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2/DORMER NARZEDZIA MONOLITYCZNE - SPIS TRESCI (ALFABETYCZNY)

RODZINA PRODUKTOW RODZINA PRODUKTOW (8] RODZINA PRODUKTOW (28] RODZINA PRODUKTOW
E303 80 E559N09(UNF) 53 F310 91

E000 130 E334 200 E570 25 F312 97
EOOOTIN 132 E335 217 E600 110 F320 92
E001 131 E382 228 E605 159 F330 93
E002 156 E383 225 E606 133 F370 94
E002TIN 158 E384 207 E620 81 J
E003 157 E390 194 E621 82 J200 246
EO11 137 E397(M) 196 E650 83 J205 247
E013 163 E397(MF) 205 E651 84 J210 248
E021 140 E397(UNC) 208 E653 86 J215 249
E023 166 E397(UNF) 209 E654 85 )220 250
E031 143 E398(M) 212 E708 78 J225 251
E033 169 E398(MF) 223 E709 76 J235 252
E041 146 E398(UNC) 226 E710 72 J245 253
E043 172 E398(UNF) 227 E711 73 J260 254
E100 6 E412 214 E712 75 J280 255
E101 7 E414 220 E714 120 L
E102 8 E422 128 E720 77 L000 188
E105 14 E423 129 E721 74 L001 187
E108 19 E471 203 EPOOTIN 126 L110 102
E1M 22 E472 204 EP006G 127 1112 102
E115 26 E473 221 EP006H 124 L113 186
E119 68 E474 222 EP10 134 1114 187
E200 106 E500 9 EP10TIN 136 L115 186
E201 192 E501 12 EP11 135 1119 100
E207 154 E504 13 EPO16H 125 1120 101
E225 15 E513 15 EP20 138 1126 87
E229 n7 E515 20 EP21 139 T
E237 108 E524 23 EP30 4 T200 242
E238 218 E531 27 EP31 142 T205 244
E239 219 E533 63 EP40 144 1210 243
E240 201 E534 57 EPA1 145 T215 234
E241 202 E536 29 EXOOTIN 152
E242 13 E538 64 EX006G 153
E243 31 E539 58 EX006H 150
E250 107 E542 30 EX10 160
E251 109 E544 65 EX10TIN 162
E252 193 E545 59 EX11 161
E255 198 E547 69 EX016H 151
E256 199 E550 al EX20 164
E258 155 E556(M) 56 EX21 165
E260 215 E557(M) 62 EX30 167
E261 216 E559N01(M) 34 EX31 168
E268 m E559NO1(MF) 39 EX40 170
E275 16 E559NO1(UNC) 44 EX41 171
E278 118 E559NO01(UNF) 49 F
E282 19 E559N02(M) 35 F100 174
E286 239 E559N02(MF) 40 F108 184
E287 238 E559N02(UNC) 45 F110 179
E288 237 E559N02(UNF) 50 F120 181
E289 233 E559N03(M) 36 F130 183
E290 14 E559N03(MF) 4 F140 175
E292 230 E559NO03(UNC) 46 F150 177
E293 231 E559N03(UNF) 51 F170 176
E294 232 E559N06(M) 37 F180 178
E295 235 E559N06(MF) 4) F190 180
E296 236 E559N06(UNC) 47 F201 182
E297 197 E559N06(UNF) 52 F202 95
E298 213 E559N08(M) 38 F272 98
E299 206 E559NO8(UNC) 48 F300 90
E300 224 E559N09(MF) 43 F302 96
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NARZEDZIA DO PODSTAWOWEJ PRODUKCIJI, BUDOWY,

KONSERWACIJI, NAPRAW, REMONTOW.

ZAZWYCZAJ UZYWANE Z NARZEDZIAMI RECZNYMI, ELEKTRONARZEDZIAMI
| KONWENCJONALNYMI MASZYNAMI.
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Gwintowniki HSS reczne z prostymi rowkami wiérowymi, metryczne, standard DIN, wykonczenie jasne
Idealny do recznego gwintowania twardych materiatow. Prosta konstrukcja rowka widrowego sprawia, ze idealnie nadaje sie do otworéw
przelotowych i nieprzelotowych. Dostepny jako pojedynczy gwintownik wykanczajacy lub jako zestaw trzech gwintownikéw, ktre nalezy
uzywac jeden po drugim, aby utworzy¢ petny gwint. Wykoriczenie jasne, szlifowane.
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Zalecane grupy materiatowe.

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [KBE (K2 (K3 (k2@ (K22
| | | | | .4 || |4 |4 |4 |4 4] 4] 4]
BE B2 @I 2 KW B2 n~Nia1 N12 0 N3 N21 0 N22 N23 N3l N3.2
4] 4] 4] 4 4 4 | | | | | | | |

Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawach lub z narzynkami. Zobacz L119 lub L120.

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E100M1.6N08 1.6 0.35 32.0 7 2.50 2.10 3 1.25
E100M2N08 2 0.40 36.0 8 2.80 2.10 3 1.60
E100M2.5N08 25 0.45 40.0 9 2.80 2.10 3 2.05
E100M3N08 3 0.50 40.0 10 3.50 2.70 3 2.50
E100M3.5N08 35 0.60 45.0 10 4.00 3.00 3 2.90
E100M4NO8 4 0.70 45.0 12 4.50 3.40 3 3.30
E100M5N08 5 0.80 50.0 14 6.00 4.90 3 4.20
E100M6NO8 6 1.00 56.0 16 6.00 4.90 3 5.00
E100M7NO8 7 1.00 56.0 16 6.00 4.90 3 6.00
E100M8NO8 8 1.25 63.0 19 6.00 4.90 3 6.80
E100M9NO8 9 1.25 63.0 20 7.00 5.50 3 7.80
E100M10NO8 10 1.50 70.0 22 7.00 5.50 3 8.50
E100M12NO8 12 1.75 75.0 25 9.00 7.00 4 10.30
E100M14N08 14 2.00 80.0 25 11.00 9.00 4 12.00
E100M16N08 16 2.00 80.0 25 12.00 9.00 4 14.00
E100M13N08 18 2.50 95.0 32 14.00 11.00 4 15.50
E100M20N08 20 2.50 95.0 32 16.00 12.00 4 17.50
E100M22N08 22 2.50 100.0 34 18.00 14.50 4 19.50
E100M24N08 24 3.00 110.0 38 18.00 14.50 4 21.00
E100M27N08 27 3.00 110.0 38 20.00 16.00 4 24.00
E100M30NO8 30 3.50 125.0 45 22.00 18.00 4 26.50
E100M33N08 33 3.50 125.0 50 25.00 20.00 4 29.50
E100M36N08 36 4.00 150.0 56 28.00 22.00 4 32.00
E100M39N08 39 4.00 150.0 60 32.00 24.00 4 35.00
E100M42N08 42 4.50 150.0 60 32.00 24.00 4 37.50
E100M45N08 45 450 160.0 65 36.00 29.00 6 40.50
E100M48N08 48 5.00 180.0 70 36.00 29.00 6 43.00
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Gwintowniki HSS reczne z prostymi rowkami wiérowymi, metryczne, standard DIN, lewe

Idealny do recznego gwintowania twardych materiatow. Prosta konstrukcja rowka widrowego sprawia, ze idealnie nadaje sie do otworéw
przelotowych i nieprzelotowych. Dostepny jako pojedynczy gwintownik wykanczajacy lub jako zestaw trzech gwintownikéw, ktére nalezy
uzywac jeden po drugim, aby utworzy¢ petny gwint. Wykoriczenie jasne, szlifowane.
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Zalecane grupy materiatowe.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l (KA (Ki2 ki3 k21 (k22
| | | | | 4 | 4] 4] 4 4 4 4 4
Bl B2 @@ @2 KBE K3 N1 N12 0 N3 N21 N22 N23 0 N3.1 N3.2
4 4 4 4 4 4 | | | | | | | |
N3.3 N42 N43
| | |
1) 1 OAL THL DCON MS wsC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E101M4N03 4 0.70 45.0 12 450 340 3 330
E101M5N08 5 0.80 500 14 6.00 490 3 420
E101M6NO8 6 1.00 56.0 16 6.00 490 3 5.00
E101M8NO8 8 1.25 63.0 19 6.00 490 3 6.80
E101M10NO8 10 150 70.0 2 7.00 5.50 3 8.50
E101M12N08 12 175 75.0 25 9.00 7.00 4 10.30
E101M14NO8 14 200 80.0 25 11.00 9.00 4 12.00
E101M16NO8 16 200 80.0 2 12,00 9.00 4 14.00
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Gwintowniki HSS-E reczne z prostymi rowkami wiérowymi, metryczne, standard DIN
Idealny do recznego gwintowania twardych materiatdw. Prosta konstrukcja rowka wiérowego sprawia, ze idealnie nadaje sie do otworéw
przelotowych i nieprzelotowych. Dostepny jako zestaw trzech gwintownikdw, ktdre nalezy uzywac jeden po drugim, aby utworzy¢ petny gwint.
Odpuszczana parowo powierzchnia zatrzymuje chtodziwo, poprawiajac smarowanie i zapewniajac Izejsze skrawanie.
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Zalecane grupy materiatowe.

PLT (P12 (P13 (P21 (P22] (P23 (P31 (P32 (P33 (P4l [P42] M11 mM12 M2l
4 4 .4 .4 .4 | | 4 | 4 | 4 | | | | | |
M22 wm31 M32 Mm33 M4l [ K2 B BE B2 R Bl EE Sl
4] [ | [ | 4 .4 [ | || || || || |4 [ | [ | 4]
Bl B2 @ EE B2 B8 s1i1 s21 s3.1 sal
[ | [ | .4 [ | [ | .4 |4 |4 |4 |4
No4 z pilotem.
7 12 OAL THL DCON MS WSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E102M3N08 3 0.50 40.0 10 3.50 270 3 250
E102M4N03 4 0.70 450 12 450 340 3 330
E102M5N08 5 0.80 50.0 14 6.00 490 3 420
E102M6N03 6 1.00 56.0 16 6.00 490 3 5.00
E102M8NO8 8 125 63.0 19 6.00 490 3 6.80
E102M10NO8 10 150 70.0 p)) 7.00 550 3 8.50
E102M12N08 12 175 750 25 9.00 7.00 4 1030
E102M14N08 14 200 80.0 2 11.00 9.00 4 12.00
E102M16N08 16 2.00 80.0 25 12.00 9.00 4 1400
E102M18NO8 18 250 95.0 E)) 14,00 11.00 4 15.50
E102M20N08 2 250 95.0 E)) 16.00 12.00 4 17.50
E102M24N08 24 3.00 1100 38 18.00 1450 4 21.00
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Gwintowniki HSS reczne z prostymi rowkami wiérowymi, metryczne, standard IS0

Wszechstronne narzedzie, odpowiednie do gwintowania recznego i maszynowego, z prostym rowkiem wiérowym do otworéw przelotowych
i nieprzelotowych. Jako zestaw gwintownikéw recznych sktadajacy sie z trzech gwintownikéw NO6=(NO1+NO2+NO3) lub dwdch
NO7=(NO2+N03). Lub jako zestaw NO8=(N03+N04+N05) do uzycia w kolejnosci, aby utworzy¢ petny gwint.
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l Pa2 (KT [K&2 ki3 [kd
m7 m7 W3 o 5 74 W4 74 73 4P
K5.1

712 79 77 12
K2.2 K3.1  K3.2 K41l K42 B2 n~N13 N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33
10 v (L 710 L mii v9 L] L4 710 w7 w17 710 s
N4.2  N4.3
75 73

Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawach z wierttami lub narzynkami. Zobacz L115, L00O lub L120.

Product 1A TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E500M1NO1 ™" 1 0.25 38.0 4.5 2.50 2.00 4 2 0.75 4.50
E500M1N0O2 " 1 0.25 38.0 4.5 2.50 2.00 4 2 0.75 4.50
E500M1NO3 " 1 0.25 38.0 45 2.50 2.00 4 2 0.75 4.50
E500M1.2N01" 1.2 0.25 38.0 45 2.50 2.00 4 2 0.95 4.50
E500M1.2N02 " 1.2 0.25 38.0 4.5 2.50 2.00 4 2 0.95 4.50
E500M1.2N03 " 1.2 0.25 38.0 4.5 2.50 2.00 4 2 0.95 4.50
E500M1.4N01" 14 0.30 40.0 6 2.50 2.00 4 2 1.10 6.00
E500M1.4N02" 14 0.30 40.0 6 2.50 2.00 4 2 1.10 6.00
E500M1.4N03 " 1.4 0.30 40.0 6 2.50 2.00 4 2 1.10 6.00
E500M1.6NO1 1.6 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.25 8.00
E500M1.6N02 1.6 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.25 8.00
E500M1.6N03 1.6 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.25 8.00
E500M1.6N06 1.6 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.25 8.00
E500M1.7NO1 1.7 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8.00
E500M1.7N02 1.7 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8.00
E500M1.7N03 1.7 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8.00
E500M1.7N06 1.7 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8.00
E500M1.8NO1 1.8 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.45 8.00
E500M1.8N02 1.8 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.45 8.00
E500M1.8N03 1.8 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.45 8.00
E500M2NO1 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 3 1.60 8.00
E500M2N02 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 3 1.60 8.00
E500M2N03 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 3 1.60 8.00
E500M2N06 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 3 1.60 8.00
E500M2.2N01 2.2 0.45 445 9.5 2.80 2.24 5 3 1.75 9.50
E500M2.2N02 2.2 0.45 44.5 9.5 2.80 2.24 5 3 1.75 9.50
E500M2.2N03 2.2 0.45 445 9.5 2.80 224 5 3 1.75 9.50


https://dormerpramet.com/p/5976987
https://dormerpramet.com/p/5976988
https://dormerpramet.com/p/5976989
https://dormerpramet.com/p/5976990
https://dormerpramet.com/p/5976993
https://dormerpramet.com/p/5976994
https://dormerpramet.com/p/5976995
https://dormerpramet.com/p/5977001
https://dormerpramet.com/p/5977007
https://dormerpramet.com/p/5977011
https://dormerpramet.com/p/5977015
https://dormerpramet.com/p/5975724
https://dormerpramet.com/p/5975728
https://dormerpramet.com/p/5975730
https://dormerpramet.com/p/5975732
https://dormerpramet.com/p/5975398
https://dormerpramet.com/p/5975404
https://dormerpramet.com/p/5975410
https://dormerpramet.com/p/5977027
https://dormerpramet.com/p/5977031
https://dormerpramet.com/p/5977035
https://dormerpramet.com/p/5976974
https://dormerpramet.com/p/5976976
https://dormerpramet.com/p/5976978
https://dormerpramet.com/p/5976982
https://dormerpramet.com/p/5976983
https://dormerpramet.com/p/5976985
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Product

E500M2.3N01
E500M2.3N02
E500M2.3N03
E500M2.5N01
E500M2.5N02
E500M2.5N03
E500M2.5N06
E500M2.6NO1
E500M2.6N02
E500M2.6N03
E500M3NO1
E500M3N02
E500M3N03
E500M3N06
E500M3N0O7
E500M3X.6NO1
E500M3X.6N02
E500M3X.6NO3
E500M3.5N01
E500M3.5N02
E500M3.5N03
E500M3.5N06
E500M4NO1
E500M4N02
E500M4NO03
E500M4N06
E500M4NO7
E500M4X.75N01
E500M4X.75N02
E500M4X.75N03
E500M4.5N01
E500M4.5N02
E500M4.5N03
E500M4.5N06
E500M5NO1
E500M5N02
E500M5N03
E500M5N06
E500M5N07
E500M5X.9NO1
E500M5X.9N02
E500M5X.9N03

E500M5.5X.9N0O1
E500M5.5X.9N02
E500M5.5X.9N03

E500M6NO1
E500M6N02
E500M6NO03
E500M6N06
E500M6NO7
E500M7NO1
E500M7N02
E500M7N03
E500M7N06
E500M8NO1
E500M8N02
E500M8NO03
E500M8NO6
E500M8NO7
E500M9NO1
E500M9INO2
E500M9N03
E500M9N06
E500M10NO1
E500M10N02
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TP

(mm)
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.60
0.60
0.60
0.60
0.60
0.60
0.60
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.80
0.80
0.80
0.80
0.80
0.90
0.90
0.90
0.90
0.90
0.90
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.50
1.50

OAL

(mm)
445
445
445
445
445
445
44.5
44.5
44.5
44.5
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
43.0
48.0
48.0
50.0
50.0
50.0
50.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
62.0
62.0
62.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
80.0
80.0

THL

(mm)
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
125
12.5
12.5
12.5
12.5
12.5
12.5
12.5
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
9.5
9.5
9.5
9.5
11
11
n
n
n
1
11
11
12
12
12
13
13
13
13
13
13
13
13
13
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18

DCON MS

(mm)
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.55
3.55
3.55
3.55
4.00
4.00
4.00
4.00
4,00
4.00
4.00
4.00
450
4.50
4.50
4.50
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.60
5.60
5.60
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00

10.00
10.00

WSC

(mm)
224
224
224
224
2.24
2.24
2.24
2.24
224
224
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.80
2.80
2.80
2.80
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.55
3.55
3.55
3.55
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
450
4.50
4.50
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.60
5.60
5.60
5.60
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
8.00
8.00

ISO
13399

LSC

W W W WWOoOE®EO®EOEOEOoo®W®XNNNNNNNNNINYNgooooooooohoh OOy YOy LT U1 U1tttk | B

PVD

NOF

W W wWwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwww

o !

PHD

(mm)
1.85
1.85
1.85
2.05
2.05
2.05
2.05
2.15
2.15
2.15
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
240
240
240
2.90
2.90
2.90
2.90
3.30
3.30
3.30
3.30
3.30
3.25
3.25
3.25
3.80
3.80
3.80
3.80
4.20
4.20
4.20
4.20
4.20
4.10
4.10
4.10
4.60
4.60
4.60
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.80
6.80
6.80
6.80
6.80
7.80
7.80
7.80
7.80
8.50
8.50

PMK
NSH

LU

(mm)
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
18.00
18.00
18.00
18.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
21.00
21.00
21.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
34.00
34.00


https://dormerpramet.com/p/5975432
https://dormerpramet.com/p/5975437
https://dormerpramet.com/p/5975442
https://dormerpramet.com/p/5975452
https://dormerpramet.com/p/5975456
https://dormerpramet.com/p/5975461
https://dormerpramet.com/p/5975466
https://dormerpramet.com/p/5975584
https://dormerpramet.com/p/5975631
https://dormerpramet.com/p/5975674
https://dormerpramet.com/p/5975703
https://dormerpramet.com/p/5975705
https://dormerpramet.com/p/5975707
https://dormerpramet.com/p/5975709
https://dormerpramet.com/p/5975711
https://dormerpramet.com/p/5975715
https://dormerpramet.com/p/5975717
https://dormerpramet.com/p/5975720
https://dormerpramet.com/p/5975690
https://dormerpramet.com/p/5975691
https://dormerpramet.com/p/5975693
https://dormerpramet.com/p/5975695
https://dormerpramet.com/p/5976765
https://dormerpramet.com/p/5976770
https://dormerpramet.com/p/5976774
https://dormerpramet.com/p/5976783
https://dormerpramet.com/p/5976785
https://dormerpramet.com/p/5976795
https://dormerpramet.com/p/5976798
https://dormerpramet.com/p/5976802
https://dormerpramet.com/p/5976749
https://dormerpramet.com/p/5976752
https://dormerpramet.com/p/5976754
https://dormerpramet.com/p/5976757
https://dormerpramet.com/p/5976871
https://dormerpramet.com/p/5976878
https://dormerpramet.com/p/5976886
https://dormerpramet.com/p/5976890
https://dormerpramet.com/p/5976894
https://dormerpramet.com/p/5976902
https://dormerpramet.com/p/5976907
https://dormerpramet.com/p/5976910
https://dormerpramet.com/p/5976854
https://dormerpramet.com/p/5976858
https://dormerpramet.com/p/5976862
https://dormerpramet.com/p/5977074
https://dormerpramet.com/p/5977116
https://dormerpramet.com/p/5977162
https://dormerpramet.com/p/5977173
https://dormerpramet.com/p/5977178
https://dormerpramet.com/p/5977183
https://dormerpramet.com/p/5976997
https://dormerpramet.com/p/5976999
https://dormerpramet.com/p/5977002
https://dormerpramet.com/p/5977012
https://dormerpramet.com/p/5977016
https://dormerpramet.com/p/5977020
https://dormerpramet.com/p/5977024
https://dormerpramet.com/p/5977028
https://dormerpramet.com/p/5977040
https://dormerpramet.com/p/5977043
https://dormerpramet.com/p/5977047
https://dormerpramet.com/p/5977051
https://dormerpramet.com/p/5975273
https://dormerpramet.com/p/5975320
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Product

E500M10NO3
E500M10NO6
E500M10NO7
E500M11NO1
E500M11N02
E500M11NO3
E500M11NO6
E500M12NO1
E500M12N02
E500M12N03
E500M12N06
E500M12NO7
E500M14NO1
E500M14N02
E500M14N03
E500M14N06
E500M14NO7
E500M16NO1
E500M16N02
E500M16N03
E500M16N06
E500M16NO7
E500M18NO1
E500M18N02
E500M18NO3
E500M18N06
E500M20NO1
E500M20N02
E500M20N03
E500M20N06
E500M20N07
E500M22N01
E500M22N02
E500M22N03
E500M22N06
E500M24N01
E500M24N02
E500M24N03
E500M24N06
E500M24N07
E500M27N01
E500M27N02
E500M27N03
E500M30NO1
E500M30N02
E500M30NO03
E500M33NO1
E500M33N02
E500M33N03
E500M36NO1
E500M36N02
E500M36N03
E500M39NO1
E500M39N02
E500M39N03
E500M42N01
E500M42N02
E500M42N03
E500M45N01
E500M45N03
E500M48NO1
E500M48N02
E500M48N03
E500M52N03
E500M56N03

! Dostarczane w tolerancji 5H.

1DZ

10
10
10
n
n
n
n
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20
20
22
22
22
22
24
24
24
24
24
27
27
27
30
30
30
33
33
33
36
36
36
39
39
39
42
42
42
45
45
48
48
48
52
56
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TP

(mm)
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.75
1.75
1.75
1.75
1.75
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.50
3.50
3.50
3.50
3.50
3.50
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.50
4.50
4.50
4.50
4.50
5.00
5.00
5.00
5.00
5.50

OAL

(mm)
80.0
80.0
80.0
85.0
85.0
85.0
85.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
1120
112.0
112.0
112.0
112.0
1120
1120
1120
1120
118.0
118.0
118.0
118.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
135.0
135.0
135.0
138.0
138.0
138.0
151.0
151.0
151.0
162.0
162.0
162.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
187.0
187.0
187.0
187.0
187.0
200.0
200.0

THL

(mm)
18
18
18
19
19
19
19
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
4
41
4
41
41
4
47
47
47
47
47
47
53
53
53
54
54
60
60
60
60
60

DCON MS

(mm)
10.00
10.00
10.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
22.40
22.40
22.40
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
31.50
31.50
31.50
31.50
31.50
35.50
35.50

ISO
13399

WSC

(mm)
8.00
8.00
8.00
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
2240
2240
2240
2240
22.40
2240
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00

LSC

(mm)

PVD

NOF

OO oo o oo ooy R, DA AR AEEDEEREEAEEDEDESEPEDEDEEEPEDEEREEEDDEERESAEEDDEDESEEDEDESEDSEDDWWWWWW W W W W WW

o !

PHD

(mm)
8.50
8.50
8.50
9.50
9.50
9.50
9.50
10.30
10.30
10.30
10.30
10.30
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
15.50
15.50
15.50
15.50
17.50
17.50
17.50
17.50
17.50
19.50
19.50
19.50
19.50
21.00
21.00
21.00
21.00
21.00
24.00
24.00
24.00
26.50
26.50
26.50
29.50
29.50
29.50
32.00
32.00
32.00
35.00
35.00
35.00
37.50
37.50
37.50
40.50
40.50
43.00
43.00
43.00
47.00
50.50

PMK
NSH


https://dormerpramet.com/p/5975367
https://dormerpramet.com/p/5975419
https://dormerpramet.com/p/5975475
https://dormerpramet.com/p/5975482
https://dormerpramet.com/p/5975484
https://dormerpramet.com/p/5975486
https://dormerpramet.com/p/5975281
https://dormerpramet.com/p/5975288
https://dormerpramet.com/p/5975293
https://dormerpramet.com/p/5975296
https://dormerpramet.com/p/5975302
https://dormerpramet.com/p/5975305
https://dormerpramet.com/p/5975313
https://dormerpramet.com/p/5975317
https://dormerpramet.com/p/5975324
https://dormerpramet.com/p/5975328
https://dormerpramet.com/p/5975333
https://dormerpramet.com/p/5975340
https://dormerpramet.com/p/5975344
https://dormerpramet.com/p/5975349
https://dormerpramet.com/p/5975355
https://dormerpramet.com/p/5975359
https://dormerpramet.com/p/5975371
https://dormerpramet.com/p/5975375
https://dormerpramet.com/p/5975380
https://dormerpramet.com/p/5975385
https://dormerpramet.com/p/5975607
https://dormerpramet.com/p/5975610
https://dormerpramet.com/p/5975614
https://dormerpramet.com/p/5975619
https://dormerpramet.com/p/5975623
https://dormerpramet.com/p/5975634
https://dormerpramet.com/p/5975639
https://dormerpramet.com/p/5975645
https://dormerpramet.com/p/5975648
https://dormerpramet.com/p/5975656
https://dormerpramet.com/p/5975659
https://dormerpramet.com/p/5975663
https://dormerpramet.com/p/5975667
https://dormerpramet.com/p/5975671
https://dormerpramet.com/p/5975684
https://dormerpramet.com/p/5975687
https://dormerpramet.com/p/5975688
https://dormerpramet.com/p/5975722
https://dormerpramet.com/p/5975727
https://dormerpramet.com/p/5976741
https://dormerpramet.com/p/5976778
https://dormerpramet.com/p/5976831
https://dormerpramet.com/p/5976875
https://dormerpramet.com/p/5976923
https://dormerpramet.com/p/5976933
https://dormerpramet.com/p/5976938
https://dormerpramet.com/p/5976941
https://dormerpramet.com/p/5976944
https://dormerpramet.com/p/5976746
https://dormerpramet.com/p/5976807
https://dormerpramet.com/p/5976812
https://dormerpramet.com/p/5976815
https://dormerpramet.com/p/5976826
https://dormerpramet.com/p/5976841
https://dormerpramet.com/p/5976844
https://dormerpramet.com/p/5976847
https://dormerpramet.com/p/5976850
https://dormerpramet.com/p/5976992
https://dormerpramet.com/p/5977032
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Gwintownik HSS reczny z prostym rowkiem wiérowym, metryczny, standard IS0, lewy
Wszechstronne narzedzie, odpowiednie do gwintowania recznego i maszynowego. Dostepne z nakrojem A - NO1 do krétkich otwordw
przelotowych, nakrojem B - NO2 do gtebszych otworéw przelotowych lub nakrojem C- NO3 do otworéw nieprzelotowych.

Tbz<10mm @ TDZ 2 12 mm ”
= =
& z
3 5
WSC 8\ i wse 8
8 | NI
S = || =) | ° ] —
THL
IS0 DR Lsc,| |, Tt LSCo -
529 6H - OAL . - OAL _
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Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 PA1l P42 [KEE (K&2] [KI3 (K21
m7 m7 3 6 B 4 W4 74 73 v2 712 79 77 12
22 i B2 @@ @2 @ 2 N3 N21 0 N22  N23 0 N3.1 N3.2 N33
710 Zi v 710 v 7 v9 L[ L4} 710 w7 w17 Z10 s
N4.2  N4.3
75 73
2 TP OAL THL DCON MS WsC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E501M3NO1 3 0.50 480 125 315 250 5 3 250 1250
E50TM3NO2 3 050 480 125 315 250 5 3 250 12.50
E5S0TM3NO3 3 0.50 480 125 315 250 5 3 250 12.50
E5S0TM4NOT 4 0.70 53.0 14 400 3.15 6 3 330 14,00
ES0TM4NO2 4 0.70 53.0 14 400 315 6 3 330 14,00
E501M4N03 4 0.70 53.0 14 4,00 315 6 3 330 1400
E5S01M5N02 5 0.80 58.0 11 5.00 400 7 3 420 2200
E50TM5NO3 5 0.80 58.0 1 5.00 400 7 3 420 2200
E501M6NO1 6 1.00 66.0 13 630 5.00 8 3 5.00 26.00
E501M6NO2 6 1.00 66.0 13 630 5.00 8 3 5.00 26.00
E501M6NO3 6 1.00 66.0 13 630 5.00 8 3 5.00 26.00
E501M8NO1 8 1.25 720 16 8.00 630 9 3 6.80 29.00
E501M8NO2 8 1.25 720 16 8.00 630 9 3 6.80 29.00
E501MBNO3 8 1.25 720 16 8.00 630 9 3 6.80 29.00
E501M10NO1 10 150 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8,50 34.00
E50TM10NO2 10 1.50 80.0 18 10.00 8.00 1 3 850 34.00
E501M10NO3 10 150 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8.50 34.00
E50TM12NO1 12 175 89.0 2 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E501M12N02 12 175 89.0 2 9.00 7.10 10 3 1030 -
E501M12N03 12 175 89.0 2 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E501M14NO1 14 200 95.0 24 11.20 9.00 12 4 12,00 -
E501M14N02 14 200 95.0 24 11.20 9.00 12 4 12.00 -
E501M14N03 14 200 95.0 24 11.20 9.00 12 4 12.00 -
E50TM16NO1 16 200 1020 24 12.50 10.00 13 4 14,00 -
E501M16NO2 16 2,00 1020 24 1250 10.00 13 4 14,00 -
E501M16N03 16 200 1020 24 12.50 10.00 13 4 14,00 -
E501M20NO1 20 250 1120 29 14,00 11.20 14 4 17.50 -
E501M20N02 20 250 112.0 29 14,00 11.20 14 4 17.50 -
E501M20N03 2 250 1120 29 14,00 11.20 14 4 17.50 -
E501M24N02 24 3.00 130.0 35 18.00 14,00 18 4 21.00 -
E501M24N03 24 3.00 1300 35 18.00 14,00 18 4 21.00 -
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Gwintownik HSS reczny z prostym rowkiem widrowym i powtoka TiN, metryczny, standard 1SO
Wszechstronne narzedzie, nadajace sie do gwintowania maszynowego i recznego, z prostym rowkiem widrowym i prowadzeniem do otwordw
nieprzelotowych i przelotowych. Powtoka TiN w celu zwiekszenia wydajnosci i wydtuzenia trwatoéci narzedzia.
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TiN

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
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PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 [K&D [K©2 ([K©3)
H13 |15 |15 m11 m10 79 LB 77 P16 75 74 W18 H13 H10
2E B2 B B2 @1 @2 EBE 2 N3 N21 N22 0 N23 0 N3l N3.2
7 2 w4 w8 2 w7 W25 w9 16 v 719 w4 34 ¥120
N3.3 N42 N43
7110 7110 P76
02 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E504M4NO3 4 0.70 53.0 14 400 315 6 3 330 14,00
E504M5N03 5 0.80 58.0 1 5.00 400 7 3 420 2200
E504M6NO3 6 1.00 66.0 13 630 5.00 8 3 5.00 26.00
E504M8NO3 8 125 720 16 8.00 630 9 3 6.80 29.00
E504M10NO3 10 150 80.0 18 10.00 8.00 11 3 8.50 34.00


https://dormerpramet.com/p/5976842
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Gwintownik HSS reczny z prostym rowkiem wiérowym, metryczny drobnozwojny, standard DIN

Idealny do recznego gwintowania twardych materiatdw. Prosta konstrukcja rowka wiérowego sprawia, ze idealnie nadaje sie do otworéw
przelotowych i nieprzelotowych. Dostepny jako pojedynczy gwintownik wykanczajacy lub jako zestaw dwdch gwintownikéw, ktére nalezy
uzywac jeden po drugim, aby utworzy¢ petny gwint.
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Zalecane grupy materiatowe.

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [KBE (K2 (K3 (k2@ (K22
| | | | | .4 || |4 |4 |4 |4 4] 4] 4]
BE B2 @I 2 KW B2 n~Nia1 N12 0 N3 N21 0 N22 N23 N3l N3.2
4] 4] 4] 4 4 4 | | | | | | | |
N3.3 N42 N43
| | |

1) 1 OAL THL DCON MS WSC NOF PHD
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E105M4X.5N09 4 0.50 450 12 450 340 3 3.50
E105M5X.5N09 5 0.50 50.0 14 6.00 490 3 450
E105M6X.75N09 6 075 56.0 16 6.00 490 3 530
E105M8X.75N09 8 0.75 56.0 16 6.00 490 3 730
E105M8X1.0N09 8 1.00 63.0 19 6.00 490 3 7.00
E105M10X1.0N09 10 1.00 63.0 16 7.00 5.50 3 9.00
E105M10X1.25N09 10 125 70.0 2 7.00 5.50 3 8.80
E105M12X1.0N09 12 1.00 700 16 9.00 7.00 3 11.00
E105M12X1.25N09 12 1.25 700 16 9.00 7.00 3 1080
E105M12X1.5N09 12 1.50 700 16 9.00 7.00 3 10.50
E105M14X1.0N09 14 1.00 700 16 11.00 9.00 4 13.00
E105M14X1.25N09 14 1.25 70.0 16 11.00 9.00 4 12.80
E105M14X1.5N09 14 1.50 70.0 16 11.00 9.00 4 1250
E105M15X1.0N03 15 1.00 70.0 16 12.00 9.00 4 14.00
E105M15X1.0N09 15 1.00 70.0 16 12.00 9.00 4 1400
E105M15X1.5N09 15 150 70.0 16 12.00 9.00 4 13.50
E105M16X1.5N09 16 150 70.0 16 12.00 9.00 4 14.50
E105M18X1.0N09 18 1.00 80.0 18 14,00 11.00 4 17.00
E105M18X1.5N09 18 1.50 80.0 18 1400 11.00 4 16.50
E105M20X1.0N09 2 1.00 80.0 18 16.00 12,00 4 19.00
E105M20X1.5N09 20 1.50 80.0 18 16.00 12,00 4 18.50
E105M22X1.5N09 2 150 80.0 b)) 18.00 14.50 4 20,50
E105M24X1.5N09 24 150 90.0 b)) 18.00 14,50 4 2250
E105M24X2.0N09 24 200 90.0 2 18.00 14,50 4 2200
E105M27X1.5N09 b)) 150 90.0 2 20.00 16.00 4 25,50
E105M27X2.0N09 by 200 90.0 2 20.00 16.00 4 25.00
E105M30X1.5N09 30 1.50 90.0 2 2200 18.00 4 2850
E105M30X2.0N09 30 200 90.0 2 2200 18.00 4 28.00
E105M40X1.5N09 40 150 110.0 25 32.00 2400 4 3850
E105M42X2.0N09 Iy 200 125.0 40 32.00 2400 4 40.00
E105M42X3.0N09 I 3.00 125.0 40 32,00 2400 4 39.00
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https://dormerpramet.com/p/5974840
https://dormerpramet.com/p/5974854
https://dormerpramet.com/p/5974892
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n < - ? ? B g
E513 2/DORMER

Gwintownik HSS reczny z prostym rowkiem wiérowym, metryczny drobnozwojny, standard IS0
Wszechstronne narzedzie, odpowiednie do gwintowania recznego i maszynowego, z prostym rowkiem wiérowym do otworéw przelotowych i
nieprzelotowych. Nakréj A - NO1 do krotkich otworéw przelotowych, nakrdj B - NO2 do gtebszych otworéw przelotowych lub nakréj C - NO3 do
otwordw nieprzelotowych. Réwniez jako zestaw NO7=(N02+N03).
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [KIE [Ki2 K21 K22
m7 m7 L] 19 ) 4 W4 4 3 P12 79 w7 P12 7110
BE B2 @I 2 KW 2 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2 N33 N4.2
11 4} 710 4 Z11 79 [ 4F] 11 710 7 w17 |10 75 4B
N4.3
73
TDZ P 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E513M3X.35N01 3 035 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E513M3X.35N02 3 035 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E513M3X.35N03 3 035 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E513M3.5X.35N03 35 0.35 48.0 125 3.5 2.50 5 3 3.20 12.50
E513M4X.5N01 4 0.50 53.0 14 4.00 3.15 6 3 3.50 14.00
E513M4X.5N02 4 0.50 53.0 14 4.00 3.15 6 3 3.50 14.00
E513M4X.5N03 4 0.50 53.0 14 4.00 3.15 6 3 3.50 14.00
E513M5X.5N01 5 0.50 58.0 n 5.00 4.00 7 3 4.50 22.00
E513M5X.5N02 5 0.50 58.0 1 5.00 4.00 7 3 4.50 22.00
E513M5X.5N03 5 0.50 58.0 n 5.00 4.00 7 3 4.50 22.00
E513M5X.75N01 5 0.75 58.0 1 5.00 4.00 7 3 430 22.00
E513M5X.75N02 5 0.75 58.0 " 5.00 4.00 7 3 430 22.00
E513M5X.75N03 5 0.75 58.0 1 5.00 4.00 7 3 430 22.00
E513M6X.5N01 6 0.50 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.50 26.00
E513M6X.5N02 6 0.50 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.50 26.00
E513M6X.5N03 6 0.50 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.50 26.00
E513M6X.75N01 6 0.75 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.30 26.00
E513M6X.75N02 6 0.75 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.30 26.00
E513M6X.75N03 6 0.75 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.30 26.00
E513M7X.75N01 7 0.75 66.0 13 7.10 5.60 8 3 6.30 26.00
E513M7X.75N02 7 0.75 66.0 13 7.10 5.60 8 3 6.30 26.00
E513M7X.75N03 7 0.75 66.0 13 7.10 5.60 8 3 6.30 26.00
E513M8X.5N01 8 0.50 72.0 16 8.00 6.30 9 3 7.50 29.00
E513M8X.5N02 8 0.50 72.0 16 8.00 6.30 9 3 7.50 29.00
E513M8X.5N03 8 0.50 720 16 8.00 6.30 9 3 7.50 29.00
E513M8X.75N01 8 0.75 720 16 8.00 6.30 9 3 7.30 29.00
E513M8X.75N02 8 0.75 720 16 8.00 6.30 9 3 7.30 29.00
E513M8X.75N03 8 0.75 72.0 16 8.00 6.30 9 3 7.30 29.00
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Product

E513M8X1.0NO1
E513M8X1.0N02
E513M8X1.0NO3
E513M8X1.0NO7
E513M9X.75N03
E513M9X1.0NO1
E513M9X1.0N02
E513M9X1.0NO3
E513M10X.5N03
E513M10X.75N01
E513M10X.75N02
E513M10X.75N03
E513M10X1.0NO1
E513M10X1.0N02
E513M10X1.0NO3
E513M10X1.0NO6
E513M10X1.0NO7
E513M10X1.25N01
E513M10X1.25N02
E513M10X1.25N03
E513M10X1.25N06
E513M10X1.25N07
E513M11X.75N01
E513M11X.75N02
E513M11X.75N03
E513M11X1.0NO1
E513M11X1.0N02
E513M11X1.0NO3
E513M11X1.25N03
E513M12X.75N03
E513M12X1.0NO1
E513M12X1.0N02
E513M12X1.0NO3
E513M12X1.0N07
E513M12X1.25N01
E513M12X1.25N02
E513M12X1.25N03
E513M12X1.25N06
E513M12X1.25N07
E513M12X1.5N01
E513M12X1.5N02
E513M12X1.5N03
E513M12X1.5N06
E513M12X1.5N07
E513M13X1.5N03
E513M14X1.0NO1
E513M14X1.0N02
E513M14X1.0N03
E513M14X1.25N01
E513M14X1.25N02
E513M14X1.25N03
E513M14X1.25N06
E513M14X1.5N01
E513M14X1.5N02
E513M14X1.5N03
E513M14X1.5N06
E513M14X1.5N07
E513M15X1.5N02
E513M15X1.5N03
E513M16X1.0NO1
E513M16X1.0N02
E513M16X1.0NO3
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(mm)
1.00
1.00
1.00
1.00
0.75
1.00
1.00
1.00
0.50
0.75
0.75
0.75
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
0.75
0.75
0.75
1.00
1.00
1.00
1.25
0.75
1.00
1.00
1.00
1.00
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.00
1.00
1.00
1.25
1.25
1.25
1.25
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.00
1.00
1.00
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(mm)
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
85.0
85.0
85.0
85.0
85.0
85.0
85.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0
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(mm)
16
16
16
16
16
16
16
16
18
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18
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18
18
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19
19
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19
22
22
22
22
22
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22
22
24
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24
24
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24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
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(mm)
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
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(mm)
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
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(mm)
7.00
7.00
7.00
7.00
8.30
8.00
8.00
8.00
9.50
9.30
9.30
9.30
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
8.80
8.80
8.80
8.80
8.80
10.30
10.30
10.30
10.00
10.00
10.00
9.80
11.30
11.00
11.00
11.00
11.00
10.80
10.80
10.80
10.80
10.80
10.50
10.50
10.50
10.50
10.50
11.50
13.00
13.00
13.00
12.80
12.80
12.80
12.80
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
13.50
13.50
15.00
15.00
15.00
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https://dormerpramet.com/p/5977149
https://dormerpramet.com/p/5977155
https://dormerpramet.com/p/5977161
https://dormerpramet.com/p/5977163
https://dormerpramet.com/p/5977168
https://dormerpramet.com/p/5977172
https://dormerpramet.com/p/5977177
https://dormerpramet.com/p/5977182
https://dormerpramet.com/p/5977390
https://dormerpramet.com/p/5977393
https://dormerpramet.com/p/5977396
https://dormerpramet.com/p/5977398
https://dormerpramet.com/p/5977402
https://dormerpramet.com/p/5977404
https://dormerpramet.com/p/5977407
https://dormerpramet.com/p/5976682
https://dormerpramet.com/p/5976716
https://dormerpramet.com/p/5976737
https://dormerpramet.com/p/5976768
https://dormerpramet.com/p/5976817
https://dormerpramet.com/p/5976828
https://dormerpramet.com/p/5976833
https://dormerpramet.com/p/5976838
https://dormerpramet.com/p/5976843
https://dormerpramet.com/p/5976686
https://dormerpramet.com/p/5976690
https://dormerpramet.com/p/5976693
https://dormerpramet.com/p/5976696
https://dormerpramet.com/p/5976699
https://dormerpramet.com/p/5976702
https://dormerpramet.com/p/5976704
https://dormerpramet.com/p/5976707
https://dormerpramet.com/p/5976710
https://dormerpramet.com/p/5976713
https://dormerpramet.com/p/5976718
https://dormerpramet.com/p/5976719
https://dormerpramet.com/p/5976721
https://dormerpramet.com/p/5976723
https://dormerpramet.com/p/5976725
https://dormerpramet.com/p/5976727
https://dormerpramet.com/p/5976729
https://dormerpramet.com/p/5976731
https://dormerpramet.com/p/5976733
https://dormerpramet.com/p/5976735
https://dormerpramet.com/p/5976739
https://dormerpramet.com/p/5976742
https://dormerpramet.com/p/5976744
https://dormerpramet.com/p/5976747
https://dormerpramet.com/p/5976755
https://dormerpramet.com/p/5976758
https://dormerpramet.com/p/5976760
https://dormerpramet.com/p/5976763
https://dormerpramet.com/p/5976773
https://dormerpramet.com/p/5976777
https://dormerpramet.com/p/5976780
https://dormerpramet.com/p/5976784
https://dormerpramet.com/p/5976788
https://dormerpramet.com/p/5976793
https://dormerpramet.com/p/5976797
https://dormerpramet.com/p/5976806
https://dormerpramet.com/p/5976813
https://dormerpramet.com/p/5976823
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Product 10z
E513M16X1.0NO7 16
E513M16X1.25N03 16
E513M16X1.5N01 16
E513M16X1.5N02 16
E513M16X1.5N03 16
E513M16X1.5N06 16
E513M16X1.5N07 16
E513M18X1.0NO1 18
E513M18X1.0N0O2 18
E513M18X1.0N03 18
E513M18X1.5N01 18
E513M18X1.5N02 18
E513M18X1.5N03 18
E513M18X1.5N06 18
E513M18X1.5N07 18
E513M18X2.0NO1 18
E513M18X2.0N02 18
E513M18X2.0N03 18
E513M20X1.0N0O2 20
E513M20X1.0NO3 20
E513M20X1.5N01 20
E513M20X1.5N02 20
E513M20X1.5N03 20
E513M20X1.5N06 20
E513M20X1.5N07 20
E513M20X2.0NO1 20
E513M20X2.0N02 20
E513M20X2.0N0O3 20
E513M20X2.0NO7 20
E513M22X1.0N02 22
E513M22X1.0N0O3 22
E513M22X1.0NO7 22
E513M22X1.5N01 22
E513M22X1.5N02 22
E513M22X1.5N03 22
E513M22X1.5N07 22
E513M22X2.0NO1 22
E513M22X2.0N02 22
E513M22X2.0N03 22
E513M22X2.0NO7 22
E513M24X1.0N02 24
E513M24X1.0N0O3 24
E513M24X1.5N01 24
E513M24X1.5N02 24
E513M24X1.5N03 24
E513M24X1.5N07 24
E513M24X2.0NO1 24
E513M24X2.0N02 24
E513M24X2.0N03 24
E513M24X2.0NO7 24
E513M25X1.5N01 25
E513M25X1.5N02 25
E513M25X1.5N03 25
E513M25X1.5N06 25
E513M25X1.5N07 25
E513M26X1.5N02 26
E513M26X1.5N03 26
E513M27X1.5N02 27
E513M27X1.5N03 27
E513M27X2.0N03 27
E513M28X1.5N02 28
E513M28X1.5N03 28
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TP

(mm)
1.00
1.25
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.00
1.00
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00
1.00
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00
2.00
1.00
1.00
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00
2.00
1.00
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00
2.00
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
1.50
1.50

OAL

(mm)
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
1120
112.0
112.0
1120
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
135.0
135.0
135.0
138.0
138.0

THL

(mm)
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35

DCON MS

(mm)
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00

13399

WSC

(mm)
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00

ISO

LSC

(mm)

NOF
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PHD

(mm)
15.00
14.80
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
17.00
17.00
17.00
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.00
16.00
16.00
19.00
19.00
18.50
18.50
18.50
18.50
18.50
18.00
18.00
18.00
18.00
21.00
21.00
21.00
20.50
20.50
20.50
20.50
20.00
20.00
20.00
20.00
23.00
23.00
22.50
22.50
22.50
22.50
22.00
22.00
22.00
22.00
23.50
23.50
23.50
23.50
23.50
24.50
24.50
25.50
25.50
25.00
26.50
26.50
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https://dormerpramet.com/p/5977250
https://dormerpramet.com/p/5977291
https://dormerpramet.com/p/5977327
https://dormerpramet.com/p/5977362
https://dormerpramet.com/p/5977395
https://dormerpramet.com/p/5977400
https://dormerpramet.com/p/5977401
https://dormerpramet.com/p/5977403
https://dormerpramet.com/p/5977405
https://dormerpramet.com/p/5977255
https://dormerpramet.com/p/5977261
https://dormerpramet.com/p/5977264
https://dormerpramet.com/p/5977267
https://dormerpramet.com/p/5977271
https://dormerpramet.com/p/5977275
https://dormerpramet.com/p/5977279
https://dormerpramet.com/p/5977283
https://dormerpramet.com/p/5977287
https://dormerpramet.com/p/5977302
https://dormerpramet.com/p/5977305
https://dormerpramet.com/p/5977311
https://dormerpramet.com/p/5977314
https://dormerpramet.com/p/5977318
https://dormerpramet.com/p/5977322
https://dormerpramet.com/p/5977324
https://dormerpramet.com/p/5977330
https://dormerpramet.com/p/5977333
https://dormerpramet.com/p/5977336
https://dormerpramet.com/p/5977341
https://dormerpramet.com/p/5977344
https://dormerpramet.com/p/5977347
https://dormerpramet.com/p/5977350
https://dormerpramet.com/p/5977353
https://dormerpramet.com/p/5977356
https://dormerpramet.com/p/5977359
https://dormerpramet.com/p/5977365
https://dormerpramet.com/p/5977369
https://dormerpramet.com/p/5977372
https://dormerpramet.com/p/5977375
https://dormerpramet.com/p/5977378
https://dormerpramet.com/p/5977381
https://dormerpramet.com/p/5977383
https://dormerpramet.com/p/5977386
https://dormerpramet.com/p/5977389
https://dormerpramet.com/p/5977392
https://dormerpramet.com/p/5977399
https://dormerpramet.com/p/5976996
https://dormerpramet.com/p/5977038
https://dormerpramet.com/p/5977079
https://dormerpramet.com/p/5977121
https://dormerpramet.com/p/5977166
https://dormerpramet.com/p/5977175
https://dormerpramet.com/p/5977179
https://dormerpramet.com/p/5977187
https://dormerpramet.com/p/5977193
https://dormerpramet.com/p/5977000
https://dormerpramet.com/p/5977003
https://dormerpramet.com/p/5977006
https://dormerpramet.com/p/5977010
https://dormerpramet.com/p/5977013
https://dormerpramet.com/p/5977017
https://dormerpramet.com/p/5977021
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Product

E513M30X1.5N02
E513M30X1.5N03
E513M30X2.0N02
E513M30X2.0N03
E513M32X1.5N01
E513M32X1.5N02
E513M32X1.5N03
E513M33X2.0N02
E513M33X2.0N0O3
E513M35X1.5N02
E513M35X1.5N03
E513M36X1.5N03
E513M36X2.0N02
E513M36X2.0N03
E513M36X3.0N02
E513M36X3.0N03
E513M39X3.0N03
E513M40X1.5N02
E513M40X1.5N03
E513M42X1.5N02
E513M42X1.5N03
E513M42X3.0N03
E513M45X1.5N02
E513M45X1.5N03
E513M48X1.5N03
E513M48X2.0N03
E513M48X3.0N03
E513M50X1.5N02
E513M50X1.5N03

é

1DZ

30
30
30
30
32
32
32
33
33
35
35
36
36
36
36
36
39
40
40
42
42
4
45
45
48
48
48
50
50
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TP

(mm)
1.50
1.50
2.00
2.00
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
3.00
3.00
3.00
1.50
1.50
1.50
1.50
3.00
1.50
1.50
1.50
2.00
3.00
1.50
1.50

OAL

(mm)
138.0
138.0
138.0
138.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
187.0
187.0
187.0
187.0
187.0
187.0
187.0

THL

(mm)
41
4
4
41
41
4
41
41
41
47
47
47
47
47
47
47
47
53
53
53
53
53
54
54
60
60
60
60
60

DCON MS

(mm)
20.00
20.00
20.00
20.00
22.40
22.40
22.40
22.40
22.40
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
31.50
31.50
31.50
31.50
31.50
31.50
31.50

ISO
13399

WSC

(mm)
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
22.40
2240
2240
2240
22.40
22.40
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00

LSC

(mm)
20
20
20
20
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
26
26
26
26
26
26
28
28
28
28
28
28
28

PVD

NOF
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PHD

(mm)
28.50
28.50
28.00
28.00
30.50
30.50
30.50
31.00
31.00
33.50
33.50
34.50
34.00
34.00
33.00
33.00
36.00
38.50
38.50
40.50
40.50
39.00
43.50
43.50
46.50
46.00
45.00
48.50
48.50
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https://dormerpramet.com/p/5977045
https://dormerpramet.com/p/5977049
https://dormerpramet.com/p/5977053
https://dormerpramet.com/p/5977057
https://dormerpramet.com/p/5977062
https://dormerpramet.com/p/5977065
https://dormerpramet.com/p/5977068
https://dormerpramet.com/p/5977071
https://dormerpramet.com/p/5977075
https://dormerpramet.com/p/5977082
https://dormerpramet.com/p/5977086
https://dormerpramet.com/p/5977090
https://dormerpramet.com/p/5977093
https://dormerpramet.com/p/5977097
https://dormerpramet.com/p/5977101
https://dormerpramet.com/p/5977105
https://dormerpramet.com/p/5977113
https://dormerpramet.com/p/5977137
https://dormerpramet.com/p/5977140
https://dormerpramet.com/p/5977144
https://dormerpramet.com/p/5977151
https://dormerpramet.com/p/5977156
https://dormerpramet.com/p/5977160
https://dormerpramet.com/p/5977164
https://dormerpramet.com/p/5977170
https://dormerpramet.com/p/5977058
https://dormerpramet.com/p/5977110
https://dormerpramet.com/p/5977067
https://dormerpramet.com/p/5977072
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D/DORMER

Gwintownik HSS reczny z prostym rowkiem wiérowym, UNC, standard DIN

Idealny do recznego gwintowania twardych materiatdw. Prosta konstrukcja rowka wiérowego sprawia, ze idealnie nadaje sie do otworéw
przelotowych i nieprzelotowych. Dostepny jako pojedynczy gwintownik wykarczajacy lub jako zestaw trzech gwintownikéw, ktdre nalezy
uzywac jeden po drugim, aby utworzy¢ petny gwint.

(2]

=

b

(@)

O

[a]
-

UNC _,'?_lg 28 u{
—

' n 1.5xD | HSS . OAL _

2-3

Bright

Zalecane grupy materiatowe.

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [KiE (K2 (K3 (k2@ (K22
| | | | | .4 || |4 |4 |4 |4 4] 4] 4]
BE B2 @I 2 KBE B2 n~N1a1 N12 N3 N21 0 N22 N23 N3l N3.2
4] 4] 4] 4 4 4 | | | | | | | |
N3.3 N42 N43
| | |
1) 11 ™ OAL THL DCON MS WsC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E1085-40N08 5 40 318 450 13 4.00 3.00 3 265
E1086-32N08 6 E)) 351 450 10 400 3.00 3 285
E1088-32N08 8 E)) 417 50.0 14 6.00 490 3 3.50
E10810-24N08 10 24 483 50.0 14 6.00 490 3 390
E10812-24N08 12 24 549 56.0 16 6.00 490 3 450
E1081/4N08 1/4 20 635 56.0 17 6.00 490 3 5.10
E1085/16N08 5/16 18 7.94 63.0 19 6.00 490 3 6.60
E1083/8N08 38 16 9.53 70.0 2 7.00 5.50 3 8.00
E1087/16N08 7116 14 1nn 750 30 8.00 620 3 9.40
E1081/2N08 1) 13 12.70 75.0 27 9.00 7.00 3 1080
E1089/16N08 916 12 14.29 80.0 30 11.00 9.00 4 1220
E1085/8N08 5/8 1 15.88 80.0 E)) 12.00 9.00 4 13.50
E1083/4N08 34 10 19.05 95.0 34 1400 11.00 4 16.50
E1087/8N08 718 9 23 110.0 38 18.00 14.50 4 19.50
E1081NO8 1 8 25.40 1100 38 20.00 16.00 4 225


https://dormerpramet.com/p/5975670
https://dormerpramet.com/p/5975522
https://dormerpramet.com/p/5975542
https://dormerpramet.com/p/5975253
https://dormerpramet.com/p/5975256
https://dormerpramet.com/p/5975250
https://dormerpramet.com/p/5975681
https://dormerpramet.com/p/5975583
https://dormerpramet.com/p/5975528
https://dormerpramet.com/p/5975248
https://dormerpramet.com/p/5975547
https://dormerpramet.com/p/5975686
https://dormerpramet.com/p/5975515
https://dormerpramet.com/p/5975535
https://dormerpramet.com/p/5975251
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Gwintownik HSS reczny z prostym rowkiem wiérowym, UNG, standard 1SO

Wszechstronne narzedzie, odpowiednie do gwintowania recznego i maszynowego. Z prostym rowkiem wiérowym do otworéw przelotowych i
nieprzelotowych. Dostepne jako zestaw trzech NO6=(NO1+N02-+NO3) lub jako oddzielne gwintowniki z nakrojem A - NO1 do krétkich otworéw
przelotowych, nakrojem B - NO2 do gtebszych otworéw przelotowych lub C- NO3 do otwordw nieprzelotowych.

TDZ < 3/8" TDZ 27/16"
WSC + WSC

,7,jL ,,,,,,,,,,, L

TDZ
_|
I
—
\
i
[
‘ I
DCON Ms
TDZ
i \
DCON MS

— <o LW Lsc, THL LsC,.
UNC 529 2B - OAL - - OAL .
1.5xD HSS
®
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pl [KED K2 [Ki3 (K24 (K22
m7 m7 L] 19 ) 4 W4 4 3 P12 79 w7 P12 7110
BE B2 @I 2 KW 2 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2 N33 N4.2
11 4} 710 4} Z11 9 4] 11 710 7 w17 w10 75 4B
N4.3
73
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w komplecie z narzynkami. Zobacz L120.
07 TPI L) OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5151-64N03 1 64 1.85 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.55 8.00
E5152-56N01 2 56 2.8 445 9.5 2.80 2.24 5 3 1.85 9.50
E5152-56N02 2 56 2.8 445 9.5 2.80 2.24 5 3 1.85 9.50
E5152-56N03 2 56 218 445 9.5 2.80 2.24 5 3 1.85 9.50
E5152-56N06 2 56 2.18 445 9.5 2.80 2.24 5 3 1.85 9.50
E5153-48N03 3 48 252 445 9.5 2.80 2.24 5 3 2.10 9.50
E5153-48N06 3 48 252 445 9.5 2.80 2.24 5 3 2.10 9.50
E5154-40N01 4 40 2.85 48.0 12,5 3.15 2.50 5 3 2.35 12.50
E5154-40N02 4 40 2.85 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 235 12.50
E5154-40N03 4 40 2.85 48.0 125 3.15 2.50 5 3 235 12.50
E5154-40N06 4 40 2.85 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 235 12.50
E5155-40N01 5 40 3.17 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E5155-40N02 5 40 3.17 48.0 125 3.5 2.50 5 3 2.65 12.50
E5155-40N03 5 40 3.17 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E5155-40N06 5 40 3.7 48.0 125 3.5 2.50 5 3 2.65 12.50
E5156-32N01 6 32 3.50 50.0 14 3.55 2.80 5 3 2.85 14.00
E5156-32N02 6 32 3.50 50.0 14 3.55 2.80 5 3 2.85 14.00
E5156-32N03 6 32 3.50 50.0 14 3.55 2.80 5 3 2.85 14.00
E5156-32N06 6 32 3.50 50.0 14 3.55 2.80 5 3 2.85 14.00
E5158-32N01 8 32 4.7 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E5158-32N02 8 32 4.7 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E5158-32N03 8 32 4.7 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E5158-32N06 8 32 417 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E51510-24N01 10 24 4.83 58.0 1 5.00 4.00 7 3 3.90 20.00
E51510-24N02 10 24 483 58.0 11 5.00 4.00 7 3 3.90 20.00
E51510-24N03 10 24 4.83 58.0 1 5.00 4.00 7 3 3.90 20.00
E51510-24N06 10 24 4.83 58.0 11 5.00 4.00 7 3 3.90 20.00
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Product

E51512-24N01
E51512-24N02
E51512-24N03
E51512-24N06
E5151/4N01
E5151/4N02
E5151/4N03
E5151/4N06
E5155/16N01
E5155/16N02
E5155/16N03
E5155/16N06
E5153/8N01
E5153/8N02
E5153/8N03
E5153/8N06
E5157/16N01
E5157/16N02
E5157/16N03
E5157/16N06
E5151/2N01
E5151/2N02
E5151/2N03
E5151/2N06
E5159/16N01
E5159/16N02
E5159/16N03
E5159/16N06
E5155/8N01
E5155/8N02
E5155/8N03
E5155/8N06
E5153/4N01
E5153/4N02
E5153/4N03
E5153/4N06
E5157/8N01
E5157/8N02
E5157/8N03
E5157/8N06
E5151N03
E5151N01
E5151N02
E5151N06
E5151.1/8N01
E5151.1/8N02
E5151.1/8N03
E5151.1/4N01
E5151.1/4N02
E5151.1/4N03
E5151.3/8N01
E5151.3/8N02
E5151.3/8N03
E5151.1/2N01
E5151.1/2N02
E5151.1/2N03
E5151.3/4N01
E5151.3/4N02
E5151.3/4N03
E5152N01
E5152N02
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12
12
12
1/4
1/4
1/4
1/4
516
516
516
5/16
3/8
3/8
3/8
3/8
7116
716
7116
716
12
12
12
12
9/16
9/16
9/16
916
5/8
5/8
5/8
5/8
3/4
3/4
3/4
3/4
718
7/8
7/8
7/8
1
1
1

1.1/8
1.1/8
1.1/8
1.1/4
1.1/4
1.1/4
13/8
13/8
13/8
1172
1172
1172
13/4
13/4
13/4
2
2
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(mm)
5.49
5.49
5.49
5.49
6.35
6.35
6.35
6.35
7.94
7.94
7.94
7.94
9.53
9.53
9.53
9.53
1.1
111N
11N
1.1
12.70
12.70
12.70
12.70
14.29
14.29
14.29
14.29
15.88
15.88
15.88
15.88
19.05
19.05
19.05
19.05
22.23
22.23
22.23
22.23
25.40
25.40
25.40
25.40
28.57
28.57
28.57
31.75
31.75
31.75
34.92
34.92
34.92
38.10
38.10
38.10
44 .45
44.45
44.45
50.80
50.80
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(mm)
62.0
62.0
62.0
62.0
66.0
66.0
66.0
66.0
72.0
72.0
72.0
72.0
80.0
80.0
80.0
80.0
85.0
85.0
85.0
85.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
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95.0
102.0
102.0
102.0
102.0
112.0
112.0
112.0
112.0
118.0
118.0
118.0
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130.0
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138.0
138.0
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162.0
162.0
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170.0
187.0
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200.0
200.0
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(mm)
12
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13
13
16
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16
16
18
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22
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24
24
24
24
24
24
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(mm)
5.60
5.60
5.60
5.60
6.30
6.30
6.30
6.30
8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.20
11.20
11.20
11.20
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12.50
12.50
12.50
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14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
22.40
22.40
22.40
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00
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31.50
31.50
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35.50
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(mm)
4.50
4.50
450
450
5.00
5.00
5.00
5.00
6.30
6.30
6.30
6.30
8.00
8.00
8.00
8.00
6.30
6.30
6.30
6.30
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7.10
7.10
7.10
9.00
9.00
9.00
9.00

10.00
10.00
10.00
10.00
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11.20
11.20
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12.50
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14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
22.40
22.40
22.40
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
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PHD

(mm)
4.50
4.50
450
4.50
5.10
5.10
5.10
5.10
6.60
6.60
6.60
6.60
8.00
8.00
8.00
8.00
9.40
9.40
9.40
9.40
10.80
10.80
10.80
10.80
12.20
12.20
12.20
12.20
13.50
13.50
13.50
13.50
16.50
16.50
16.50
16.50
19.50
19.50
19.50
19.50
2225
22.25
22.25
22.25
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00
30.75
30.75
30.75
34.00
34.00
34.00
39.50
39.50
39.50
45.00
45.00
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Gwintownik HSS reczny z prostym rowkiem wiérowym, UNF, standard DIN

Idealny do recznego gwintowania twardych materiatdw. Prosta konstrukcja rowka wiérowego sprawia, ze idealnie nadaje sie do otworéw
przelotowych i nieprzelotowych. Dostepny jako pojedynczy gwintownik wykarczajacy lub jako zestaw trzech gwintownikéw, ktdre nalezy
uzywac jeden po drugim, aby utworzy¢ petny gwint.

DCON MS

-
UNF 2'31';'1 28
—

' n 1.5xD | HSS - OAL -

2-3

L

Bright

Zalecane grupy materiatowe.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l (KA (Ki2 ki3 k21 (k22
| | | | | 4 | 4] 4] 4 4 4 4 4
Bl B2 @@ @2 KBE 3 N1 N12 N3 N21 N22 N23 0 N3 N3.2
4 4 4 4 4 4 | | | | | | | |
N3.3 N42 N43
| | |
1) i ™ 0AL THL DCON MS WsC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E1115-44N09 5 44 318 45.0 13 4.00 3.00 3 270
E1116-40N09 6 40 351 450 10 400 3.00 3 295
E1118-36N09 8 36 417 500 14 6.00 490 3 3.50
E11110-32N09 10 2 48 500 14 6.00 490 3 410
E1111/4N09 1/4 2 635 56.0 17 6.00 490 3 5.50
E1115/16N09 5/16 2 7.94 63.0 19 6.00 490 3 690
E1113/8N09 3/8 24 9.53 63.0 16 7.00 5.50 3 850
E1117/16N09 716 2 .11 63.0 15 8.00 620 3 9.90
E1111/2N09 12 2 12.70 70.0 2 9.00 7.00 3 11.50
E1119/16N09 916 18 1429 700 16 11.00 9.00 4 12.90
E1115/8N09 5/8 18 15.88 700 16 12.00 9.00 4 1450
E1113/4N09 34 16 19.05 80.0 2 14,00 11.00 4 17.50
E1117/8N09 7/8 14 23 9.0 2 18.00 14.50 4 2040
E1111N09 1 12 2540 90.0 2 2000 16.00 4 2.5
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Gwintownik HSS reczny z prostym rowkiem wiérowym, UNF, standard 1SO

Wszechstronne narzedzie, odpowiednie do gwintowania recznego i maszynowego. Z prostym rowkiem wiérowym do otworéw przelotowych
i nieprzelotowych. Dostepne jako zestaw trzech NOG6 lub jako oddzielne gwintowniki z nakrojem A - NO1 do krétkich otwordw przelotowych,
nakrojem B - NO2 do gtebszych otworéw przelotowych lub nakrojem C- NO3 do otwordw nieprzelotowych.

TDZ < 3/8" TDZ 27/16"

-
=
[}
(@]

A ‘
DCON MS

,7,jL ,,,,,,,,,,, L

TDZ
_|
I
—
i
|
‘ I
DCON MS
TDZ

— DT Lsc._ THL LsC,
UNF 150 2B B " OAL - OAL
529 - - - -
1.5xD HSS
®
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l (KB (KI2| (K13 (K24 (K22
m7 m7 3 6 B 4 W4 74 73 712 79 77 12 7110
BE B2 @I 2 KW 2 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2 N33 N4.2
7 4] 710 4] 7 719 78 7 7110 7 17 W10 L4) L4)
N4.3
73
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w komplecie z narzynkami. Zobacz L120.
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5240-80N01 0 80 1.52 41.0 7 2.50 2.00 4 2 1.25 7.00
E5240-80N02 0 80 1.52 41.0 7 2.50 2.00 4 2 1.25 7.00
E5240-80N03 0 80 1.52 41.0 7 2.50 2.00 4 2 1.25 7.00
E5241-72N02 1 72 1.85 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.55 8.00
E5241-72N03 1 72 1.85 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.55 8.00
E5242-64N01 2 64 2.18 4.5 9.5 2.80 2.24 5 3 1.90 9.50
E5242-64N02 2 64 2.18 4.5 9.5 2.80 2.24 5 3 1.90 9.50
E5242-64N03 2 64 2.18 445 9.5 2.80 2.24 5 3 1.90 9.50
E5244-48N01 4 48 2.85 48.0 125 3.15 2.50 5 3 2.40 12.50
E5244-43N02 4 48 2.85 48.0 125 3.15 2.50 5 3 2.40 12.50
E5244-48N03 4 48 2.85 48.0 125 3.15 2.50 5 3 2.40 12.50
E5245-44N01 5 44 3.17 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.70 12.50
E5245-44N02 5 44 3.7 48.0 125 3.15 2.50 5 3 2.70 12.50
E5245-44N03 5 44 3.7 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.70 12.50
E5246-40N01 6 40 3.50 50.0 14 3.55 2.80 5 3 2.95 14.00
E5246-40N02 6 40 3.50 50.0 14 3.55 2.80 5 3 2.95 14.00
E5246-40N03 6 40 3.50 50.0 14 3.55 2.80 5 3 2.95 14.00
E5248-36N01 8 36 417 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E5248-36N02 8 36 417 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E5248-36N03 8 36 417 53.0 9.5 450 3.55 6 3 3.50 17.00
E52410-32N01 10 32 4.83 58.0 n 5.00 4.00 7 3 4.10 20.00
E52410-32N02 10 32 4.83 58.0 N 5.00 4.00 7 3 410 20.00
E52410-32N03 10 32 483 58.0 n 5.00 4.00 7 3 410 20.00
E52410-32N06 10 32 4.83 58.0 n 5.00 4.00 7 3 410 20.00
E52412-28N01 12 28 5.49 62.0 12 5.60 4.50 7 3 4.70 21.00
E52412-28N02 12 28 5.49 62.0 12 5.60 450 7 3 470 21.00
E52412-28N03 12 28 5.49 62.0 12 5.60 450 7 3 470 21.00
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E52412-28N06
E5241/4N01
E5241/4N02
E5241/4N03
E5241/4N06
E5245/16N01
E5245/16N02
E5245/16N03
E5245/16N06
E5243/8N01
E5243/8N02
E5243/8N03
E5243/8N06
E5247/16N01
E5247/16N02
E5247/16N03
E5247/16N06
E5241/2N01
E5241/2N02
E5241/2N03
E5241/2N06
E5249/16N01
E5249/16N02
E5249/16N03
E5249/16N06
E5245/8N01
E5245/8N02
E5245/8N03
E5245/8N06
E5243/4N01
E5243/4N02
E5243/4N03
E5243/4N06
E5247/8N02
E5247/8N03
E5247/8N06
E5241N01
E5241N02
E5241N03
E5241N06
E5241.1/8N01
E5241.1/8N02
E5241.1/8N03
E5241.1/4N01
E5241.1/4N02
E5241.1/4N03
E5241.3/8N01
E5241.3/8N02
E5241.3/8N03
E5241.1/2N01
E5241.1/2N02
E5241.1/2N03
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1.3/8
1.3/8
1.3/8
1172
1172
1172
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TPI

1D

(mm)
5.49
6.35
6.35
6.35
6.35
7.94
7.94
7.94
7.94
9.53
9.53
9.53
9.53

mn
11N
1.1
1.1
12.70
12.70
12.70
12.70
14.29
14.29
14.29
14.29
15.88
15.88
15.88
15.88
19.05
19.05
19.05
19.05
22.23
22.23
22.23
25.40
25.40
25.40
25.40
28.57
28.57
28.57
31.75
31.75
31.75
34.92
34.92
34.92
38.10
38.10
38.10

OAL

(mm)
62.0
66.0
66.0
66.0
66.0
72.0
72.0
72.0
720
80.0
80.0
80.0
80.0
85.0
85.0
85.0
85.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0

102.0
102.0
102.0
102.0
112.0
112.0
112.0
112.0
118.0
118.0
118.0
130.0
130.0
130.0
130.0
138.0
138.0
138.0
151.0
151.0
151.0
162.0
162.0
162.0
170.0
170.0
170.0

THL

(mm)
12
13
13
13
13
16
16
16
16
18
18
18
18
19
19
19
19
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
41
41
41
47
47
47
47
47
47

DCON MS

(mm)
5.60
6.30
6.30
6.30
6.30
8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
2240
2240
22.40
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00

ISO

13399

WSC

(mm)
4.50
5.00
5.00
5.00
5.00
6.30
6.30
6.30
6.30
8.00
8.00
8.00
8.00
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
9.00
9.00
9.00
9.00

10.00
10.00
10.00
10.00
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
22.40
22.40
22.40

,_
wv
[an)

O WV VW VO DD DWW O O WO oo oo |3

S N iy
w w NN NN OO O o o

13

PVD
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PHD

(mm)
4.70
5.50
5.50
5.50
5.50
6.90
6.90
6.90
6.90
8.50
8.50
8.50
8.50
9.90
9.90
9.90
9.90

11.50
11.50
11.50
11.50
12.90
12.90
12.90
12.90
14.50
14.50
14.50
14.50
17.50
17.50
17.50
17.50
20.40
20.40
20.40
23.25
23.25
23.25
23.25
26.50
26.50
26.50
29.50
29.50
29.50
32.75
32.75
32.75
36.00
36.00
36.00
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https://dormerpramet.com/p/5976374
https://dormerpramet.com/p/5976306
https://dormerpramet.com/p/5976310
https://dormerpramet.com/p/5976314
https://dormerpramet.com/p/5976317
https://dormerpramet.com/p/5976098
https://dormerpramet.com/p/5976101
https://dormerpramet.com/p/5976103
https://dormerpramet.com/p/5976105
https://dormerpramet.com/p/5976197
https://dormerpramet.com/p/5976225
https://dormerpramet.com/p/5976228
https://dormerpramet.com/p/5976231
https://dormerpramet.com/p/5976146
https://dormerpramet.com/p/5976148
https://dormerpramet.com/p/5976155
https://dormerpramet.com/p/5976160
https://dormerpramet.com/p/5976286
https://dormerpramet.com/p/5976291
https://dormerpramet.com/p/5976294
https://dormerpramet.com/p/5976298
https://dormerpramet.com/p/5976201
https://dormerpramet.com/p/5976204
https://dormerpramet.com/p/5976208
https://dormerpramet.com/p/5976210
https://dormerpramet.com/p/5976113
https://dormerpramet.com/p/5976118
https://dormerpramet.com/p/5976121
https://dormerpramet.com/p/5976127
https://dormerpramet.com/p/5976398
https://dormerpramet.com/p/5976064
https://dormerpramet.com/p/5976108
https://dormerpramet.com/p/5976151
https://dormerpramet.com/p/5976169
https://dormerpramet.com/p/5976173
https://dormerpramet.com/p/5976178
https://dormerpramet.com/p/5976321
https://dormerpramet.com/p/5976326
https://dormerpramet.com/p/5976333
https://dormerpramet.com/p/5976338
https://dormerpramet.com/p/5976249
https://dormerpramet.com/p/5976251
https://dormerpramet.com/p/5976254
https://dormerpramet.com/p/5976242
https://dormerpramet.com/p/5976244
https://dormerpramet.com/p/5976246
https://dormerpramet.com/p/5976257
https://dormerpramet.com/p/5976262
https://dormerpramet.com/p/5976267
https://dormerpramet.com/p/5976235
https://dormerpramet.com/p/5976238
https://dormerpramet.com/p/5976240
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Gwintownik HSS reczny z prostym rowkiem wiérowym, UN, standard 1S0
Wszechstronne narzedzie, odpowiednie do gwintowania maszynowego i recznego. Z prosta konstrukcja rowka widrowego i dolnym
prowadzeniem do otworéw nieprzelotowych i nieprzelotowych.

TDZ < 3/8" %) TDZ = 7/16" 0
= =
2 2
wsc 8§ i wsc ]
PN | (150 | [ 58 P ==8 C Jg R i — —”4
529
 — THL
E 3 - LU - Tt
0] 150 | mss . oAL ~ - OAL -
C
2-3 @
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l (KA (Ki2 ki3 K21 (k22
m7 m7 L] 19 ) 4 W4 4 3 P12 79 w7 P12 7110
BE B2 @I 2 KW 2 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2 N33 N4.2
711 4L 710 78 711 79 4)] 711 110 w7 m17 m10 4P 4P
N4.3
| 4F]
1D TPI D OAL THL DCON MS WSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5701/4X32N03 1/4 32 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 5.60 26.00
E5701/4X36N03 1/4 36 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 5.70 26.00
E5701/4X40N03 1/4 40 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 5.70 26.00
E5705/16X32N03 5/16 32 7.94 72.0 16 8.00 6.30 3 7.20 29.00
E5703/8X32N03 3/8 32 9.53 80.0 18 10.00 8.00 3 8.80 32.00
E5707/16X24N03 7116 24 nn 85.0 19 8.00 6.30 3 10.00 -
E5707/16X28N03 7116 28 nn 85.0 19 8.00 6.30 3 10.20 -
E5701/2X28N03 12 28 12.70 89.0 22 9.00 7.10 3 11.80 -
E5709/16X24N03 9/16 24 14.29 95.0 24 11.20 9.00 4 13.25 -
E5705/8X24N03 5/8 24 15.88 102.0 24 12.50 10.00 4 14.80 -
E5703/4X20N03 3/4 20 19.05 112.0 29 14.00 11.20 4 17.80 -
E5707/8X20N03 7/8 20 22.23 118.0 30 16.00 12.50 4 21.00 -
E5701X14N03 1" 14 25.40 130.0 36 18.00 14.00 4 23.50 -
E5701.1/16X12N03 1.1/16 12 26.99 127.0 37 20.00 16.00 4 24.75 -
E5701.1/8X8N03 1.1/8 8 28.57 138.0 35 20.00 16.00 4 25.50 -
E5701.3/16X12N03 1.3/16 12 30.16 137.0 37 22.40 18.00 4 28.00 -
E5701.1/4X8N03 1.1/4 8 31.75 151.0 4 2240 18.00 4 28.50 -
E5701.5/16X12N03 1.5/16 12 33.34 137.0 37 22.40 18.00 4 31.25 -
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https://dormerpramet.com/p/5977459
https://dormerpramet.com/p/5977460
https://dormerpramet.com/p/5977461
https://dormerpramet.com/p/5977466
https://dormerpramet.com/p/5977465
https://dormerpramet.com/p/5977468
https://dormerpramet.com/p/5977469
https://dormerpramet.com/p/5977458
https://dormerpramet.com/p/5977471
https://dormerpramet.com/p/5977467
https://dormerpramet.com/p/5977463
https://dormerpramet.com/p/5977470
https://dormerpramet.com/p/5977462
https://dormerpramet.com/p/5977451
https://dormerpramet.com/p/5977455
https://dormerpramet.com/p/5977456
https://dormerpramet.com/p/5977454
https://dormerpramet.com/p/5977457
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Gwintownik HSS reczny z prostym rowkiem wiérowym, BSW, standard DIN352

Idealny do recznego gwintowania twardych materiatdw. Prosta konstrukcja rowka wiérowego sprawia, ze idealnie nadaje sie do otworéw
przelotowych i nieprzelotowych. Dostepny jako pojedynczy gwintownik wykarczajacy lub jako zestaw trzech gwintownikéw, ktdre nalezy
uzywac jeden po drugim, aby utworzy¢ petny gwint.

n
=
b
o
Q
o

——

BSW DIN Medium LL

— 351

' n 1.5xD | HSS - OAL -

2-3

Bright

Zalecane grupy materiatowe.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l (KA (Ki2 ki3 k21 (k22
| | | | | 4 | 4] 4] 4 4 4 4 4
Bl B2 @@ @2 KBE 3 N1 N12 N3 N21 N22 N23 0 N3 N3.2
4 4 4 4 4 4 | | | | | | | |
N3.3 N42 N43
| | |
1) i ™ 0AL THL DCON MS WsC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E1151/8N08 /8 40 317 40.0 10 3.50 270 3 255
E1155/32N08 532 32 397 450 12 450 3.40 3 320
E1153/16N08 316 24 476 500 16 5.50 430 3 370
E1151/4N08 1/4 2 635 56.0 17 6.00 490 3 510
E1155/16N08 5/16 18 7.94 63.0 2 6.00 490 3 6.50
E1153/8N08 3/8 16 9.53 700 2 7.00 5.50 3 7.90
E1157/16N08 716 14 .11 75.0 30 8.00 6.20 3 920
E1151/2N08 112 12 12.70 80.0 30 9.00 7.00 3 10.50
E1159/16N08 916 12 1429 80.0 30 11.00 9.00 4 12.00
E1155/8N08 5/8 1 15.88 90.0 36 12.00 9.00 4 13.50
E1153/4N08 3/4 10 19.05 105.0 40 14,00 11.00 4 16.50
E1157/8N08 7/8 9 223 1100 45 18.00 14.50 4 19.25
E1151N08 1 8 25.40 1100 50 20.00 16.00 4 2200
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https://dormerpramet.com/p/5975520
https://dormerpramet.com/p/5975567
https://dormerpramet.com/p/5975537
https://dormerpramet.com/p/5975514
https://dormerpramet.com/p/5975561
https://dormerpramet.com/p/5975554
https://dormerpramet.com/p/5975581
https://dormerpramet.com/p/5975676
https://dormerpramet.com/p/5975596
https://dormerpramet.com/p/5975572
https://dormerpramet.com/p/5975549
https://dormerpramet.com/p/5975588
https://dormerpramet.com/p/5975526
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Gwintownik HSS reczny z prostym rowkiem wiérowym, BSW, standard 1SO

Wszechstronne narzedzie, odpowiednie do gwintowania recznego i maszynowego, z prostym rowkiem wiérowym do otworéw przelotowych
i nieprzelotowych. Dostepne jako zestaw NO6=(NO1+N02+N03) lub jako oddzielne gwintowniki z nakrojem A - NO1 do krétkich otworéw
przelotowych, z nakrojem B - NO2 do gtebszych otworéw przelotowych lub z nakrojem C- NO3 do otwordw nieprzelotowych.

TDZ < 3/8" ) TDZ = 7/16" ®
= =
2 2
wsc A I wsc &
N N [
s = I [ s =N
THL
LW THL
BSW EI_.,SZC; Medium! - OAL . - OAL _
1.5xD HSS
®
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l (KA (Ki2 ki3 K21 (k22
m7 m7 L] 19 ) 4 W4 4 3 P12 79 w7 P12 7110
5 K32 K9 K2 K58 K82 n~N13  N21 0 N22 N23 0 N31 N3.2 N33 N42
711 4L 710 78 711 79 4)] 711 110 w7 m17 m10 4P 4P
N4.3
| 4F]
1D TPI D OAL THL DCON MS WSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5311/8NO1 178 40 3.17 480 125 3.15 2.50 3 2.55 12,50
E5311/8N02 18 40 3.17 480 125 3.15 2.50 3 2.55 12,50
E5311/8N03 18 40 3.17 480 125 3.15 2.50 3 2.55 12,50
E5311/8N06 1/8 40 3.17 480 125 3.15 2.50 3 2.55 12.50
E5315/32N01 5/32 32 3.97 53.0 14 4,00 3.15 3 3.20 14.00
E5315/32N02 5/32 32 3.97 53.0 14 400 3.15 3 3.20 14.00
E5315/32N03 5/32 32 3.97 53.0 14 400 3.15 3 3.20 14.00
E5315/32N06 5/32 32 3.97 53.0 14 4,00 3.15 3 3.20 14.00
E5313/16N01 3/16 % 476 58.0 11 5.00 400 3 3.70 20.00
E5313/16N02 3/16 2% 476 58.0 11 5.00 400 3 3.70 20.00
E5313/16N03 3/16 % 476 58.0 11 5.00 400 3 3.70 20.00
E5313/16N06 3/16 24 4.76 58.0 n 5.00 4.00 3 3.70 20.00
E5311/4N01 174 20 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 5.10 26.00
E5311/4N02 1/4 20 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 5.10 26.00
E5311/4N03 1/4 20 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 5.10 26.00
E5311/4N06 1/4 20 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 5.10 26.00
E5315/16N01 5/16 18 7.94 72.0 16 8.00 6.30 3 6.50 29.00
E5315/16N02 5/16 18 7.94 72.0 16 8.00 6.30 3 6.50 29.00
E5315/16N03 5/16 18 7.94 72.0 16 8.00 6.30 3 6.50 29.00
E5315/16N06 5/16 18 7.94 72.0 16 8.00 6.30 3 6.50 29.00
E5313/8N01 3/8 16 9.53 80.0 18 10.00 8.00 3 7.90 32.00
E5313/8N02 3/8 16 9.53 80.0 18 10.00 8.00 3 7.90 32.00
E5313/8N03 3/8 16 9.53 80.0 18 10.00 8.00 3 7.90 32.00
E5313/8N06 3/8 16 9.53 80.0 18 10.00 8.00 3 7.90 32.00
E5317/16N01 7116 14 nn 85.0 19 8.00 6.30 3 9.20 -
E5317/16N02 7116 14 nn 85.0 19 8.00 6.30 3 9.20 -
E5317/16N03 7116 14 nn 85.0 19 8.00 6.30 3 9.20 -
E5317/16N06 716 14 1nn 85.0 19 8.00 6.30 3 9.20 -
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https://dormerpramet.com/p/5977263
https://dormerpramet.com/p/5977266
https://dormerpramet.com/p/5977270
https://dormerpramet.com/p/5977274
https://dormerpramet.com/p/5977360
https://dormerpramet.com/p/5977363
https://dormerpramet.com/p/5977366
https://dormerpramet.com/p/5977368
https://dormerpramet.com/p/5977304
https://dormerpramet.com/p/5977307
https://dormerpramet.com/p/5977310
https://dormerpramet.com/p/5977313
https://dormerpramet.com/p/5977252
https://dormerpramet.com/p/5977254
https://dormerpramet.com/p/5977257
https://dormerpramet.com/p/5977260
https://dormerpramet.com/p/5977345
https://dormerpramet.com/p/5977348
https://dormerpramet.com/p/5977354
https://dormerpramet.com/p/5977357
https://dormerpramet.com/p/5977335
https://dormerpramet.com/p/5977338
https://dormerpramet.com/p/5977339
https://dormerpramet.com/p/5977342
https://dormerpramet.com/p/5977385
https://dormerpramet.com/p/5976476
https://dormerpramet.com/p/5976504
https://dormerpramet.com/p/5976541

M

Product

E5311/2N01
E5311/2N02
E5311/2N03
E5311/2N06
E5315/8N01
E5315/8N02
E5315/8N03
E5315/8N06
E5313/4N01
E5313/4N02
E5313/4N03
E5313/4N06
E5311NO1

E5311N02

E5311N03

E5311N06
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1DZ

12
12
12
12
5/8
5/8
5/8
5/8
3/4
3/4
3/4
3/4

1"

1

1

1

9

TPI

1D

(mm)
12.70
12.70
12.70
12.70
15.88
15.88
15.88
15.88
19.05
19.05
19.05
19.05
25.40
25.40
25.40
25.40

OAL

(mm)
89.0
89.0
89.0
89.0
102.0
102.0
102.0
102.0
112.0
112.0
112.0
112.0
130.0
130.0
130.0
130.0

THL

(mm)
22
22
22
22
24
24
24
24
29
29
29
29
35
35
35
35

ISO
13399

DCON MS

(mm)
9.00
9.00
9.00
9.00
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
18.00
18.00
18.00
18.00

WSC

(mm)
7.10
7.10
7.10
7.10
10.00
10.00
10.00
10.00
11.20
11.20
11.20
11.20
14.00
14.00
14.00
14.00

PVD

NOF

R R e R e R R

o !

PHD

(mm)
10.50
10.50
10.50
10.50
13.50
13.50
13.50
13.50
16.50
16.50
16.50
16.50
22.00
22.00
22.00
22.00
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https://dormerpramet.com/p/5977394
https://dormerpramet.com/p/5977397
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https://dormerpramet.com/p/5977371
https://dormerpramet.com/p/5977374
https://dormerpramet.com/p/5977377
https://dormerpramet.com/p/5977380
https://dormerpramet.com/p/5977321
https://dormerpramet.com/p/5977326
https://dormerpramet.com/p/5977329
https://dormerpramet.com/p/5977332
https://dormerpramet.com/p/5977286
https://dormerpramet.com/p/5977290
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Gwintownik HSS reczny z prostym rowkiem wiérowym, BSF, standard 1SO
Wszechstronne narzedzie, odpowiednie do gwintowania recznego i maszynowego, z prostym rowkiem wiérowym, do otwordw przelotowych i
nieprzelotowych. Gwintownikiem NO3 mozna wykoriczy¢ dno gwintu w otworze Slepym.

TDZ < 3/8" ) TDZ 2 7/16" %)
= =
P4 P4
o o)
g I wsc 9
N
# E {\ 7774]» 7777777 = #
THL
s -
BSF 529 Medium! - OAL . - OAL _
1.5xD HSS
®
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
m7 m7 3 6 B 4 W4 74 73 712 79 77 12 7110
BE B2 @I 2 KW 2 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2 N33 N4.2
L4 78 710 78 7 719 L4}] 7 7110 w7 m17 H10 5 75
N4.3
73
1Dz TPI D OAL THL DCON MS WSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5363/16N03 3/16 32 4.76 58.0 12 5.00 4.00 3 4.00 20.00
E5361/4N03 1/4 26 6.35 66.0 14 6.30 5.00 3 5.30 26.00
E5365/16N03 5/16 22 194 72.0 18 8.00 6.30 3 6.80 29.00
E5363/8N03 3/8 20 9.53 80.0 20 10.00 8.00 3 8.30 32.00
E5367/16N03 7116 18 111N 85.0 20 8.00 6.30 3 9.70 -
E5361/2N03 12 16 12.70 89.0 23 9.00 7.10 3 11.00 -
E5369/16N03 9/16 16 14.28 95.0 25 11.20 9.00 4 12.70 -
E5365/8N03 5/8 14 15.88 102.0 25 12.50 10.00 4 14.00 -
E5363/4N03 3/4 12 19.05 112.0 30 14.00 11.20 4 17.00 -
E5361N03 1 10 25.40 130.0 36 18.00 14.00 4 2275 -
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https://dormerpramet.com/p/5976645
https://dormerpramet.com/p/5976602
https://dormerpramet.com/p/5976503
https://dormerpramet.com/p/5976685
https://dormerpramet.com/p/5976532
https://dormerpramet.com/p/5976582
https://dormerpramet.com/p/5976570
https://dormerpramet.com/p/5976514
https://dormerpramet.com/p/5976632
https://dormerpramet.com/p/5976622
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Gwintownik HSS reczny z prostym rowkiem wiérowym, BA, standard 1SO

Wszechstronne narzedzie, odpowiednie do gwintowania recznego i maszynowego, z prostym rowkiem wiérowym do otworéw przelotowych
i nieprzelotowych. Dostepne jako zestaw NO6=(NO1+N02+N03), lub jako oddzielne gwintowniki z nakrojem A - NO1 do krétkich otworéw
przelotowych, nakrojem B - NO2 do gtebszych otworéw przelotowych lub nakrojem C- NO3 do otwordw nieprzelotowych.

0
=
z
3
WSC a
N | .
N —
= ADRRRRRRRRRRRAR |
THL
LU LSC
ISO Normal B - OAL 3 -
529 = g
1.5xD HSS

(=)

Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [KBD (K2 (K3 (K21 (K22
m7 m7 3 6 B 4 W4 74 73 712 79 77 12 7110
5 K32 K9 K2 K58 K82 n~N13  N21 0 N22 N23 0 N3 N3.2 N33 N42
L4 78 710 78 7 719 L4}] L4Ql 7110 w7 m17 H10 5 75
N4.3
73
1DZ TP D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E542BA10NO3 BA10 035 1.70 410 7 250 2.00 4 2 130 7.00
E542BA5NO3 BAS 0.59 3.20 480 14.5 3.15 2.50 5 3 2.65 14.50
E542BA4N03 BA4 0.66 3.60 50.0 165 3.55 2.80 5 3 3.00 16.50
E542BA3NO3 BA3 0.73 410 53.0 10 450 3.50 6 3 3.40 17.00
E542BA2NO3 BA2 0.81 470 58.0 12 5.00 4,00 7 3 400 20.00
E542BAONO3 BAO 1.00 6.00 66.0 14 6.30 5.00 8 3 5.10 26.00
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https://dormerpramet.com/p/5976647
https://dormerpramet.com/p/5976610
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Gwintownik HSS reczny z prostym rowkiem wiérowym, gwint rurowy PG, standard DIN
Wszechstronne narzedzie, odpowiednie do gwintowania recznego i maszynowego, z prostym rowkiem wiérowym do otworéw przelotowych i
nieprzelotowych. Dostepny gwintownik z nakrojem B - NO2 do otwordw przelotowych lub z nakrojem C- NO3 do otworéw nieprzelotowych.

2

wsc g

8
= A (.

THL o _LSC
DIN Normal > -
40432 . OAL _
1.5xD HSS

(=)

Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P41 KD [K&2 (K3 K21 (K22
m7 m7 3 6 B 4 W4 74 73 P16 74 73 77 P76
BE B2 @I 2 KW 2 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2 N33 N4.2
w7 s w6 s w7 w5 L[ L4} 710 L w7 w10 s s
N4.3
3
2 I ™ OAL THL DCON MS WsC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E243PGTNO2 7 2 12.50 700 2 9.00 7.00 10 4 1140
E243PG7NO3 7 2 12.50 700 2 9.00 7.00 10 4 1140
E243PGINO2 9 18 15.20 700 2 12.00 9.00 12 4 13.90
E243PGINO3 9 18 15.20 700 2 12.00 9.00 12 4 13.90
E243PG11N02 1l 18 18.60 80.0 22 14.00 11.00 14 4 17.25
E243PG11NO3 1 18 18.60 80.0 2 1400 11.00 14 4 17.25
E243PG13.5N02 135 18 2040 80.0 2 16.00 12.00 15 4 19.00
E243PG13.5N03 135 18 2040 80.0 2 16.00 12.00 15 4 19.00
E243PG16N02 16 18 22.50 80.0 22 18.00 14.50 17 4 21.25
E243PG16NO3 16 18 2250 80.0 2 18.00 1450 17 4 2125
E243PG21NO2 2 16 2830 9.0 2 2200 18.00 21 4 27.00
E243PG21NO3 2 16 2830 9.0 2 2200 18.00 21 4 27.00
E243PG29N02 29 16 37.00 100.0 25 28.00 2200 25 6 35.50
E243PG29NO3 29 16 37.00 1000 25 28.00 22.00 25 6 35.50
E243PG36N02 36 16 47.00 1400 E)) 36.00 29.00 3 6 4550
E243PG36NO3 36 16 47.00 140.0 E)) 36.00 29.00 2 6 4550


https://dormerpramet.com/p/5975841
https://dormerpramet.com/p/5975843
https://dormerpramet.com/p/5975846
https://dormerpramet.com/p/5975850
https://dormerpramet.com/p/5975784
https://dormerpramet.com/p/5975794
https://dormerpramet.com/p/5975798
https://dormerpramet.com/p/5975801
https://dormerpramet.com/p/5975805
https://dormerpramet.com/p/5975809
https://dormerpramet.com/p/5975811
https://dormerpramet.com/p/5975815
https://dormerpramet.com/p/5975818
https://dormerpramet.com/p/5975822
https://dormerpramet.com/p/5975827
https://dormerpramet.com/p/5975837
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Zarys gwintu (THFT) M M M M M MF MF MF MF MF
ey sy ey ey eanmanny sy sy sy eanmnny
Podstawowa grupa norm 1SO IS0 1SO 1SO 1SO 1SO 1SO IS0 IS0 IS0
(BSG) 529 529 529 529 529 529 529 529 529 529
Klasa tolerancji gwintu (TCTR) 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H
R | VT TRV VT VR T TR T TR T VR T
Dtugos¢ uzytkowa (ULDR) 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD
Kod materiatu (BMC) HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS
Sposdh fazowania gwin- A B C A8 A B C
townika 6-8 3.5-5 2-3 c23 6-8 3.5-5 2-3
Geometria ostrza (FDC) g E E g g E g
Kat pochylenia linii $rubowej Py 3 3 A Py Py 3 3 3 x
0° 0° 0° 0° 0° 0° 0° 0° 0° 0°

rowkéw wiérowych (FHA)

Keunek scovaiz & & & G & & & & G ®

Powtoka
Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright
ﬁ; ;
i
E559 E559 E559 E559
NO1(M) | NO2(M) | NO3(M) NO6(M) NO8(M) NO1(MF) NO2(MF) NO3(MF) NO6(MF) NO9(MF)
Kod rodziny produktu M3-M20  M3-M20  M3-M20 M3 - M20 M3 -M20 M8-M16 ~ M8-Mi6  M8-Mi6 M8 - M16 M8 - M16
34 | 35 36 [ 37 3 38 1 39 40 4 52 A3
| | | | | | | | | |
| | | | | | | | | |
| | | | | | | | | |
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
4 4 4 4 4 4 4] 4 4 4
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
4 4] 4 4 4 4 4] 4 4 4
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
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NO1(UNC) | NO2(UNC) | NO3(UNC)

No.10-1/2"
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3.5-5

d

A
-
®

Bright

No.10-1/2"

L 45
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No.10-1/2"

Ld 46

NN N

ISO
529

Bright

E559
NO6(UNC)

No.10-1/2"

a4

NEERER

NN N

? 3 I1SO Fol PMK
PVD
: : 13399 Q NSH
T Lyl Ll A A— A
UNC UNF UNF UNF UNF UNF
WY WY WY WY i Y
ISO ISO ISO ISO ISO ISO
529 529 529 529 529 529
2B 2B 2B 2B 2B 2B
1.5xD! 1.5xD 1.5xD 1.5xD! 1.5xD! 1.5xD
HSS HSS HSS HSS HSS HSS
A B A6-8
68 355 s
A 2 A A A A
0° 0° 0° 0° 0° 0°

Brght Bright Brght Bright Bright Bright

E559 E559 E559
NO8(UNC) |NO1(UNF) NO2(UNF) NO3(UNF) NOG6(UNF) NO9(UNF)
No.10-1/2" No10-1/2" | No0-1/2"  Noio-1/2" No.10-1/2" No.10-1/2"
LJ 48 & 49 3 50 3 51 35 3 53
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
4 4 4] 4 4 4
4 4 4 4 4 4
4 4 4 4 4 4
4 4 4 4 4 4
4 4 4] 4 4 4
4 4 4 4 4 4
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E5S59NO1(M)

Gwintownik reczny z dtugim pilotem, z prostym rowkiem, standard IS0, Metryczny
Wszechstronny gwintownik do gwintowania recznego lub maszynowego w stali o $redniej wytrzymatosci, stali ze $rednia zawartoscia wegla i
stopowej. Ze Sredniej dtugosci pilotem, wytwarza najcierisze widry, zapewniajac bardzo stopniowe i ptynne gwintowanie. Uwazany za najlepszy
wybér do wykonywania krétkich otwordw przelotowych o Srednicy do 1,5xD.

ISO
M 529 6H
ey

A
6-8

Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23
o o o 4 W4 73

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
4] Y14 4] 74
Product 10z P
(mm)
E559M3NO1 3 0.50
E559M4NO01 4 0.70
E559M5N01 5 0.80
E559M6NO1 6 1.00
E559M8NO1 8 1.25
E559M10NO1 10 1.50
E559M12NO1 12 1.75
E559M14N01 14 2.00
E559M16NO1 16 2.00
E559M20NO1 20 2.50
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(mm)
48.0
53.0
58.0
66.0
72.0
80.0
89.0
95.0

102.0
112.0
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TDZ 8 <10 mm WSC
N o T 4
R
s = A
TDZ <6 mm % LSC w‘
Q > - =
' LU - (Z)
- OAL - 8
i TDZ =212 mm WSC
A
B )
R — -
T A
OAL isc,| |2
o =
OAL 8
[a]
P31 P32 P41 [K2E K22 [K8E K82 n13
i3 3 »i2 7110 78 79 P76 P76
1)) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
3.00 n 3.15 2.50 5 3 2.50 18.00
4.00 13 4.00 3.15 6 3 3.30 21.00
5.00 16 5.00 4.00 7 3 4.20 25.00
6.00 19 6.00 5.00 8 3 5.00 30.00
8.00 22 8.00 6.30 9 4 6.80 35.00
10.00 24 10.00 8.00 N 4 8.50 39.00
12.00 29 9.00 7.10 10 4 10.20 -
14.00 30 11.20 9.00 12 4 12.00 -
16.00 32 12.50 10.00 13 4 14.00 -
20.00 37 14.00 11.20 14 4 17.50 -


https://dormerpramet.com/p/8522374
https://dormerpramet.com/p/8522375
https://dormerpramet.com/p/8522376
https://dormerpramet.com/p/8522377
https://dormerpramet.com/p/8522378
https://dormerpramet.com/p/8522379
https://dormerpramet.com/p/8522390
https://dormerpramet.com/p/8522391
https://dormerpramet.com/p/8522392
https://dormerpramet.com/p/8522393
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Gwintownik reczny z prostym rowkiem, do wykanczania dna otworu, standard IS0, Metryczny

Wszechstronny gwintownik do gwintowania recznego lub maszynowego w stali o $redniej wytrzymatosci, o $redniej zawartosci wegla i stopowej.
1 fazka wprowadzajaca w otwor. Doskonate do wykonywania otwordw przelotowych, poniewaz s prawie tak tatwe do uzycia jak gwintowniki z
dtugim pilotem, oferuja réwniez szerszy zakres gwintow.

TDZ 8 <10 mm WSscC
Y
\
" S
= \
TDZ <6 mm 5 Lsc %)
O L -~ =
[a)] b4
Y = Q
) - OAL .3
M O 6H TDZ 2 12
=12 mm WSC
st 529 ] : v
— ~ ] _
0] 150 | mss ' i
S - OAL LSC - g
B - | 3
OAL
3.5-5 @ ]
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pl (K24 K22 (K34 (K82 N13
W6 W6 6 75 W4 73 73 3 v2 7110 L4} 79 P76 P76
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
P16 v 14 78 74
D7 P 0AL 1)} THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559M3N02 3 0.50 480 3.00 n 3.15 2.50 5 3 2.50 18.00
E559M4N02 4 0.70 53.0 4,00 13 400 3.15 6 3 3.30 21.00
E559M5N02 5 0.80 58.0 5.00 16 5.00 4.00 7 3 420 25.00
E559M6N02 6 1.00 66.0 6.00 19 6.00 5.00 8 3 5.00 30.00
E559M8N02 8 1.25 72.0 8.00 22 8.00 6.30 9 4 6.80 35.00
E559M10N02 10 1.50 80.0 10.00 24 10.00 8.00 N 4 8.50 39.00
E559M12N02 12 1.75 89.0 12.00 29 9.00 7.10 10 4 10.20 -
E559M14N02 14 2.00 95.0 14.00 30 11.20 9.00 12 4 12.00 -
E559M16N02 16 2.00 102.0 16.00 32 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E559M20N02 20 2.50 112.0 20.00 37 14.00 11.20 14 4 17.50 -
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Gwintownik reczny z rowkiem prostym, do wykariczania dna otworu, standard 150, Metryczny
Wszechstronny gwintownik do stali weglowej i stopowej o sredniej wytrzymatosci. Gwintownik z minimalnym prowadzeniem, ktdry - cho¢
wydaje sie niezdolny do rozpoczecia gwintowania, jest w stanie nacia¢ gwint prawie do samego dna nieprzelotowego otworu. Najlepiej uzywac
go jako gwintownika maszynowego lub recznego w sekwencji po gwintowniku z dtugim lub $rednim prowadzeniem lub po gwintowniku
poczatkowym i posrednim.

TDZ 8 <10 mm wsc
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l (K24 K22 (K34 (K82 N13
W6 W6 6 75 W4 73 73 3 v2 7110 78 79 P76 P76
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3

P16 v 14 78 4
1Dz TP OAL 1)) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559M3N03 3 0.50 48.0 3.00 n 3.15 2.50 5 3 2.50 18.00
E559M4N03 4 0.70 53.0 4.00 13 4.00 3.15 6 3 3.30 21.00
E559M5N03 5 0.80 58.0 5.00 16 5.00 4.00 7 3 4.20 25.00
E559M6N03 6 1.00 66.0 6.00 19 6.00 5.00 8 3 5.00 30.00
E559M8N03 8 1.25 72.0 8.00 22 8.00 6.30 9 4 6.80 35.00
E559M10NO3 10 1.50 80.0 10.00 24 10.00 8.00 N 4 8.50 39.00
E559M12N03 12 1.75 89.0 12.00 29 9.00 7.10 10 4 10.20 -
E559M14N03 14 2.00 95.0 14.00 30 11.20 9.00 12 4 12.00 -
E559M16N03 16 2.00 102.0 16.00 32 12.50 7.10 10 4 14.00 -
E559M20N03 20 2.50 112.0 20.00 37 14.00 11.20 14 4 17.50 -
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Zestaw trzech gwintownikéw recznych z prostym rowkiem, standard IS0, Metryczny

Najbardziej wszechstronne gwintowniki do recznego lub maszynowego gwintowania otworéw przelotowych lub nieprzelotowych w stali o
Sredniej wytrzymatosci, stali o Sredniej zawartosci wegla i stopowej. Zestaw zawiera gwintowniki z trzema r6znymi dtugosciami prowadzenia: z
dtugim prowadzeniem, ktdry idealnie nadaje sie do krétkich otwordw przelotowych, ze Srednim prowadzeniem - idealny do gtebszych otworéw
przelotowych i Sciety - najlepiej nadaje sie do otworéw nieprzelotowych.

TDZ 8 <10 mm WSC
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0] 150 | mss ' i
— - OAL tse,| | 2
z
8355 @ OAL S
c2-3 [a)]
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P4l (K21 (K22 (K3 (K32 N1
W6 W6 [} w5 W4 i3 i3 3 »i2 7110 »8 9 Y6 Y6
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
Pi6 714 78 4
1DZ TP OAL 1)) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD 1]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559M3N06 3 0.50 48.0 3.00 1 3.15 2.50 5 3 2.50 18.00
E559M4N06 4 0.70 53.0 4.00 13 4.00 3.15 6 3 3.30 21.00
E559M5N06 5 0.80 58.0 5.00 16 5.00 4.00 7 3 4.20 25.00
E559M6N06 6 1.00 66.0 6.00 19 6.30 5.00 8 3 5.00 30.00
E559M8N06 8 1.25 72.0 8.00 22 8.00 6.30 9 4 6.80 35.00
E559M10N06 10 1.50 80.0 10.00 24 10.00 8.00 1 4 8.50 39.00
E559M12N06 12 1.75 89.0 12.00 29 9.00 7.10 10 4 10.20 -
E559M14N06 14 2.00 95.0 14.00 30 11.20 9.00 12 4 12.00 -
E559M16N06 16 2.00 102.0 16.00 32 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E559M20N06 20 2.50 112.0 20.00 37 14.00 11.20 14 4 17.50 -
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Zalecane grupy materiatowe.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l K21 (K22 K@ [K82] N3
= @® ® ¢y @® ¢ 2 R v ©r 7 7 n

9

ISO
13399

PVD

Zestaw trzech gwintownikow z rowkiem prostym, standard IS0, Metryczny
Idealny do recznego gwintowania twardych materiatéw. Dzieki prostemu rowkowi nadaje sie zaréwno do otworéw przelotowych, jak i
nieprzelotowych. Zestaw trzech gwintownikéw do uzycia w kolejnosci: najpierw gwintownik poczatkowy NO4 do zgrubnego naciecia, drugi
posredni NO5 do nieco petniejszego naciecia gwintu i trzeci wykanczajacy NO3 do wygtadzenia gwintu i jego doktadnego wykonania.
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TDZ8<10mm  WSC
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A
Lsc,| | =
5
OAL 3
a

4]
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
4] 4] 4] 4
1Dz TP OAL 1)) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559M3N08 3 0.50 48.0 3.00 n 3.15 2.50 5 3 2.50 18.00
E559M4N08 4 0.70 53.0 4.00 13 4.00 3.15 6 3 3.30 21.00
E559M5N08 5 0.80 58.0 5.00 16 5.00 4.00 7 3 4.20 25.00
E559M6N08 6 1.00 66.0 6.00 19 6.00 5.00 8 3 5.00 30.00
E559M8N08 8 1.25 72.0 8.00 22 8.00 6.30 9 4 6.80 35.00
E559M10N0O8 10 1.50 80.0 10.00 24 10.00 8.00 1 4 8.50 39.00
E559M12N08 12 1.75 89.0 12.00 29 9.00 7.10 10 4 10.20 -
E559M14N08 14 2.00 95.0 14.00 30 11.20 9.00 12 4 12.00 -
E559M16N08 16 2.00 102.0 16.00 32 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E559M20N08 20 2.50 112.0 20.00 37 14.00 11.20 14 4 17.50 -

38


https://dormerpramet.com/p/8522424
https://dormerpramet.com/p/8522425
https://dormerpramet.com/p/8522426
https://dormerpramet.com/p/8522427
https://dormerpramet.com/p/8522428
https://dormerpramet.com/p/8522429
https://dormerpramet.com/p/8522430
https://dormerpramet.com/p/8522431
https://dormerpramet.com/p/8522432
https://dormerpramet.com/p/8522433

ao« o I s o
! : 13399 XY O NSH
2/DORMER

E559NO1(MF)

Gwintownik reczny z dtugim pilotem, z prostym rowkiem, standard 1S0, Metryczny drobnozwojny
Wszechstronny gwintownik do gwintowania recznego lub maszynowego w stali o $redniej wytrzymatosci, stali ze $rednia zawartoscia wegla i
stopowej. Ze Sredniej dtugosci pilotem, wytwarza najcierisze widry, zapewniajac bardzo stopniowe i ptynne gwintowanie. Uwazany za najlepszy
wybér do wykonywania krétkich otwordw przelotowych o Srednicy do 1,5xD.

TDZ <10 mm (%] TDZ =2 11 mm (%]
= =
P4 P4
o] o]
WsC 8\ I WsC Q
N
L iso ! = | © ] e =
MF v 6H
WY
— B Lsc, . THL LsC, -
0] 150 | mss . oAL . - oAL -
A
6-8 @
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pl (K24 K22 (K34 (K82 N13
W6 W6 6 75 W4 73 73 3 v2 7110 L4} 79 P76 P76
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
P16 v 14 78 74
TDZ P OAL 1] THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559M8X1.0NO1 8 1.00 69.0 8.00 19 8.00 6.30 9 4 7.00 32.00
E559M10X1.0NO1 10 1.00 76.0 10.00 20 10.00 8.00 n 4 9.00 35.00
E559M10X1.25N01 10 1.25 76.0 10.00 20 10.00 8.00 n 4 8.75 35.00
E559M12X1.0NO1 12 1.00 80.0 12.00 20 9.00 7.10 10 4 11.00 -
E559M12X1.25N01 12 1.25 84.0 12.00 24 9.00 7.10 10 4 10.75 -
E559M12X1.5N01 12 1.50 89.0 12.00 29 9.00 7.10 10 4 10.50 -
E559M14X1.5N01 14 1.50 95.0 14.00 30 11.20 9.00 12 4 12.50 -
E559M16X1.5N01 16 1.50 102.0 16.00 32 12.50 10.00 13 4 14.50 -
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Gwintownik reczny z prostym rowkiem, do wykariczania dna otworu, standard 1S0, Metryczny drobno-
zwojny

Wszechstronny gwintownik do gwintowania recznego lub maszynowego w stali o $redniej wytrzymatosci, o $redniej zawartosci wegla i stopowej.
1 fazka wprowadzajaca w otwor. Doskonate do wykonywania otwordw przelotowych, poniewaz s prawie tak tatwe do uzycia jak gwintowniki z
dtugim pilotem, oferuja réwniez szerszy zakres gwintow.

TDZ <10 mm (%] TDZ =2 11 mm (%]
= =
z z
) o)
WsC 8\ I WsC Q
N
IS0 ! —- B I e —
MF v 6H
WY
- Lsc.| | THL LsC, | 1
0] 150 | mss - OAL _ - OAL -
B
3.5-5 @
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l (K2 (k22| K3 (K82 nN13
W6 W6 6 75 W4 73 73 3 v2 7110 78 79 P76 P76
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
P16 v 14 78 4
1DZ TP OAL i1)] THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559M8X1.0N02 8 1.00 69.0 8.00 19 8.00 6.30 9 4 7.00 32.00
E559M10X1.0NO2 10 1.00 76.0 10.00 20 10.00 8.00 n 4 9.00 35.00
E559M10X1.25N02 10 1.25 76.0 10.00 20 10.00 8.00 n 4 8.75 35.00
E559M12X1.0N02 12 1.00 80.0 12.00 20 9.00 7.10 10 4 11.00 -
E559M12X1.25N02 12 1.25 84.0 12.00 24 9.00 7.10 10 4 10.75 -
E559M12X1.5N02 12 1.50 89.0 12.00 29 9.00 7.10 10 4 10.50 -
E559M14X1.5N02 14 1.50 95.0 14.00 30 11.20 9.00 12 4 12.50 -
E559M16X1.5N02 16 1.50 102.0 16.00 32 12.50 10.00 13 4 14.50 -
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Gwintownik reczny z rowkiem prostym, do wykarczania dna otworu, standard 1S0, Metryczny drobno-
zwojny

Wszechstronny gwintownik do stali weglowej i stopowej o sredniej wytrzymatosci. Gwintownik z minimalnym prowadzeniem, ktdry - cho¢
wydaje sie niezdolny do rozpoczecia gwintowania, jest w stanie nacia¢ gwint prawie do samego dna nieprzelotowego otworu. Najlepiej uzywac
go jako gwintownika maszynowego lub recznego w sekwencji po gwintowniku z dtugim lub $rednim prowadzeniem lub po gwintowniku
poczatkowym i posrednim.

TDZ <10 mm (%] TDZ =2 11 mm (%]
= =
z pd
o) o)
WsC 8\ I WsC Q
N
| so ! - B I e —
MF v 6H
WY
- Lsc.| | THL LsC, | 1o
0] 150 | mss . OAL _ AL -
C
2-3 @
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l (K2 (k22| K3 (K82 nN13
W6 W6 6 75 W4 73 73 3 v2 7110 L4} 79 P76 P76
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
P16 v 14 78 74
1DZ TP OAL i) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559M8X1.0N03 8 1.00 69.0 8.00 19 8.00 6.30 9 4 7.00 32.00
E559M10X1.0NO3 10 1.00 76.0 10.00 20 10.00 8.00 n 4 9.00 35.00
E559M10X1.25N03 10 1.25 76.0 10.00 20 10.00 8.00 n 4 8.75 35.00
E559M12X1.0NO3 12 1.00 80.0 12.00 20 9.00 7.10 10 4 11.00 -
E559M12X1.25N03 12 1.25 84.0 12.00 24 9.00 7.10 10 4 10.75 -
E559M12X1.5N03 12 1.50 89.0 12.00 29 9.00 7.10 10 4 10.50 -
E559M14X1.5N03 14 1.50 95.0 14.00 30 11.20 9.00 12 4 12.50 -
E559M16X1.5N03 16 1.50 102.0 16.00 32 12.50 10.00 13 4 14.50 -
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Zestaw trzech gwintownikow recznych z prostym rowkiem, standard 150, Metryczny drobnozwojny
Najbardziej wszechstronne gwintowniki do recznego lub maszynowego gwintowania otworéw przelotowych lub nieprzelotowych w stali o
Sredniej wytrzymatosci, stali o Sredniej zawartosci wegla i stopowej. Zestaw zawiera gwintowniki z trzema r6znymi dtugosciami prowadzenia: z
dtugim prowadzeniem, ktdry idealnie nadaje sie do krétkich otwordw przelotowych, ze Srednim prowadzeniem - idealny do gtebszych otworéw
przelotowych i Sciety - najlepiej nadaje sie do otworéw nieprzelotowych.

TDZ <10 mm (%] TDZ =2 11 mm (%]
= =
P4 P4
o] o]
WsC 8\ I WsC Q
N
IS0 I = | © ] e =
MF 529 6H
WY
- Lsc.| | THL LsC, | 1
0] 150 | mss . oAL . - oAL -
A6-8
B 3.5-5 @
c2-3
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l (K24 K22 (K34 (K82 N13
W6 W6 6 75 W4 73 73 3 v2 7110 78 79 P76 P76
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
P16 v 14 78 4
TDZ P OAL 1] THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559M8X1.0N06 8 1.00 69.0 8.00 19 8.00 6.30 9 3 7.00 32.00
E559M10X1.0NO6 10 1.00 76.0 10.00 20 10.00 8.00 n 4 9.00 35.00
E559M10X1.25N06 10 1.25 76.0 10.00 20 10.00 8.00 n 4 8.75 35.00
E559M12X1.0N06 12 1.00 80.0 12.00 20 9.00 7.10 10 4 11.00 -
E559M12X1.25N06 12 1.25 84.0 12.00 24 9.00 7.10 10 4 10.75 -
E559M12X1.5N06 12 1.50 89.0 12.00 29 9.00 7.10 10 4 10.50 -
E559M14X1.5N06 14 1.50 95.0 14.00 30 11.20 9.00 12 4 12.50 -
E559M16X1.5N06 16 1.50 102.0 16.00 32 12.50 10.00 13 4 14.50 -
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Zestaw dwoch gwintownikow z rowkiem prostym, standard IS0, Metryczny drobnozwojny
Idealny do recznego gwintowania twardych materiatéw. Dzieki prostemu rowkowi nadaje sie zaréwno do otworéw przelotowych, jak i
nieprzelotowych. Zestaw dwdch gwintownikéw do uzycia w sekwengji: najpierw gwintownik poczatkowy do wykonania zgrubnego ciecia i

wykanczajacy do wygtadzenia gwintu i jego doktadnego wykonania.

TDZ <10 mm

-

OAL

A '
DCON MS
TDZ

TDZ =11 mm

PMK
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)
=
pd
o
wsc g
e =
THL LsC -

OAL

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 [K2E K22 (K34 (K82 N13
| | | 4 | .4 |4 || |4 |4 |4 4] 4] 4]
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
4] 4] 4] 4
1Dz TP OAL 1) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559M8X1.0N09 8 1.00 69.0 8.00 19 8.00 6.30 9 3 7.00 32.00
E559M10X1.0N09 10 1.00 76.0 10.00 20 10.00 8.00 n 4 9.00 35.00
E559M10X1.25N09 10 1.25 76.0 10.00 20 10.00 8.00 n 4 8.75 35.00
E559M12X1.0N09 12 1.00 80.0 12.00 20 9.00 7.10 10 4 11.00 -
E559M12X1.25N09 12 1.25 84.0 12.00 24 9.00 7.10 10 4 10.75 -
E559M12X1.5N09 12 1.50 89.0 12.00 29 9.00 7.10 10 4 10.50 -
E559M14X1.5N09 14 1.50 95.0 14.00 30 11.20 9.00 12 4 12.50 -
E559M16X1.5N09 16 1.50 102.0 16.00 32 12.50 10.00 13 4 14.50 -
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Gwintownik reczny z dtugim pilotem, z prostym rowkiem, standard 150, UNC

Wszechstronny gwintownik do gwintowania recznego lub maszynowego w stali o $redniej wytrzymatosci, stali ze $rednia zawartoscia wegla i
stopowej. Ze Sredniej dtugosci pilotem, wytwarza najcierisze widry, zapewniajac bardzo stopniowe i ptynne gwintowanie. Uwazany za najlepszy
wybér do wykonywania krétkich otwordw przelotowych o Srednicy do 1,5xD.

TDZ 5/16 < 3/8" WSC

" S
= A
TDZ < 1/4" 5 LSC o)
O L -~ =
a 4
Y > (@)
oo - OAL R
UNC 150 28 TDZ > 3/8
.
A 529 1 { WSC ;
— ~ | o .
0] 150 | mss I I
S _ OAL | LSC L2
A R
OAL
6-8 @ 8
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Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l (K24 K22 (K34 (K82 N13
W6 W6 6 75 W4 73 73 3 v2 7110 78 79 P76 P76
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3

P16 v 14 78 4

1Dz TPI OAL 1) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E559UNC10X24N01 No.10 24 58.0 4.83 16 5.00 4.00 7 3 3.90 25.00
E559UNC1/4N01 1/4 20 66.0 6.35 19 6.30 5.00 8 3 5.10 30.00
E559UNC5/16NO1 5/16 18 72.0 7.94 22 8.00 6.30 9 4 6.60 35.00
E559UNC3/8N01 3/8 16 80.0 9.53 24 10.00 8.00 N 4 8.00 39.00
E559UNC1/2N01 1/2 12 89.0 12.70 29 9.00 7.10 10 4 10.80 -
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Gwintownik reczny z prostym rowkiem, do wykanczania dna otworu, standard 150, UNC
’ Y Wszechstronny gwintownik do gwintowania recznego lub maszynowego w stali o $redniej wytrzymatosci, o $redniej zawartosci wegla i stopowej.
= 1 fazka wprowadzajaca w otwor. Doskonate do wykonywania otwordw przelotowych, poniewaz s prawie tak tatwe do uzycia jak gwintowniki z
dtugim pilotem, oferuja réwniez szerszy zakres gwintow.

TDZ 5/16 < 3/8" WSC

w (D

= i

TDZ < 1/4" 5 LSC »

O L -~ =

° 8

, -
UNC 150 28 h TDZOA;/B - °
e
A 529 1 { WSC ;
- N T
- o - | e

0] 150 | mss = I
- - OAL . s, |2
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B OAL Q
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pl (K24 K22 (K34 (K82 N13
W6 W6 6 75 W4 73 73 3 v2 7110 L4} 79 P76 P76
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3

P16 v 14 78 74

1Dz TPI OAL 1)) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E559UNC10X24N02 No.10 24 58.0 4.83 16 5.00 4.00 7 3 3.90 25.00
E559UNC1/4N02 1/4 20 66.0 6.35 19 6.30 5.00 8 3 5.10 30.00
E559UNC5/16N02 5/16 18 72.0 7.94 22 8.00 6.30 9 4 6.60 35.00
E559UNC3/8N02 3/8 16 80.0 9.53 24 10.00 8.00 N 4 8.00 39.00
E559UNC1/2N02 1/2 13 89.0 12.70 29 9.00 7.10 10 4 10.80 -
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Gwintownik reczny z rowkiem prostym, do wykanczania dna otworu, standard 150, UNC

Wszechstronny gwintownik do stali weglowej i stopowej o sredniej wytrzymatosci. Gwintownik z minimalnym prowadzeniem, ktdry - cho¢
wydaje sie niezdolny do rozpoczecia gwintowania, jest w stanie nacia¢ gwint prawie do samego dna nieprzelotowego otworu. Najlepiej uzywac
go jako gwintownika maszynowego lub recznego w sekwencji po gwintowniku z dtugim lub $rednim prowadzeniem lub po gwintowniku
poczatkowym i posrednim.

TDZ 5/16 < 3/8" WSC

w )
= \
TDZ < 1/4" 5 LSC o)
Q > - =
a zZ
/ - &
s g OAL .9
UNC 150 28 TDZ > 3/8
e
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l (K24 K22 (K34 (K82 N13
W6 W6 6 75 W4 73 73 3 v2 7110 78 79 P76 P76
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3

P16 v 14 78 4

1Dz TPI OAL 1) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E559UNC10X24N03 No.10 24 58.0 4.83 16 5.00 4.00 7 3 3.90 25.00
E559UNC1/4N03 1/4 20 66.0 6.35 19 6.30 5.00 8 3 5.10 30.00
E559UNC5/16N03 5/16 18 72.0 7.94 22 8.00 6.30 9 4 6.60 35.00
E559UNC3/8N03 3/8 16 80.0 9.53 24 10.00 8.00 N 4 8.00 39.00
E559UNC1/2N03 1/2 13 89.0 12.70 29 9.00 7.10 10 4 10.80 -
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Zestaw trzech gwintownikow recznych z prostym rowkiem, standard 150, UNC

Najbardziej wszechstronne gwintowniki do recznego lub maszynowego gwintowania otworéw przelotowych lub nieprzelotowych w stali o
Sredniej wytrzymatosci, stali o Sredniej zawartosci wegla i stopowej. Zestaw zawiera gwintowniki z trzema r6znymi dtugosciami prowadzenia: z
dtugim prowadzeniem, ktdry idealnie nadaje sie do krétkich otwordw przelotowych, ze Srednim prowadzeniem - idealny do gtebszych otworéw
przelotowych i Sciety - najlepiej nadaje sie do otworéw nieprzelotowych.

TDZ 5/16 < 3/8" WSC

" S N
= A
TDZ < 1/4" 5 LSC »
O L -~ =
[a)] b4
' - 8
- OAL - 8
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i
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P41 K21 (K22 K@ (K82 nN13
o o o 4 W4 73 73 3 4P 79 6

7110 L4} P16
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
P16 v 14 78 74
1Dz TPI OAL 1)) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559UNC10X24N06 No.10 24 58.0 4.83 16 5.00 4.00 7 3 3.90 25.00
E559UNC1/4N06 1/4 20 66.0 6.35 19 6.30 5.00 8 3 5.10 30.00
E559UNC5/16N06 5/16 18 72.0 7.94 22 8.00 6.30 9 4 6.60 35.00
E559UNC3/8N06 3/8 16 80.0 9.53 24 10.00 8.00 N 4 8.00 39.00
E559UNC1/2N06 1/2 13 89.0 12.70 29 9.00 7.10 10 4 10.80 -
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Zestaw trzech gwintownikow z rowkiem prostym, standard IS0, UNC

Idealny do recznego gwintowania twardych materiatéw. Dzieki prostemu rowkowi nadaje sie zaréwno do otworéw przelotowych, jak i
nieprzelotowych. Zestaw trzech gwintownikéw do uzycia w kolejnosci: najpierw gwintownik poczatkowy NO4 do zgrubnego naciecia, drugi
posredni NO5 do nieco petniejszego naciecia gwintu i trzeci wykanczajacy NO3 do wygtadzenia gwintu i jego doktadnego wykonania.

TDZ 5/16 < 3/8" WSC

'
\
w )
= i
TDZ < 1/4" 5 LSC »
Q > - =
a 4
! B 8
OAL . 3
i I TDZ > 3/8" WSC
B : v
— B | — —
UNC 150 2B "
529 -
B OAL _ LSC _ =
R
1.5xD HSS OAL 9

6 Bright

Zalecane grupy materiatowe.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l K21 (K22 K@ [K82] N3
E B » ® v v B v £ v 7 P

| 4]
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
4] 4] 4] 4
1Dz TPI OAL 1) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559UNC10X24N08 No.10 24 58.0 4.83 16 5.00 4.00 7 3 3.90 25.00
E559UNC1/4N08 1/4 20 66.0 6.35 19 6.30 5.00 8 3 5.10 30.00
E559UNC5/16N08 5/16 18 72.0 7.94 22 8.00 6.30 9 4 6.60 35.00
E559UNC3/8N08 3/8 16 80.0 9.53 24 10.00 8.00 N 4 8.00 39.00
E559UNC1/2N08 1/2 13 89.0 12.70 29 9.00 7.10 10 4 10.80 -
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Gwintownik reczny z dtugim pilotem, z prostym rowkiem, standard 1S0, UNF

Wszechstronny gwintownik do gwintowania recznego lub maszynowego w stali o $redniej wytrzymatosci, stali ze $rednia zawartoscia wegla i
stopowej. Ze Sredniej dtugosci pilotem, wytwarza najcierisze widry, zapewniajac bardzo stopniowe i ptynne gwintowanie. Uwazany za najlepszy
wybér do wykonywania krétkich otwordw przelotowych o Srednicy do 1,5xD.

TDZ 5/16 < 3/8" WSC

" R
= A
TDZ < 1/4" 5 LSC o)
O L -~ =
a 4
y - o)
o) - OAL . 8
UNF ISO 2B TDZ > 3/8
- e
ALY 529 1 { wsc ;
— ~ | o .
0] 150 | mss I I
S _ OAL | LSC L2
A I
OAL
6-8 @ 8

Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pl (K24 K22 (K34 (K82 N13
W6 W6 6 75 W4 73 73 3 v2 7110 L4} 79 P76 P76
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3

P16 v 14 78 74

1Dz TPI OAL 1)) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E559UNF10X32N01 No.10 32 58.0 4.83 16 5.00 4.00 7 3 410 25.00
E559UNF1/4N01 1/4 28 66.0 6.35 19 6.30 5.00 8 3 5.50 30.00
E559UNF5/16N01 5/16 24 72.0 7.94 22 8.00 6.30 9 3 6.90 35.00
E559UNF3/8N01 3/8 24 80.0 9.53 24 10.00 8.00 N 4 8.50 39.00
E559UNF1/2N01 1/2 20 89.0 12.70 29 9.00 7.10 10 4 11.50 -
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Gwintownik reczny z prostym rowkiem, do wykanczania dna otworu, standard IS0, UNF
’ Y Wszechstronny gwintownik do gwintowania recznego lub maszynowego w stali o $redniej wytrzymatosci, o $redniej zawartosci wegla i stopowej.
= 1 fazka wprowadzajaca w otwor. Doskonate do wykonywania otwordw przelotowych, poniewaz s prawie tak tatwe do uzycia jak gwintowniki z
dtugim pilotem, oferuja réwniez szerszy zakres gwintow.

TDZ 5/16 < 3/8" WSC

w (D

= i

TDZ < 1/4" 5 LSC »

O L -~ =

° 8

, -
UNF | SO 28 B TDzOA;/s - ¢
e
VeI 529 1 { WSC ;
- N T
- o - | e

0] 150 | mss = I
- - OAL . isc,| |2
pd
B OAL Q
3.55 @ 8

Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l (K24 K22 (K34 (K82 N13
W6 W6 6 75 W4 73 73 3 v2 7110 78 79 P76 P76
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3

P16 v 14 78 4

1Dz TPI OAL 1) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E559UNF10X32N02 No.10 32 58.0 4.83 16 5.00 4.00 7 3 410 25.00
E559UNF1/4N02 1/4 28 66.0 6.35 19 6.30 5.00 8 3 5.50 30.00
E559UNF5/16N02 5/16 24 72.0 7.94 22 8.00 6.30 9 3 6.90 35.00
E559UNF3/8N02 3/8 24 80.0 9.53 24 10.00 8.00 N 4 8.50 39.00
E559UNF1/2N02 1/2 20 89.0 12.70 29 9.00 7.10 10 4 11.50 -
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Gwintownik reczny z rowkiem prostym, do wykanczania dna otworu, standard IS0, UNF

Wszechstronny gwintownik do stali weglowej i stopowej o sredniej wytrzymatosci. Gwintownik z minimalnym prowadzeniem, ktdry - cho¢
wydaje sie niezdolny do rozpoczecia gwintowania, jest w stanie nacia¢ gwint prawie do samego dna nieprzelotowego otworu. Najlepiej uzywac
go jako gwintownika maszynowego lub recznego w sekwencji po gwintowniku z dtugim lub $rednim prowadzeniem lub po gwintowniku
poczatkowym i posrednim.

TDZ 5/16 < 3/8" WSC

" B
= A
TDZ < 1/4" 5 LSC o)
Q > - =
a 4
y > o)
oo - OAL .3
UNF ISO 2B TDZ > 3/8
.
sy 529 i { WSC ;
— ~ | o .
0] 150 | mss I I
— B OAL | LsC _ g
C R
OAL
2-3 @ 8

Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pl (K24 K22 (K34 (K82 N13
W6 W6 6 75 W4 73 73 3 v2 7110 L4} 79 P76 P76
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3

P16 v 14 78 74

1Dz TPI OAL 1)) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E559UNF10X32N03 No.10 32 58.0 4.83 16 5.00 4.00 7 3 410 25.00
E559UNF1/4N03 1/4 28 66.0 6.35 19 6.30 5.00 8 3 5.50 30.00
E559UNF5/16N03 5/16 24 72.0 7.94 22 8.00 6.30 9 4 6.90 35.00
E559UNF3/8N03 3/8 24 80.0 9.53 24 10.00 8.00 N 4 8.50 39.00
E559UNF1/2N03 1/2 20 89.0 12.70 29 9.00 7.10 10 4 11.50 -
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Zestaw trzech gwintownikow recznych z prostym rowkiem, standard 1S0, UNF

Najbardziej wszechstronne gwintowniki do recznego lub maszynowego gwintowania otworéw przelotowych lub nieprzelotowych w stali o
Sredniej wytrzymatosci, stali o Sredniej zawartosci wegla i stopowej. Zestaw zawiera gwintowniki z trzema r6znymi dtugosciami prowadzenia: z
dtugim prowadzeniem, ktdry idealnie nadaje sie do krétkich otwordw przelotowych, ze Srednim prowadzeniem - idealny do gtebszych otworéw
przelotowych i Sciety - najlepiej nadaje sie do otworéw nieprzelotowych.

TDZ 5/16 < 3/8" WSC

" S I B
= i
TDZ < 1/4" 5 LSC »
O L -~ =
[a)] b4
J 3 3
—— - OAL - A
UNF _1-,52% 2B i TDZ > 3/8" WSC
v Y {
B I )
1 , S
0] 150 | mss I
— - OAL .- tse,| | 2
P4
A6-8
B355 < R OAL 3
c2-3 a

Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l (K24 K22 (K34 (K82 N13
W6 W6 6 75 W4 73 73 3 v2 7110 78 79 P76 P76
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3

P16 v 14 78 4

1Dz TPI OAL 1) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E559UNF10X32N06 No.10 32 58.0 4.83 16 5.00 4.00 7 3 410 24.00
E559UNF1/4N06 1/4 28 66.0 6.35 19 6.30 5.00 8 3 5.50 30.00
E559UNF5/16N06 5/16 24 72.0 7.94 22 8.00 6.30 9 4 6.90 35.00
E559UNF3/8N06 3/8 24 80.0 9.53 24 10.00 8.00 N 4 8.50 39.00
E559UNF1/2N06 1/2 20 89.0 12.70 29 9.00 7.10 10 4 11.50 -
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Zestaw dwoch gwintownikow z rowkiem prostym, standard 1S, UNF

Idealny do recznego gwintowania twardych materiatéw. Dzieki prostemu rowkowi nadaje sie zaréwno do otworéw przelotowych, jak i
nieprzelotowych. Zestaw dwdch gwintownikéw do uzycia w sekwengji: najpierw gwintownik poczatkowy do wykonania zgrubnego ciecia i
wykanczajacy do wygtadzenia gwintu i jego doktadnego wykonania.

TDZ 5/16 < 3/8" WSC

" S
= A
TDZ < 1/4" 5 LSC »
O L -~ =
[a)] b4
/ = o
- OAL - 8
i i TDZ > 3/8" wSsC
! A
~ |
o —
UNF 150 2B ' n
529 «
- OAL | LsC -S>
- | 3
15xD | HSS OAL 9
®
Bright
Zalecane grupy materiatowe.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 [K2E K22 (K34 (K82 N13
| | | 4 | .4 |4 || |4 |4 |4 4] 4] 4]
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
4] 4] 4] 4
D7 TPI 0AL 1)} THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559UNF10X32N09 No.10 32 58.0 4.83 16 5.00 4.00 7 3 410 24.00
E559UNF1/4N09 1/4 28 66.0 6.35 19 6.30 5.00 8 3 5.50 30.00
E559UNF5/16N09 5/16 24 72.0 7.94 22 8.00 6.30 9 4 6.90 35.00
E559UNF3/8N09 3/8 24 80.0 9.53 24 10.00 8.00 N 4 8.50 39.00
E559UNF1/2N09 1/2 20 89.0 12.70 29 9.00 7.10 10 4 11.50 -
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A ¢ > ) B OB Om e W
d . 13399 O N'S H
| e | e | e
Zarys gwintu (THFT) M BSW BSF BA
A | A G |
Podstawowa grupa norm 1SO 1SO IS0 IS0
(BSG) 529 529 529 529
Klasa tolerancji gwintu (TCTR) 6H Medium Medium Normal
Aplikacja gwintowania ' I I ’ I ’ ' l
Dfugos¢ uzytkowa (ULDR) 2xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD
Kod materiatu (BMC) HSS HSS HSS HSS
Sposdh fazowania gwin- B B B B
townika 3.5-5 3.5-5 3.5-5 3.55
Geometria ostrza (FDC) “ “ “ “
Kierunek skrawania @ @ @ @
Powtoka ‘ ‘ ‘

Bright ST ST ST

fodrodznyprodukes RN I O I

Zakres srednic cigcia PSF 1/8-3/4  1/4-1/2  No.10-No.2

56 L 57 58 59

P1 [ ] v 4 4
P2 [ ] v [ | [ |
P3 4] [ ] [ | [ |
P4 ” 4 v
M1 4] [ | [ |
M2 v v 4
M M3 7 [ | [ |
M4 ” 4 v
K1 v | 4
K2 v 4 4
K3 4] 4 v
K4 ” 4 4
K5 v |4 4
N1
N2
N N3
N4
N5
S1
S2
S S3
S4
H1
H2
H H3
H4

M Gtowne zastosowanie P21 Mozliwe zastosowanie
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Gwintownik HSS, do elektronarzedzi, ze skosna powierzchnia natarcia, metryczny, standard IS0

Doskonale nadaje sie do recznego gwintowania za pomoca elektronarzedzi. Przeznaczony wyfacznie do otworéw przelotowych, spiralny
wierzchotek przyspiesza przemieszczanie sie wiérdw przed strefe skrawania, co zmniejsza obciazenie i przeciwdziata zatykaniu sie rowkéw
widrowych. Jasne wykoriczenie powierzchni usprawnia sptyw widréw w materiatach miekkich i niezelaznych.

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

A
DCON MS

OAL OAL

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

4

Product

E556M3
E556M4
E556M5
E556Mé
E556M8
E556M10
E556M12

56

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P31 P32
78 75

m15

H16 m11 P

1D TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

3 0.50 48.0 n 3.15 2.50 5 3 2.50 18.00

4 0.70 53.0 13 4.00 3.15 6 3 3.30 21.00

5 0.80 58.0 16 5.00 4.00 7 3 4.20 25.00

6 1.00 66.0 19 6.30 5.00 8 3 5.00 30.00

8 1.25 72.0 22 8.00 6.30 9 3 6.80 35.00

10 1.50 80.0 24 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
12 1.75 89.0 29 9.00 7.10 10 3 10.30 -
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Gwintownik HSS maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia, BSW, standard 1SO
Gwintownik maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia przeznaczony tylko do otworéw przelotowych. Wykoriczenie z powierzchnig
odpuszczang parowo, ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.

TDZ < 3/8" TDZ 27/16"

DCON MS

BSW ISO Medium

— 529

DCON MS

N B | 25«0 | Hss OAL OAL

A
Y
A

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1 P12 P13 P21 P23 (P31 (P32 P41 (P42 M1 M12 M2l M22
NN 712 714 719 |1 m7/ 78 o6 B »4 L ¥ Y6 Y6 75
M1 m32 m33 M1 Kl K KIS OE B2 G5 G2 @5 @2 S5
m5 4 »3 v2 719 ?6 4 7112 79 7110 76 79 5 L4
K5.2
77
1Dz TPI D 0AL THL DCON MS WSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5341/8 1/8 40 3.7 43.0 125 3.15 2.50 3 2.55 12.50
E5345/32 5/32 32 3.97 53.0 14 4.00 3.15 3 3.20 14.00
E5343/16 3/16 24 4.76 58.0 1 5.00 4.00 3 3.70 20.00
E5341/4 1/4 20 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 5.10 26.00
E5345/16 5/16 18 7.94 72.0 16 8.00 6.30 3 6.50 29.00
E5343/8 3/8 16 9.53 80.0 18 10.00 8.00 3 7.90 32.00
E5347/16 7116 14 1nn 85.0 19 8.00 6.30 3 9.20 -
E5341/2 12 12 12.70 89.0 22 9.00 7.10 3 10.50 -
E5345/8 5/8 1l 15.88 102.0 24 12.50 10.00 3 13.50 -
E5343/4 3/4 10 19.05 112.0 29 14.00 11.20 4 16.50 -
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PVD

Gwintownik HSS maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia, BSF, standard 1S0
Gwintownik maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia przeznaczony tylko do otwordw przelotowych. Wykoriczenie z powierzchnia
odpuszczang parowo, ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.

TDZ < 3/8"

OAL

Y

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

M3.1
[ B

m7

Product

E5391/4
E5395/16
E5393/8
E5391/2

58

712

M3.2
74

714

m3.3
73

1DZ

1/4
516
3/8
12

79

4]

TPI

26
22
20

8

79

D

(mm)
6.35
7.94
9.53

12.70

DCON MS

P23 P31 P32
m7 78 Ho6
K12 K13 K21
76 4 7112
0AL THL
(mm) (mm)
66.0 14
72.0 18
80.0 20
89.0 23

TDZ 2 1/2"

o

PMK
NSH

DDORMER

WSC

DCON MS

E

- OAL -
P2y P22 Mi11 M12 M21  M22
B 4 m7 9 76 4}
v9 710 v6 v9 s Zi
DCON MS WsC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm)
630 5.00 3 530 26.00
8.00 630 3 6.80 29.00
10.00 8.00 3 830 3200
9.00 7.10 3 11.00 -
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Gwintownik HSS maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia, BA, standard 1SO
Gwintownik maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia przeznaczony tylko do otworéw przelotowych. Wykoriczenie z powierzchnig
odpuszczang parowo, ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

Product

E545BA10
E545BA8
E545BA6
E545BA4
E545BA2

712

Mm3.2
74

714

M3.3
73

1DZ

BA10
BA8
BA6
BA4
BA2

»9 »s
va.1 K
v v9
11 ™
(mm) (mm)
035 170
043 220
0.53 280
0.66 360
081 470

m7

4[]

OAL

(mm)
41.0
445
445
50.0
58.0

TDZ

4

8

4]

4

THL

(mm)

9.5
9.5
16.5

0
=
z
o)
wsC Q
AT ' \
N | _ «L
. W o lLsc
. OAL _
P32 P41 P42 wM11 M2
o6 »4 L ¥ W6
12 7110 ?6 79
DCON MS WSC LSC NOF
(mm) (mm) (mm)
2.50 2.00 4 2
2.80 2.20 5 3
2.80 2.20 5 3
3.55 2.80 5 3
5.00 4.00 7 3

0o

D/DORMER

M2.1 M2.2
74 75
5 L4

PHD L

(mm) (mm)

1.30 7.00

1.80 9.50

2.30 9.50

3.00 16.50

4.00 20.00

PMK
NSH
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| e | e | e
Zarys gwintu (THFT) M BSW BSF BA
A | A G |
Podstawowa grupa norm 1SO 1SO IS0 1SO
(BSG) 529 529 529 529
Klasa tolerancji gwintu (TCTR) 6H Medium Medium Normal
Aplikacja gwintowania u u u “
Dfugos¢ uzytkowa (ULDR) 2xD 2xD 2xD 2xD
Kod materiatu (BMC) HSS HSS HSS HSS
Sposdh fazowania gwin- c c c c
townika 2-3 2-3 2-3 2-3
Geometria ostrza (FDC) % % % %
Kat pochylenia linii srubowej 3 3 Py 3

rowkéw wiérowych (FHA)

Kierunek skrawania @ @ (I_%t (I_Rt

Bright Bright ST Bright ST Bright ST
f ¥

’ I I I

LU e557M) 533 | €s3  esa4 . |

Zakres $rednic cigcia PSF 18-3/4  1/4-1/2 No.8-No.2

62 63 64 65

Powtoka

P1
P2
P3 v
P4

M1

M2

m3

M4

K1

K2

K3

K4

K5

N1 4] (4
N2 v 4 4
N N3

N4

N5

s1

s2

s3

s4

H1

H2

H3

H4
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E557(M) 2/DORMER

Gwintownik HSS, do elektronarzedzi, skretny, metryczny, standard IS0

Doskonale nadaje sie do recznego gwintowania za pomocg elektronarzedzi. Podczas gwintowania zwykle tworza sie dtugie, cienkie widry,
ktdre, jedli nie zostana prawidtowo usuniete, moga powodowac powazne problemy, zwtaszcza podczas gwintowania otworéw nieprzelotowych.
Spiralna konstrukca rowka widrowego pozwala rozwiazac ten problem, poniewaz sprzyja wyciaganiu wiéréw z gwintowanego otworu.

TDZ <10 mm [} TDZ 212 mm %)
= =
z
& &
wsc 8 g
N
[rommon IS0 B :l ,,,,,,, ) -
M 529 6H
anaany THL
; W Lsc.| | -l
u 2xD | Hss . OAL . - OAL -

c % »
2-3 35°
®
Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P31 P32
78 75

W14 |15 H16 m11 P
1D TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E557M3 3 0.50 48.0 6 3.15 2.50 5 3 2.50 18.00
E557M4 4 0.70 53.0 8 4.00 3.15 6 3 3.30 21.00
E557M5 5 0.80 58.0 10 5.00 4.00 7 3 4.20 25.00
E557M6 6 1.00 66.0 12 6.30 5.00 8 3 5.00 30.00
E557M8 8 1.25 72.0 15 8.00 6.30 9 3 6.80 35.00
E557M10 10 1.50 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E557M12 12 1.75 89.0 21 9.00 7.10 10 3 10.30 -
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Gwintownik HSS maszynowy skretny, BSW, standard 1SO

Gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem wiérowym do otworéw nieprzelotowych. Dostepne z wykoriczeniem jasnym, ktére pomaga
uzyskac dokfadniejsze gwinty i zapobiega przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych lub niebieskie wykoriczenie z odpuszczang
parowo powierzchnia, ktéra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania widréw do narzedzia.

TDZ < 3/8"

TDZ 2 1/2"

DCON MS

BSW ISO Medium

— 529

=
DCON MS

OAL

u 2xD HSS
c % A
23 40°
“1
®
Bright ST

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PLT [pr2) P13 P21 [P22| (P23 Pp3n [P32) (P33 PAL PA2l M1 M12  Mm21
m7 o m7 5 74 4

W10 BN H13 1 73 W6 »5 4
M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3
75 75 W5 74 73 v2 »5 7112 7110 78
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5331/8" 1/8 40 3.17 48.0 12.5 3.15 2.50 3 255 12.50
E5331/8BLUE 1/8 40 3.7 43.0 12.5 3.15 2.50 3 2.55 12.50
E5333/16" 3/16 24 4.76 58.0 1 5.00 4.00 3 3.70 20.00
E5333/16BLUE 3/16 24 4.76 58.0 1 5.00 4.00 3 3.70 20.00
E5331/4" 1/4 20 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 5.10 26.00
E5331/4BLUE 1/4 20 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 5.10 26.00
E5335/16 " 5/16 18 7.94 72.0 16 8.00 6.30 3 6.50 31.00
E5335/16BLUE 5/16 18 7.94 72.0 16 8.00 6.30 3 6.50 31.00
E5333/8" 3/8 16 9.53 80.0 18 10.00 8.00 3 7.90 34.00
E5333/8BLUE 3/8 16 9.53 80.0 18 10.00 8.00 3 7.90 34.00
E5331/27 12 12 12.70 89.0 22 9.00 7.10 3 10.50 -
E5331/2BLUE 12 12 12.70 89.0 22 9.00 7.10 3 10.50 -
E5335/8" 5/8 1 15.88 102.0 24 12.50 10.00 3 13.50 -
E5335/8BLUE 5/8 1 15.88 102.0 24 12.50 10.00 3 13.50 -
E5333/4" 3/4 10 19.05 112.0 29 14.00 11.20 3 16.50 -
E5333/4BLUE 3/4 10 19.05 112.0 29 14.00 11.20 3 16.50 -

'Wykonczenie jasne.
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Gwintownik HSS maszynowy skretny, BSF, standard ISO

Gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem wiérowym do otworéw nieprzelotowych. Dostepne z wykoriczeniem jasnym, ktére pomaga
uzyskac doktadniejsze gwinty i zapobiega przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych lub niebieskie wykoriczenie z odpuszczang
parowo powierzchnia, ktéra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania widréw do narzedzia.

TDZ < 3/8" (%) TDZ 2 1/2" (%)
= =
P4
: ;
8 8
Lassaasal -
BSF ISO Medium +<L

—— 529

u 2xD HSS . OAL _ . OAL .
C % A
23 a0°
“1
®
Bright ST

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PLE [pr2) (P13 P21 [P22| (P23 Pp3n [P32) (P33 PAL PA2] M1 M12  Mm21
m7 o m7 5 74 4

W10 BN H13 1 73 W6 »5 4
M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3
75 75 W5 4 73 v2 5 7112 7110 78
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5381/4" 1/4 26 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 5.30 26.00
E5381/4BLUE 1/4 26 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 530 26.00
E5385/16 " 5/16 22 7.94 72.0 16 8.00 6.30 3 6.80 31.00
E5385/16BLUE 5/16 22 7.94 72.0 16 8.00 6.30 3 6.80 31.00
E5383/8" 3/8 20 9.53 80.0 18 10.00 8.00 3 8.30 34.00
E5383/8BLUE 3/8 20 9.53 80.0 18 10.00 8.00 3 8.30 34.00
E5381/27 12 16 12.70 89.0 22 9.00 7.10 3 11.00 -
E5381/2BLUE 12 16 12.70 89.0 22 9.00 7.10 3 11.00 -

' Wykoniczenie jasne.
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o
BA ISO Normal
—— 529
u 2xD HSS
c % A
2-3 40°
3
®
Bright ST
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Gwintownik HSS maszynowy skretny, BA, standard 1SO

Gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem wiérowym do otworéw nieprzelotowych. Dostepne z wykoriczeniem jasnym, ktére pomaga
uzyskac dokfadniejsze gwinty i zapobiega przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych lub niebieskie wykoriczenie z odpuszczang
parowo powierzchnia, ktéra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania widréw do narzedzia.

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

[_JE]
M3.1

m10
M2.2
4)

Product

E544BA8"
E544BA8SBLUE
E544BA6 "
E544BA4"
E544BA4BLUE
E544BA2"
E544BA2BLUE

m11

M2.3

4])

' Wykoriczenie jasne.

B

D2

BAS
BAS
BA6
BA4
BA4
BA2
BA2

2

P4

WSC 8

[=)]

\

- LU - - - LSC
OAL
P22| P23 P31 (P32 P33 [PAL P42 M1 M12 M2l
3 m7 Ho6 m7 B 4 W4 73 9 [4F) 4
M3.2 mM3.3 M4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3
74 73 v2 »5 7112 7110 78
TP D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

0.43 2.20 445 9.5 2.80 2.20 5 2 1.80 9.50
0.43 2.20 445 9.5 2.80 2.20 5 2 1.80 9.50
0.53 2.80 445 9.5 2.80 2.20 5 2 2.30 9.50
0.66 3.60 50.0 16.5 3.55 2.80 5 3 3.00 16.50
0.66 3.60 50.0 16.5 3.55 2.80 5 3 3.00 16.50
0.81 470 58.0 12 5.00 4.00 7 3 4.00 20.00
0.81 4.70 58.0 12 5.00 4.00 7 3 4.00 20.00
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Zarys gwintu (THFT) G G Rc NPT NPT NPT NPTF NPSF NPSF NPSM
ey eannny eansanny wany gy eannnny eataanny ey sy eammanny

Podstawowa grupa norm DIN 1SO 1SO ANSI ANSI ANSI ANSI ANSI ANSI ANSI

(BSG) 5157 2284 2284 B94.9 B94.9 B94.9 B94.9 B94.9 B94.9 B94.9

Klasa toleran(ji gWintu (T(TR) Normal Normal Normal Normal Normal Normal Normal Normal Normal Normal

Aplikagi gwintowania [ VO VI U U U Vi VT (e Ve

Dfugos¢ uzytkowa (ULDR) 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD

Kod materiatu (BMC) HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS

Sposdh fazowania gwin- c c c c c c C

townika 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3

Geometria ostrza (FDC) E g E E g E g

Kierunek skrawania @ @ @ @ @ @ @

Powtoka

Bright Bright Bright Bright Bright TN Bright Bright TiN Bright

CUUUTUTUN €119 Es47 | E550 | €710 E711 E721 712 E709 | E720 €708 |

Zakres srednic cigcia PSF 1/8-3" 1/8-2" 1/8-2" 116-2" | 1/8-11/2  1/8-1"  1/16-114 1/8-3/4 | 1/8-3/4 1/8-1"

68 LJ69 71 72 73  LA74 75 76 71 78

| | | | 4] | | | 4] |
| | 4] | 4] 4 | | 4] 4]
4 4 4] 4] | 4 4 | | |
4 4 4] 4] 4] | 4 4] 4] 4]

4]

4]

4]

4]
|4 4 4] 4] 4 | 4 4] | 4]
4 4 4] 4] 4] | 4 4] | 4
4 4 4] 4] 4] | 4 4] | 4]
4 4 4] 4] 4 | 4 4] | 4]
4 4 4] 4] 4 | 4 4] | 4]
| 4 4]
| 4 4] 4] 4] 4 4 4] 4] 4]
| 4 | | 4] | | | | |
| 4 4] 4] 4] .4 4 4] 4] 4]
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E119 DIDORMER

Gwintownik HSS reczny z prostym rowkiem wiérowym, G(BSP), standard DIN

Idealny do recznego gwintowania twardych materiatdw. Prosta konstrukcja rowka wiérowego sprawia, ze idealnie nadaje sie do otworéw
przelotowych i nieprzelotowych. Dostepny jako pojedynczy gwintownik wykanczajacy lub jako zestaw dwdch gwintownikéw, ktére nalezy
uzywac jeden po drugim, aby utworzy¢ petny gwint.

n
=
b
o
Q
o

——

G DIN Normal LL
wawawy | 0157

' n 1.5xD | HSS - OAL -

2-3

Bright

Zalecane grupy materiatowe.

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [KBE (K2 (K3 (k2@ (K22
| | | | | .4 || |4 |4 |4 |4 4] 4] 4]
BE B2 @I 2 KW B2 n~Nia1 N12 0 N3 N21 0 N22 N23 N3l N3.2
4] 4] 4] 4 4 4 | | | | | | | |
N3.3 N42 N43
| | |
1) 11 ™ OAL THL DCON MS WsC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E1191/8N09 8 28 9.73 63.0 15 7.00 5.50 3 8.80
E1191/4N09 1/4 19 13.16 70.0 16 11.00 9.00 4 11.80
E1193/8N09 318 19 16.66 700 16 12.00 9.00 4 15.25
E1191/2N09 ) 14 209 80.0 18 16.00 12.00 4 19.00
E1195/8N09 5/8 14 291 80.0 2 18.00 14.50 4 21.00
E1193/4N09 34 14 26.44 9.0 2 20.00 16.00 4 2450
E1197/8N09 7/8 14 30.20 90.0 2 2200 18.00 6 2825
E1191N09 1 1 3325 100.0 25 25.00 20.00 6 3075
E1191.1/8N09 11/8 1 37.90 125.0 40 28.00 2200 6 35.00
E1191.1/4N09 11/4 1 4191 125.0 40 32.00 24.00 6 39.50
E1191.1/2N09 1172 1 47.80 140.0 40 36.00 29.00 6 45.00
E1191.3/4N09 1.3/4 11 53.75 140.0 40 40.00 32.00 6 51.00
E1192N09 g 11 59.61 160.0 40 45.00 35.00 6 57.00
E1192.1/2N09 211 1 75.18 160.0 40 50.00 39.00 6 7250
E1193N09 3 1 87.88 160.0 40 50.00 39.00 8 85.50
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Gwintownik HSS reczny z prostym rowkiem wiérowym, G(BSP), standard IS0

Wszechstronne narzedzie, odpowiednie do gwintowania recznego i maszynowego, z prostym rowkiem wiérowym do otworéw przelotowych i
nieprzelotowych. Dostepne z nakrojem A - NO1 do krétkich otworéw przelotowych, nakrojem B - NO2 do gtebszych otwordw przelotowych lub
nakrojem C- NO3 do otwordw nieprzelotowych. Réwniez w zestawie NO7=(N02+N03).

(2]
=
WSC g
(&)
(a]
N
N - B |
'_
) THL LSC
G ISO Normal OAL - =
wa—“w | 2284 - -
' n 1.5xD | HSS

6 Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania

m/min).

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [KBE (K2 (K3 (k2@ (K22
m7 m7 3 6 B 4 W4 74 73 712 79 77 12 7110
BE B2 @I 2 KW 2 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2 N33 N4.2
Zi v 710 v 7 79 L[ L4} 710 L w17 Z10 s s
N4.3
3
2 I ™ OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5471/8NO1 1/8 28 9.73 59.0 15 8.00 8.00 9 4 8.80
E5471/8N02 118 28 9.73 59.0 15 8.00 630 9 4 8.80
E5471/8N03 118 28 9.73 59.0 15 8.00 630 9 4 8.80
E5471/8N07 1/8 28 973 59.0 15 8.00 630 9 4 8.80
E5471/4N01 1/4 19 13.16 67.0 19 10.00 8.00 11 4 1180
E5471/4N02 1/4 19 13.16 67.0 19 10.00 8.00 1 4 11.80
E5471/4N03 1/4 19 13.16 67.0 19 10.00 8.00 1 4 11.80
E5471/4N07 1/4 19 13.16 67.0 19 10.00 8.00 1 4 11.80
E5473/8NO1 3/8 19 16.66 750 21 12.50 10.00 13 4 1525
E5473/8N02 38 19 16.66 75.0 21 12.50 10.00 13 4 15.25
E5473/8N03 318 19 16.66 75.0 21 12.50 10.00 13 4 15.25
E5473/8N0O7 38 19 16.66 75.0 21 12.50 1000 13 4 15.25
E5471/2N01 ) 14 20.95 87.0 2 16.00 1250 16 4 19.00
E5471/2N02 ) 14 2095 87.0 2 16.00 12.50 16 4 19.00
E5471/2N03 ) 14 2095 87.0 2% 16.00 12.50 16 4 19.00
E5471/2N07 ) 14 2095 87.0 2% 16.00 1250 16 4 19.00
E5475/8N01 5/8 14 2291 91,0 2% 18.00 14.00 18 4 21.00
E5475/8N02 5/8 14 291 91.0 2% 18.00 1400 18 4 21.00
E5475/8N03 5/8 14 291 91.0 2 18.00 14.00 18 4 21.00
E5475/8N07 5/8 14 291 91,0 2 18.00 14.00 18 4 21.00
E5473/4N01 34 14 26.44 9.0 28 20.00 16.00 2 4 2450
E5473/4N02 34 14 26.44 9.0 28 20.00 16.00 20 4 2450
E5473/4N03 34 14 26.44 9.0 28 20.00 16.00 20 4 2450
E5473/4N07 34 14 26.44 9.0 28 20.00 16.00 20 4 2450
E5477/8NO1 7/8 14 30.20 1020 29 240 18.00 2 4 2825
E5477/8N02 7/8 14 3020 102.0 29 240 18.00 2 4 2825
E5477/8N03 7/8 14 30.20 102.0 29 240 18.00 2 4 2825
E5471NO1 1 1 3325 109.0 3 25.00 20,00 2% 4 3075
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https://dormerpramet.com/p/5976434
https://dormerpramet.com/p/5976389
https://dormerpramet.com/p/5976392
https://dormerpramet.com/p/5976397
https://dormerpramet.com/p/5976400
https://dormerpramet.com/p/5976438
https://dormerpramet.com/p/5976445
https://dormerpramet.com/p/5976448
https://dormerpramet.com/p/5976357

A ¢ > 2 2 B 3
: 13399 X5 Q NSH
TDZ TPI D 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5471N02 1" 1 33.25 109.0 33 25.00 20.00 24 4 30.75
E5471N03 1” 1 33.25 109.0 33 25.00 20.00 24 4 30.75
E5471.1/4N01 1.1/4 1 41.91 119.0 36 31.50 25.00 28 6 39.50
E5471.1/4N02 1.1/4 1" 4191 119.0 36 31.50 25.00 28 6 39.50
E5471.1/4N03 1.1/4 1 4191 119.0 36 31.50 25.00 28 6 39.50
E5471.1/2N01 1.1/2 1 47.80 125.0 37 35.50 28.00 31 6 45.00
E5471.1/2N02 1.1/2 1 47.80 125.0 37 35.50 28.00 31 6 45.00
E5471.1/2N03 112 1" 47.80 125.0 37 35.50 28.00 31 6 45.00
E5472N01 2" 1 59.61 140.0 41 40.00 31.50 34 6 57.00
E5472N02 2" 1 59.61 140.0 41 40.00 31.50 34 6 57.00
E5472N03 2" 1 59.61 140.0 41 40.00 31.50 34 6 57.00
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https://dormerpramet.com/p/5976361
https://dormerpramet.com/p/5976369
https://dormerpramet.com/p/5976365
https://dormerpramet.com/p/5976404
https://dormerpramet.com/p/5976442
https://dormerpramet.com/p/5976717
https://dormerpramet.com/p/5976722
https://dormerpramet.com/p/5976322
https://dormerpramet.com/p/5976379
https://dormerpramet.com/p/5976382
https://dormerpramet.com/p/5976385
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Gwintownik HSS reczny z prostym rowkiem wiérowym, Rc¢(BSPT), standard 1SO

Idealny do recznego gwintowania twardych materiatdw. Prosta konstrukcja rowka wiérowego sprawia, ze idealnie nadaje sie do otworéw
przelotowych i nieprzelotowych. Dostepny jako pojedynczy gwintownik wykanczajacy lub jako zestaw dwdch gwintownikéw, ktdre nalezy
uzywac jeden po drugim, aby utworzy¢ petny gwint.

%)
=
WSC %
18]
a
ANV REERES, \
N nnnoonooooonngy)
oV 1SO eL — —
Rc Normal !
A 2284
- LSC
' | n 1.5xD HSS - -
- - OAL |
C
2-3 @
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
L1 P12 P13 P21 P23 P31 P32 PAT M1 M12 M21  M22 M3l
| W | W 1 [} 5 .41} W4 74 73 4B 4 »5 4 75
M3z m33 w41 Kl KR KIS G0 B2 GBI G2 I 2 EE SR
74 713 73 716 74 73 Z7 76 7 4P 716 75 w7 715
N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.2 N4.3
78 711 7110 w7 m17 W10 75 75 73
TDZ TPI D 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5501/8 1/8 28 9.73 59.0 15 8.00 6.30 9 3 8.40
E5501/8N07 1/8 28 9.73 59.0 15 8.00 6.30 9 3 8.40
E5501/4 1/4 19 13.16 67.0 19 10.00 8.00 N 3 11.20
E5501/4N07 1/4 19 13.16 67.0 19 10.00 8.00 N 3 11.20
E5503/8 3/8 19 16.66 75.0 21 12.50 10.00 13 3 14.75
E5503/8N07 3/8 19 16.66 75.0 21 12.50 10.00 13 3 14.75
E5501/2 112 14 20.95 87.0 26 16.00 12.50 16 5 18.25
E5501/2N07 1/2 14 20.95 87.0 26 16.00 12.50 16 5 18.25
E5503/4 3/4 14 26.44 96.0 28 20.00 16.00 20 5 23.75
E5503/4N07 3/4 14 26.44 96.0 28 20.00 16.00 20 5 23.75
E5501 1" N 33.25 109.0 33 25.00 20.00 24 5 30.00
E5501.1/4 1.1/4 N 4191 119.0 36 31.50 25.00 28 5 38.50
E5501.1/2 112 N 47.80 125.0 37 35.50 28.00 31 7 44.50
E5502 2" M 59.61 140.0 41 40.00 31.50 34 7 56.00


https://dormerpramet.com/p/5976468
https://dormerpramet.com/p/5976472
https://dormerpramet.com/p/5976464
https://dormerpramet.com/p/5976466
https://dormerpramet.com/p/5977464
https://dormerpramet.com/p/5977475
https://dormerpramet.com/p/5976459
https://dormerpramet.com/p/5976462
https://dormerpramet.com/p/5977442
https://dormerpramet.com/p/5977453
https://dormerpramet.com/p/5976452
https://dormerpramet.com/p/5976457
https://dormerpramet.com/p/5976455
https://dormerpramet.com/p/5977431
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Gwintownik HSS reczny z prostym rowkiem wiérowym, NPT, standard ANSI

Idealny do recznego gwintowania twardych materiatdw. Prosta konstrukcja rowka wiérowego sprawia, ze idealnie nadaje sie do otworéw
przelotowych i nieprzelotowych. Dostepny jako pojedynczy gwintownik wykanczajacy lub jako zestaw dwdch gwintownikéw, ktére nalezy
uzywac jeden po drugim, aby utworzy¢ petny gwint.

WSC

L asasasy] E
NPT ANSI Normal =
wsy | B949

'n 1.5xD | HSS

2-3

OAL N

Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 [KIE k&2 ki3 kD k22
76 Z4 »3 »7 P16

m7 m7 3 6 B 4 W4 74 73
BE B2 @I 2 KW 2 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2 N33 N4.2
w7 s w6 s w7 w5 L[ L4} 710 w7 w7 w10 s s
N4.3
3
1) 11 ™ OAL THL Ta DCONMS — WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E7101/16N03 116 27 7.94 65.0 17 1170 8.10 6.00 8 4 630
£7101/8 8 27 1029 700 19 11.90 1110 830 10 4 8.50
E7101/8N0O7 118 27 1029 700 19 11.90 1110 830 10 4 850
E7101/4 1/4 18 13.72 75.0 27 17.60 14.30 10.70 1 4 11.00
E7101/4N07 1/4 18 13.72 75.0 27 17.60 14.30 10.70 n 4 11.00
E7103/8 3/8 18 17.15 80.0 7 19.50 17.80 13.50 13 4 1450
E7103/8N0O7 3/8 18 17.15 80.0 7 19.50 17.80 13.50 13 4 1450
E7101/2 ) 14 2134 100.0 35 270 17.50 13.10 16 4 18.00
E7101/2N07 ) 14 2134 100.0 35 270 17.50 13.10 16 4 18.00
£7103/4 34 14 26.67 105.0 35 24.40 23.00 17.20 17 5 23.00
E7103/4N07 34 14 26.67 105.0 35 24.40 23.00 17.20 17 5 23.00
E7101 1 15 33.40 1150 8 29.40 2860 2140 21 5 29.00
£7101.1/4 1.1/4 15 4,16 1250 8 21.70 3330 25.00 24 5 38.00
£7101.1/2 1172 15 48.26 135.0 8 2890 38.10 2860 25 7 44.00
E7102 hd 15 60.33 145.0 8 26.60 47.60 35.70 29 7 56.00

72


https://dormerpramet.com/p/5977618
https://dormerpramet.com/p/5977634
https://dormerpramet.com/p/5977637
https://dormerpramet.com/p/5977628
https://dormerpramet.com/p/5977631
https://dormerpramet.com/p/5977652
https://dormerpramet.com/p/5977653
https://dormerpramet.com/p/5977622
https://dormerpramet.com/p/5977625
https://dormerpramet.com/p/5977646
https://dormerpramet.com/p/5977649
https://dormerpramet.com/p/5977609
https://dormerpramet.com/p/5977615
https://dormerpramet.com/p/5977612
https://dormerpramet.com/p/5977643
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Gwintownik HSS maszynowy z prostym rowkiem wiérowym i przerywanym nakrojem, NPT, standard
ANSI

Wszechstronne narzedzie, odpowiednie do gwintowania maszynowego i recznego. Przerywany nakrdj zmniejszaja szkodliwe skutki klinowania
sie widréw zaréwno przy obrotach do przodu, jak i do tytu oraz zmniejszajq tarcie, umozliwiaja lepsze smarowanie i zapewniaja wiecej miejsca
na przechodzenie wiérow.

WSC

L asasasy] E
NPT ANSI Normal =
wsy | B949

'n 1.5xD | HSS

2-3

OAL N

Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 [KIE k&2 ki3 k2@ k22
76 74 »3 »7 P16

7 7 3 P76 B 4 74 W4 3
BE B2 @I 2 KW 2 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2 N33 N4.2
w7 s w6 s w7 w5 L[ L4} 710 L w7 w10 s s
N4.3
3
1) 11 ™ 0AL THL Ta DCONMS — WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E7111/8 8 27 1029 70.0 19 1190 1110 830 10 5 850
E7111/4 1/4 18 13.72 75.0 2 17.60 1430 1070 1 5 11.00
E7113/8 3/8 18 17.15 80.0 by, 19.50 17.80 13.50 13 5 14.50
E7111/2 ) 14 2133 100.0 35 270 17.50 13.10 16 5 18.00
E7113/4 34 14 26.67 105.0 35 2440 23.00 17.20 17 5 23.00
E7111 1" 15 3340 1150 8 29.40 2860 2140 2 5 29.00
E7111.1/2 1172 15 4826 1350 8 2890 38.10 2860 25 7 44,00
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https://dormerpramet.com/p/5977664
https://dormerpramet.com/p/5977662
https://dormerpramet.com/p/5977542
https://dormerpramet.com/p/5977660
https://dormerpramet.com/p/5977669
https://dormerpramet.com/p/5977656
https://dormerpramet.com/p/5977658
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Gwintownik HSS reczny z prostym rowkiem wiérowym i powtoka TiN, NPT, standard ANSI
Wszechstronne narzedzie, odpowiednie do gwintowania maszynowego i recznego. Z prosta konstrukcja rowka widrowego i dolnym
prowadzeniem do otwordéw nieprzelotowych i nieprzelotowych. Powtoka TiN w celu zwiekszenia wydajnosci i wydtuzenia zywotnosci narzedzia.

WSC

NPT Normal

' n 1.5xD | HSS -

A
'

TiN

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l Pa2 KD [K&2
m>5 73

12 13 H13 7112 m11 79 77 Ho6 74 m12 B m7
2E B2 B B2 @1 @2 EBE 2 0 n~Ni3 N21 N22 0 N23 0 N3l N3.2
12 w10 m ms w10 ms 1 T 710 w17 w15 m 19 i
N3.3 N42 N43
Pl6 7 75
1) 11 ™ 0AL THL T DCONMS  WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E7211/8 8 27 1029 70.0 19 1190 1110 830 10 4 850
E7211/4 1/4 18 13.72 75.0 2 17.60 1430 1070 1 4 11.00
E7213/8 3/8 18 17.15 80.0 by, 19.50 17.80 13.50 13 4 1450
E7211/2 117 14 2134 100.0 35 270 17.50 13.10 16 4 18.00
E7213/4 34 14 26.67 105.0 35 2440 23.00 17.20 17 5 23.00
E7211 1" 15 3340 1150 8 29.40 2860 2140 2 5 29.00
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https://dormerpramet.com/p/5977601
https://dormerpramet.com/p/5977598
https://dormerpramet.com/p/5977607
https://dormerpramet.com/p/5977595
https://dormerpramet.com/p/5977604
https://dormerpramet.com/p/5977592
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Gwintownik HSS reczny z prostym rowkiem wiérowym, NPTF, standard ANSI

Wszechstronne narzedzie, odpowiednie do gwintowania maszynowego i recznego. Z prosta konstrukcja rowka widrowego i dolnym
prowadzeniem do otwor6éw nieprzelotowych i nieprzelotowych. Wykoniczenie jasne zapewniajace doktadniejsze i czystsze gwinty, zapobiegajace
przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych.

WSC

[ N
NPTF ANSI Normal =
waawy | B949

'n 1.5xD | HSS

2-3

OAL N

Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 [KIE k&2 (ki3 kD k22
76 74 »3 »7 P16

m7 m7 3 6 B 4 W4 74 73
BE B2 @I 2 KW 2 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2 N33 N4.2
w7 s w6 s w7 w5 L[ L4} 710 L w7 w10 s s
N4.3
3
1) 11 ™ 0AL THL Ta DCONMS — WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E7121/16 116 27 7.94 65.0 17 11.70 8.10 6.00 8 4 6.20
£7121/8 8 27 1029 700 19 11.90 1110 830 10 4 8.40
E7121/4 1/4 18 13.72 75.0 by, 17.60 1430 10.70 1 4 1090
E7123/8 3/8 18 17.15 80.0 7 19.50 17.80 13.50 13 4 14,25
E712172 ) 14 2134 100.0 35 270 17.50 13.10 16 4 17.75
E7123/4 34 14 2667 105.0 35 24.40 23.00 17.20 17 5 23.00
E7121 1 15 33.40 1150 8 29.40 2860 2140 2 5 29.00
E7121.1/4 1.1/4 15 2.6 1250 8 27.70 3340 2490 3 5 3775
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https://dormerpramet.com/p/5977651
https://dormerpramet.com/p/5977688
https://dormerpramet.com/p/5977685
https://dormerpramet.com/p/5977694
https://dormerpramet.com/p/5977677
https://dormerpramet.com/p/5977691
https://dormerpramet.com/p/5977585
https://dormerpramet.com/p/5977619

Gwintownik HSS maszynowy z prostym rowkiem wiérowym, NPSF, standard ANSI

ISO
2
° 13399

PVD

o

PMK
NSH

DDORMER

Gwintownik maszynowy ogdlnego przeznaczenia do otworéw przelotowych i nieprzelotowych. Wykoriczenie jasne zapewniajace doktadniejsze i
czystsze gwinty, zapobiegajace przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych.

WSC

Lassaasal N
NPSF ANSI Normal
wa—" | B94.9 —
0] 150 | mss OAL j
C
2-3 @
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
m7 m7 3 6 B 4 W4 74 73 74 73 77 P76
BE B2 @I 2 KW 2 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2 N33 N4.2
L4)) 75 P16 75 77 5 L4}] L4Ql 7110 m17 H10 5 75
N4.3
73
TDZ TPI D 0AL THL L DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E7091/8 1/8 27 10.29 70.0 19 19.00 11.10 8.30 10 4 8.70
E7091/4 1/4 18 13.72 75.0 27 27.00 14.30 10.70 n 4 11.30
E7093/8 3/8 18 17.15 80.0 27 27.00 17.80 13.50 13 4 14.75
E7091/2 12 14 21.34 100.0 35 - 17.50 13.10 16 4 18.25
E7093/4 3/4 14 26.67 105.0 35 - 23.00 17.20 17 5 23.50
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https://dormerpramet.com/p/5977590
https://dormerpramet.com/p/5977582
https://dormerpramet.com/p/5977600
https://dormerpramet.com/p/5977575
https://dormerpramet.com/p/5977597
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Gwintownik HSS maszynowy z prostym rowkiem wiérowym i powtoka TiN, NPSF, standard ANSI
Gwintownik maszynowy ogdlnego przeznaczenia do otworéw przelotowych i nieprzelotowych. Powtoka TiN w celu zwiekszenia wydajnosci i
wydtuzenia trwatosci narzedzia.

WSC
o N [‘ﬂﬂ'\'m'ﬂ'ﬂ'ﬂ'ﬂ"mmmmm
NPSF ANSI Normal a i — =
B94.9 L
asarany |
THL/LU

'n 15xD | HSS OAL ] ‘A

A

TiN

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 [K&D (K2 ([K&3)
78 719 B 7 Ho6 75 74 W4 73 3 v2 m12 B m7
2E B2 B B2 @1 @2 EBE 2 N3 N21 N22 0 N23 0 N3l N3.2
12 w10 m ms w10 ms 1 T 710 w17 w15 m 19 i
N3.3 N42 N43
Pl6 7 75
1) 11 ™ 0AL THL 1l DCONMS  WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E7201/8N03 8 27 1029 70.0 19 19.00 1110 830 10 4 870
E7201/4N03 1/4 18 13.72 75.0 2 27.00 1430 1070 1 4 1130
E7203/8N03 3/8 18 17.15 80.0 by, 27.00 17.80 13.50 13 4 14.75
E7201/2N03 117 14 2134 100.0 35 - 17.50 13.10 13 4 1825
E7203/4N03 34 14 26.67 105.0 35 - 23.00 17.20 17 5 2350
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https://dormerpramet.com/p/5977577
https://dormerpramet.com/p/5977573
https://dormerpramet.com/p/5977588
https://dormerpramet.com/p/5977570
https://dormerpramet.com/p/5977581

Gwintownik HSS maszynowy z prostym rowkiem wiérowym, NPSM, standard ANSI
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2
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NSH

DDORMER

Gwintownik maszynowy ogdlnego przeznaczenia do otworéw przelotowych i nieprzelotowych. Wykoriczenie jasne zapewniajace doktadniejsze i
czystsze gwinty, zapobiegajace przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych.

WSC

Lassaasal N
NPSM ANSI Normal
iy | B94.9
0] 150 | mss OAL j
C
2-3 @
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
m7 m7 3 6 B 4 W4 74 73 74 73 77 P76
BE B2 @I 2 KW 2 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2 N33 N4.2
L4)) 75 P16 75 77 5 L4}] L4Ql 7110 m17 H10 5 75
N4.3
73
TDZ TPI D 0AL THL L DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E7081/8 1/8 27 10.29 70.0 19 19.00 11.10 8.30 10 4 9.10
E7081/4 1/4 18 13.72 75.0 27 27.00 14.30 10.70 n 4 12.00
E7083/8 3/8 18 17.15 80.0 27 27.00 17.80 13.50 13 4 15.50
E7081/2 12 14 21.33 100.0 35 - 17.50 13.10 16 4 19.00
E7083/4 3/4 14 26.67 105.0 35 - 23.00 17.20 17 5 24.50
E7081 1" 1.5 33.40 115.0 43 - 28.60 21.40 21 5 30.50
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https://dormerpramet.com/p/5977560
https://dormerpramet.com/p/5977557
https://dormerpramet.com/p/5977572
https://dormerpramet.com/p/5977553
https://dormerpramet.com/p/5977564
https://dormerpramet.com/p/5977549

n <

Zarys gwintu (THFT)

Podstawowa grupa norm
(BSG)

Klasa tolerancji gwintu (TCTR)
Aplikacja gwintowania
Dfugos¢ uzytkowa (ULDR)

Kod materiatu (BMC)

Sposdh fazowania gwin-
townika

Geometria ostrza (FDC)

Kat pochylenia linii srubowej
rowkéw wiérowych (FHA)

Kierunek skrawania

Powtoka

Kod rodziny produktu

Zakres srednic cigcia PSF
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JDORMER

6H

1.5xD

HSS
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0o}
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Gwintownik HSS-E z prostym rowkiem widrowym, metryczny, standard DIN
Zaprojektowany do matych serii produkgji na konwencjonalnych maszynach do gwintowania, z bardzo dtugim trzpieniem. Albo z nakrojem A -
NOT w celu redukcji momentu obrotowego, lub z nakrojem C- NO3 w celu skrdcenia czasu cyklu.
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Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P41l [KEd [Ki2 K3 k21 k2
74 76

P H10 H10 77 P76 5 Ho6 |4R) 711 78 7 719
BE B2 @E @2 KBE B2 N3 N21 N22 0 N23 0 N3l N3.2  N42
710 w7 n9 w7 710 v w7 710 79 3 43 v9 s

1) 11 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E303M3NOT 3 0.50 700 2 220 210 5 3 250
E303M4NO1 4 0.70 90.0 25 280 210 5 3 330
E303M5NO1 5 0.80 100.0 28 350 270 6 3 420
E303M5NO3 5 0.80 100.0 28 350 270 6 3 420
E303M6NOT 6 1.00 1100 E)) 450 3.40 6 3 5.00
E303M6NO3 6 1.00 1100 E)) 450 340 6 3 5.00
E303M8NO1 8 1.25 125.0 40 6.00 490 8 3 6.80
E303M8NO3 8 1.25 125.0 40 6.00 490 8 3 6.80
E303M10NO1 10 150 140.0 45 7.00 5.50 8 3 8.50
E303M10NO3 10 1.50 140.0 45 7.00 5.50 8 3 8,50
E303M12NO1 12 175 180.0 50 9.00 7.00 10 3 10.30
E303M12N03 12 1.75 180.0 50 9.00 7.00 10 3 10.30
E303M14NO1 14 2,00 200.0 56 11.00 9.00 12 3 12.00
E303M14N03 14 2,00 200.0 56 11.00 9.00 12 3 12.00
E303M16NO1 16 2,00 200.0 63 12.00 9.00 12 3 1400
E303M16N03 16 200 200.0 63 12.00 9.00 12 3 1400
E303M20NO1 20 250 250.0 70 16.00 12.00 15 3 17.50
E303M20N03 20 250 250.0 70 16.00 12.00 15 3 17.50
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https://dormerpramet.com/p/5975504
https://dormerpramet.com/p/5975507
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https://dormerpramet.com/p/5975984
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania

Product

E620M3
E620M4
E620M5
E620M6
E620M8
E620M10
E620M12
E620M16
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Gwintownik HSS maszynowy z prostym rowkiem wiér., metryczny, do wktadek Helicoil, standard 1SO
Gwintownik maszynowy ogdlnego przeznaczenia do otworéw przelotowych i nieprzelotowych. Wykoriczenie jasne zapewniajace doktadniejsze i
azystsze gwinty do wktadek gwintowanych. Wktadki STI s umieszczane w gwintowanym otworze wykonanym za pomocg tego gwintownika w
celu wzmocnienia oryginalnego gwintu lub naprawy uszkodzonego.

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00

TDZ <8 mm

TDZ =210 mm

2 2
& &
wsc 8§ i wsc g
............ == —
THL
DT se_| |, THL Lsc| 1.
OAL - - OAL -
(m/min).

P22 P23 P31 P32 P41 (KD [KE2 (kI3 K21 (K22
B 4 W4 74 73 712 79 77 12 7110
BE K2 n~N13  N21 N22  N23  N3.1 N3.2 N33 N42
7 79 L[ L4} 710 L w7 w10 s s
™ OAL THL DCONMS  WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

365 53.0 14 4,00 315 6 3 3.20 14.00
491 58.0 1 5.00 400 7 3 420 20.00
6.04 66.0 13 630 5.00 8 3 520 26.00
730 720 16 8.00 630 9 3 630 29.00
962 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8.40 32.00
11.95 89.0 b)) 9.00 7.10 10 3 10.50 -
1427 95.0 24 11.20 9.00 12 4 12.50 -
18.60 112.0 29 14.00 11.20 14 4 16.50 -
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Gwintownik HSS maszynowy skretny, metryczny, do wkiadek Helicoil, standard 1SO

Gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem wiérowym do otworéw nieprzelotowych. Wykoriczenie jasne pomaga uzyskac doktadniejsze
gwinty do wkfadek gwintowanych Helicoil. Wktadki sa umieszczane w gwintowanym otworze wykonanym za pomoca tego gwintownika w celu
wzmocnienia oryginalnego gwintu lub naprawy uszkodzonego.

TDZ <8 mm TDZ =210 mm

DCON MS

A o
DCON MS

OAL OAL

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

m10

Product

E621M3
E621M4
E621M5
E621M6
E621M8
E621M10
E621M12
E621M14
E621M16

82

P pr2 P13 P21 [P22| (P23 P31 [P3.20 P41 N13  N21  N22  N23
m7 76 m7 75 74

m11

H13 3 75 712 7110 L4}
TDZ TP D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
3 0.50 3.65 53.0 14 4.00 3.15 6 3 3.20 14.00
4 0.70 491 58.0 n 5.00 4.00 7 3 4.20 20.00
5 0.80 6.04 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.20 26.00
6 1.00 7.30 720 16 8.00 6.30 9 3 6.30 31.00
8 1.25 9.62 80.0 18 10.00 8.00 n 3 8.40 34.00
10 1.50 11.95 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.50 -
12 1.75 14.27 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.50 -
14 2.00 16.60 112.0 29 14.00 11.20 14 3 14.50 -
16 2.00 18.60 112.0 29 14.00 11.20 14 3 16.50 -
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https://dormerpramet.com/p/5978295
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Wiertto-gwintownik HSS skretny 30°, metryczny, standard IS0

Pofaczenie wiertta rdzeniowego i gwintownika w celu wykonania gwintu w jednym przejéciu. To znacznie skraca czas potrzebny do wykonania
gwintu na miejscu za pomoca recznego elektronarzedzia. Nie ma potrzeby stosowania klucza do gwintownikdw ani zmiany narzedzia.
Odpuszczana parowo powierzchnia zatrzymuje smar i zapewnia fagodniejsze skrawanie.
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P11 P12 P13 P21 [P22| (P31 [P32] N12 N13 N3l N32  N41

W18 H20 22 20 718 ?15 ?12 P14 79 7120 P15 w125

Produkty z tej serii dostepne s rowniez w zestawie. Zobacz L126.

D7 TP D 0AL THL LDP DCON MS WSC LSC NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E650M3 3 0.50 2.50 56.0 10 6.00 3.15 2.50 5 2
E650M4 4 0.70 3.30 65.0 12 8.00 4.00 3.15 6 2
E650M5 5 0.80 4.20 69.0 15 10.00 5.00 4.00 7 2
E650M6 6 1.00 5.00 84.0 18 12.00 6.30 5.00 8 2
E650M8 8 1.25 6.80 96.0 21 16.00 8.00 6.30 9 2
E650M10 10 1.50 8.50 108.0 22 20.00 10.00 8.00 1 2
E650M12 12 1.75 10.20 113.0 29 24.00 9.00 7.10 10 2
E650M14 14 2.00 12.00 123.0 30 28.00 11.20 9.00 12 2
E650M16 16 2.00 14.00 134.0 32 32.00 12.50 10.00 13 2
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https://dormerpramet.com/p/5978339
https://dormerpramet.com/p/5978342
https://dormerpramet.com/p/5978347
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Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
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Wiertto-gwintownik HSS skretny 30°, UNC, standard DIN

Pofaczenie wiertta i gwintownika w celu wykonania gwintu w jednym przejsciu. To znacznie skraca czas potrzebny do wykonania gwintu na
miejscu za pomoca recznego elektronarzedzia. Nie ma potrzeby stosowania klucza do gwintownikdw ani zmiany narzedzia. Odpuszczana parowo

powierzchnia zatrzymuje smar i zapewnia tagodniejsze skrawanie.

TDZ

PVD

W18

Product

E6516-32
E6518-32
E65110-24
E65112-24
E6511/4
E6515/16
E6513/8
E6517/16
E6511/2
E6515/8
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H20

22

TDZ

12
1/4
516
3/8
716
172
5/8

20

TPI

32
32
24
24
20
18
16
14
13
n

718

?15

D

(mm)
2.85
3.50
3.90
4.50
5.10
6.60
8.00
9.40
10.80
13.50

N4.1
w25

(2]
=
WSC &
O
QV
S-S — =
L LDP | _ THL _|
OAL
N1.2 N1.3 N3.1 N3.2
?112 7114 79 7120 P15
OAL THL LDP DCON MS
(mm) (mm) (mm) (mm)
56.9 12 6.00 3.50
64.0 12 8.00 4.50
72.0 15 10.00 5.00
71.0 15 11.00 5.60
83.0 17 13.00 6.30
94.0 21 16.00 8.00
107.0 23 19.00 10.00
107.0 25 22.00 8.00
114.0 29 25.00 9.00
134.0 31 32.50 12.50
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(mm)
2.90
3.55
4.00
4.50
5.00
6.30
8.00
6.30
7.10
10.00
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https://dormerpramet.com/p/5978374
https://dormerpramet.com/p/5978380
https://dormerpramet.com/p/5978357
https://dormerpramet.com/p/5978360
https://dormerpramet.com/p/5978353
https://dormerpramet.com/p/5978365
https://dormerpramet.com/p/5978362
https://dormerpramet.com/p/5978377
https://dormerpramet.com/p/5978350
https://dormerpramet.com/p/5978368
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Wiertto-gwintownik HSS skretny 30°, UNF, standard DIN
Pofaczenie wiertta i gwintownika w celu wykonania gwintu w jednym przejsciu. To znacznie skraca czas potrzebny do wykonania gwintu na
miejscu za pomoca recznego elektronarzedzia. Nie ma potrzeby stosowania klucza do gwintownikéw ani zmiany narzedzia. Odpuszczana parowo
powierzchnia zatrzymuje smar i zapewnia tagodnniejsze skrawanie.

TDZ

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

Product

E6548-36
E65410-32
E65412-28
E6541/4
E6545/16
E6543/8
E6547/16
£6541/2
E6545/8

H20

22

TDZ

10
12
1/4
516
3/8
7116
172
5/8

20

TPI

36
32
28
28
24
24
20
20
18

718

D

(mm)
3.50
4.10
4.70
5.50
6.90
8.50
9.90
11.50
14.50

PVD

N4.1
w25

o0
=
WSC 5
(@]
Q!
S-S — =
_ LDP _|_ THL _|
OAL
P32 N1.2 N13 N3.1  N3.2
712 ?14 79 7120 7115
0AL THL LDP DCON MS
(mm) (mm) (mm) (mm)
64.0 13 8.00 4.50
72.0 16 10.00 5.00
77.0 17 11.00 5.60
83.0 19 13.00 6.30
94.0 22 16.00 8.00
104.0 24 19.00 10.00
107.0 25 22.00 8.00
114.0 29 25.00 9.00
134.0 32 32.00 12.50
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(mm)
3.55
4.00
4.50
5.00
6.30
8.00
6.30
7.10
10.00

PMK
NSH

NOF

NN NN NN NN

D/DORMER

85


https://dormerpramet.com/p/5978426
https://dormerpramet.com/p/5978409
https://dormerpramet.com/p/5978411
https://dormerpramet.com/p/5978407
https://dormerpramet.com/p/5978417
https://dormerpramet.com/p/5978414
https://dormerpramet.com/p/5978423
https://dormerpramet.com/p/5978405
https://dormerpramet.com/p/5978420
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Wiertto-gwintownik HSS skretny 27°, NPT, standard ANSI

Pofaczenie wiertta i gwintownika w celu wykonania gwintu w jednym przejsciu. Znacznie skraca czas potrzebny do wykonania gwintu za pomoca
recznego elektronarzedzia. Nie ma potrzeby stosowania klucza do gwintownikéw ani zmiany narzedzia. Odpuszczana parowo powierzchnia
zatrzymuje smar i zapewnia fagodniejsze skrawanie.

WSC

DCON MS

Lassaasal
NPT ANSI Normal
WY

TDZ
L
|
T

LU

'n 1.5xD | HSS . OAL _
b 5 @

Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P11 P12 P13 P21 [P22| (P31 [P32] N12 N13 N3l N32  N41

18 20 W22 W20 7118 P15 ?112 7114 79 7120 P15 »125
1DZ TPI 1) OAL LU DCON MS WSC NOF
Product
(inch) (inch) (inch) (inch) (inch)

E6531/8 1/8 27 0.335 2.7/8 3/4 0.437 0.328 4
E6531/4 1/4 18 0.433 3.5/16 1.1/16 0.562 0.421 4
E6533/8 3/8 18 0.571 3.1/2 1.1/16 0.700 0.531 4
E6531/2 12 14 0.709 43/8 1.3/8 0.687 0.515 4
E6533/4 3/4 14 0.905 4.9/16 1.3/8 0.906 0.679 6
E6531 1" 1.5 1.142 5.3/8 1.3/4 1.125 0.843 6
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https://dormerpramet.com/p/5978397
https://dormerpramet.com/p/5978395
https://dormerpramet.com/p/5978403
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Wiertto-gwintownik HSS skretny 30°, zestaw 6 sztuk, metryczny, standard 1S0

Zestaw w metalowej kasecie zawiera szes¢ wiertet gwitnujacych do wykonywania gwintéw w jednym przejsciu. To znacznie skraca czas potrzebny
do wykonania gwintu za pomoca recznego elektronarzedzia. Nie ma potrzeby stosowania klucza do gwintownikéw, ani zmiany narzedzia.
Odpuszczana parowo powierzchnia zatrzymuje smar/olej i zapewnia ptynne skrawanie.

ISO

2DORMER

6H

1.5xD HSS

2-3 % 3}6°
G .

ST

Nr= Numer zestawu, A=Typy w komplecie, B=Ilos¢ w komplecie, M=Gwintowniki wystepujace w komplecie

Product Nr. A B C

1126650 650 £650 6 E650M4, E650M5, E650M6, E650M8, E650M10, E650M12
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Zarys gwintu (THFT) M MF UNC UNF G M M MF G
— — — —_— —-— —-— —— —— ——
Podstawowa grupa norm BS BS BS BS BS DIN BS BS DIN
(BSG) 11271950 1127:1950 1127:1950 1127:1950 11271550 382 11271550 11271950 382
- al
Klasa tolerancji gwintu (TCTR) 6g 6g 6g 255
" 1.75 1.75 1.75 1.75 1.75 1.75 1.75 1.75 1.75
Nakrdj (DCPR) XP XP XP XP XP XP XP XP XP
Kod materiatu (BMC) HsS HsSs HsS HsS HsSs HsS HsS HSS HSS
Kierunek skrawania @ @ @ @ @ @ @ (E @

Powtoka

Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Brght Brght

ﬁ‘\ R v (L’i‘\ 40N

W Gy G G G

CUUUTUTUR  Fs00  F310 F320 F330 _F70 R0 | P02 F312 | P72 |

Zakres $rednic ciecia PSF M2 - M36 M3 - M30 No.4-1.1/4 No4-11/2 1/8-11/2 M3 - M36 M3 - M36 M8 - M24 1/8-1172
3 90 91 £ 92 93 94 3 95 L3 96 97 98
| | | | | | | | |
| | | | | | | | |
4 4 4 4 4 4 4 4 4
4 4 4 4 4 4 4 4 4
| | | | | | | | |
v 4 |4 (4 (4 (4 4 4 4
| | | | | | | | |
| | | | | | | | |
| | | | | | | | |
| | | | | | | | |
4 (4 4 4 |4 4 4 4 4
4 4 4 4 4 4 4 4 4
4 4 4 4 4 4 4 4 4
(4 4 4 4 4 4 4 4 4
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Narzynka HSS reczna nastawna, metryczna, prawa

Narzynka nastawna do recznego wykonywania gwintu zewnetrznego w wielu przejéciach, requlowana do kazdego przejécia. Poprzez dokrecenie
uchwytu narzynki mozna uzyskac rézne klasy pasowania gwintu - pasowanie ciasne, mieszane lub luzne. Lekko dokrecona w uchwycie moze by¢
uzyta do oczyszczenia lub wykonania czesciowego gwintu.

QA
[
Y
o~ OAL
M BS 1.75
A 1127:1950 XP
HSS 6
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
P12 PL3 P21 P22 P23 P31 Pal wvi1 w12 w21 v22 K
H12 H13 W14 m10 P 4} 3 77 4F) m7 9 9 [4F) m
KiZ Kis 5 @2 K5 G B2 G5 K8 K2 K& n~11 N2 N3
W38 P16 H [P 77 W10 L] P76 10 H38 Y6 ¥120 P15 7110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
7110 719 P76 m1 ?16 73 711 74 74

Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w komplecie z gwintownikami. Zobacz L120.

Product D TP BD OAL Product D TP BD OAL

(mm) (mm) (inch) (inch) (mm) (mm) (inch) (inch)
F300M2X13/16 2.00 0.40 13/16 1/4 F300M10X1 10.00 1.50 1" 3/8
F300M2.5X13/16 2.50 0.45 13/16 1/4 F300M10X1.5/16 10.00 1.50 1.5/16 7116
F300M3X13/16 3.00 0.50 13/16 1/4 F300M11X1.5/16 11.00 1.50 1.5/16 7116
F300M3.5X13/16 3.50 0.60 13/16 1/4 F300M12X1.5/16 12.00 1.75 1.5/16 7116
F300M4X13/16 4.00 0.70 13/16 1/4 F300M14X1.5/16 14.00 2.00 1.5/16 7116
F300M5X13/16 5.00 0.80 13/16 1/4 F300M16X1.1/2 16.00 2.00 1172 12
F300M6X13/16 6.00 1.00 13/16 1/4 F300M18X1.1/2 18.00 2.50 1172 12
F300Mé6X1 6.00 1.00 1 3/8 F300M20X1.1/2 20.00 2.50 112 12
F300M7X13/16 7.00 1.00 13/16 1/4 F300M22X2 22.00 2.50 2’ 5/8
F300M7X1 7.00 1.00 1" 3/8 F300M24X2 24.00 3.00 2" 5/8
F300M8X1 8.00 1.25 1 3/8 F300M27X3 27.00 3.00 3" 7/8
F300M8X1.5/16 8.00 1.25 1.5/16 7/16 F300M30X3 30.00 3.50 3" 7/8
F300M9X1 9.00 1.25 1 3/8 F300M36X3 36.00 4.00 3" 7/8
F300M9X1.5/16 9.00 1.25 1.5/16 7/16
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Narzynka HSS reczna nastawna, metryczna drobnozwojna, prawa

Narzynka nastawna do recznego wykonywania gwintu zewnetrznego w wielu przejéciach, requlowana do kazdego przejécia. Poprzez dokrecenie
uchwytu narzynki mozna uzyskac rézne klasy pasowania gwintu - pasowanie ciasne, mieszane lub luzne. Lekko dokrecona w uchwycie moze by¢
uzyta do oczyszczenia lub wykonania czesciowego gwintu.

TD,

OAL

BS 1.75
1127:1950 XP

HSS 6
Bright

i+
m

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
P12 P13 P21 [P22| P23 [P3@ P32 AT Mm11 mi2 w21 m22 KB
H12 H13 W14 m10 L) 4] H3 77 75 7 H6 H6 5 LN
KiZd Kis (K9 2 K5 G5 B2 K85 KD K2 K& N1 N2 N3
H3 26 Ll [_EJ v7 W10 m3 4[] W10 K] 26 7120 715 710
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3

710 79 Zi6 LRl Z6 73 Zii 4 4

Product D TP BD OAL Product D TP BD OAL
(mm) (mm) (inch) (inch) (mm) (mm) (inch) (inch)

F310M3X.35X13/16 3.00 0.35 13/16 1/4 F310M12X1.5X1.5/16 12.00 1.50 1.5/16 7116
F310M4X.5X13/16 4.00 0.50 13/16 1/4 F310M14X1.25X1.5/16 14.00 1.25 1.5/16 7116
F310M4X.75X13/16 4.00 0.75 13/16 1/4 F310M14X1.5X1.5/16 14.00 1.50 1.5/16 7/16
F310M5X.5X13/16 5.00 0.50 13/16 1/4 F310M16X1.0X1.1/2 16.00 1.00 1172 12
F310M5X.9X13/16 5.00 0.90 13/16 1/4 F310M16X1.5X1.1/2 16.00 1.50 1.172 12
F310M6X.75X13/16 6.00 0.75 13/16 1/4 F310M18X1.5X1.1/2 18.00 1.50 1.172 12
F310M8X.75X1 8.00 0.75 1" 3/8 F310M20X1.0X1.1/2 20.00 1.00 1172 12
F310M8X1.0X1 8.00 1.00 1 3/8 F310M20X1.5X2 20.00 1.50 2’ 5/8
F310M9X1.0X1 9.00 1.00 1 3/8 F310M20X2.0X1.1/2 20.00 2.00 1172 12
F310M10X.75X1 10.00 0.75 1 3/8 F310M22X1.5X2 22.00 1.50 2’ 5/8
F310M10X1.0X1 10.00 1.00 1" 3/8 F310M24X1.5X2 24.00 1.50 2’ 5/8
F310M10X1.25X1 10.00 1.25 1 3/8 F310M24X2.0X2 24.00 2.00 2’ 5/8
F310M10X1.25X1.5/16 10.00 1.25 1.5/16 716 F310M25X1.5X2 25.00 1.50 2’ 5/8
F310M12X1.0X1.5/16 12.00 1.00 1.5/16 7116 F310M27X2.0X2.1/4 27.00 2.00 2.1/4 11716
F310M12X1.25X1.5/16 12.00 1.25 1.5/16 716 F310M30X2.0X2.1/4 30.00 2.00 2.1/4 11716
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Narzynka HSS reczna nastawna, UNC, prawa

Narzynka nastawna do recznego wykonywania gwintu zewnetrznego w wielu przejéciach, requlowana do kazdego przejécia. Poprzez dokrecenie
uchwytu narzynki mozna uzyskac rézne klasy pasowania gwintu - pasowanie ciasne, mieszane lub luzne. Lekko dokrecona w uchwycie moze by¢
uzyta do oczyszczenia lub wykonania czesciowego gwintu.

TD,

| OAL
o BS 1.75
UNC | 47005 XP
—— :

HSS 6
Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
P12 |p13] P21 [P22) (P23 (P31 [P32] PAT wm11 mi2  Mm21 22 (KB
H12 m13 W14 W10 W9 78 1) 77 75 L ¥ W6 W6 »5 BN
Ki2 K8 OF B2 @8 B9 B2 B9 K§ K2 K& N1 N2 N3
[ K] Pi6 [} | w7 H10 3 6 W10 | ?6 7120 ?115 7110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3

7110 L4 4] Rk Zi6 73 7 .4l 4
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w komplecie z gwintownikami. Zobacz L120.
Product TDZ TPI D BD 0AL Product TDZ TPI D BD 0AL

(mm) (inch) (inch) (mm) (inch) (inch)

F3204-40X13/16 4 40 2.85 13/16 1/4 F3203/8X1.1/2 3/8 16 9.53 1.1/2 12
F3205-40X13/16 5 40 3.18 13/16 1/4 F3207/16X1.5/16 7/16 14 111 1.5/16 7/16
F3206-32X13/16 6 32 3.51 13/16 1/4 F3207/16X1.1/2 7/16 14 11N 1.1/2 12
F3208-32X13/16 8 32 417 13/16 1/4 F3201/2X1.5/16 12 13 12.70 1.5/16 7116
F3208-32X1 8 32 417 1" 3/8 F3201/2X1.1/2 1/2 13 12.70 1.1/2 12
F32010-24X13/16 10 24 483 13/16 1/4 F3201/2X2 12 13 12.70 2" 5/8
F32010-24X1 10 24 483 1" 3/8 F3209/16X1.1/2 9/16 12 14.29 1.1/2 12
F32012-24X13/16 12 24 5.49 13/16 1/4 F3205/8X1.1/2 5/8 1 15.88 1172 1/2
F3201/4X13/16 1/4 20 6.35 13/16 1/4 F3205/8X2 5/8 1 15.88 2" 5/8
F3201/4X1 1/4 20 6.35 1" 3/8 F3203/4X1.1/2 3/4 10 19.05 1.1/2 12
F3201/4X1.5/16 1/4 20 6.35 1.5/16 7/16 F3203/4X2 3/4 10 19.05 2" 5/8
F3201/4X1.1/2 1/4 20 6.35 112 1/2 F3207/8X2 7/8 9 22.23 2" 5/8
F3205/16X1 5/16 18 7.94 1" 3/8 F3201X2 1" 8 25.40 2" 5/8
F3205/16X1.1/2 5/16 18 7.94 1.1/2 12 F3201.1/8X3 1.1/8 7 28.58 3" 7/8
F3203/8X1 3/8 16 9.53 1" 3/8 F3201.1/4X3 1.1/4 7 31.75 3" 7/8
F3203/8X1.5/16 3/8 16 9.53 1.5/16 7116

92


https://dormerpramet.com/p/5978041
https://dormerpramet.com/p/5978045
https://dormerpramet.com/p/5978080
https://dormerpramet.com/p/5978869
https://dormerpramet.com/p/5978846
https://dormerpramet.com/p/5978007
https://dormerpramet.com/p/5978004
https://dormerpramet.com/p/5978010
https://dormerpramet.com/p/5977996
https://dormerpramet.com/p/5977987
https://dormerpramet.com/p/5977993
https://dormerpramet.com/p/5977990
https://dormerpramet.com/p/5978050
https://dormerpramet.com/p/5978055
https://dormerpramet.com/p/5978027
https://dormerpramet.com/p/5978036
https://dormerpramet.com/p/5978031
https://dormerpramet.com/p/5978787
https://dormerpramet.com/p/5978746
https://dormerpramet.com/p/5977978
https://dormerpramet.com/p/5977975
https://dormerpramet.com/p/5977981
https://dormerpramet.com/p/5978875
https://dormerpramet.com/p/5978065
https://dormerpramet.com/p/5978069
https://dormerpramet.com/p/5978013
https://dormerpramet.com/p/5978016
https://dormerpramet.com/p/5978821
https://dormerpramet.com/p/5978001
https://dormerpramet.com/p/5977972
https://dormerpramet.com/p/5977968

PMK
NSH

A <« o ) B B B

o !

D/DORMER

Narzynka HSS reczna nastawna, UNF, prawa

Narzynka nastawna do recznego wykonywania gwintu zewnetrznego w wielu przejéciach, requlowana do kazdego przejécia. Poprzez dokrecenie
uchwytu narzynki mozna uzyskac rézne klasy pasowania gwintu - pasowanie ciasne, mieszane lub luzne. Lekko dokrecona w uchwycie moze by¢
uzyta do oczyszczenia lub wykonania czesciowego gwintu.

TD,

OAL

BS 1.75
1127:1950 XP

HSS 6
Bright

[
2
m

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
P12 |p13] P21 P22 (P23 (P31 [P32] PAT wm11 mi2  Mm21 22 (KB
H12 m13 W14 W10 | 78 1) 77 [ 4B) L ¥ W6 W6 »5 BN
Ki2 K8 ©F B2 @8 B9 B2 B9 K8 K2 K& N1 N2 N3
[ K] Pi6 [} | w7 H10 | 1 L4 W10 W38 ?6 7120 ?115 7110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3

7110 L4 4] Rk Zi6 4B} 7 .4l 4
Produkty z te] serii dostepne sa rowniez w komplecie z gwintownikami. Zobacz L120.
Product TDZ TPI D BD 0AL Product TDZ TPI D BD 0AL

(mm) (inch) (inch) (mm) (inch) (inch)

F3304-48X13/16 4 48 2.85 13/16 1/4 F3307/16X1 7/16 20 1.1 1" 3/8
F3305-44X13/16 5 44 3.18 13/16 1/4 F3307/16X1.5/16 7/16 20 11N 1.5/16 7/16
F3306-40X13/16 6 40 3.51 13/16 1/4 F3307/16X1.1/2 7/16 20 1N 1.1/2 12
F3308-36X13/16 8 36 417 13/16 1/4 F3301/2X1.5/16 12 20 12.70 1.5/16 7116
F33010-32X13/16 10 32 483 13/16 1/4 F3301/2X1.1/2 1/2 20 12.70 1.1/2 12
F33010-32X1 10 32 483 1" 3/8 F3309/16X1.5/16 9/16 18 14.29 1.5/16 7/16
F33012-28X13/16 12 28 5.49 13/16 1/4 F3309/16X1.1/2 9/16 18 14.29 1.1/2 12
F3301/4X13/16 1/4 28 6.35 13/16 1/4 F3305/8X1.1/2 5/8 18 15.88 1172 12
F3301/4X1 1/4 28 6.35 1" 3/8 F3305/8X2 5/8 18 15.88 2" 5/8
F3301/4X1.1/2 1/4 28 6.35 1.1/2 172 F3303/4X1.1/2 3/4 16 19.05 1.1/2 12
F3305/16X1 5/16 24 7.94 1" 3/8 F3303/4X2 3/4 16 19.05 2" 5/8
F3305/16X1.5/16 5/16 24 7.94 1.5/16 7/16 F3307/8X2 7/8 14 22.23 2" 5/8
F3305/16X1.1/2 5/16 24 7.94 1.1/2 12 F3301X2 1" 12 25.40 2" 5/8
F3303/8X1 3/8 24 9.53 1" 3/8 F3301.1/8X3 1.1/8 12 28.58 3" 7/8
F3303/8X1.5/16 3/8 24 9.53 1.5/16 7/16 F3301.1/4X3 1.1/4 12 31.75 3" 7/8
F3303/8X1.1/2 3/8 24 9.53 112 1/2 F3301.1/2X3 1172 12 38.10 3" 7/8
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Narzynka HSS reczna nastawna, G(BSP), prawa
Narzynka nastawna do recznego wykonywania gwintu zewnetrznego w wielu przejéciach, requlowana do kazdego przejécia. Poprzez dokrecenie
uchwytu narzynki mozna uzyskac rézne klasy pasowania gwintu - pasowanie ciasne, mieszane lub luzne. Lekko dokrecona w uchwycie moze by¢

uzyta do oczyszczenia lub wykonania czesciowego gwintu.

QA
[
\
o~ OAL
"”G””' BS 1.75
Y 1127:1950 XP
HSS 6
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
P12 (1@ [F2E (P22 (P23 [PEE] (BER M1 M2 m21 m22 (KB
H12 W13 W14 W10 [P 78 1) 77 L ¥ W6 W6 »5 BN
K12 K13 K21 K22 K23 k3.1 K32 K33 K82 K88 n~N11 N12  N13
3 716 W11 [ 7 m10 M3 76 3 716 7120 7115 7110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
710 719 716 Hn 6 73 711 74
Product 107 TPI i) BD OAL
(mm) (inch) (inch)
F3701/8X1 1/8 28 9.73 1" 3/8
F3701/4X1.5/16 1/4 19 13.16 1.5/16 7116
F3703/8X1.1/2 3/8 19 16.66 112 1/2
F3701/2X2 12 14 20.96 2" 5/8
F3705/8X2 5/8 14 2291 2" 5/8
F3703/4X2 3/4 14 26.44 2" 5/8
F3707/8X2.1/4 7/8 14 30.20 2.1/4 11/16
F3701X2.1/4 1 n 33.25 2.1/4 11/16
F3701.1/4X3 1.1/4 1 4191 3" 7/8
F3701.1/2X4 112 M 47.80 4 1"
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Narzynka HSS, metryczna, prawa

Nakretka szesciokatna przeznaczona do naprawy lub czyszczenia uszkodzonych gwintdw zewnetrznych poprzez reczne nacinanie oryginalnego
gwintu. Do obracania nakretki wokét zewnetrznej strony Sruby mozna uzy¢ pokretta lub klucza, dzieki czemu mozna go uzywac w trudno
dostepnych miejscach.

[
g
Y
Lassaasal :
M, | se | G
WY
1.75
Xp HSS @
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
P12 P13 P21 [P22| P23 [P3@ P32 AT Mm11 mi2 w21 m22 KB
12 K] 14 W10 P [ 4}] L] 77 5 7 Ho Ho 5 LN
KiZd Kis (K9 2 K5 G5 B2 K85 KD K2 K& N1 N2 N3
m3 4[3 W11 w9 m7 |10 |3 Z6 |10 W3 76 7120 ?15 710
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
710 79 P16 L}l P6 73 7 4 74
Product 11} TP DRVS O0AL
(mm) (mm) (mm) (mm)
F202M3 3.00 0.50 19.00 5.0
F202m4 4.00 0.70 19.00 5.0
F202M5 5.00 0.80 19.00 7.0
F202M6 6.00 1.00 19.00 7.0
F202M8 8.00 1.25 22.00 9.0
F202M10 10.00 1.50 27.00 11.0
F202M12 12.00 1.75 36.00 14.0
F202M14 14.00 2.00 36.00 14.0
F202M16 16.00 2.00 41.00 18.0
F202M18 18.00 2.50 41.00 18.0
F202M20 20.00 2.50 41.00 18.0
F202M22 22.00 2.50 50.00 220
F202M24 24.00 3.00 50.00 220
F202Mm27 27.00 3.00 60.00 250
F202M30 30.00 3.50 60.00 250
F202M36 36.00 4.00 60.00 250
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Narzynka HSS, metryczna, prawa
Nakretka szesciokatna przeznaczona do naprawy lub czyszczenia uszkodzonych gwintdw zewnetrznych poprzez reczne nacinanie oryginalnego
gwintu. Do obracania nakretki wokét zewnetrznej strony Sruby mozna uzy¢ pokretta lub klucza, dzieki czemu mozna go uzywac w trudno

dostepnych miejscach.

——
y BS 62
W |10
1.75
P HSS (R

Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

12
m3
N2.1
710

Product

F302M3
F302M4
F302M5
F302Mé
F302M7
F302M8
F302M10
F302M11
F302M12
F302M14
F302M16
F302M18
F302M20
F302M22
F302M24
F302M27
F302M30
F302M33
F302M36
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H13

(mm)
3.00
4.00
5.00
6.00
7.00
8.00
10.00
11.00
12.00

14.00
16.00
18.00
20.00
22.00
24.00
27.00
30.00
33.00
36.00

TD

ISO

13399 XY

P32 P32 P22 M11 M12 M21

3 77 4F) m7 9 9
K3.2 K33 K51 K52 K53 NL1
L] P76 10 H38 Y6 ¥120
N4.1 N4.2 N4.3
711 74 74
TP DRVS
(mm) (inch)
0.50 0.7100
0.70 0.7100
0.80 0.7100
1.00 0.7100
1.00 0.8200
1.25 0.8200
1.50 0.9200
1.50 1.0100
1.75 1.1000
2.00 1.3000
2.00 1.3000
2.50 1.4800
2.50 1.4800
2.50 1.6700
3.00 2.0500
3.00 2.2200
3.50 2.2200
3.50 2.5800
4.00 2.7600

PMK
NSH

o
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v2.2 [
5 m

N1.2  N1.3
s 10

OAL

(inch)
1/4
1/4
1/4
1/4
5/16
5116
3/8
7116
12
5/8
5/8
1/16
11/16
13/16
15/16
1.1/16
1.1/16
1.1/8
1.1/4


https://dormerpramet.com/p/5978496
https://dormerpramet.com/p/5978508
https://dormerpramet.com/p/5978510
https://dormerpramet.com/p/5978513
https://dormerpramet.com/p/5978517
https://dormerpramet.com/p/5978521
https://dormerpramet.com/p/5978465
https://dormerpramet.com/p/5978468
https://dormerpramet.com/p/5978471
https://dormerpramet.com/p/5978473
https://dormerpramet.com/p/5978476
https://dormerpramet.com/p/5978479
https://dormerpramet.com/p/5978482
https://dormerpramet.com/p/5978484
https://dormerpramet.com/p/5978487
https://dormerpramet.com/p/5978493
https://dormerpramet.com/p/5978499
https://dormerpramet.com/p/5978502
https://dormerpramet.com/p/5978505
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Narzynka HSS, metryczna drobnozwojna, prawa

Nakretka szesciokatna przeznaczona do naprawy lub czyszczenia uszkodzonych gwintdw zewnetrznych poprzez reczne nacinanie oryginalnego
gwintu. Do obracania nakretki wokét zewnetrznej strony Sruby mozna uzy¢ pokretta lub klucza, dzieki czemu mozna go uzywac w trudno
dostepnych miejscach.

TD

BS
1274950 68

i+
m

1.75
XP HSS @

Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P12 13| P21 P22 P23 (P3@ (P32) PAd m11 m12 m21 m22 (K
12 K] 14 W10 P [ 4}] L] 77 5 7 Ho Ho 5 LN
K2 Kis 0 K2 @5 GI B2 B8 K9 K2 K& n~Ni1 N2 N3

3 76 LRl W9 Z7 10 K] P6 H10 m3 4] ¥120 P15 710

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3

7110 719 P76 m1 ?16 73 711 74 74
Product 1D TP DRVS OAL

(mm) (mm) (inch) (inch)

F312M8X.75 8.00 0.75 0.8200 5/16
F312M8X1.0 8.00 1.00 0.8200 5116
F312M10X1.0 10.00 1.00 0.9200 3/8
F312M10X1.25 10.00 1.25 0.9200 3/8
F312M12X1.0 12.00 1.00 1.0100 7116
F312M12X1.25 12.00 1.25 1.0100 7116
F312M12X1.5 12.00 1.50 1.0100 7116
F312M14X1.5 14.00 1.50 1.3000 5/8
F312M16X1.5 16.00 1.50 1.3000 5/8
F312M18X1.5 18.00 1.50 1.4800 11/16
F312M20X1.5 20.00 1.50 1.4800 11/16
F312M22X1.5 22.00 1.50 1.6700 13/16
F312M24X1.5 24.00 1.50 2.0500 15/16
F312M24X2.0 24.00 2.00 2.0500 15/16
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https://dormerpramet.com/p/5977961
https://dormerpramet.com/p/5977964
https://dormerpramet.com/p/5977930
https://dormerpramet.com/p/5977934
https://dormerpramet.com/p/5977937
https://dormerpramet.com/p/5977939
https://dormerpramet.com/p/5977941
https://dormerpramet.com/p/5977944
https://dormerpramet.com/p/5977946
https://dormerpramet.com/p/5977948
https://dormerpramet.com/p/5977950
https://dormerpramet.com/p/5977954
https://dormerpramet.com/p/5977956
https://dormerpramet.com/p/5977959
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Narzynka HSS, G(BSP), prawa
Nakretka szesciokatna przeznaczona do naprawy lub czyszczenia uszkodzonych gwintdw zewnetrznych poprzez reczne nacinanie oryginalnego
gwintu. Do obracania nakretki wokét zewnetrznej strony Sruby mozna uzy¢ pokretta lub klucza, dzieki czemu mozna go uzywac w trudno

“"G""' DIN Class
—— 382 A
1.75

P HSS (R

Bright

dostepnych miejscach.

TD

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
P12 P13 P21 (P22 P23 P3d P32 PAD wmi1 w12 w21 m22 KB
H12 H13 W14 m10 P 4} 3 77 4F) m7 9 9 [4F) m
KiZ Kis 5 @2 K5 G B2 G5 K8 K2 K& n~11 N2 N3
W38 P16 H [P 77 W10 L] P76 10 H38 Y6 ¥120 P15 7110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
710 79 Z6 mN 76 73 <} Z4 74
Product 1Dz TPI D DRVS OAL
(mm) (mm) (mm)
F2721/8 1/8 28 9.73 27.00 11.0
F2721/4 1/4 19 13.16 36.00 10.0
F2723/8 3/8 19 16.66 41.00 14.0
F2721/2 12 14 20.96 41.00 14.0
F2723/4 3/4 14 26.44 60.00 18.0
F2721 1” 1 33.25 60.00 18.0
F2721.1/4 1.1/4 N 41.91 70.00 20.0
F2721.1/2 1172 n 47.80 85.00 220
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https://dormerpramet.com/p/5978710
https://dormerpramet.com/p/5978708
https://dormerpramet.com/p/5978714
https://dormerpramet.com/p/5978706
https://dormerpramet.com/p/5978712
https://dormerpramet.com/p/5978700
https://dormerpramet.com/p/5978704
https://dormerpramet.com/p/5978702
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Zarys gwintu (THFT) M

Podstawowa grupa norm DIN

(BSG) 352

Klasa tolerancji gwintu (TCTR) 6H

Aplikacja gwintowania Eﬂ

Dfugos¢ uzytkowa (ULDR) 1.5xD

Kod materiatu (BMC) HSS

Sposdh fazowania gwin-

townika

Geometria ostrza (FDC)

Kat pochylenia linii srubowej
rowkéw wiérowych (FHA)

Kierunek skrawania (I_Rt

Powtoka

Bright

vodrodznyprodukes | T O I

Zakres $rednic cigcia PSF Set Set 16.00-4"  BT1-No7
100 101 102 102
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Gwintownik HSS reczny z prostym rowkiem wiérowym, zestaw 21 sztuk, metryczny, standard DIN

Zestaw w metalowej kasecie zawiera siedem seryjnych gwintownikéw recznych zgodnych z norma DIN. Idealny do recznego gwintowania
wytrzymatych materiatdw. Prosta konstrukcja rowka widrowego sprawia, ze nadaje sie do otworéw przelotowych i nieprzelotowych. Kazdy
zestaw trzech gwintownikéw szeregowych powinien by¢ uzywany jeden po drugim, aby utworzy¢ petny gwint.

Nr = Numer zestawu, A = Typy w komplecie, B = llos¢ w komplecie, M = Gwintowniki wystepujace w komplecie

Product

L11917

100

Nr.

Nr.17

E100 21 E100M3NO8, E100M4N08, ET00M5NO8, E100M6NO8, ET00M8NO8, E100MT0NO8, E1T00M12N08


https://dormerpramet.com/p/5978799
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Zestaw gwintownikow, narzynek i uchwytéw, rézne rozmiary
Zestaw do wykonywania gwintéw metrycznych 1S0. Zawiera zestawy recznych lub seryjnych recznych gwintownikow, narzynek, uchwytéw do
gwintownikow i narzynek, wszystko razem w wytrzymatej metalowej obudowie z uchwytem do przenoszenia i zatrzaskami.

Nr = Numer zestawu, A = llos¢ w komplecie, B = Typy w komplecie, C = Srednice wystepujace w komplecie

Product

112021

112030

L1202M

L1204M

L1208M

L12010M

L12012M

L12014M

Nr.

21

30

HS-2M

HS-4M

HS-8M

HS-10M

HS-12M

HS-14M

21

30

23

32

27

35

34

E100
F100
L112
L110

E100

F100
L112
L110

E500

F300
L112
L110

E500

F300

L112
L110
E500
F300
L112
L110

E500

F300
L112
L110

E500

F300

L112
L110

E500

F300

L112
L110

E100M3NO8, E100M4N08, ET00M5NO8, E100M6NO8, E100M8NO8, ET00M10NO8, E100M12N08

F100M3, F100M4, F100M5, F100M6, F100M8, F100M10, F100M12

L112N01.1/2, L112N03

L1102A, L1102B, L1103, L1104, L1105

E100M3NO8, E100M4N08, ET00M5N08, E100M6NO8, E100M8NO8, ET00M10NO8, E100M12N08, ET00M14N08, E100M16NO8,
E100M18NO8, E1T00M20NO8

F100M3, F100M4, F100M5, F100M6, F100M8, F100M10, F100M12, F100M14, F100M16, F100M18, F100M20

L112N01.1/2, L112N04

L1102A, L1102B, L1103, L1104, L1105, L1106

E500M2NO1, E500M2N03, ES00M2.5N01, E500M2.5N03, ES00M3NO1, ES00M3NO3, E500M3.5N01, ES00M3.5N03, E500M4NO1,
E500M4NO03, E500M5N01, ES00M5NO3, E500M6NO1, E500M6NO3

F300M2X13/16, F300M2.5X13/16, F300M3X13/16, F300M3.5X13/16, F300M4X13/16, F300M5X13/16, F300M6X13/16
L112BT1

L11013/16

E500M5NO1, E500M5N03, ES00M6NO1, E500M6NO3, ES00M7NO1, E500M7NO3, E500M8NO1, E500M8NO3, ES00MINOT1,
E500M9NO3, E500M10NO1, E500M10NO3, E500M11NO1, ES00M1TNO3, E500M12NO1, E500M12N03

F300M5X13/16, F300M6X13/16, F300M7X13/16, F300M8X1.5/16, F300M9X1.5/16, F300M10X1.5/16, F300M11X1.5/16,
F300M12X1.5/16, F300M5X13/16, F300M6X13/16, F300M7X13/16, F300M8X1.5/16, F300M9X1.5/16

L112812

L11013/16,L1101.5/16

E500M2NO1, E500M2N03, ES00M3NO1, ES00M3NO3, E500M4N01, E500M4N03, ES00M5NO1, E500M5N03, ES00M6NO1, ES00M6NO3
F300M2X13/16, F300M3X13/16, F300M4X13/16, F300M5X13/16, F300M6X13/16

L112BT1

L11013/16

E500M3NO1, E500M3N03, ES00M4NO1, ES00M4NO03, ES00M5NO1, E500M5N03, E500M6NO1, E500M6NO3, ES00M7NO1,
E500M7NO3, E500M8NO1, ES00M8NO3, ES00MINO1, E500MINO3, ES00MTONO1, E500M10NO3

F300M3X13/16, F300M4X13/16, F300M5X13/16, F300M6X1, F300M7X1, F300M8X1, F300M9X1, F300M10X1

112812

L11013/16, L1101INCH

E500M2NO1, ES00M2N03, E500M3NO1, E500M3NO03, E500M4N01, E500M4NO3, ES00M5NO1, ES00M5N03, E500M6NO1,
E500M6NO3, ES00M7NO1, E500M7N03, E500M8NO1, ES00M8NO3, E5S00MINO1, E500MINO3, ES00M10NO1, ES00MTONO3,
E500M12NO1, E500M12N0O3

F300M2X13/16, F300M3X13/16, F300M4X13/16, F300M5X13/16, F300M6X13/16, F300M7X13/16, F300M8X1, F300M9X1,
F300M10X1, F300M12X1.5/16

L112BT1, L112BT2

L11013/16, L1101INCH, L1101.5/16

E500M6NO1, ES00M6NO3, E500M7NO1, E500M7NO3, ES00M8NO1, E500M8NO3, ES00MINO1, ES00MINO3, E500M10NO1,
E500M10NO3, E500M12NO1, E500M12N03, E500M14N01, E500M14N03, E500M16NO1, E500M16NO3, ES00M18NO1, ES00M18NO3,
E500M20NO1, E500M20N0O3

F300M6X1, F300M7X1, F300M8X1, F300M9XT1, F300M10X1, F300M12X1.5/16, F300M14X1.5/16, F300M16X1.1/2, F300M18X1.1/2,
F300M20X1.1/2

L112N03

L1101INCH, L1101.5/16, L1101.1/2


https://dormerpramet.com/p/5978820
https://dormerpramet.com/p/5978839
https://dormerpramet.com/p/5978817
https://dormerpramet.com/p/5978855
https://dormerpramet.com/p/5978856
https://dormerpramet.com/p/5978808
https://dormerpramet.com/p/5978817
https://dormerpramet.com/p/5978814
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Uchwyt do narzynek

Uchwyt utatwia reczne uzycie narzynki. Narzynka jest bezpiecznie utrzymywana w metalowym pierécieniu, podczas gdy ramiona na obu koricach
stuza do obracania narzynki wokét zewnetrznej strony gwintowanego metalowego detalu. Seria L110 jest dostepna w szerokim zakresie, aby
dopasowac wszystkie rozmiary narzynek.

OAL

Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w komplecie z gwintownikami i narzynkami. Zobacz L120.

Product Nr. 0AL Die BD x Die OAL Product Nr. 0AL Die BD x Die OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)

L1101 1” 160.0 16 X5 L1109 9 800.0 75%30
L1102A 2a 200.0 205 L1109F of 800.0 75%20
L1102B 2b 200.0 20x7 L11010 10 900.0 90 < 36
L1103 3 224.0 25%9 L11010F 10f 900.0 90 x 22
L1104 4" 280.0 3011 L11013/16 - 200.0 13/16 x 1/4
L1105 5 315.0 38x14 L1101INCH - 224.0 1x3/8
L1105F 5f 315.0 38%10 L1101.5/16 - 270.0 1.5/16 x 7/16
L1106 6 450.0 45%x18 L1101.1/2 - 315.0 1.1/2%x1/2
L1106F 6f 450.0 45% 14 L1102INCH - 560.0 2x5/8
L1107 7 560.0 55%22 L1102.1/4 - 560.0 2.1/4x11/16
L1107F 7f 560.0 55%16 L1103INCH - 900.0 3x7/8
L1108 8 630.0 65 %25 L1104INCH - 1000.0 4x1
L1108F 8f 630.0 65%18

L112 2 DORMER

Klucz do gwintownikow

Regulowany klucz do gwintownikow, dzieki czemu moze by¢ uzywany do mocowania kilku réznych rozmiaréw gwintownikow. Kwadratowy
koniec gwintownika jest wktadany do klucza, ktdry jest nastepnie dokrecany, aby bezpiecznie przytrzymac gwintownik. Dwa metalowe prety po
obu stronach klucza stuza do obracania gwintownika w otworze przedmiotu obrabianego w celu utworzenia gwintu.

BT1-BT2 NOO0-NO7

Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w komplecie z gwintownikami i narzynkami. Zobacz L120.

Product Nr. OAL WSCN WSCX WSCN WSCX Tap Range (M)  Tap Range (Inch)
(mm) (mm) (mm) (inch) (inch)

L112BT1 BT 105.0 1.00 6.50 0.0394 0.2559 M1 -M8 No.0-5/16
L112BT2 BT2 162.0 1.00 10.00 0.0394 0.3937 M1-M14 No.0—5/8
L112N00 No.0 130.0 2.00 5.00 0.0787 0.1969 M1-M5 No.0—1/4
L112N01.1/2 No.1.1/2 205.0 2.10 8.00 0.0827 0.3150 M2.2 - M12 No.0-1/2
L112N03 No.3 380.0 4.90 12.00 0.1929 0.4724 M5 - M20 5/16-3/4
L112N04 No. 4 500.0 5.50 16.00 0.2165 0.6299 M7 —M30 5M16-1"
L112N06 No.6 1000.0 11.00 24.00 0.4331 0.9449 M18 — M42 3/4-1.172
L112N07 No.7 1250.0 16.00 32.00 0.6299 1.2598 M27 —M48 1.1/8-2"
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https://dormerpramet.com/p/5978506
https://dormerpramet.com/p/5978542
https://dormerpramet.com/p/5978547
https://dormerpramet.com/p/5978556
https://dormerpramet.com/p/5978566
https://dormerpramet.com/p/5978576
https://dormerpramet.com/p/5978581
https://dormerpramet.com/p/5978589
https://dormerpramet.com/p/5978749
https://dormerpramet.com/p/5978792
https://dormerpramet.com/p/5978826
https://dormerpramet.com/p/5978850
https://dormerpramet.com/p/5978876
https://dormerpramet.com/p/5978882
https://dormerpramet.com/p/5978885
https://dormerpramet.com/p/5978522
https://dormerpramet.com/p/5978526
https://dormerpramet.com/p/5978531
https://dormerpramet.com/p/5978518
https://dormerpramet.com/p/5978514
https://dormerpramet.com/p/5978511
https://dormerpramet.com/p/5978552
https://dormerpramet.com/p/5978539
https://dormerpramet.com/p/5978562
https://dormerpramet.com/p/5978571
https://dormerpramet.com/p/7320377
https://dormerpramet.com/p/7320378
https://dormerpramet.com/p/7320379
https://dormerpramet.com/p/7320390
https://dormerpramet.com/p/7320391
https://dormerpramet.com/p/7320392
https://dormerpramet.com/p/7320393
https://dormerpramet.com/p/7320394
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Zarys qwintu (THFT) M M M M M MF MF MF UNC UNC UNF UNF G NPT
WA | WM WA WM MY WA WA WA WA WA MMM W G | W
Podstawowa grupa norm DIN DIN DIN DIN 150 DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN ANSI
(BSG) 371 376 371 376 2283 374 371 374 371 376 371 374 5156 | |sbowmm
Klasa tolerancji gwintu (TCTR) 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 2B 2B 2B 2B Normal Normal
Aplikagia gwintowania LV VI VRN U R U Ve VT L I [ i
Dtugos¢ uzytkowa (ULDR) 15xD | 15xD  15xD  15xD  15xD  15xD  15xD  15xD | 15xD  15xD  15xD  15xD  15xD  1.5xD
Kod materiatu (BMC HSS-E  HSS-E = HSS-E = HSS-E = HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E
od materiatu (BMC) PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM

Sposdh fazowania gwin-
townika

C C C C C C C C

A
2C3 2c3
Geometria ostrza (FDC) g E
Kierunek skrawania @ @ D

Powtoka

B8 B B
C & G G

d
®

i
G

:
@ @ D

Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright

| i

CUVUTU TN £200  E250 | E237 251 E600 | E268 242 | E290  E225 E275 | E229  E278  E282 | E714 |

Zakresﬁredni((]g(iaPSF M2-M10  M3-M52 M3-M10 MI12-M24 M3-M20 M4-M50 M8-M10 MI12-M24 No4-1/4 5/16-1.1/2 No.2-1/4 516-11/2 1/8-11/2 1/8-1"

106 107 108 109 110 m 113 114 115 116 117 118 119 120

| | | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | | |
4 4] 4] 4] 4 4] 4] 4] 4 4] 4] 4] 4 |
4 4] 4] 4] 4 4] 4] 4] 4 4] 4] 4] 4 4]
.4 4] 4] 4 4] 4] 4] 4 |4 4] 4] 4 |4 4]
4 4] 4] 4 |4 4] 4] 4 4 4] 4] 4 4 4]
4 4] 4] 4] 4 4] 4] 4] 4 4] 4] 4] 4 4]
4 4] 4] 4 4 4] 4] 4] 4 4] 4] 4 4 4]
|4 4] 4] 4 |4 4] 4] 4 |4 4] 4] 4 |4 4]
4 4] 4] 4] 4 4] 4] 4] 4 4] 4] 4] 4

4 4] 4] 4] 4 4] 4] 4] 4 4] 4] 4] 4 4]
4 4] 4] 4 4 4] 4] 4] 4 4] 4] 4] 4 |
|4 4] 4] 4] |4 4] 4] 4] |4 4] 4] 4] |4
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy z prostym rowkiem wiérowym, metryczny, standard DIN

Gwintownik maszynowy ogdlnego przeznaczenia do otwordw przelotowych i nieprzelotowych. Wykoriczenie jasne zapewniajace doktadniejsze
i czystsze gwinty, zapobiegajace przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych. Wzmocniony trzonek zwigksza wytrzymatos¢ na
skrecanie.

(2]
=
P4
o
%)
[a)]
- DIN I
M 371 6H
WY
HSS-E Lsc
| n 150 | o OAL
A
G
2-3
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
L} H12 H12 P 1 7 m7 76 74 713 7110 78 14 711
BE B2 @E @2 KBE B2 N3 N21 N22 0 N23 0 N3l N3.2  N42
»12 719 »12 719 ?112 7110 7112 15 14 Zn 21 14 738
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E200M2 " 2 0.40 45.0 6 2.80 2.10 5 3 1.60 9.00
E200M2.5" 25 0.45 50.0 8 2.80 2.10 5 3 2.05 12.50
E200M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E200M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E200M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E200M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E200M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E200M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
VHSS-E
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https://dormerpramet.com/p/5975892
https://dormerpramet.com/p/5975907
https://dormerpramet.com/p/5975689
https://dormerpramet.com/p/5975733
https://dormerpramet.com/p/5975829
https://dormerpramet.com/p/5975873
https://dormerpramet.com/p/5975882
https://dormerpramet.com/p/5975888
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania

Product

E250M4
E250M5
E250M6
E250M8
E250M10
E250M12
E250M14
E250M16
E250M18
E250M20
E250M22
E250M24
E250M27
E250M30
E250M33
E250M36
E250M39
E250M42 "
E250M45 "
E250M48 "
E250M52"
VHSS-E

ISO
13399

PVD

0o}

Gwintownik HSS-E-PM maszynowy z prostym rowkiem wiérowym, metryczny, standard DIN
Gwintownik maszynowy ogdlnego przeznaczenia do otwordw przelotowych i nieprzelotowych. Wykoniczenie jasne zapewniajace doktadniejsze
i czystsze gwinty, zapobiegajace przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych. Zmniejszony trzpien zwieksza zasieg gwintownika.

TP

(mm)
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.00
2.50
2.50
2.50
3.00
3.00
3.50
3.50
4.00
4.00
450
4.50
5.00
5.00

m/min).

N
: 1 E——— =
THL
OAL -
P31 P32 P4l (KB (K12] (K©3)
| W P16 4 7113 7110 »8
N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2
?112 ?15 14 Zn 21 14
THL DCON MS WSC LSC NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
12 2.80 2.10 5 3
13 3.50 2.70 6 3
15 4.50 3.40 6 3
18 6.00 4.90 8 3
20 7.00 5.50 8 3
23 9.00 7.00 10 3
25 11.00 9.00 12 3
25 12.00 9.00 12 3
30 14.00 11.00 14 3
30 16.00 12.00 15 3
34 18.00 14.50 17 4
38 18.00 14.50 17 4
38 20.00 16.00 19 4
45 22.00 18.00 21 4
50 25.00 20.00 23 4
55 28.00 22.00 25 4
60 32.00 24.00 27 4
60 32.00 24.00 27 4
65 36.00 29.00 32 6
70 36.00 29.00 32 6
70 40.00 32.00 35 6

PMK
NSH

D/DORMER

P14
N4.2
41

711

PHD

(mm)
3.30
420
5.00
6.80
8.50
10.30
12.00
14.00
15.50
17.50
19.50
21.00
24.00
26.50
29.50
32.00
35.00
37.50
40.50
43.00
47.00
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https://dormerpramet.com/p/5975823
https://dormerpramet.com/p/5975854
https://dormerpramet.com/p/5975865
https://dormerpramet.com/p/5975876
https://dormerpramet.com/p/5975925
https://dormerpramet.com/p/5975935
https://dormerpramet.com/p/5975940
https://dormerpramet.com/p/5975747
https://dormerpramet.com/p/5975756
https://dormerpramet.com/p/5975763
https://dormerpramet.com/p/5975770
https://dormerpramet.com/p/5975777
https://dormerpramet.com/p/5975786
https://dormerpramet.com/p/5975799
https://dormerpramet.com/p/5975803
https://dormerpramet.com/p/5975806
https://dormerpramet.com/p/5975814
https://dormerpramet.com/p/5975836
https://dormerpramet.com/p/5975844
https://dormerpramet.com/p/5975848
https://dormerpramet.com/p/5975861
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy z prostym rowkiem wiérowym, metryczny, standard DIN, lewy
Gwintownik maszynowy ogdlnego przeznaczenia do otwordw przelotowych i nieprzelotowych. Wykoriczenie jasne zapewniajace doktadniejsze
i czystsze gwinty, zapobiegajace przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych. Wzmocniony trzonek zwigksza wytrzymatos¢ na
skrecanie.

(2]
=
P4
o
%)
[a)]
- DIN I
M 371 6H
WY
HSS-E Lsc
| n 150 | o OAL
C
2-3 D
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
L} H12 H12 P 1 7 m7 76 74 713 7110 78 14 711
BE B2 @E @2 KBE B2 N3 N21 N22 0 N23 0 N3l N3.2  N42
13 7110 »12 719 ?112 7110 7112 15 14 Zn 21 14 738
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E237M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E237M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E237M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E237Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E237M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E237M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
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https://dormerpramet.com/p/5975755
https://dormerpramet.com/p/5975759
https://dormerpramet.com/p/5975764
https://dormerpramet.com/p/5975768
https://dormerpramet.com/p/5975772
https://dormerpramet.com/p/5975749
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy z prostym rowkiem wiérowym, metryczny, standard DIN, lewy
Gwintownik maszynowy ogdlnego przeznaczenia do otwordw przelotowych i nieprzelotowych. Wykoniczenie jasne zapewniajace doktadniejsze
i czystsze gwinty, zapobiegajace przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych. Zmniejszony trzpien zwieksza zasieg gwintownika.

N
""M""‘ DIN 6H B T i —
376
WY
THL
HSS-E
i ﬂ 15xD | “pm < OAL -
C
2-3 D
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
L} H12 H12 P 1 7 m7 76 4 713 7110 L4} P14 711
BE B2 @E @2 KBE B2 0 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2  N42
»12 719 »12 719 ?112 7110 ?112 ?15 14 Zn 21 v 14 738
D7 P 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E251M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30
E251M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 4 12.00
E251M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00
E251M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50
E251M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50
E251M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50
E251M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00
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https://dormerpramet.com/p/5975890
https://dormerpramet.com/p/5975894
https://dormerpramet.com/p/5975897
https://dormerpramet.com/p/5975901
https://dormerpramet.com/p/5975905
https://dormerpramet.com/p/5975909
https://dormerpramet.com/p/5975915
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy z prostym rowkiem wior., seria dtuga, metryczny, standard 1S0
Wszechstronne gwintownik prosty, odpowiedni do gwintowania maszynowego. Dostepne z nakrojem A - NO1 do krétkich otworéw
przelotowych, nakrojem B - NO2 do gtebszych otwordw przelotowych lub nakrojem C- NO3 do otwordw nieprzelotowych. Wykoniczenie jasne,

| 1so

M 2283 6H
——

HSS-E
' n 150 | o

C

23 @
Bright

szlifowane, zapobiegajace przywieraniu materiatu do krawedzi tnacych. Dtuzsza konstrukcja zapewnia wiekszy zasieg podczas gwintowania

trudno dostepnch otwordw.

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

Product

E600M3NO3
E600M4N02
E600M4N03
E600M5N02
E600M5N03
E600M6N02
E600M6NO3
E600M8NO02
E600MBNO3
E600M10N02
E600M10NO3
E600M12N02
E600M12N03
E600M16N03
E600M20N03

1DZ

O o OOy LT L BB W

[T N NS [N N
S oo N N O o

TDZ <3 mm %)
=
WSC a
e = | ¢
THL
- LU | LSC -
. ~ oAL -
P22 P23 P31 P32 P4l
m7 6 5 Ho6 75 3
BE K2 N3 N21 0 N22
v 7 v9 L[ L4} 710
P OAL THL DCON MS WsC
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
050 66.0 9 315 250
070 730 12 315 250
070 73.0 12 315 250
0.80 79.0 12 400 315
0.80 79.0 12 400 315
1.00 89.0 14 450 3.55
1.00 89.0 14 450 3.55
1.25 97.0 17 630 5.00
1.25 97.0 17 630 5.00
1.50 108.0 19 8.00 630
150 108.0 19 8.00 630
1.75 119.0 3 9.00 7.10
1.75 119.0 3 9.00 7.10
2.00 137.0 25 12.50 10.00
250 149.0 30 14,00 11.20

TDZ =24 mm

g
&
wsc 8
—— |
{ y
THL Lsc_| .
OAL _
K11 K12 k21 K22
712 79 m7 ”12 710
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.2
v 717 W10 »5 . 4P)
LSC NOF PHD LU
(mm) (mm) (mm)
5 3 2.50 18.00
5 3 3.30 -
5 3 3.30 -
6 3 420 -
6 3 4.20 -
6 3 5.00 -
6 3 5.00 -
8 3 6.80 -
8 3 6.80 -
9 3 8.50 -
9 3 8.50 -
10 3 10.30 -
10 3 10.30 -
13 4 14.00 -
14 4 17.50 -


https://dormerpramet.com/p/5977724
https://dormerpramet.com/p/5977744
https://dormerpramet.com/p/5977747
https://dormerpramet.com/p/5977755
https://dormerpramet.com/p/5977759
https://dormerpramet.com/p/5977775
https://dormerpramet.com/p/5977779
https://dormerpramet.com/p/5977789
https://dormerpramet.com/p/5977794
https://dormerpramet.com/p/5977671
https://dormerpramet.com/p/5977675
https://dormerpramet.com/p/5977682
https://dormerpramet.com/p/5977686
https://dormerpramet.com/p/5977703
https://dormerpramet.com/p/5977709
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy z prostym rowkiem wior., metryczny drobnozwojny, standard DIN
Gwintownik maszynowy ogdlnego przeznaczenia do otwordw przelotowych i nieprzelotowych. Wykoniczenie jasne zapewniajace doktadniejsze
i czystsze gwinty, zapobiegajace przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych. Zmniejszony trzpien zwieksza zasieg gwintownika.
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 [KBE (KI2] [Ki® (K23 (K22
»4

L} H12 H12 P 1 7 m7 76 713 7110 L4} P14 711
BE B2 @E @2 KBE B2 0 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2  N42
713 710 w12 n9 w12 710 w12 w15 w4 Lj} 721 w4 L

1) 11 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E268M4X.5 4 0.50 63.0 10 280 210 5 3 3.50
E268M5X.5 5 0.50 70.0 13 350 270 6 3 450
E268M6X.75 6 075 80.0 15 450 340 6 3 530
E268M7X.75 7 075 80.0 15 550 430 7 3 630
E268M8X.75 8 075 80.0 15 6.00 490 8 3 730
E268M8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 490 8 3 7.00
E268M9X1.0 9 1.00 90.0 18 6.00 490 8 3 8.00
E268M10X.75 10 075 90.0 20 7.00 5.50 8 3 930
E268M10X1.0 10 1.00 9.0 20 7.00 5.50 8 3 9.00
E268M10X1.25 10 1.25 1000 2 7.00 5.50 8 3 8.80
E268M11X1.0 1 1.00 90.0 2 8.00 620 9 3 10.00
E268M12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 4 11.00
E268M12X1.25 12 1.25 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.80
E268M12X1.5 12 150 1000 21 9.00 7.00 10 4 10.50
E268M14X1.0 14 1.00 1000 21 11.00 9.00 12 4 13.00
E268M14X1.25 14 1.25 1000 21 11.00 9.00 12 4 12.80
E268M14X1.5 14 150 1000 2 11.00 9.00 12 4 12.50
E268M15X1.5 15 1.50 100.0 2 12.00 9.00 12 4 13.50
E268M16X1.0 16 1.00 1000 2 12.00 9.00 12 4 15.00
E268M16X1.5 16 150 1000 21 12.00 9.00 12 4 1450
E268M18X1.0 18 1.00 1100 2% 14,00 11.00 14 4 17.00
E268M18X1.5 18 150 1100 2% 14,00 11.00 14 4 16.50
E268M20X1.0 20 1.00 1250 24 16.00 12.00 15 4 19.00
E268M20X1.5 20 150 125.0 24 16.00 12.00 15 4 18.50
E268M22X1.0 2 1.00 125.0 25 18.00 14,50 17 4 21.00
E268M22X1.5 2 1.50 1250 25 18.00 14.50 17 4 20,50
E268M24X1.0 24 1.00 140.0 28 18.00 14.50 17 4 23.00
E268M24X1.5 24 150 140.0 28 18.00 14,50 17 4 2250
E268M24X2.0 24 2.00 140.0 28 18.00 14,50 17 4 2200
E268M25X1.5 25 1.50 140.0 28 18.00 14.50 17 4 250


https://dormerpramet.com/p/5975130
https://dormerpramet.com/p/5975199
https://dormerpramet.com/p/5975621
https://dormerpramet.com/p/5975665
https://dormerpramet.com/p/5975673
https://dormerpramet.com/p/5975677
https://dormerpramet.com/p/5975682
https://dormerpramet.com/p/5975177
https://dormerpramet.com/p/5975182
https://dormerpramet.com/p/5975187
https://dormerpramet.com/p/5975197
https://dormerpramet.com/p/5975001
https://dormerpramet.com/p/5975051
https://dormerpramet.com/p/5975097
https://dormerpramet.com/p/5975141
https://dormerpramet.com/p/5975195
https://dormerpramet.com/p/5975204
https://dormerpramet.com/p/5975209
https://dormerpramet.com/p/5975213
https://dormerpramet.com/p/5975218
https://dormerpramet.com/p/5975006
https://dormerpramet.com/p/5975010
https://dormerpramet.com/p/5975013
https://dormerpramet.com/p/5975017
https://dormerpramet.com/p/5975023
https://dormerpramet.com/p/5975027
https://dormerpramet.com/p/5975031
https://dormerpramet.com/p/5975036
https://dormerpramet.com/p/5975041
https://dormerpramet.com/p/5975046

M

Product

E268M25X2.0
E268M26X1.5
E268M26X2.0
E268M27X1.5
E268M27X2.0
E268M28X1.5
E268M28X2.0
E268M30X1.5
E268M30X2.0
E268M32X1.5
E268M32X2.0
E268M33X1.5
E268M34X1.5
E268M35X1.5
E268M36X1.5
E268M36X2.0
E268M36X3.0
E268M40X1.5 "
E268M40X2.0 "
E268M42X1.5"
E268M42X2.0 "
E268M42X3.0 "
E268M45X1.5"
E268M45X2.0 "
E268M45X3.0 "
E268M48X1.5"
E268M48X2.0 "
E268M48X3.0 "
E268M50X1.5"
E268M50X2.0 "
VHSS-E

é

1Dz

25
26
26
27
27
28
28
30
30
32
32
33
34
35
36
36
36
40
40
Ly
Lyl
2
45
45
45
48
48
48
50
50

9

TP

(mm)
2.00
1.50
2.00
1.50
2.00
1.50
2.00
1.50
2.00
1.50
2.00
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
3.00
1.50
2.00
1.50
2.00
3.00
1.50
2.00
3.00
1.50
2.00
3.00
1.50
2.00

OAL

(mm)
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
150.0
150.0
150.0
150.0
160.0
170.0
170.0
170.0
170.0
200.0
170.0
170.0
170.0
170.0
200.0
180.0
180.0
200.0
190.0
190.0
225.0
190.0
190.0

THL

(mm)
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
30
30
30
30
30
55
30
30
30
30
60
32
32
42
32
32
50
32
30

DCON MS

(mm)
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
22.00
22.00
22.00
22.00
25.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00

ISO
13399

WSC

(mm)
14.50
14.50
14.50
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00

PVD

LSC

(mm)

17
17
19
19
19
19
21
2
21
21
23
25
25
25
25
25
27
27
27
27
27
32
32
32
32
32
32
32
32

NOF
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PMK
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PHD

(mm)
23.00
24.50
24.00
25.50
25.00
26.50
26.00
28.50
28.00
30.50
30.00
31.50
32.50
33.50
34.50
34.00
33.00
38.50
38.00
40.50
40.00
39.00
43.50
43.00
42.00
46.50
46.00
45.00
48.50
48.00


https://dormerpramet.com/p/5975056
https://dormerpramet.com/p/5975060
https://dormerpramet.com/p/5975064
https://dormerpramet.com/p/5975068
https://dormerpramet.com/p/5975073
https://dormerpramet.com/p/5975076
https://dormerpramet.com/p/5975079
https://dormerpramet.com/p/5975083
https://dormerpramet.com/p/5975087
https://dormerpramet.com/p/5975093
https://dormerpramet.com/p/5975100
https://dormerpramet.com/p/5975104
https://dormerpramet.com/p/5975108
https://dormerpramet.com/p/5975112
https://dormerpramet.com/p/5975116
https://dormerpramet.com/p/5975120
https://dormerpramet.com/p/5975124
https://dormerpramet.com/p/5975134
https://dormerpramet.com/p/5975137
https://dormerpramet.com/p/5975149
https://dormerpramet.com/p/5975155
https://dormerpramet.com/p/5975159
https://dormerpramet.com/p/5975163
https://dormerpramet.com/p/5975167
https://dormerpramet.com/p/5975175
https://dormerpramet.com/p/5975179
https://dormerpramet.com/p/5975184
https://dormerpramet.com/p/5975189
https://dormerpramet.com/p/5975513
https://dormerpramet.com/p/5975544
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy z prostym rowkiem widr., metryczny drobnozw., standard DIN, lewy
Gwintownik maszynowy ogdlnego przeznaczenia do otworéw przelotowych i nieprzelotowych.Wykoriczenie jasne zapewniajace doktadniejsze
i czystsze gwinty, zapobiegajace przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych. Wzmocniony trzonek zwieksza wytrzymatos¢ na
skrecanie.
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HSS-E Lsc
'n 150 | o OAL
C
2-3 D
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
L} H12 H12 9 1 7 m7 76 4 713 7110 L4} P14 711
BE B2 @E @2 KBE B2 0 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2  N42
13 7110 »12 9 ?112 7110 ?112 ?15 14 Zn 21 14 738
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E242M8X1.0 8 1.00 90.0 18 8.00 6.20 9 3 7.00 35.00
E242M10X1.0 10 1.00 100.0 20 10.00 8.00 n 3 9.00 39.00
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https://dormerpramet.com/p/5975780
https://dormerpramet.com/p/5975775
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy z prostym rowkiem widr., metryczny drobnozw., standard DIN, lewy
Gwintownik maszynowy ogdlnego przeznaczenia do otwordw przelotowych i nieprzelotowych. Wykoriczenie jasne zapewniajace doktadniejsze
i czystsze gwinty, zapobiegajace przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych. Zmniejszony trzpien zwieksza zasieg gwintownika.

N
| DIN o —
MF 374 6H
WY
THL
HSS-E
' n 1.5xD PM - OAL -
C
2-3 D
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
L} H12 H12 P 7 m7 76 74 713 7110 78 14 711
K3.1  K3.2 K41 K42 B2 n~N13 N21  N22  N23  N3.1  N3.2  N42
13 7110 »12 719 7110 7112 15 14 Zn 21 14 738
A P 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E290M12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 4 11.00
E290M12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.50
E290M14X1.0 14 1.00 100.0 21 11.00 9.00 12 4 13.00
E290M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.50
E290M16X1.0 16 1.00 100.0 21 12.00 9.00 12 4 15.00
E290M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 4 14.50
E290M18X1.5 18 1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 4 16.50
E290M20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 4 18.50
E290M22X1.5 22 1.50 125.0 25 18.00 14.50 17 4 20.50
E290M24X1.5 24 1.50 140.0 28 18.00 14.50 17 4 22.50


https://dormerpramet.com/p/5975924
https://dormerpramet.com/p/5975928
https://dormerpramet.com/p/5975932
https://dormerpramet.com/p/5975936
https://dormerpramet.com/p/5975937
https://dormerpramet.com/p/5975941
https://dormerpramet.com/p/5975943
https://dormerpramet.com/p/5975945
https://dormerpramet.com/p/5975947
https://dormerpramet.com/p/5975949
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy z prostym rowkiem wiérowym, UNC, standard DIN
Gwintownik maszynowy ogdlnego przeznaczenia do otwordw przelotowych i nieprzelotowych. Wykoniczenie jasne zapewniajace doktadniejsze
i czystsze gwinty, zapobiegajace przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych. Wzmocniony trzonek zwieksza wytrzymatos¢ na

skrecanie.

n
=
4
o)
(]
a

s

UNC _,'?;q 28 LL

Ay

HSS-E Lsc

'n 150 | o OAL

C

2-3 @

Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P41l KB4 (K2 [Ki3 k21 k22
m11 12 12 |9 W3 m7 m7 76 74
K5.2

713 7110 L4} P14 711
K3.1 K3.2 K41 K42 K51 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N4.2
713 710 w12 n9 w12 710 w12 w15 w4 Lj} 721 w4 L
1) I ™ 0AL THL DCONMS — WSC LSC NOF PHD L
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
£2254-40 4 40 285 56.0 9 350 270 6 3 235 18.00
£2255-40 5 40 317 56.0 10 3.50 270 6 3 265 18.00
£2256-32 6 ) 350 56.0 1 4.00 3.00 6 3 285 20.00
£2258-32 8 2 417 63.0 12 450 340 8 3 3.50 21.00
E22510-24 10 24 483 70.0 13 6.00 490 8 3 390 25.00
£22512-24 12 24 5.49 80.0 15 6.00 490 8 3 450 30.00
E2251/4 1/4 20 635 80.0 16 7.00 550 8 3 510 30.00
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https://dormerpramet.com/p/5976114
https://dormerpramet.com/p/5976116
https://dormerpramet.com/p/5976120
https://dormerpramet.com/p/5976124
https://dormerpramet.com/p/5976093
https://dormerpramet.com/p/5976096
https://dormerpramet.com/p/5976082
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy z prostym rowkiem wiérowym, UNC, standard DIN
Gwintownik maszynowy ogdlnego przeznaczenia do otwordw przelotowych i nieprzelotowych. Wykoriczenie jasne zapewniajace doktadniejsze
i czystsze gwinty, zapobiegajace przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych. Zmniejszony trzpien zwieksza zasieg gwintownika.

N
| DIN o —
UNC 376 2B
WY
THL
HSS-E
I | w0 | ™S5 .
C
2-3 @
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
L} H12 H12 P 1 7 m7 76 74 713 7110 78 14 711
BE B2 @E @2 KBE B2 N3 N21 N22 0 N23 0 N3l N3.2  N42
13 7110 »12 719 ?112 7110 7112 15 14 Zn 21 14 738
TDZ TPI 1) 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E2755/16 5/16 18 7.94 90.0 18 6.00 490 8 3 6.60
E2753/8 3/8 16 9.53 100.0 % 7.00 5.50 8 3 8.00
E2757/16 7116 14 11N 110.0 23 9.00 7.00 10 3 9.40
E2751/2 12 13 12.70 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.80
E2759/16 9/16 12 14.29 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.20
E2755/8 5/8 1 15.88 110.0 25 12.00 9.00 12 4 13.50
E2753/4 3/4 10 19.05 140.0 34 14.00 11.00 14 4 16.50
E2757/8 7/8 9 22.23 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50
E2751 1 8 25.40 160.0 38 20.00 16.00 19 4 22.25
E2751.1/8 1.1/8 7 28.58 180.0 45 22.00 18.00 21 4 25.00
E2751.1/4 1.1/4 7 31.75 180.0 50 25.00 20.00 23 4 28.00
E2751.1/2 112 6 38.10 200.0 60 32.00 24.00 27 4 34.00


https://dormerpramet.com/p/5975227
https://dormerpramet.com/p/5975225
https://dormerpramet.com/p/5975231
https://dormerpramet.com/p/5975170
https://dormerpramet.com/p/5975040
https://dormerpramet.com/p/5975229
https://dormerpramet.com/p/5975222
https://dormerpramet.com/p/5975035
https://dormerpramet.com/p/5975669
https://dormerpramet.com/p/5975123
https://dormerpramet.com/p/5975080
https://dormerpramet.com/p/5975029
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy z prostym rowkiem wiérowym, UNF, standard DIN
Gwintownik maszynowy ogdlnego przeznaczenia do otwordw przelotowych i nieprzelotowych. Wykoniczenie jasne zapewniajace doktadniejsze
i czystsze gwinty, zapobiegajace przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych. Wzmocniony trzonek zwieksza wytrzymatos¢ na

skrecanie.
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P31 P32 Pa1 KX K2 ki3 k2@ k22
m7 76 74

713 7110 L4} P14 711
K3.1 K3.2 K41 K42 K51 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N4.2
713 710 w12 n9 w12 710 w12 w15 w4 Lj} 721 w4 L
1) I ™ 0AL THL DCONMS — WSC LSC NOF PHD L
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
£2292-64 2 64 218 450 7 280 210 5 3 1.90 12.00
£2293-56 3 56 25 50.0 8 280 210 5 3 215 1250
£2294-48 4 48 285 56.0 9 3.50 270 6 3 240 18.00
£2295-44 5 44 317 56.0 10 3.50 270 6 3 270 18.00
£2296-40 6 40 350 56.0 n 400 3.00 6 3 295 20.00
£2298-36 8 36 417 63.0 12 450 340 6 3 3.50 21.00
£22910-32 10 2 483 70.0 13 6.00 490 8 3 410 25.00
£22912-28 12 28 5.49 80.0 15 6.00 490 8 3 470 30.00
E2291/4 1/4 28 635 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
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https://dormerpramet.com/p/5976140
https://dormerpramet.com/p/5976150
https://dormerpramet.com/p/5976154
https://dormerpramet.com/p/5976158
https://dormerpramet.com/p/5976161
https://dormerpramet.com/p/5976165
https://dormerpramet.com/p/5976132
https://dormerpramet.com/p/5976136
https://dormerpramet.com/p/5976128
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy z prostym rowkiem wiérowym, UNF, standard DIN
Gwintownik maszynowy ze skosng powierzchnia natarcia tylko do otworéw przelotowych. Jasne wykoficzenie pomaga uzyskac
doktadniejszegwinty i zapobiega przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych. Przewezony chwyt zwieksza wysieg gwintownika.

N
e | DIN o —
UNF 374 2B
WY
THL
HSS-E
I | w0 | ™S5 . .
C
2-3 @
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
L} H12 H12 P 1 7 m7 76 74 713 7110 78 14 711
BE B2 @E @2 KBE B2 N3 N21 N22 0 N23 0 N3l N3.2  N42
13 7110 »12 719 ?112 7110 7112 15 14 Zn 21 14 738
TDZ TPI 1) 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E2785/16 5/16 % 7.94 90.0 18 6.00 490 8 3 6.90
E2783/8 3/8 24 9.53 100.0 24 7.00 5.50 8 3 8.50
E2787/16 7116 20 11N 100.0 22 9.00 7.00 10 3 9.90
E2781/2 12 20 12.70 100.0 21 9.00 7.00 10 3 11.50
E2789/16 9/16 18 14.29 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.90
E2785/8 5/8 18 15.88 100.0 21 12.00 9.00 12 4 14.50
E2783/4 3/4 16 19.05 125.0 25 14.00 11.00 14 4 17.50
E2787/8 7/8 14 22.23 140.0 28 18.00 14.50 17 4 20.40
E2781 1 12 25.40 140.0 26 18.00 14.50 17 4 23.25
E2781.1/8 1.1/8 12 28.58 150.0 28 22.00 18.00 21 4 26.50
E2781.1/4 1.1/4 12 31.75 150.0 28 25.00 20.00 23 4 29.50
E2781.3/8 1.3/8 12 34.93 170.0 30 28.00 22.00 25 4 32.75
E2781.1/2" 112 12 38.10 170.0 30 32.00 24.00 27 4 36.00
VHSS-E


https://dormerpramet.com/p/5975119
https://dormerpramet.com/p/5975115
https://dormerpramet.com/p/5975131
https://dormerpramet.com/p/5975107
https://dormerpramet.com/p/5975138
https://dormerpramet.com/p/5975127
https://dormerpramet.com/p/5975111
https://dormerpramet.com/p/5975135
https://dormerpramet.com/p/5975088
https://dormerpramet.com/p/5975099
https://dormerpramet.com/p/5975096
https://dormerpramet.com/p/5975103
https://dormerpramet.com/p/5975092
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy z prostym rowkiem wiérowym, G(BSP), standard DIN
Gwintownik maszynowy ogdlnego przeznaczenia do otwordw przelotowych i nieprzelotowych. Wykoniczenie jasne zapewniajace doktadniejsze
i czystsze gwinty, zapobiegajace przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych. Zmniejszony trzpien zwieksza zasieg gwintownika.
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

L} H12 H12 P 1 7 m7 76 4 713 7110 L4} P14 711
BE B2 @E @2 KBE B2 0 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2  N42
713 710 w12 n9 w12 710 w12 w15 w4 Lj} 721 w4 L
2 I ™ 0AL THL DCON MS WsC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
£2821/8 118 28 973 90.0 20 7.00 5.50 8 3 8.80
E2821/4 1/4 19 13.16 1000 21 11.00 9.00 12 4 11.80
£2823/8 3/8 19 16.66 100.0 21 12.00 9.00 12 4 15.25
£2821/2 ) 14 209 125.0 24 16.00 12.00 15 4 19.00
£2823/4 34 14 26.44 140.0 28 20.00 16.00 19 4 2450
E2821 1" 1 33.25 160.0 30 25.00 20.00 3 4 3075
£2821.1/4" 1.1/4 1 4191 170.0 30 32.00 24.00 7 4 39.50
£2821.12" 1172 1 47.80 190.0 ) 36.00 29.00 ) 6 45.00
VHSS-E
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https://dormerpramet.com/p/5975977
https://dormerpramet.com/p/5975973
https://dormerpramet.com/p/5975981
https://dormerpramet.com/p/5975951
https://dormerpramet.com/p/5975979
https://dormerpramet.com/p/5975224
https://dormerpramet.com/p/5975871
https://dormerpramet.com/p/5975820
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy z prostym rowkiem wiérowym, NPT, standard ANSI
Gwintownik maszynowy ogdlnego przeznaczenia do otworéw przelotowych i nieprzelotowych. Wykoriczenie jasne zapewniajace doktadniejsze i
czystsze gwinty, zapobiegajace przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych.

(2]
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NPT )ADONMEEIR Normal =
WY
— THL _ _LSC
: 1 HSS-E > ~
] ﬂ 15xD | “pm - OAL .-
C
2-3 @
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
3 P B m7 Ho6 5 W4 74 73 3 v2 P76 74 73
D @2 K5 B2 K K2 K§ K3 n~N13  N21 N22 N23 0 N3 N3.2
7 76 7 75 Pi6 [ 4F) v7 [ 4F) 79 712 7 4F] W18 w11
1Dz TPI 1l OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E7141/8 1/8 27 10.23 90.0 14 11.00 9.00 12 3 8.50
E7141/4 1/4 18 13.60 100.0 20 14.00 11.00 14 3 11.00
E7143/8 3/8 18 17.04 110.0 20 16.00 12.00 15 4 14.50
E7141/2 12 14 21.20 125.0 26 18.00 14.50 17 4 18.00
E7143/4 3/4 14 26.54 140.0 26 22.00 18.00 21 5 23.00
E7141 1" 1.5 33.20 150.0 31 28.00 22.00 25 5 29.00
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https://dormerpramet.com/p/5977559
https://dormerpramet.com/p/5977556
https://dormerpramet.com/p/5977566
https://dormerpramet.com/p/5977552
https://dormerpramet.com/p/5977563
https://dormerpramet.com/p/5977548

n < = ? ] B !
. 13399 XY o] NS H
o e wm e o | e | o | e | em | em | e | e | e
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia, metryczny, standard DIN
Gwintownik maszynowy do wykonywania gwintéw pasowanych w tolerangji 6H. Prosty rowek wiérowy jest odpowiedni tylko do otwordw
przelotowych. Wykoniczenie jasne zapewnia doktadniejsze gwinty i zapobiega przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

0 o0
= =
z zZ
8 8
WSC [a} a
N
| o N — e — —
M 371/376 6H A
—— THL
- - LU - LSC, - -
HSS-E B OAL 5 3 OAL N
I' 25x0 | M3 - - - -
B
355 ﬁ @
Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 - N1l N1L2 NL3 N2l N22
22 W24 W25 |18 |16 7114 |13 7110 W14 W10 7 28 25

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W18 W44 w27 713 ¥i22

Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w komplecie z wierttami. Zobacz L114 lub L001.

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

EPOOM2 " 2 0.40 50.0 6 2.80 2.10 5 2 1.60 9.00
EPOOM2.5 " 2.5 0.45 50.0 8 2.80 2.10 5 2 2.10 12.50
EPOOM3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EPOOM3DIN376 3 0.50 56.0 10 2.20 1.80 4 3 2.50 18.00
EPOOM3.5 35 0.60 56.0 n 4.00 3.00 6 3 2.90 20.00
EPOOM4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
EPOOMA4DIN376 4 0.70 63.0 12 2.80 2.10 5 3 3.30 21.00
EPOOM5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EPOOM5DIN376 5 0.80 70.0 13 3.50 2.70 6 3 4.20 25.00
EPOOM6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
EPOOM6DIN376 6 1.00 80.0 15 4.50 3.40 6 3 5.00 30.00
EPOOM?7 7 1.00 80.0 15 7.00 5.50 8 3 6.00 30.00
EPOOM3 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EPOOM8DIN376 8 1.25 90.0 18 6.00 490 8 3 6.80 35.00
EPOOM10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
EPOOM10DIN376 10 1.50 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.50 -
EPOOM12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EPOOM14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EPOOM16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
EPOOM18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
EPOOM20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
EPOOM22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EPOOM24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
EPOOM27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
EPOOM30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -
VHSS-E
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https://dormerpramet.com/p/5973420
https://dormerpramet.com/p/5973422
https://dormerpramet.com/p/5973421
https://dormerpramet.com/p/5973426
https://dormerpramet.com/p/5973428
https://dormerpramet.com/p/5973431
https://dormerpramet.com/p/5973433
https://dormerpramet.com/p/5973437
https://dormerpramet.com/p/5973441
https://dormerpramet.com/p/5973445
https://dormerpramet.com/p/5973447
https://dormerpramet.com/p/5973449
https://dormerpramet.com/p/5973412
https://dormerpramet.com/p/5973423
https://dormerpramet.com/p/5973461
https://dormerpramet.com/p/5973486
https://dormerpramet.com/p/5973489
https://dormerpramet.com/p/5973493
https://dormerpramet.com/p/5973415
https://dormerpramet.com/p/5973417
https://dormerpramet.com/p/5973418
https://dormerpramet.com/p/5973419
https://dormerpramet.com/p/5973424
https://dormerpramet.com/p/5973413
https://dormerpramet.com/p/5973414

EPO16H

R DIN

M 371/376 6H
——

HSS-E
I ' 25 | o

B
355 ﬁ @
ST

Pra (22 [F23
722 716 W14
va1 Kl K2

4 713 710
Product 10z
EPOTIM2 " 2
EPOTIM2.5" 25
EPOTM3 3
EPOTM4 4
EPOTM4DIN376 4
EPOTM5 5
EPOTM5DIN376 5
EPOTMé6 6
EPOTM6DIN376 6
EPOTM7 7
EPOTM8 8
EPO1M8DIN376 8
EPOTM10 10
EPOTM10DIN376 10
EPOTM12 12
EPOIM14 14
EPOTM16 16
EPOTM18 18
EPOTM20 20
EPOTM22 22
EP0TM24 24
EPOTM27 27
EPOTM30 30
VHSS-E

ISO
13399

PVD

o !

PMK
NSH

D/DORMER

Gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia, metryczny, standard DIN
Gwintownik maszynowy do wykonywania gwintéw pasowanych w tolerangji 6H. Skosna powierzchnia natarcia jest odpowiednia tylko do
otwordw przelotowych. Odpuszczana parowo powierzchnia zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przyklejaniu sie

wiéréw do narzedzia.
TDZ <10 mm %) TDZ 212 mm 1%}
= =
& &
wsc & g
N
S < mm— = f
THL ‘
< LU Lsc,.| | -
- OAL _ OAL -
P32 P33 P22 P22 M1 M12 M21 M22 M3.1 M3.2 M33
m10 79 [ 6 7110 L4} 77 77 P76 75
K13 K21 K22 K31 K32 K41 K42 K51 K52
7 7116 713 714 710 713 15 711
P OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0.40 50.0 6 2.80 2.10 5 2 1.60 9.00
0.45 50.0 8 2.80 2.10 5 2 2.10 12.50
0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
0.70 63.0 12 2.80 2.10 5 3 3.30 21.00
0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
0.80 70.0 13 3.50 2.70 6 3 4.20 25.00
1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
1.00 80.0 15 4.50 3.40 6 3 5.00 30.00
1.00 80.0 15 7.00 5.50 8 3 6.00 30.00
1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
1.25 90.0 18 6.00 4.90 8 3 6.80 35.00
1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
1.50 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.50 -
1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/5973452
https://dormerpramet.com/p/5973511
https://dormerpramet.com/p/5973515
https://dormerpramet.com/p/5973434
https://dormerpramet.com/p/5973436
https://dormerpramet.com/p/5973440
https://dormerpramet.com/p/5973442
https://dormerpramet.com/p/5973446
https://dormerpramet.com/p/5973448
https://dormerpramet.com/p/5973450
https://dormerpramet.com/p/5973453
https://dormerpramet.com/p/5973455
https://dormerpramet.com/p/5973459
https://dormerpramet.com/p/5973465
https://dormerpramet.com/p/5973467
https://dormerpramet.com/p/5973471
https://dormerpramet.com/p/5973477
https://dormerpramet.com/p/5973480
https://dormerpramet.com/p/5973484
https://dormerpramet.com/p/5973429
https://dormerpramet.com/p/5973506
https://dormerpramet.com/p/5973473
https://dormerpramet.com/p/5973475
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosng pow. natarcia i powtoka TiN, metryczny, standard DIN
Gwintownik maszynowy o wysokiej wydajnosci ze skosna powierzchnia natarcia tylko do otworéw przelotowych. Odpowiedni do szerokiej gamy
materiatéw obrabianych. Powtoka TiN umozliwia wyzsze predkosci skrawania, poprawia wydajno$¢ i wydtuza trwato$¢ narzedzia.

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

A
DCON MS

R DIN
M e | OH
——
i HSS-E
BE zs0 | O . oAL _ . oAL .
B

3.5-5 ﬁ @

TiN

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P2y P22 Mi11 M12 M21

P32 P33
W34 W38 W40 H29 W24 W20 m19 W4 712 W10 79 Hn B H10
M22 wm31 M32 Mm33 M4l [ K2 B BE B2 EE B2 EE ..
ms ms LY L[ w5 721 w16 w12 30 w24 26 v120 w24 w18
KW K82 n~N13  N21 0 N22 0 N23 0 N3 N3.2 N4l
»28 7120 [} w37 W34 W24 760 736 »26
2 P OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EPOOTINM3 3 050 56.0 9 3.50 270 6 3 250 18.00
EPOOTINM4 4 070 63.0 12 450 340 6 3 330 21.00
EPOOTINMS 5 0.80 700 13 6.00 490 8 3 420 25.00
EPOOTINM6 6 1.00 80.0 15 6.00 490 8 3 5.00 30.00
EPOOTINMS 8 1.25 90.0 18 8.00 620 9 3 6.80 35.00
EPOOTINM10 10 1.50 100.0 20 1000 8.00 1 3 8.50 39.00
EPOOTINM12 12 1.75 110.0 3 9.00 7.00 10 3 1030 -
EPOOTINM14 14 2,00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EPOOTINM16 16 2.00 1100 2 12.00 9.00 12 3 14.00 -
EPOOTINM18 18 250 125.0 30 1400 11.00 14 4 15.50 -
EPOOTINM20 2 250 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
EPOOTINM22 2 250 140.0 34 18.00 14,50 17 4 19.50 -
EPOOTINM24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
EPOOTINM27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
EPOOTINM30 30 350 180.0 45 2200 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6196703
https://dormerpramet.com/p/6196704
https://dormerpramet.com/p/6196705
https://dormerpramet.com/p/6196706
https://dormerpramet.com/p/6196707
https://dormerpramet.com/p/6196708
https://dormerpramet.com/p/6196709
https://dormerpramet.com/p/6196710
https://dormerpramet.com/p/6196711
https://dormerpramet.com/p/6196712
https://dormerpramet.com/p/6196713
https://dormerpramet.com/p/6196714
https://dormerpramet.com/p/6196715
https://dormerpramet.com/p/6196716
https://dormerpramet.com/p/6196717
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia, metryczny, standard DIN

Gwintownik maszynowy do wykonywania gwintéw w tolerandji 6G (gwint z wiekszym luzem). Skosna powierzchnia natarcia jest odpowiednia
tylko do otwordw przelotowych. Wykoriczenie jasne zapewnia dokfadniejsze gwinty i zapobiega przywieraniu obrabianego materiatu do
krawedzi tnacych.

TDZ

THL

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

DCON MS

LU

A A

OAL

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 - N1l N12 NL3  N21  N22

22

N2.3
W18

Product

EP006GM3
EP006GM4
EP006GM5
EP006GM6
EP006GM8
EP006GM10
EP006GM12
EP006GM16
EP006GM20

W24

N3.1
W44

m25

N3.2
w27

1DZ

[« NNV, IR N V¥

10
12
16
20

18
N3.3
713

TP

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.50

H16
N4.1
»122

OAL

(mm)
56.0
63.0
70.0
80.0
90.0

100.0
110.0
110.0
140.0

714

THL

(mm)

12
13
15
18
20
23
25
30

13

7110

DCON MS

(mm)
3.50
4.50
6.00
6.00
8.00

10.00
9.00
12.00
16.00

- OAL

W14 W10 m7 W28 W25

WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm)
2.70 6 3 2.50 18.00
3.40 6 3 3.30 21.00
4.90 8 3 4.20 25.00
4.90 8 3 5.00 30.00
6.20 9 3 6.80 35.00
8.00 1 3 8.50 39.00
7.00 10 3 10.30 -
9.00 12 3 14.00 -
12.00 15 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6479120
https://dormerpramet.com/p/6479121
https://dormerpramet.com/p/6479122
https://dormerpramet.com/p/6479123
https://dormerpramet.com/p/6479124
https://dormerpramet.com/p/6479125
https://dormerpramet.com/p/6479126
https://dormerpramet.com/p/6479127
https://dormerpramet.com/p/6479128

Gwintownik HSS-E-PM maszynowy prosty z przerywanym nakrojem, metryczny, standard DIN

Wysokowydajny gwintownik ze skosna powierzchnig natarcia tylko do otwordw przelotowych. Przerywany nakréj zmniejsza szkodliwe skutki
klinowania sie wiérdw, zmniejszaja tarcie, umozliwiaja lepsze smarowanie i zapewniaja wiecej miejsca na odprowadzenie wiéréw. Wzmocniony
chwyt zwieksza wytrzymatos¢, a powtoka TiN umotzliwia wyzsze predkosci skrawania i wydajnos¢.

DIN
371

ISO
13399

PVD

0o

DCON MS

OAL

L

'_
[0}
(@]

A

]
M

"

I ' 3xD HSS-E
B

TiN

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l N1

W37 m4 43 W32 28 725 m15 712
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
7130 W76 ¥45 [_PX] 7130

Product TDZ TP OAL THL DCON MS
(mm) (mm) (mm) (mm)
E422M3 3 0.50 56.0 9 3.50
E422M4 4 0.70 63.0 12 4.50
E422M5 5 0.80 70.0 13 6.00
E422M6 6 1.00 80.0 15 6.00
E422M8 8 1.25 90.0 18 8.00
E422M10 10 1.50 100.0 20 10.00
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WSC

(mm)
2.70
3.40
4.90
4.90
6.20
8.00

25

N1.2
19

NOF

w W W W W w

N1.3 N2.1
713 Y146

PHD

(mm)
2.50
3.30
4.20
5.00
6.80
8.50

PMK
NSH

DDORMER

N2.2
742

LU

(mm)
18.00
21.00
25.00
30.00
35.00
39.00


https://dormerpramet.com/p/5976629
https://dormerpramet.com/p/5976633
https://dormerpramet.com/p/5976637
https://dormerpramet.com/p/5976640
https://dormerpramet.com/p/5976644
https://dormerpramet.com/p/5976624
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy prosty z przerywanym nakrojem, metryczny, standard DIN
Wysokowydajny gwintownik ze skosna powierzchnig natarcia tylko do otwordw przelotowych. Przerywany nakréj zmniejsza szkodliwe skutki
klinowania sie wiéréw, zmniejszaja tarcie, umozliwiaja lepsze smarowanie i zapewniaja wiecej miejsca na odprowadznie wiérow. Zredukowany
chwyt zwieksza zasieg, a powtoka TiN zapewnia wieksze predkosci skrawania i wieksza wydajnos¢.

DCON MS

DIN
376

_LSC

PM - OAL -

]
M

"

I ' 3xD HSS-E
B

TiN

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 - N1l N1L2 N3 N21  N22
W37 W42 W43 W32 W28 »125 |15 112 25 W19 713 P46 142

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
7130 W76 w45 23 7130

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E423M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30
E423M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00
E423M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00
E423M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 3 17.50
E423M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00
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https://dormerpramet.com/p/5976648
https://dormerpramet.com/p/5976651
https://dormerpramet.com/p/5976655
https://dormerpramet.com/p/5976668
https://dormerpramet.com/p/5976674
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia, metryczny, standard IS0
Gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem widrowym do otwordw nieprzelotowych. Wykoriczenie z powierzchnia odpuszczang parowo,
ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

A
DCON MS

ISO
M 529 6H
-
HSS-E
I ' 2.5xD PM - OAL - - OAL -
B

Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 - N1l N1L2 N3 N21  N22
W22 W24 W25 W18 H16 714 m13 7110 W14 W10 m7 W28 W25

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W18 W44 w27 713 ¥i22

Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w komplecie z wierttami. Zobacz L113 lub L002.

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E000M1.6 1.6 0.35 41.0 7 2.50 2.00 4 2 1.25 7.00
E000M2 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.60 8.00
E000M2.5 25 0.45 44.5 9.5 2.80 2.24 5 2 2.05 9.50
E000M3 3 0.50 48.0 15 3.15 2.50 5 3 2.50 15.00
E000M3.5 35 0.60 50.0 16 3.55 2.80 5 3 2.90 16.00
E000M4 4 0.70 53.0 17 4.00 3.15 6 3 3.30 17.00
E000M5 5 0.80 58.0 1 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E000Mé6 6 1.00 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.00 26.00
E000M8 8 1.25 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.80 29.00
EO00M10 10 1.50 80.0 18 10.00 8.00 n 3 8.50 34.00
E000M12 12 1.75 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E000M14 14 2.00 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.00 -
E000M16 16 2.00 102.0 24 12.50 10.00 13 3 14.00 -
E000M20 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E000M24 24 3.00 130.0 35 18.00 14.00 18 4 21.00 -
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https://dormerpramet.com/p/5973759
https://dormerpramet.com/p/5973771
https://dormerpramet.com/p/5973775
https://dormerpramet.com/p/5973783
https://dormerpramet.com/p/5973785
https://dormerpramet.com/p/5973788
https://dormerpramet.com/p/5973790
https://dormerpramet.com/p/5973792
https://dormerpramet.com/p/5973802
https://dormerpramet.com/p/5973761
https://dormerpramet.com/p/5973763
https://dormerpramet.com/p/5973765
https://dormerpramet.com/p/5973767
https://dormerpramet.com/p/5973776
https://dormerpramet.com/p/5973781
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia, metryczny, standard IS0

TDZ <10 mm

A
DCON MS

TDZ =212 mm

Gwintownik maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia przeznaczony tylko do otworéw przelotowych. Wykoriczenie z powierzchnig
odpuszczang parowo, ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.

ISO
M 529 6H
WY
HSS-E
BE 20 O . oAL _ . oAL .
B
3.5-5 ﬁ @
ST
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
Py P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
722 ?16 W14 m10 79 H3 Pi6 10 4F] 4] v7 v7 6 75
Mal KLI K2 KL3 K2l K22 K3l K32 KAL K42 K1 Ks2
Z4 713 210 v7 Z16 713 14 210 713 79 215 Z11
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w komplecie z wierttami. Zobacz L113.
1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E001M1.6 1.6 035 4.0 7 2.50 2.00 4 2 1.25 7.00
E00TM2 2 0.40 4.0 8 2.50 2.00 4 2 1.60 8.00
E00TM2.5 25 0.45 44.5 9.5 2.80 2.24 5 2 2.05 9.50
E00TM3 3 0.50 48.0 15 3.5 2.50 5 3 2.50 15.00
E001M4 4 0.70 53.0 17 4.00 3.15 6 3 3.30 17.00
E001M5 5 0.80 58.0 n 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E00TM6 6 1.00 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.00 26.00
E001M8 8 1.25 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.80 29.00
E00TM10 10 1.50 80.0 18 10.00 8.00 11 3 8.50 34.00
E00TM12 12 1.75 89.0 22 9.00 7.10 10 3 1030 -
E00TM14 14 2.00 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.00 -
E001M16 16 2.00 102.0 24 12.50 10.00 13 3 14.00 -
E001M18 18 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 15.50 -
E001M20 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E001M22 22 2.50 118.0 29 16.00 12.50 16 4 19.50 -
E001M24 24 3.00 130.0 35 18.00 14.00 18 4 21.00 -


https://dormerpramet.com/p/5973804
https://dormerpramet.com/p/5973825
https://dormerpramet.com/p/5973830
https://dormerpramet.com/p/5973852
https://dormerpramet.com/p/5973861
https://dormerpramet.com/p/5973865
https://dormerpramet.com/p/5973870
https://dormerpramet.com/p/5973880
https://dormerpramet.com/p/5973807
https://dormerpramet.com/p/5973809
https://dormerpramet.com/p/5973812
https://dormerpramet.com/p/5973817
https://dormerpramet.com/p/5973821
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna pow. natarcia i powtoka TiN, metryczny, standard ISO
Gwintownik maszynowy o wysokiej wydajnosci ze skosna powierzchnia natarcia tylko do otworéw przelotowych. Odpowiedni do szerokiej gamy
materiatéw obrabianych. Powtoka TiN umozliwia wyzsze predkosci skrawania, poprawia wydajno$¢ i wydtuza trwato$¢ narzedzia.

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

A
DCON MS

ISO I I
M 529 6H
-
HSS-E
I ' 2.5xD PM - OAL - - OAL -
B

TiN

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P2y P22 Mi11 M12 M21

P32 P33
W34 W38 W40 H29 W24 W20 m19 W4 712 W10 79 Hn B H10
M22 wm31 M32 Mm33 M4l [ K2 B BE B2 EE B2 EE ..
ms ms L w6 ms 21 w6 w2 730 24 26 720 w24 vis
[[BE@ @ nN13 N21  N22 N23  N3.1 N3.2 N4l
72 720 L)) m37 W34 w24 W60 36 w26
2 1 OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EO0OTINM3 3 0.50 48.0 15 315 250 5 3 250 15.00
EO00TINM4 4 0.70 53.0 17 400 315 6 3 330 17.00
EO0OTINMS 5 0.80 58.0 11 5.00 400 7 3 420 22.00
EO00TINM6 6 1.00 66.0 13 630 5.00 8 3 5.00 26.00
E00OTINMS 8 125 720 16 8.00 630 9 3 6.80 29.00
EO00TINM10 10 150 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8.50 34.00
EO0OTINM12 12 175 89.0 p)) 9.00 7.10 10 3 1030 -
EO0OTINM16 16 200 1020 24 1250 10.00 13 3 14,00 -
E000TINM20 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6196635
https://dormerpramet.com/p/6196636
https://dormerpramet.com/p/6196637
https://dormerpramet.com/p/6196638
https://dormerpramet.com/p/6196639
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna pow. natarcia, seria dtuga, metryczny, standard 1S0
Dtuzsza konstrukcja zapewnia wigkszy wysieg podczas gwintowania trudno dostepnych, gtebokich otworéw. Spiralna koricwka wypycha widry
przed ostrza, zapewniajac bezpieczny i niezawodny proces. Przeznaczony tylko do otworéw przelotowych.

TDZ <3 mm ) TDZ 24 mm %)
= s
z z
: :
wsc & WsC 7
\
m N P T ] o N ACD LD T TTT T R —
M ISO 6H a L ] I ==
w—" | 2283 THL A Lsc
_ LU - LSC_ | -
HSS-E OAL OAL
N B 250 |
s 0 @R
3.5-5 R
Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P11 P12 P13 (P21 P22 (P23 P31 P32 P41 N1.1 N2 N13  N21  N2.2
H12 W14 W14 m11 m10 79 LB 76 4 7110 L4} [4F) »120 7118
N2.3 N3.1 N3.3 N4.1

13 »33 710 7120

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E606M3 3 0.50 66.0 9 3.15 2.50 5 3 2.50 18.00
E606M4 4 0.70 73.0 12 3.15 2.50 5 3 3.30 -
E606M5 5 0.80 79.0 12 4.00 3.15 6 3 4.20 -
E606M6 6 1.00 89.0 14 450 3.55 6 3 5.00 -
E606M8 8 1.25 97.0 17 6.30 5.00 8 3 6.80 -
E606M10 10 1.50 108.0 19 8.00 6.30 9 3 8.50 -
E606M12 12 1.75 119.0 23 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E606M16 16 2.00 137.0 25 12.50 10.00 13 3 14.00 -
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https://dormerpramet.com/p/5977935
https://dormerpramet.com/p/5977938
https://dormerpramet.com/p/5977940
https://dormerpramet.com/p/5977943
https://dormerpramet.com/p/5977945
https://dormerpramet.com/p/5978068
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna pow. natarcia, metryczny drobnozwojny, standard DIN
Gwintownik maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia tylko do otwordw przelotowych. Wykoriczenie jasne pomaga uzyskac¢ doktadniejsze
gwinty i zapobiega przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych. Przewezony chwyt zwieksza wysieg gwintownika.

aaaaasal DIN G — ——— -
MF 374 6H ]
WY
HE | 2s0 | 50 . .

Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 - N1l N1L2 NL3 N2l N22
22 W24 W25 |18 |16 7114 |13 7110 W14 W10 7 28 25

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W18 W44 w27 713 ¥i22

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

EP10M4X.5 4 0.50 63.0 12 2.80 2.10 5 3 3.50
EP10M5X.5 5 0.50 70.0 13 3.50 2.70 6 3 4.50
EP10M6X.75 6 0.75 80.0 15 4.50 3.40 6 3 5.30
EP10M8X.75 8 0.75 80.0 15 6.00 4.90 8 3 7.30
EP10M8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 4.90 8 3 7.00
EP10M10X.75 10 0.75 90.0 18 7.00 5.50 8 3 9.30
EP10M10X1.0 10 1.00 90.0 18 7.00 5.50 8 3 9.00
EP10M10X1.25 10 1.25 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.80
EP10M12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 3 11.00
EP10M12X1.25 12 1.25 100.0 21 9.00 7.00 10 3 10.80
EP10M12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00 10 3 10.50
EP10M14X1.0 14 1.00 100.0 21 11.00 9.00 12 3 13.00
EP10M14X1.25 14 1.25 100.0 21 11.00 9.00 12 3 13.00
EP10M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 3 12.50
EP10M16X1.0 16 1.00 100.0 21 12.00 9.00 12 3 15.00
EP10M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 3 14.50
EP10M18X1.0 18 1.00 110.0 24 14.00 11.00 14 4 17.00
EP10M18X1.5 18 1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 4 16.50
EP10M20X1.0 20 1.00 125.0 24 16.00 12.00 15 4 19.00
EP10M20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 4 18.50
EP10M22X1.5 22 1.50 125.0 25 18.00 14.50 17 4 20.50
EP10M24X1.5 24 1.50 140.0 28 18.00 14.50 17 4 22.50
EP10M24X2.0 24 2.00 140.0 28 18.00 14.50 17 4 22.00
EP10M25X1.5 25 1.50 140.0 28 18.00 14.50 17 4 23.50
EP10M26X1.5 26 1.50 140.0 28 18.00 14.50 17 4 24.50
EP10M27X1.5 27 1.50 140.0 28 20.00 16.00 19 4 25.50
EP10M27X2.0 27 2.00 140.0 28 20.00 16.00 19 4 25.00
EP10M28X1.5 28 1.50 140.0 28 20.00 16.00 19 4 26.50
EP10M30X1.5 30 1.50 150.0 28 22.00 18.00 21 4 28.50
EP10M30X2.0 30 2.00 150.0 28 22.00 18.00 21 4 28.00
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https://dormerpramet.com/p/5973502
https://dormerpramet.com/p/5973503
https://dormerpramet.com/p/5973504
https://dormerpramet.com/p/5973505
https://dormerpramet.com/p/5973507
https://dormerpramet.com/p/5973456
https://dormerpramet.com/p/5973458
https://dormerpramet.com/p/5973460
https://dormerpramet.com/p/5973462
https://dormerpramet.com/p/5973464
https://dormerpramet.com/p/5973466
https://dormerpramet.com/p/5973468
https://dormerpramet.com/p/5973470
https://dormerpramet.com/p/5973472
https://dormerpramet.com/p/5973476
https://dormerpramet.com/p/5973478
https://dormerpramet.com/p/5973481
https://dormerpramet.com/p/5973483
https://dormerpramet.com/p/5973485
https://dormerpramet.com/p/5973487
https://dormerpramet.com/p/5973488
https://dormerpramet.com/p/5973490
https://dormerpramet.com/p/5973492
https://dormerpramet.com/p/5973494
https://dormerpramet.com/p/5973496
https://dormerpramet.com/p/5973497
https://dormerpramet.com/p/5973498
https://dormerpramet.com/p/5973499
https://dormerpramet.com/p/5973500
https://dormerpramet.com/p/5973501
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Product

EP11M4X.5
EPT1M5X.5
EP11M6X.75
EP11M8X.75
EP11M8X1.0
EP11M10X.75
EP11M10X1.0
EP11M10X1.25
EP11M12X1.0
EP11M12X1.25
EP11IM12X1.5
EP11M14X1.0
EP11M14X1.25
EP11M14X1.5
EP11M16X1.0
EP11M16X1.5
EP11M18X1.0
EP11M18X1.5
EP11M20X1.0
EP11M20X1.5
EP11M22X1.5
EP11M24X1.5
EP11M24X2.0
EP11M25X1.5
EP11M26X1.5
EP11M27X1.5
EP11M27X2.0
EP11M28X1.5
EP11M30X1.5
EP11M30X2.0

? ? = PVD

. ‘ 13399

o !
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D/DORMER

Gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna pow. natarcia, metryczny drobnozwojny, standard DIN
Gwintownik maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia przeznaczony tylko do otworéw przelotowych. Wykoriczenie z powierzchnig
odpuszczang parowo, ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.

TP

(mm)
0.50
0.50
0.75
0.75
1.00
0.75
1.00
1.25
1.00
1.25
1.50
1.00
1.25
1.50
1.00
1.50
1.00
1.50
1.00
1.50
1.50
1.50
2.00
1.50
1.50
1.50
2.00
1.50
1.50
2.00

OAL

P22 P22 M11 M12 M2l M22

Y16 7110 ?18 »19 77
K22 K31 K32 K41 K42  K5.1
»114 7110 713 79 15
THL DCON MS WSC LSC
(mm) (mm) (mm) (mm)
12 2.80 2.10 5
13 3.50 2.70 6
15 4.50 3.40 6
15 6.00 4.90 8
18 6.00 4.90 8
18 7.00 5.50 8
18 7.00 5.50 8
20 7.00 5.50 8
21 9.00 7.00 10
21 9.00 7.00 10
21 9.00 7.00 10
21 11.00 9.00 12
21 11.00 9.00 12
21 11.00 9.00 12
21 12.00 9.00 12
21 12.00 9.00 12
24 14.00 11.00 14
24 14.00 11.00 14
24 16.00 12.00 15
24 16.00 12.00 15
25 18.00 14.50 17
28 18.00 14.50 17
28 18.00 14.50 17
28 18.00 14.50 17
28 18.00 14.50 17
28 20.00 16.00 19
28 20.00 16.00 19
28 20.00 16.00 19
28 22.00 18.00 21
28 22.00 18.00 21

M3.1
w7

Zn

NOF

B N - T N N S S B S S I S N L RIS RV R Ve R VSR UV R UV R [ UV R U RN UV UV R AUV R N USRI OV UV U V)

M3.2
76

M3.3

P15

PHD

(mm)
3.50
4.50
5.30
7.30
7.00
9.30
9.00
8.80
11.00

10.80
10.50
13.00
13.00
12.50
15.00
14.50
17.00
16.50
19.00
18.50
20.50
22.50
22.00
23.50
24.50
25.50
25.00
26.50
28.50
28.00
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https://dormerpramet.com/p/5973691
https://dormerpramet.com/p/5973695
https://dormerpramet.com/p/5973699
https://dormerpramet.com/p/5973703
https://dormerpramet.com/p/5973711
https://dormerpramet.com/p/5973600
https://dormerpramet.com/p/5973663
https://dormerpramet.com/p/5973707
https://dormerpramet.com/p/5973738
https://dormerpramet.com/p/5973762
https://dormerpramet.com/p/5973766
https://dormerpramet.com/p/5973768
https://dormerpramet.com/p/5973770
https://dormerpramet.com/p/5973772
https://dormerpramet.com/p/5973606
https://dormerpramet.com/p/5973610
https://dormerpramet.com/p/5973615
https://dormerpramet.com/p/5973623
https://dormerpramet.com/p/5973628
https://dormerpramet.com/p/5973632
https://dormerpramet.com/p/5973637
https://dormerpramet.com/p/5973642
https://dormerpramet.com/p/5973654
https://dormerpramet.com/p/5973659
https://dormerpramet.com/p/5973668
https://dormerpramet.com/p/5973672
https://dormerpramet.com/p/5973676
https://dormerpramet.com/p/5973679
https://dormerpramet.com/p/5973683
https://dormerpramet.com/p/5973687
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EP10TIN

-
MF _,'?;ﬁ 6H
——
HSS-E
l ' 250 | o

TiN

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

9

ISO
13399

PVD

o
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DDORMER

Gwintownik HSS-E-PM maszynowy prosty z powtoka TiN, metryczny drobnozwojny, standard DIN

Gwintownik maszynowy o wysokiej wydajnosci ze skosna powierzchnia natarcia tylko do otworéw przelotowych. Odpowiedni do szerokiej gamy
materiatéw obrabianych. Powtoka TiN umozliwia wyzsze predkosci skrawania, poprawia wydajno$¢ i wydtuza trwato$¢ narzedzia. Zmniejszony
trzpien zwieksza zasieg gwintownika.

PL1 (P12 L3 (P21 P22 (P23 [p3T (P32] P33 [PAad P42 M11 m12  Mm21
W34 W38 W40 H29 W24 W20 m19 W4 712 W10 79 Hn B H10
M22 wm31 M32 Mm33 M4l [ K2 B BE B2 EE B2 EE ..
ms ms L w6 ms 21 w6 w2 730 24 26 720 w24 vis
[[BE@ @ nN13 N21  N22 N23  N3.1 N3.2 N4l
72 720 L)) m37 W34 w24 W60 36 w26
2 13 OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP10TINM8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 490 8 3 7.00
EP10TINM10X1.0 10 1.00 90.0 18 7.00 550 8 3 9.00
EP10TINM10X1.25 10 1.25 1000 2 7.00 550 8 3 8.80
EP10TINM12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 3 11.00
EPT0TINM12X1.25 12 125 1000 21 9.00 7.00 10 3 10.80
EP10TINM12X1.5 12 1.50 100.0 2 9.00 7.00 10 3 1050
EPT0TINM14X1.5 14 1.50 100.0 2 11.00 9.00 12 3 1250
EPT0TINM16X1.5 16 150 1000 2 12.00 9.00 12 3 1450
EP10TINM18X1.5 18 150 1100 2% 14.00 11.00 14 4 16.50
EP10TINM20X1.5 20 1.50 1250 2% 16.00 12.00 15 4 18.50
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https://dormerpramet.com/p/6196718
https://dormerpramet.com/p/6196719
https://dormerpramet.com/p/6196720
https://dormerpramet.com/p/6196721
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna pow. natarcia, metryczny drobnozwojny, standard 1S0
Gwintownik maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia przeznaczony tylko do otworéw przelotowych. Wykoriczenie z powierzchnig
odpuszczang parowo, ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

A
DCON MS

—
MF _',,52% 6H
ey
HSS-E
I ' 2.5xD PM - OAL - - OAL -

Py P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
»122 ?116 W14 m10 79 [ 6 7110 L4} 79 77 77 P76 75
M4l KLl KL2 K13 K21 K22 K31 K32 K41 K42 K51 K52
m4 713 710 w7 w16 w13 w4 710 w13 v9 w15 Zi
2 TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E011MA4X.5 4 0.50 53.0 17 400 315 6 3 3.50 17.00
EO11M5X.5 5 0.50 58.0 1 5.00 400 7 3 450 2200
E011M6X.5 6 050 66.0 13 630 5.00 8 3 5.50 26.00
E011M6X.75 6 075 66.0 13 630 5.00 8 3 530 26.00
E011M8X.75 8 075 720 16 8.00 630 9 3 730 29.00
EO11M8X1.0 8 1.00 720 16 8.00 630 9 3 7.00 29.00
EOT1M10X1.0 10 1.00 80.0 18 1000 8.00 1 3 9.00 34.00
E0T1M10X1.25 10 1.25 80.0 18 1000 8.00 1 3 8.80 34.00
EOTIM12X1.0 12 1.00 89.0 2 9.00 7.10 10 3 11.00 -
E011M12X1.25 12 125 89.0 2 9.00 7.10 10 3 10.80 -
EOTIM12X1.5 12 1.50 89.0 2 9.00 7.10 10 3 10.50 -
EOT1M14X1.0 14 1.00 95.0 24 1120 9.00 12 3 13.00 -
EO11M14X1.25 14 1.25 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.80 -
E011M14X1.5 14 150 95.0 24 1120 9.00 12 3 12.50 -
EOT1M16X1.0 16 1.00 102.0 24 12.50 10.00 13 3 15.00 -
EOT1M16X1.5 16 150 102.0 24 12.50 10.00 13 3 1450 -
EOT1M18X1.0 18 1.00 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.00 -
E011M18X1.5 18 1.50 1120 29 14.00 1120 14 4 16.50 -
E011M20X1.0 20 1.00 112.0 29 14.00 1120 14 4 19.00 -
EOT1M20X1.5 20 1.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 18.50 -
E011M20X2.0 20 2.00 112.0 29 14,00 11.20 14 4 18.00 -
E011M22X1.5 2 1.50 1180 29 16.00 1250 16 4 2050 -
E011M24X1.5 24 150 1300 35 18.00 14.00 18 4 2250 -
E011M24X2.0 24 2,00 1300 35 18.00 14.00 18 4 2200 -
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https://dormerpramet.com/p/5974474
https://dormerpramet.com/p/5974477
https://dormerpramet.com/p/5974483
https://dormerpramet.com/p/5974486
https://dormerpramet.com/p/5974489
https://dormerpramet.com/p/5974492
https://dormerpramet.com/p/5974395
https://dormerpramet.com/p/5974400
https://dormerpramet.com/p/5974405
https://dormerpramet.com/p/5974410
https://dormerpramet.com/p/5974415
https://dormerpramet.com/p/5974419
https://dormerpramet.com/p/5974423
https://dormerpramet.com/p/5974427
https://dormerpramet.com/p/5974431
https://dormerpramet.com/p/5974435
https://dormerpramet.com/p/5974443
https://dormerpramet.com/p/5974447
https://dormerpramet.com/p/5974452
https://dormerpramet.com/p/5974456
https://dormerpramet.com/p/5974459
https://dormerpramet.com/p/5974463
https://dormerpramet.com/p/5974467
https://dormerpramet.com/p/5974470
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia, UNC, standard DIN
Gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem widrowym do otwordw nieprzelotowych. Wykoriczenie z powierzchnia odpuszczang parowo,

ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.

TDZ < 3/8"

TDZ 27/16"

S S
& 8
wsc  a 8
[rommon Y o [ERiE
UNC | oy | 28 i ]
Y THL
‘ - L LsCc,| | -
I ' 2.5xD Hlf:/'lE - OAL - » OAL .
B
3.5-5 ﬁ @
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
P12 (P22 (P23 P21 P22 (P23 P31 P32 P41 N1.1  N1.2 N13  N21  N22
22 W24 W25 |18 |16 7114 |13 7110 4L] 7 28 25
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
m18 W44 w27 713 722
A TPl D O0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP204-40 4 40 2.85 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.35 18.00
EP205-40 5 40 3.17 56.0 10 3.50 2.70 6 3 2.65 18.00
EP206-32 6 32 3.50 56.0 n 4.00 3.00 6 3 2.85 20.00
EP208-32 8 32 417 63.0 12 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EP2010-24 10 24 4.83 70.0 13 6.00 4.90 8 3 3.90 25.00
EP2012-24 12 24 5.49 80.0 15 6.00 4.90 8 3 450 30.00
EP201/4 1/4 20 6.35 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
EP205/16 5116 18 7.94 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
EP203/8 3/8 16 9.53 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.00 39.00
EP207/16 7/16 14 nn 100.0 20 8.00 6.20 9 3 9.40 -
EP201/2 1/2 13 12.70 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.80 -
EP205/8 5/8 n 15.88 110.0 25 12.00 9.00 12 3 13.50 -
EP203/4 3/4 10 19.05 125.0 30 14.00 11.00 14 4 16.50 -
EP207/8 7/8 9 22.23 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EP201 1" 8 25.40 160.0 38 18.00 14.50 17 4 22.25 -
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia, UNC, standard DIN
Gwintownik maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia przeznaczony tylko do otworéw przelotowych. Wykoriczenie z powierzchnig
odpuszczang parowo, ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.

TDZ < 3/8" TDZ 27/16"

(2] n
= =
z pe
8 S
WSC [a} a
[ P - m
UNC 21Dzs|¢'1\l 1 28 g A
\aasay g THL
- - LU - LSC, - -
HSS-E D OAL _ _ OAL .
I ' 25x0 | M3 - - - -

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

Py P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
»122 ?116 W14 m10 79 [ 6 7110 L4} 79 77 77 P76 75
M4l KLl KL2 K13 K21 K22 K31 K32 K41 K42 K51 K52
m4 713 710 w7 w16 w13 w4 710 w13 v9 w15 Zi
1) I ™ 0AL THL DCONMS — WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP214-40 4 40 285 56.0 9 350 270 6 3 235 18.00
EP215-40 5 40 317 56.0 10 3.50 270 6 3 265 18.00
EP216-32 6 ) 350 56.0 1 4.00 3.00 6 3 285 20.00
EP218-32 8 2 417 63.0 12 450 340 8 3 3.50 21.00
EP2110-24 10 24 483 70.0 13 6.00 490 8 3 390 25.00
EP211/4 1/4 2 635 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
EP215/16 5/16 18 7.94 90.0 18 8.00 620 9 3 6.60 35.00
EP213/8 3/8 16 9.53 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.00 39.00
EP217/16 7/16 14 1.0 100.0 20 8.00 620 9 3 9.40 -
EP211/2 1 13 12.70 1100 3 9.00 7.00 10 3 10.80 -
EP215/8 5/8 1 15.88 1100 25 12.00 9.00 12 3 13.50 -
EP213/4 34 10 19.05 1250 30 1400 11.00 14 4 16.50 -
EP217/8 7/8 9 2.3 140.0 34 18.00 14,50 17 4 19.50 -
EP211 1 8 25.40 160.0 38 18.00 14.50 17 4 225 -
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia, UNC, standard IS0
Gwintownik maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia przeznaczony tylko do otwordw przelotowych. Wykoriczenie z powierzchnia
odpuszczang parowo, ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.

TDZ 27/16"

TDZ < 3/8"

A
DCON MS

—
UNC _',,52% 28
oy
HSS-E
I ' 2.5xD PM - OAL - - OAL -

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
P P22 P23 P32 P33 P2Y P22 M11 M2 M21 M22 M3.1  M32 WM33
¥122 P16 14 W10 719 L] P16 7110 4L] 79 »7 »7 6 P15
M4l KLl K12 KL3 K21 K22 K31 K32 K41 K42 K51 K52
4 713 710 4y 7116 713 7114 7110 713 79 ?15 711

Trzpien 150 i kwadratowy wymaga uchwytu metrycznego

1DZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0212-56 2 56 218 445 9.5 2.80 224 5 2 1.85 9.50
E0214-40 4 40 2.85 48.0 14 3.15 2.50 5 3 2.35 14.00
E0215-40 5 40 3.17 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E0216-32 6 32 3.50 50.0 16 3.55 2.80 5 3 2.85 16.00
E0218-32 8 32 4.17 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E02110-24 10 24 4.83 58.0 n 5.00 4.00 7 3 3.90 20.00
E02112-24 12 24 5.49 62.0 12 5.60 4.50 7 3 4.50 21.00
E0211/4 1/4 20 6.35 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.10 26.00
E0215/16 5/16 18 7.94 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.60 29.00
E0213/8 3/8 16 9.53 80.0 18 10.00 8.00 1" 3 8.00 32.00
E0217/16 7116 14 11N 85.0 19 8.00 6.30 9 3 9.40 -
E0211/2 12 13 12.70 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.80 -
E0215/8 5/8 1 15.88 102.0 24 12.50 10.00 13 3 13.50 -
E0213/4 3/4 10 19.05 112.0 29 14.00 11.20 14 4 16.50 -
E0217/8 7/8 9 22.23 118.0 29 16.00 12.50 16 4 19.50 -
E0211 1 8 25.40 130.0 35 18.00 14.00 18 4 22.25 -
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia, UNF, standard DIN
Gwintownik maszynowy ze sko$ng powierzchnia natarcia, tylko do otworéw przelotowych. Wykonczenie jasne pomaga uzyskac
doktadniejszegwinty i zapobiega przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych. Przewezony chwyt zwieksza wysieg gwintownika.

TDZ < 3/8"

DCON MS

TDZ
|
|
|
|
|
|
|

THL
LU

A A

OAL

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

22

N2.3
W18

Product

EP308-36
EP3010-32
EP301/4
EP305/16
EP303/8
EP307/16
EP301/2
EP305/8
EP303/4
EP307/8
EP301

W24

N3.1
W44

m25

N3.2
w27

D2

10
1/4
516
3/8
716
12
5/8
3/4
7/8
1

P3.1
W18 W16 7114 W13
N3.3 N4.1
m13 »122
TPI D OAL THL
(mm) (mm) (mm)
36 4.17 63.0 12
32 483 70.0 13
28 6.35 80.0 15
24 7.94 90.0 18
24 9.53 100.0 20
20 1N 100.0 20
20 12.70 110.0 23
18 15.88 110.0 25
16 19.05 125.0 30
14 22.23 140.0 34
12 25.40 160.0 38

TDZ 27/16"

OAL

P32 P41 N11  N1.2 N13  N21  N2.2

7110 738

DCON MS

(mm)
4.50
6.00
7.00
8.00
10.00
8.00
9.00
12.00
14.00
18.00
18.00

W14 W10 m7 W28 W25
WSC LSC NOF PHD LU
(mm) (mm) (mm) (mm)
3.40 8 3 3.50 21.00
4.90 8 3 4.10 25.00
5.50 8 3 5.50 30.00
6.20 9 3 6.90 35.00
8.00 N 3 8.50 39.00
6.20 9 3 9.90 -
7.00 10 3 11.50 -
9.00 12 3 14.50 -
11.00 14 4 17.50 -
14.50 17 4 20.40 -
14.50 17 4 23.25 -
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia, UNF, standard DIN
Gwintownik maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia przeznaczony tylko do otwordw przelotowych. Wykoriczenie z powierzchnia
odpuszczang parowo, ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.

TDZ < 3/8" TDZ 27/16"

(2] n
= =
z zZ
8 8
WSC [a} a
[ P - m
UNF 21D8'2'1 28 = ‘
—— - THL
- - LU - LSC, - -
HSS-E B OAL 5 3 OAL N
I' 25x0 | M3 - - - -

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

Py P22 P23 P32 P33 P27 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
»122 ?116 W14 m10 79 [ 6 7110 L4} 79 77 77 P76 75
M4l KLl KL2 K13 K21 K22 K31 K32 K41 K42 K51 K52
m4 713 710 w7 w16 w13 w4 710 w13 v9 w15 Zi
1) 11 ™ 0AL THL DCONMS  WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP318-36 8 36 417 63.0 12 450 340 8 3 350 21.00
EP3110-32 10 E)) 483 70.0 13 6.00 490 8 3 410 25.00
EP311/4 1/4 28 635 80.0 15 7.00 550 8 3 550 30.00
EP315/16 5/16 24 7.94 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
EP313/8 3/8 24 9.53 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
EP317/16 716 2 1.1 100.0 20 8.00 6.20 9 3 9.90 -
EP311/2 112 2 1270 1100 3 9.00 7.00 10 3 11.50 -
EP315/8 5/8 18 15.88 1100 25 12,00 9.00 12 3 14.50 -
EP313/4 3/4 16 19.05 125.0 30 14.00 11.00 14 4 17.50 -
EP317/8 7/8 14 2.3 140.0 34 18.00 1450 17 4 2040 -
EP311 1 12 25.40 1600 38 18.00 14.50 17 4 325 -
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n < = 7 2 Es § W
EO31 2/DORMER

Gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia, UNF, standard 1SO
Gwintownik maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia przeznaczony tylko do otworéw przelotowych. Wykoriczenie z powierzchnig
odpuszczang parowo, ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.

TDZ < 3/8"
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

Py P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
»122 ?116 W14 m10 79 [ 6 7110 L4} 79 77 77 P76 75
M4l KLl KL2 K13 K21 K22 K31 K32 K41 K42 K51 K52
m4 713 710 w7 w16 w13 w4 710 w13 v9 w15 Zi
1) I ™ 0AL THL DCONMS — WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0318-36 8 36 417 53.0 95 450 355 6 3 350 17.00
E03110-32 10 E)) 483 58,0 11 5.00 400 7 3 410 20.00
E0311/4 1/4 28 635 66.0 13 630 5.00 8 3 550 26.00
E0315/16 5/16 24 7.94 720 16 8.00 630 9 3 6.90 29.00
E0313/8 3/8 24 9.53 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8.50 32.00
E0317/16 716 2 1.0 85.0 19 8.00 630 9 3 9.90 -
E0311/2 12 20 1270 89.0 p)) 9.00 7.10 10 3 11.50 -
E0319/16 9/16 18 1429 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.90 -
E0315/8 5/8 18 15.88 1020 2% 12.50 10.00 13 3 14.50 -
E0313/4 34 16 19.05 1120 29 14,00 11.20 14 4 17.50 -
E0317/8 7/8 14 2.3 1180 29 16.00 12.50 16 4 20.40 -
E0311 1" 12 25.40 1300 35 18.00 14,00 18 4 325 -
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia, G(BSP), standard DIN
Gwintownik maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia tylko do otwordw przelotowych. Wykoriczenie jasne pomaga uzyskac¢ doktadniejsze
gwinty i zapobiega przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych. Przewezony chwyt zwieksza wysieg gwintownika.
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Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 - N1l N1L2 N3 N21  N22
W22 W24 W25 W18 H16 714 m13 7110 W14 W10 m7 W28 W25

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W18 W44 w27 H13 ¥i22

TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

EP401/8 1/8 28 9.73 90.0 18 7.00 5.50 8 3 8.80
EP401/4 1/4 19 13.16 100.0 21 11.00 9.00 12 3 11.80
EP403/8 3/8 19 16.66 100.0 21 12.00 9.00 12 4 15.25
EP401/2 12 14 20.95 125.0 24 16.00 12.00 15 4 19.00
EP405/8 5/8 14 2291 125.0 24 18.00 14.50 17 4 21.00
EP403/4 3/4 14 26.44 140.0 28 20.00 16.00 19 4 24.50
EP407/8 7/8 14 30.20 150.0 28 22.00 18.00 21 4 28.25
EP401 1 1 33.25 160.0 30 25.00 20.00 23 4 30.75
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia, G(BSP), standard DIN
Gwintownik maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia przeznaczony tylko do otworéw przelotowych. Wykoriczenie z powierzchnig
odpuszczang parowo, ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
Py P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
»122 ?116 W14 m10 79 [ 6 7110 L4} 79 77 77 P76 75
M4l KLl KL2 K13 K21 K22 K31 K32 K41 K42 K51 K52
4 13 710 77 P16 7113 »114 7110 713 79 15 711
TDZ TPI 1) 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP411/8 1/8 28 9.73 90.0 18 7.00 5.50 8 3 8.80
EP411/4 1/4 19 13.16 100.0 21 11.00 9.00 12 3 11.80
EP413/8 3/8 19 16.66 100.0 21 12.00 9.00 12 4 15.25
EP411/2 12 14 20.95 125.0 24 16.00 12.00 15 4 19.00
EP415/8 5/8 14 2291 125.0 24 18.00 14.50 17 4 21.00
EP413/4 3/4 14 26.44 140.0 28 20.00 16.00 19 4 24.50
EP417/8 7/8 14 30.20 150.0 28 22.00 18.00 21 4 28.25
EP411 1 1 33.25 160.0 30 25.00 20.00 23 4 30.75
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https://dormerpramet.com/p/5973975
https://dormerpramet.com/p/5973984
https://dormerpramet.com/p/5973963
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia, G(BSP), standard IS0
Gwintownik maszynowy ze skosna powierzchnia natarcia przeznaczony tylko do otwordw przelotowych. Wykoriczenie z powierzchnia
odpuszczang parowo, ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.

1)
=
z
wsc 8
[m]
[ N (I
ISO e 111111 e ——— =
G 2DORMER Normal
[
‘ THL _ _Lsc
| HSS-E . ~
R 20 | - ORL -
B

3.5-5 ﬁ @

P27 P22 M11 M12 M21 M22 M31 M3.2 M33

»122 ?116 W14 m10 79 [ 6 7110 L4} 79 77 77 P76 75
M4l KLl KL2 K13 K21 K22 K31 K32 K41 K42 K51 K52
4 13 710 L4)) P16 7113 »114 7110 713 79 15 711
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0411/8 1/8 28 9.73 90.0 15 8.00 6.30 9 3 8.80
E0411/4 1/4 19 13.16 100.0 19 10.00 8.00 1 3 11.80
E0413/8 3/8 19 16.66 100.0 21 12.50 10.00 13 3 15.25
E0411/2 12 14 20.95 125.0 26 16.00 12.50 16 4 19.00
E0413/4 3/4 14 26.44 140.0 28 20.00 16.00 20 4 24.50
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1ISO Fol PMK
13399 XY o] NSH

n <

%

o — — s | e — —— | —— —— | —
Zarys gwintu (THFT) M M M M M M M M M M MF MF MF
ey eannny eansanny waany gy eannnny eataaany ey gy eammanny eamanny waamy gy

Podstawowa grupa norm DIN DIN DIN DIN DIN DIN 1SO 1SO 1SO 1SO DIN DIN DIN
(BSG) 371/376 371/376 3711376 3711376 371 376 529 529 529 2283 374 374 374
Klasa toleran(ji gwintu (TCTR) 6H 6H 6H 6G 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H
D{ugos’(’ uiytkowa (ULDR) 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 1.5xD 1.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD
Kod materiatu (BMC HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

od materiatu (BMC) PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM
Sposdh fazowania gwin- c [ c c c c c c c C c c c
townika 2-3 2-3 2-3 2-3 23 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3
Geometria ostrza (FDC) % % % % % % % % % % % % %
Kat pochylenia linii $rubowej A A A A A A A A A A A A A
rowkow widrowych (FHA) 45° 45° 45° 45° 15° 15° 45° 45° 45° a0° 45° 45° 45°
s €@ @ @ @ &G @ & @ @ G G G G
Powtoka

Bright ST TN Bright Bright Bright Bright ST TN Bright Bright ST TN

; N

'fil |

LTI TR EX006H EXO16H [EXOOTIN EX006G _E207 _E258  E002 _E003 EQO2TIN _E605 _EX10__EXI1_EXIOTIN|

Zakres $rednic (ig(ia PSF M2-M64  M2-M64  M3-M30 M3-M20 M2-M10 M4-M36 M2-M24  M2-M24  M3-M20 M3-M20 M4-M30 M4-M30 M8-M20

150 151 152 153 154 155 156 157 158 159 160 161 162

| 4 | | | 4 | 4 | 4 |

| | | | 4 4 | | | | | | |

4 | | | | | 4 | | 4 4 | |

4 | | 4 4 4 4 | 4 4 4 | 4
4 | 4 | 4] |
4 | 4 | 4 |
4 | 4 | 4 |
4 4 4 4 4 4

| | 4 4] | 4 |

| | | 4 4 | | 4 | |
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Gwintownik HSS-E-PM skretny 45°, metryczny, standard DIN
Gwintownik maszynowy do wykonywania gwintéw pasowanych w tolerangji 6H. Spiralny rowek widrowy jest odpowiedni do otwordw
nieprzelotowych. Wykoriczenie jasne zapewnia doktadniejsze gwinty i zapobiega przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

n 0
= =
pd z
o o
wsc  § wsc ]
y
N I N
- DIN o i = | 2 e =
M e | OH |
Ay THL
> THL LSC
HSS-E LU - LSC| |
u 2.5xD PM - OAL - - OAL -

c % »
2-3 45°
®
Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 - - N1l N1L2 NL3  N21  N22
W21 H23 W24 |17 |15 7113 |12 [_RE] P Ho 27 W24

N2.3
w17

Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w komplecie z wierttami. Zobacz L114 lub L001.

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX00M2 " 2 0.40 45.0 4 2.80 2.10 5 3 1.60 9.00
EX00M2.5 " 2.5 0.45 50.0 4 2.80 2.10 5 3 2.05 12.50
EX00M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EX00M3.5 35 0.60 56.0 7 4.00 3.00 6 3 2.90 20.00
EX00M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
EX00M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EX00M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 31.00
EXOOM6DIN376 6 1.00 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.00 31.00
EX00M7 7 1.00 80.0 10 7.00 5.50 8 3 6.00 31.00
EX00M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EXOOM8DIN376 8 1.25 90.0 13 6.00 4.90 8 3 6.80 35.00
EXO0M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
EXOOM10DIN376 10 1.50 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.50 39.00
EX00M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EX00M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EX0OOM16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
EX00M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
EX00M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
EX00M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EX00M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
EX00M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
EX00M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
EX00M33 33 3.50 180.0 36 25.00 20.00 23 4 29.50 -
EX00M36 36 4.00 200.0 40 28.00 22.00 25 4 32.00 -
EX00M39 39 4.00 200.0 40 32.00 24.00 27 4 35.00 -
EX00M42" 42 4.50 200.0 45 32.00 24.00 27 4 37.50 -
EX00M48 " 48 5.00 250.0 50 36.00 29.00 32 4 43.00 -
EX00M52 " 52 5.00 250.0 50 40.00 32.00 35 5 47.00 -
EX00M56 56 5.50 250.0 55 40.00 32.00 35 5 50.50 -
EX00M64 " 64 6.00 315.0 60 50.00 39.00 42 6 58.00 -
VHSS-E
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https://dormerpramet.com/p/5973590
https://dormerpramet.com/p/5973595
https://dormerpramet.com/p/5973630
https://dormerpramet.com/p/5973649
https://dormerpramet.com/p/5973673
https://dormerpramet.com/p/5973677
https://dormerpramet.com/p/5973690
https://dormerpramet.com/p/5973694
https://dormerpramet.com/p/5973697
https://dormerpramet.com/p/5973986
https://dormerpramet.com/p/5973991
https://dormerpramet.com/p/5973611
https://dormerpramet.com/p/5973709
https://dormerpramet.com/p/5973744
https://dormerpramet.com/p/5973748
https://dormerpramet.com/p/5973571
https://dormerpramet.com/p/5973578
https://dormerpramet.com/p/5973583
https://dormerpramet.com/p/5973586
https://dormerpramet.com/p/5973599
https://dormerpramet.com/p/5973604
https://dormerpramet.com/p/5973616
https://dormerpramet.com/p/5973624
https://dormerpramet.com/p/5973751
https://dormerpramet.com/p/5973567
https://dormerpramet.com/p/5973634
https://dormerpramet.com/p/5973646
https://dormerpramet.com/p/5973653
https://dormerpramet.com/p/5973658
https://dormerpramet.com/p/5973682
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny 45°, metryczny, standard DIN
Gwintownik maszynowy do wykonywania gwintéw pasowanych w tolerangji 6H. Spiralny rowek widrowy jest odpowiedni do otwordw
nieprzelotowych.0dpuszczana parowo powierzchnia zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przyklejaniu sie wiérow

do narzedzia.
TDZ <10 mm o TDZ =12 mm o
s =
P4 pd
o) o]
wsc 8 WSC g
N N
- DIN B — 1= | 2 _ =)
v e | M t
— THL
L THL Lsc
HSS-E Lu - LsC,| 4
u 2.5xD PM - OAL . - OAL .

2(-:3 % 4};°
G .

ST

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

Py P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
m7

P21 P15 K] P 4}] 5 78 4]0 w7 »5 5 4 73
M4.1
73
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX01M2" 2 0.40 45.0 4 2.80 2.10 5 3 1.60 9.00
EX01M2.5" 25 0.45 50.0 4 2.80 2.10 5 3 2.05 12.50
EX01M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EX01M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
EX01M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EX01Mé6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 31.00
EX01M6DIN376 6 1.00 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.00 31.00
EX01M7 7 1.00 80.0 10 7.00 5.50 8 3 6.00 31.00
EX0O1M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EX0TM8DIN376 8 1.25 90.0 13 6.00 4.90 8 3 6.80 35.00
EX01M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
EX01M10DIN376 10 1.50 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.50 39.00
EX01M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EX01M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EX01M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
EX01M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
EX01M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
EX01M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EX01M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
EX01M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
EX01M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
EX01M33 33 3.50 180.0 36 25.00 20.00 23 4 29.50 -
EX01M36 36 4.00 200.0 40 28.00 22.00 25 4 32.00 -
EX01M39 39 4.00 200.0 40 32.00 24.00 27 4 35.00 -
EX01M42" 42 4.50 200.0 45 32.00 24.00 27 4 37.50 -
EX01M48" 48 5.00 250.0 50 36.00 29.00 32 4 43.00 -
EX01M56 " 56 5.50 250.0 55 40.00 32.00 35 5 50.50 -
EX01M64 " 64 6.00 315.0 60 50.00 39.00 42 6 58.00 -
VHSS-E


https://dormerpramet.com/p/5973698
https://dormerpramet.com/p/5973532
https://dormerpramet.com/p/5973544
https://dormerpramet.com/p/5973559
https://dormerpramet.com/p/5973562
https://dormerpramet.com/p/5973576
https://dormerpramet.com/p/5973580
https://dormerpramet.com/p/5973584
https://dormerpramet.com/p/5973705
https://dormerpramet.com/p/5973712
https://dormerpramet.com/p/5973717
https://dormerpramet.com/p/5973722
https://dormerpramet.com/p/5973730
https://dormerpramet.com/p/5973736
https://dormerpramet.com/p/5973524
https://dormerpramet.com/p/5973594
https://dormerpramet.com/p/5973644
https://dormerpramet.com/p/5973689
https://dormerpramet.com/p/5973706
https://dormerpramet.com/p/5973710
https://dormerpramet.com/p/5973526
https://dormerpramet.com/p/5973530
https://dormerpramet.com/p/5973739
https://dormerpramet.com/p/5973742
https://dormerpramet.com/p/5973534
https://dormerpramet.com/p/5973539
https://dormerpramet.com/p/5973550
https://dormerpramet.com/p/5973565
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny 45°, metryczny, standard DIN
Wysokowydajny gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem wiérowym do otworéw nieprzelotowych. Odpowiedni do szerokiej gamy
materiatéw obrabianych. Powtoka TiN umozliwia wyzsze predkosci skrawania, poprawia wydajno$¢ i wydtuza trwato$¢ narzedzia.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

n 0
= =
pd z
o o
wsc  § wsc ]
y
N I N
- DIN o i = | 2 e =
M e | OH |
Ay THL
THL LSC
HSS-E LU - LSC| |
u 2.5xD PM - OAL - - OAL -

c % A
2-3 45°

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PLx [pr2) (P13 P21 [P22| (P23 3L [ps2) (P33 AL PA2l M1 M2 Mm21

W32 W36 W37 |27 H23 m19 W18 m13 711 W10 78 m10 k] P
M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N2.1 N2.2 N2.3
m7 m7 9 75 74 W35 W32 H23
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EXO0TINM3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EX00TINM4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
EXO0TINM5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EXO0TINMé6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 31.00
EX00TINM8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EXO00TINM10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
EX00TINM12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EXO00TINM14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EXO0TINM16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
EXO0TINM18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
EX00TINM20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
EX00TINM22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EX00TINM24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
EXO0TINM27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
EXO00TINM30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6196733
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Gwintownik HSS-E-PM skretny 45°, metryczny, standard DIN

Gwintownik maszynowy do wykonywania gwintéw w tolerancji 6G (gwint z wiekszym luzem). Skretny rowek wiérowy jest odpowiedni tylko
do otwordw nieprzelotowych. Wykoriczenie jasne zapewnia dokfadniejsze gwinty i zapobiega przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi
tnacych.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

n 0
= =
pd zZ
(@) o
wsc  § wsc ]
y
N I N
- DIN o i N = e =
M e | O |
Ay THL
THL LSC
HSS-E LU - LSC| |
u 2.5xD PM - OAL - - OAL -

c % »
2-3 45°
®
Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 - - N1l N12 NL3  N21  N22

21 W23 W24 |17/ |15 7113 H12 m13 P 9 W27 W24
N2.3
m17
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX00M36G 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EX00M46G 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
EX00M56G 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EX00M66G 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 31.00
EX00M86G 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EXOOM106G 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
EXOOM126G 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EXOOM146G 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EXOOM166G 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
EX00M206G 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/5973620
https://dormerpramet.com/p/5973641
https://dormerpramet.com/p/5973669
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny 15°, metryczny, standard DIN
Gwintownik lekkoskretne do otworéw nieprzelotowych o gtebokosci do 1,5xD. Ze spirala 15° dla wiekszej stabilnoéci gwintowania w twardszych
i bardziej wytrzymatych stalach. Wzmocniony trzpien zwieksza wytrzymatos¢ gwintownika na skrecanie.

DCON MS

ﬂ:\iﬂm DIN o 8 U] —— jl fffffffffff [
— 371

HSS-E LU o | _Lsc
u 150 | o D OAL .
c % A
2-3 15°
®
Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P22 P23 P3.1 P32 N1.3 N2.1 N22 N23
H16 714 H10 3 6 6 7123 »121 7115
1D TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E207M2 2 0.40 45.0 4 2.80 2.10 5 3 1.60 9.00
E207M2.5 2.5 0.45 50.0 4 2.80 2.10 5 3 2.05 12.50
E207M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E207M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E207M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E207M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E207M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E207M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

Product

E258M4

E258M5

E258Mé6

E258M8

E258M10
E258M12
E258M14
E258M16
E258M18
E258M20
E258M22
E258M24
E258M27
E258M30
E258M36

714

10

1DZ

TP

(mm)
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.00
2.50
2.50
2.50
3.00
3.00
3.50
4.00

N1.3
76

OAL

(mm)
63.0
70.0
80.0
90.0
100.0
110.0
110.0
110.0
125.0
140.0
140.0
160.0
160.0
180.0
200.0

N2.1
723

THL

(mm)
12
13
15
18
20
23
25
25
30
30
34
38
38
45
55

ISO
13399

PVD

Gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny 15°, metryczny, standard DIN
Gwintownik lekkoskretne do otworéw nieprzelotowych o gtebokosci do 1,5xD. Ze spirala 15° dla wiekszej stabilnoéci gwintowania w twardszych
i bardziej wytrzymatych stalach. Zmniejszony trzpier zwigksza wysie gwintownika.

o !

DCON MS

_LSC

OAL
N2.2 N2.3
»121 15

DCON MS WSC LSC
(mm) (mm) (mm)

2.80 2.10 5

3.50 2.70 6

4.50 3.40 6

6.00 4.90 8

7.00 5.50 8

9.00 7.00 10

11.00 9.00 12
12.00 9.00 12
14.00 11.00 14
16.00 12.00 15
18.00 14.50 17
18.00 14.50 17
20.00 16.00 19
22.00 18.00 21
28.00 22.00 25

NOF

2 A A D DWW W WWWWWwWww

PMK
NSH

D/DORMER

PHD

(mm)
3.30
4.20
5.00
6.80
8.50
10.30
12.00
14.00
15.50
17.50
19.50
21.00
24.00
26.50
32.00

155


https://dormerpramet.com/p/5975370
https://dormerpramet.com/p/5975374
https://dormerpramet.com/p/5975379
https://dormerpramet.com/p/5975383
https://dormerpramet.com/p/5975319
https://dormerpramet.com/p/5975323
https://dormerpramet.com/p/5975327
https://dormerpramet.com/p/5975331
https://dormerpramet.com/p/5975335
https://dormerpramet.com/p/5975339
https://dormerpramet.com/p/5975343
https://dormerpramet.com/p/5975351
https://dormerpramet.com/p/5975354
https://dormerpramet.com/p/5975358
https://dormerpramet.com/p/5975366

PMK
NSH

A <« o 2l B B B

o

DDORMER

Gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny 45°, metryczny, standard 1SO
Gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem wiérowym do otworéw nieprzelotowych. Wykoriczenie jasne pomaga uzyskac doktadniejsze
gwinty i zapobiega przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych.

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm
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Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P11 P12 P13 P21 P22 P23 P3.1 P32 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
21 W23 W24 |17/ |15 7113 H12 79 7 m13 P 9 W27 W24
N2.3
m

Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w komplecie z wierttami. Zobacz L113 lub L002.

Product 1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E002M2 " 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.60 8.00
E002M2.5" 2.5 0.45 44.5 9.5 2.80 224 5 2 2.05 9.50
E002M3 3 0.50 48.0 6 3.15 2.50 5 3 2.50 12.50
E002M4 4 0.70 53.0 7 4.00 3.15 6 3 3.30 19.00
E002M5 5 0.80 58.0 8 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E002Mé6 6 1.00 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.00 27.00
E002M8 8 1.25 72.0 12 8.00 6.30 9 3 6.80 31.00
E002M10 10 1.50 80.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 35.00
E002M12 12 1.75 89.0 16 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E002M14 14 2.00 95.0 18 11.20 9.00 12 3 12.00 -
E002M16 16 2.00 102.0 18 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E002M18 18 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 15.50 -
E002M20 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E002M24 24 3.00 130.0 35 18.00 14.00 18 4 21.00 -
' HSS-E
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny 45°, metryczny, standard 1SO
Gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem widrowym do otwordw nieprzelotowych. Wykoriczenie z powierzchnia odpuszczang parowo,
ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

ISO
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P P22 P23 P32 P33 P27 P22 M11 M2 M21 M22 M3.1  M32 M33
P21 P15 K] P 4}] m7 5 78 4]0 w7 »5 4P »4 713
M4.1

73

Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w komplecie z wierttami. Zobacz L113.

Product 1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E003M2 " 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.60 8.00
E003M2.5" 2.5 0.45 445 9.5 2.80 224 5 2 2.05 9.50
E003M3 3 0.50 48.0 6 3.15 2.50 5 3 2.50 12.50
E003M4 4 0.70 53.0 7 4.00 3.15 6 3 3.30 19.00
E003M5 5 0.80 58.0 8 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E003M6 6 1.00 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.00 27.00
E003M8 8 1.25 72.0 12 8.00 6.30 9 3 6.80 31.00
E003M10 10 1.50 80.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 35.00
E003M12 12 1.75 89.0 16 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E003M14 14 2.00 95.0 18 11.20 9.00 12 3 12.00 -
E003M16 16 2.00 102.0 18 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E003M18 18 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 15.50 -
E003M20 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E003M22 22 2.50 118.0 29 16.00 12.50 16 4 19.50 -
E003M24 24 3.00 130.0 35 18.00 14.00 18 4 21.00 -

VHSS-E
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny 45°, metryczny, standard 1SO
Wysokowydajny gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem wiérowym do otworéw nieprzelotowych. Odpowiedni do szerokiej gamy
materiatéw obrabianych. Powtoka TiN umozliwia wyzsze predkosci skrawania, poprawia wydajno$¢ i wydtuza trwato$¢ narzedzia.

0o

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

IS0
w—“w | (529 THL
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DCON MS
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TDZ
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Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PLx [pr2) (P13 P21 [P22| (P23 3L [ps2) (P33 AL PA2l M1 M2 Mm21

W32 W36 W37 |27 H23 m19 W18 m13 711 W10 78 m10 k] P
M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N2.1 N2.2 N2.3
m7 m7 9 75 74 W35 W32 H23
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E002TINM3 3 0.50 48.0 6 3.15 2.50 5 3 2.50 12.50
E002TINM4 4 0.70 53.0 7 4.00 3.15 6 3 3.30 19.00
E002TINM5 5 0.80 58.0 8 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E002TINMé6 6 1.00 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.00 27.00
E002TINMS8 8 1.25 72.0 12 8.00 6.30 9 3 6.80 31.00
E002TINM10 10 1.50 80.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 35.00
E002TINM12 12 1.75 89.0 16 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E002TINM16 16 2.00 102.0 18 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E002TINM20 20 2.50 1120 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny 40°, seria dfuga, metryczny, standard IS0
Dtuzsza konstrukcja zapewnia dodatkowy wysieg podczas gwintowania trudno dostepnych, gtebokich otworéw. Spiralne rowki ewakuuja widry z
krawedzi skrawajacych na zewnatrz otworu, unikajac gromadzenia sie widréw w rowkach lub na dnie. Przeznaczony do otwordw nieprzelotowych.

TDZ <6 mm TDZ =8 mm

2 %)
2 =
8 g
wsc wsc 9
— N - N '
M IS0 6H = e —— — = NN e — -
w—“w, | (2283 THL . -
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®
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P11 P12 P13 P21 P22] (P23 P31 P32 (P41 NL1  N12  NL3  N21  N22
s ms w5 3

L} H13 H13 m10 P 79 77 74 7119 ?17
N2.3
»12
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E605M3 3 0.50 66.0 9 3.15 2.50 5 2 2.50 21.00
E605M4 4 0.70 73.0 9 4.00 3.15 6 2 3.30 22.00
E605M5 5 0.80 79.0 12 5.00 4.00 7 3 4.20 26.00
E605M6 6 1.00 89.0 12 6.30 5.00 8 3 5.00 29.00
E605M8 8 1.25 97.0 12 6.30 5.00 8 3 6.80 -
E605M10 10 1.50 108.0 14 8.00 6.30 9 3 8.50 -
E605M12 12 1.75 119.0 23 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E605M16 16 2.00 137.0 25 12.50 10.00 13 3 14.00 -
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny, metryczny drobnozwojny, standard DIN
Gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem wiérowym do otworéw nieprzelotowych. Wykoriczenie jasne pomaga uzyskac doktadniejsze
gwinty i zapobiega przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych. Przewezony chwyt zwieksza wysieg gwintownika.
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 - - N1l N12 NL3  N21  N22

21 W23 W24 |17/ |15 7113 H12 m13 P 9 W27 W24

N2.3

m17

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

EX10M4X.50 4 0.50 63.0 7 2.80 2.10 5 3 3.50
EX10M5X.50 5 0.50 70.0 8 3.50 2.70 6 3 4.50
EX10M6X.75 6 0.75 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.30
EX10M8X.75 8 0.75 80.0 13 6.00 4.90 8 3 7.30
EX10M8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
EX10M10X.75 10 0.75 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.30
EX10M10X1.0 10 1.00 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.00
EX10M10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
EX10M12X1.0 12 1.00 100.0 15 9.00 7.00 10 3 11.00
EX10M12X1.25 12 1.25 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.80
EX10M12X1.5 12 1.50 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.50
EX10M14X1.0 14 1.00 100.0 15 11.00 9.00 12 3 13.00
EX10M14X1.25 14 1.25 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.80
EX10M14X1.5 14 1.50 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.50
EX10M16X1.0 16 1.00 100.0 15 12.00 9.00 12 4 15.00
EX10M16X1.5 16 1.50 100.0 15 12.00 9.00 12 4 14.50
EX10M18X1.0 18 1.00 110.0 17 14.00 11.00 14 4 17.00
EX10M18X1.5 18 1.50 110.0 17 14.00 11.00 14 4 16.50
EX10M20X1.0 20 1.00 125.0 17 16.00 12.00 15 4 19.00
EX10M20X1.5 20 1.50 125.0 17 16.00 12.00 15 4 18.50
EX10M22X1.5 22 1.50 125.0 17 18.00 14.50 17 4 20.50
EX10M24X1.5 24 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 4 22.50
EX10M24X2.0 24 2.00 140.0 20 18.00 14.50 17 4 22.00
EX10M25X1.5 25 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 4 23.50
EX10M26X1.5 26 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 4 24.50
EX10M27X1.5 27 1.50 140.0 20 20.00 16.00 19 4 25.50
EX10M27X2.0 27 2.00 140.0 20 20.00 16.00 19 4 25.00
EX10M28X1.5 28 1.50 140.0 20 20.00 16.00 19 4 26.50
EX10M30X1.5 30 1.50 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.50
EX10M30X2.0 30 2.00 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.00
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny, metryczny drobnozwojny, standard DIN
Gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem widrowym do otwordw nieprzelotowych. Wykoriczenie z powierzchnia odpuszczang parowo,
ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

Py P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
m7

»121 715 H13 P 78 [4B) 78 P16 77 75 [4F) 74 73
M4.1
73

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

EX11M4X.50 4 0.50 63.0 7 2.80 2.10 5 3 3.50
EX11M5X.50 5 0.50 70.0 8 3.50 2.70 6 3 4.50
EX11M6X.75 6 0.75 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.30
EX11M8X.75 8 0.75 80.0 13 6.00 4.90 8 3 7.30
EX11M8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
EX11M10X.75 10 0.75 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.30
EX11M10X1.0 10 1.00 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.00
EX11M10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
EX11M12X1.0 12 1.00 100.0 15 9.00 7.00 10 3 11.00
EX11M12X1.25 12 1.25 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.80
EX11M12X1.5 12 1.50 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.50
EX11M14X1.0 14 1.00 100.0 15 11.00 9.00 12 3 13.00
EX11M14X1.25 14 1.25 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.80
EX11M14X1.5 14 1.50 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.50
EX11M16X1.0 16 1.00 100.0 15 12.00 9.00 12 4 15.00
EX11M16X1.5 16 1.50 100.0 15 12.00 9.00 12 4 14.50
EX11M18X1.0 18 1.00 110.0 17 14.00 11.00 14 4 17.00
EX11M18X1.5 18 1.50 110.0 17 14.00 11.00 14 4 16.50
EX11M20X1.0 20 1.00 125.0 17 16.00 12.00 15 4 19.00
EX11M20X1.5 20 1.50 125.0 17 16.00 12.00 15 4 18.50
EX11M22X1.5 22 1.50 125.0 17 18.00 14.50 17 4 20.50
EX11M24X1.5 24 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 4 22.50
EX11M24X2.0 24 2.00 140.0 20 18.00 14.50 17 4 22.00
EX11M25X1.5 25 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 4 23.50
EX11M26X1.5 26 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 4 24.50
EX11M27X1.5 27 1.50 140.0 20 20.00 16.00 19 4 25.50
EX11M27X2.0 27 2.00 140.0 20 20.00 16.00 19 4 25.00
EX11M28X1.5 28 1.50 140.0 20 20.00 16.00 19 4 26.50
EX11M30X1.5 30 1.50 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.50
EX11M30X2.0 30 2.00 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.00
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny z powtoka TiN, metryczny drobnozwojny, standard DIN
Wysokowydajny gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem wiérowym do otworéw nieprzelotowych. Odpowiedni do szerokiej gamy
materiatéw obrabianych. Powtoka TiN umozliwia wyzsze predkosci skrawania, poprawia wydajnos¢ i wydtuza zywotnos¢ narzedzia. Zmniejszony
trzpien zwieksza zasieg gwintownika.
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Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PLx [pr2) (P13 P21 [P22| (P23 3L [ps2) (P33 AL PA2l M1 M2 Mm21

32 36 W37 W27 W23 m19 W18 W13 711 W10 »8 W10 K W9
M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N2.1 N2.2 N2.3
m7 m7 9 75 74 W35 W32 H23
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

EXT0TINM8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
EXT0TINM10X1.0 10 1.00 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.00
EX10TINM10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
EX10TINM12X1.0 12 1.00 100.0 15 9.00 7.00 10 3 11.00
EXT10TINM12X1.25 12 1.25 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.80
EXT0TINM12X1.5 12 1.50 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.50
EX10TINM14X1.5 14 1.50 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.50
EX10TINM16X1.5 16 1.50 100.0 15 12.00 9.00 12 4 14.50
EXT0TINM18X1.5 18 1.50 110.0 17 14.00 11.00 14 4 16.50
EXT0TINM20X1.5 20 1.50 125.0 17 16.00 12.00 15 4 18.50
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny, metryczny drobnozwojny, standard IS0
Gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem widrowym do otwordw nieprzelotowych. Wykoriczenie z powierzchnia odpuszczang parowo,
ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

g 2
z z
o (]
wsc 8 g
N
aaaaasal 1SO E El fffffff — 1 =
MF 529 6H
sy THL
LU LSC - -

HSS-E - - ”
c % A
2-3 45°
¢ 4

ST

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

Py P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
m7

P21 P15 K] P 4}] 5 78 4]0 w7 »5 5 4 73
M4.1
73
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E013M4X.5 4 0.50 53.0 7 4.00 3.15 6 3 3.50 19.00
E013M5X.5 5 0.50 58.0 8 5.00 4.00 7 3 4.50 22.00
E013M6X.5 6 0.50 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.50 27.00
E013M6X.75 6 0.75 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.30 27.00
E013M8X.75 8 0.75 72.0 12 8.00 6.30 9 3 7.30 31.00
E013M8X1.0 8 1.00 720 12 8.00 6.30 9 3 7.00 31.00
E013M10X1.0 10 1.00 80.0 15 10.00 8.00 N 3 9.00 35.00
E013M10X1.25 10 1.25 80.0 15 10.00 8.00 N 3 8.80 35.00
E013M12X1.0 12 1.00 89.0 16 9.00 7.10 10 3 11.00 -
E013M12X1.25 12 1.25 89.0 16 9.00 7.10 10 3 10.80 -
E013M12X1.5 12 1.50 89.0 16 9.00 7.10 10 3 10.50 -
E013M14X1.5 14 1.50 95.0 18 11.20 9.00 12 3 12.50 -
E013M16X1.0 16 1.00 102.0 18 12.50 10.00 13 4 15.00 -
E013M16X1.5 16 1.50 102.0 18 12.50 10.00 13 4 14.50 -
E013M18X1.5 18 1.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 16.50 -
E013M20X1.5 20 1.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 18.50 -
E013M22X1.5 22 1.50 118.0 29 16.00 12.50 16 4 20.50 -
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny, UNC, standard DIN
Gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem wiérowym do otworéw nieprzelotowych. Wykoriczenie jasne pomaga uzyskac doktadniejsze
gwinty i zapobiega przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych.

TDZ < 3/8" TDZ 27/16"

n 2]
= =
z =z
Q Q
wsc  § wsc ]
|
N [ N
frevmn DIN a S —— = 2 Iy e —
UNC | 21801 | 2B t
— THL
> THL LSC
HSS-E LW LsC,|
u 2.5xD PM - OAL - - OAL -

c % »
2-3 45°
®
Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

Pi1 P12 P13 P21 P22) (P23 P31 P32 (P41 NL1  N12 NL13  N21  N22

W21 H23 W24 m17 W15 7113 W12 79 »7 W13 | W6 27 W24
N2.3
m17
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX204-40 4 40 2.85 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.35 18.00
EX205-40 5 40 3.7 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.65 18.00
EX206-32 6 32 3.50 56.0 7 4.00 3.00 6 3 2.85 20.00
EX208-32 8 32 4.17 63.0 7 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EX2010-24 10 24 4.83 70.0 8 6.00 4.90 8 3 3.90 25.00
EX2012-24 12 24 5.49 80.0 10 6.00 4.90 8 3 4.50 30.00
EX201/4 1/4 20 6.35 80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
EX205/16 5/16 18 7.94 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
EX203/8 3/8 16 9.53 100.0 15 10.00 8.00 1" 3 8.00 39.00
EX207/16 7116 14 11N 100.0 15 8.00 6.20 9 3 9.40 -
EX201/2 12 13 12.70 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.80 -
EX205/8 5/8 n 15.88 110.0 20 12.00 9.00 12 4 13.50 -
EX203/4 3/4 10 19.05 125.0 25 14.00 11.00 14 4 16.50 -
EX207/8 7/8 9 22.23 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EX201 1" 8 25.40 160.0 30 18.00 14.50 17 4 22.25 -
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny, UNC, standard DIN
Gwintownik maszynowy do wykonywania gwintéw pasowanych w tolerangji 2B. Spiralny rowek widrowy jest odpowiedni do otworéw
nieprzelotowych. Odpuszczana parowo powierzchnia zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przyklejaniu sie wiéréw

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

721
M4.1
73

Product

EX214-40
EX215-40
EX216-32
EX218-32
EX2110-24
EX2112-24
EX211/4
EX215/16
EX213/8
EX217/16
EX211/2
EX215/8
EX213/4
EX217/8
EX211

15

H13

D2

co o U N

—_
(=)

1/4
516
3/8
716
12
5/8
3/4
7/8
1

PVD

o !
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do narzedzia.
TDZ < 3/8" » TDZ > 7/16" »
= =
5 5
wsc  § wsc ]
'
N [ N
£ - =S R WSS E—— :
H THL LSC
LU o LSC_ -
- OAL - - OAL .
$33 P27 P22 M11 M12 M21 M22 M31 M32 M33
w9 4] m’ 75 73 76 w7 45} 45} w4 73
TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
40 2.85 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.35 18.00
40 3.17 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.65 18.00
32 3.50 56.0 7 4.00 3.00 6 3 2.85 20.00
32 4.17 63.0 7 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
24 4.83 70.0 8 6.00 4.90 8 3 3.90 25.00
24 5.49 80.0 10 6.00 4.90 8 3 4.50 30.00
20 6.35 80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
18 7.94 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
16 9.53 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.00 39.00
14 nn 100.0 15 8.00 6.20 9 3 9.40 -
13 12.70 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.80 -
n 15.88 110.0 20 12.00 9.00 12 4 13.50 -
10 19.05 125.0 25 14.00 11.00 14 4 16.50 -
9 2223 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
8 25.40 160.0 30 18.00 14.50 17 4 22.25 -
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny, UNG, standard 1SO
Gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem widrowym do otwordw nieprzelotowych. Wykoriczenie z powierzchnia odpuszczang parowo,
ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.

TDZ 2 7/16"

TDZ < 3/8"

ISO

»
=
z
(]
o
a
N
T N )
UNC 2B = El «L

w—“ | (529 THL

A -
DCON MS

1 HSs.E U LSC, -

2(-:3 % 4};°
G .

ST

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

Py P22 P23 P32 P33 P27 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
4}] m7

721 715 H13 W9 75 78 Y6 77 »5 »5 4 4B}
M4.1
73
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0232-56 2 56 218 445 9.5 2.80 224 5 2 1.85 9.50
E0234-40 4 40 2.85 43.0 6 3.15 2.50 5 3 235 14.00
E0235-40 5 40 3.17 48.0 6 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E0236-32 6 32 3.50 50.0 6 3.55 2.80 5 3 2.85 16.00
E0238-32 8 32 417 53.0 7 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E02310-24 10 24 4.83 58.0 8 5.00 4.00 7 3 3.90 20.00
E02312-24 12 24 5.49 62.0 12 5.60 4.50 7 3 4.50 21.00
E0231/4 1/4 20 6.35 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.10 28.00
E0235/16 5/16 18 7.94 72.0 12 8.00 6.30 9 3 6.60 31.00
E0233/8 3/8 16 9.53 80.0 15 10.00 8.00 1 3 8.00 34.00
E0237/16 7116 14 nn 85.0 19 8.00 6.30 9 3 9.40 -
E0231/2 12 13 12.70 89.0 19 9.00 7.10 10 3 10.80 -
E0235/8 5/8 1 15.88 102.0 24 12.50 10.00 13 4 13.50 -
E0233/4 3/4 10 19.05 112.0 29 14.00 11.20 14 4 16.50 -
E0237/8 7/8 9 22.23 118.0 29 16.00 12.50 16 4 19.50 -
E0231 1" 8 25.40 130.0 35 18.00 14.00 18 4 22.25 -
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny, UNF, standard DIN
Gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem wiérowym do otworéw nieprzelotowych. Wykoriczenie jasne pomaga uzyskac doktadniejsze
gwinty i zapobiega przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych.

TDZ

LU

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

W21

N2.3
w17

Product

EX308-36
EX3010-32
EX301/4
EX305/16
EX303/8
EX307/16
EX301/2
EX305/8
EX303/4
EX307/8
EX301

23

W24

D2

10
1/4
516
3/8
716
12
5/8
3/4
7/8
1

m17

TPI

15

D

(mm)
4.17
4.83
6.35
7.94
9.53
11N
12.70
15.88
19.05
22.23
25.40

TDZ 27/16"

0o}

PMK
NSH

D/DORMER

TDZ<3/8" » »
= =
5 5
wsc  § wsc ]
'
1 = | E AN SS _
A
THL LSC
. Lsc.| |,
OAL - - OAL -
P31 P32 P41 N11  N1.2 N13  N21  N2.2
Z13 H12 79 w7 _RE] W6 m27 W24
OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
63.0 7 450 3.40 8 3 3.50 21.00
70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.10 25.00
80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
100.0 15 8.00 6.20 9 3 9.90 -
110.0 18 9.00 7.00 10 3 11.50 -
110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.50 -
125.0 25 14.00 11.00 14 4 17.50 -
140.0 25 18.00 14.50 17 4 20.40 -
160.0 30 18.00 14.50 17 4 23.25 -
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny, UNF, standard DIN
Gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem widrowym do otwordw nieprzelotowych. Wykoriczenie z powierzchnia odpuszczang parowo,
ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.

TDZ < 3/8" TDZ 27/16"

[} (]
= =
P4 =z
(] (@]
wsc  § wsc ]
Y
N [ N
OV DIN e i — = = S e — C
UNF 2184-1 2B i
A THL
- THL LSC
HSS-E Ly - LSC, | <
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

Py P22 P23 P32 P33 P27 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
4}] m7

721 715 H13 W9 75 78 Y6 77 »5 »5 4 4B}
M4.1
73
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX318-36 8 36 417 63.0 7 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EX3110-32 10 32 483 70.0 8 6.00 4.90 8 3 410 25.00
EX311/4 1/4 28 6.35 80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
EX315/16 5/16 24 7.94 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
EX313/8 3/8 24 9.53 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
EX317/16 716 20 1N 100.0 15 8.00 6.20 9 3 9.90 -
EX311/2 12 20 12.70 110.0 18 9.00 7.00 10 3 11.50 -
EX315/8 5/8 18 15.88 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.50 -
EX313/4 3/4 16 19.05 125.0 25 14.00 11.00 14 4 17.50 -
EX317/8 7/8 14 22.23 140.0 25 18.00 14.50 17 4 20.40 -
EX311 1" 12 25.40 160.0 30 18.00 14.50 17 4 23.25 -
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https://dormerpramet.com/p/5974191
https://dormerpramet.com/p/5974151
https://dormerpramet.com/p/5974146
https://dormerpramet.com/p/5974167
https://dormerpramet.com/p/5974160
https://dormerpramet.com/p/5974176
https://dormerpramet.com/p/5974141
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https://dormerpramet.com/p/5974155
https://dormerpramet.com/p/5974180
https://dormerpramet.com/p/5974137
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny, UNF, standard 1SO
Gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem widrowym do otwordw nieprzelotowych. Wykoriczenie z powierzchnia odpuszczang parowo,
ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.

TDZ < 3/8"

TDZ 27/16"

ISO

»
=
z
(]
o
a
N
T N )
UNF 2B = El «L

w—“w | (529 THL

A -
DCON MS

1 HSs.E U LsC, -

2(-:3 % 4};°
G .

ST

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

Py P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
4}] m7

721 715 H13 W9 75 78 Y6 77 »5 »5 4 4B}
M4.1
73
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0338-36 8 36 4.17 53.0 7 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E03310-32 10 32 483 58.0 8 5.00 4.00 7 3 4.10 20.00
E0331/4 1/4 28 6.35 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.50 28.00
E0335/16 5/16 24 7.94 72.0 12 8.00 6.30 9 3 6.90 31.00
E0333/8 3/8 24 9.53 80.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 34.00
E0337/16 7116 20 1N 85.0 19 8.00 6.30 9 3 9.90 -
E0331/2 12 20 12.70 89.0 22 9.00 7.10 10 3 11.50 -
E0339/16 9/16 18 14.29 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.90 -
E0335/8 5/8 18 15.88 102.0 24 12.50 10.00 13 4 14.50 -
E0333/4 3/4 16 19.05 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E0337/8 7/8 14 22.23 118.0 29 16.00 12.50 16 4 20.40 -
E0331 1" 12 25.40 130.0 35 18.00 14.00 18 4 23.25 -
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https://dormerpramet.com/p/5973953
https://dormerpramet.com/p/5973922
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny, G(BSP), standard DIN
Gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem wiérowym do otworéw nieprzelotowych. Wykoriczenie jasne pomaga uzyskac doktadniejsze
gwinty i zapobiega przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych. Przewezony chwyt zwieksza wysieg gwintownika.

n
=
WsC &
O
(a]
N '”"l| T
o DIN o) OSSN —
G 5156 Normal M
\h“
: CTHL N Lsc
| HSS-E B o o B
u 250 | om - OAL -

c % »
2-3 45°
®
Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 - - N1l N12 NL3  N21  N22

W21 H23 W24 m17 W15 7113 W12 W13 | W6 27 W24
N2.3
m17
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX401/8 1/8 28 9.73 90.0 13 7.00 5.50 8 3 8.80
EX401/4 1/4 19 13.16 100.0 15 11.00 9.00 12 3 11.80
EX403/8 3/8 19 16.66 100.0 15 12.00 9.00 12 4 15.25
EX401/2 12 14 20.95 125.0 18 16.00 12.00 15 4 19.00
EX405/8 5/8 14 2291 125.0 18 18.00 14.50 17 4 21.00
EX403/4 3/4 14 26.44 140.0 20 20.00 16.00 19 4 24.50
EX407/8 7/8 14 30.20 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.25
EX401 1 1 33.25 160.0 22 25.00 20.00 23 4 30.75
EX401.1/4" 1.1/4 1 41.91 170.0 22 32.00 24.00 27 4 39.50
EX401.1/2" 1.1/2 1 47.80 190.0 23 36.00 29.00 32 4 45.00
VHSS-E
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https://dormerpramet.com/p/5974218
https://dormerpramet.com/p/5974214
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny, G(BSP), standard DIN
Gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem widrowym do otwordw nieprzelotowych. Wykoriczenie z powierzchnia odpuszczang parowo,
ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.

wWSC

DCON MS

THL _LsC

Y
\
A

OAL

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

721
M4.1
73

Product

EX411/8
EX411/4
EX413/8
EX411/2
EX415/8
EX413/4
EX417/8
EX411
EX411.1/8
EX411.1/4"
EX411.1/27
VHSS-E

15

1DZ

1/8
1/4
3/8
12
5/8
3/4
7/8
1
1.1/8
1.1/4
1172

|9

Py P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
78 m7 5

H13

4L] 6 »7 »5 4P »4 713

TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
28 9.73 90.0 13 7.00 5.50 8 3 8.80
19 13.16 100.0 15 11.00 9.00 12 3 11.80
19 16.66 100.0 15 12.00 9.00 12 4 15.25
14 20.95 125.0 18 16.00 12.00 15 4 19.00
14 22.91 125.0 18 18.00 14.50 17 4 21.00
14 26.44 140.0 20 20.00 16.00 19 4 24.50
14 30.20 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.25
1 33.25 160.0 22 25.00 20.00 23 4 30.75
1 37.90 170.0 22 28.00 22.00 25 4 35.00
1 4191 170.0 22 32.00 24.00 27 4 39.50
n 47.80 190.0 23 36.00 29.00 32 4 45.00


https://dormerpramet.com/p/5973910
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https://dormerpramet.com/p/5973900
https://dormerpramet.com/p/5973755
https://dormerpramet.com/p/5973915
https://dormerpramet.com/p/5973757
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Gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny, G(BSP), standard 1S0
Gwintownik maszynowy ze spiralnym rowkiem widrowym do otwordw nieprzelotowych. Wykoriczenie z powierzchnia odpuszczang parowo,
ktdra zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywierania wiéréw do narzedzia.

n
=
WsC &
O
(a]
N |l||”| T
o 1SO o) OSSN —
G 2 DORMER Normal I .
\h“
‘ _THL _ _Lsc
| HSS-E B o o B
u 250 | om - OAL -

2(-:3 % 4};°
¢ .
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Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

Py P22 P23 P32 P33 P27 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
78 m7 [4B)

»121 715 H13 P 78 P76 77 75 [4F) 74 73
M4.1
73
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0431/8 1/8 28 9.73 90.0 15 8.00 6.30 9 3 8.80
E0431/4 1/4 19 13.16 100.0 19 10.00 8.00 1 3 11.80
E0433/8 3/8 19 16.66 100.0 21 12.50 10.00 13 4 15.25
E0431/2 1/2 14 20.95 125.0 26 16.00 12.50 16 4 19.00
E0433/4 3/4 14 26.44 140.0 28 20.00 16.00 20 4 24.50

172


https://dormerpramet.com/p/5973967
https://dormerpramet.com/p/5973964
https://dormerpramet.com/p/5973973
https://dormerpramet.com/p/5973961
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T ) [ S
. : 13399 X Lo N'SH
— Lual —— Luaal —— Lual —— Lual —— Lual ——
Zarys gwintu (THFT) M BSW G BSF NPT MF PG UNC M UNF M
Wasssny sy Wty rvenso Wasssny v Wty rveivom Wty sy Wassssy
Podstawowa grupa norm 150 IS0 150 36) 150 36) 150 36) 150 36) 150
(BSG) 2568 2568 2568 2568 2568 2568 2568 2568 2568 2568 2568
Klasa tolerancji gwintu (TCTR) 6g Miedium Class Wiedium Normal 6g Normal 2A 6g 27 6g
. 175 175 175 175 175 175 175 1.75 175 175 2.25
Nakroj (DCPR) Xp XP Xp XP Xp XP Xp XP Xp XP Xp
Kod materiatu (BMC) HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS-E
eruneksavaniz & & & & & & & & DD & G
Powtoka

Brght Bright Brght Bright Brght Bright Brght Bright Brght Bright Brght

CUUUTUTIR  Floo  Fi0 F170 _Fis0_F180 _F110__Fl90 _F120 _F201 _F130 __Flos |

Zakres srednic cigcia PSF M2 - M42 1/8-1" 1/8-2" 316172 1/8-1" M4-M40  No7-No36  Nog-1" M3 -M20 No.10-1" M2 - M20

174 175 176 177 178 179 180 181 182 183 184

| | | | | | | | | | 4]
| | | | | | | | | | 4]
4] 4] 4 4] 4] 4 4] 4] 4 4 |
4] 4] 4 4 4] 4 4 4] 4 4 |
| | | | | | | | | | 4]
4] 4] 4 4] 4] 4 4] 4] 4 4 |
|
4]
| | | | | | | | | |
| | | | | | | | | |
| | | | | | | | | |
|
| | | | | | | | | |
4] 4] 4 4] 4] 4 4] 4] 4 .4 4]
4] 4] 4 4] 4] 4 4] 4] 4 4 4]
4] 4] 4 4] 4] 4 4] 4] 4 4 4]
4] 4] 4 4] 4] 4 4] 4] 4 .4 4]
4]

M Gtowne zastosowanie P21 Mozliwe zastosowanie
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Narzynka HSS, metryczna, prawa

Narzynka do gwintu zewnetrznego. Zwykle do stosowania na tokarkach, mate $rednice mozna gwitnowac recznie za pomoca uchwytu. Narzynka
ewakuuje widr przed ostrze zwiekszajac wydajnos¢. Docierana powierzchnia o wykoriczeniu jasnym zapobiega przywieraniu obrabianego
materiatu i poprawia przebieg gwintowania.

ISO
2568

6g OAL

-]

1.75
XP HSS @

Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P12 (P13 (P21 (P22 (P23 P31 (P32 P4l M1 mi2 m21 w22 K
H12 m13 W14 W10 W9 78 1) 77 75 L ¥ W6 W6 »5 BN
K2 Kis I G2 @8 GI G2 B8 KD K2 K8 n~N11 N2 N3

[ K] Pi6 [} | w7 H10 3 6 W10 | ?6 7120 ?115 7110

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3

7110 L4 4] Rk Zi6 73 7 .4l 4
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w komplecie z gwintownikami. Zobacz L120.
Product 1 TP BD 0AL Product D TP BD 0AL

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

F100M2" 2.00 0.40 16.00 5.0 F100M12 12.00 1.75 38.00 14.0
F100M2.5" 2.50 0.45 16.00 5.0 F100M14 14.00 2.00 38.00 14.0
F100M2.6 " 2.60 0.45 16.00 5.0 F100M16 16.00 2.00 45.00 18.0
F100M3 3.00 0.50 20.00 5.0 F100M18 18.00 2.50 45.00 18.0
F100M3.5 3.50 0.60 20.00 5.0 F100M20 20.00 2.50 45.00 18.0
F100M4 4.00 0.70 20.00 5.0 F100M22 22.00 2.50 55.00 22.0
F100M4.5 4.50 0.75 20.00 7.0 F100M24 24.00 3.00 55.00 22.0
F100M5 5.00 0.80 20.00 7.0 F100M27 27.00 3.00 65.00 25.0
F100Mé6 6.00 1.00 20.00 7.0 F100M30 30.00 3.50 65.00 25.0
F100M7 7.00 1.00 25.00 9.0 F100M33 33.00 3.50 65.00 25.0
F100M8 8.00 1.25 25.00 9.0 F100M36 36.00 4.00 65.00 25.0
F100M9 9.00 1.25 25.00 9.0 F100M39 39.00 4.00 75.00 30.0
F100M10 10.00 1.50 30.00 11.0 F100M42 42.00 4.50 75.00 30.0
F100M11 11.00 1.50 30.00 11.0

F100M2
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https://dormerpramet.com/p/5978307
https://dormerpramet.com/p/5978312
https://dormerpramet.com/p/5978618
https://dormerpramet.com/p/5978646
https://dormerpramet.com/p/5978678
https://dormerpramet.com/p/5978681
https://dormerpramet.com/p/5978683
https://dormerpramet.com/p/5978686
https://dormerpramet.com/p/5978520
https://dormerpramet.com/p/5978250
https://dormerpramet.com/p/5978253
https://dormerpramet.com/p/5978256
https://dormerpramet.com/p/5978260
https://dormerpramet.com/p/5978262
https://dormerpramet.com/p/5978267
https://dormerpramet.com/p/5978288
https://dormerpramet.com/p/5978293
https://dormerpramet.com/p/5978297
https://dormerpramet.com/p/5978302
https://dormerpramet.com/p/5978317
https://dormerpramet.com/p/5978327
https://dormerpramet.com/p/5978515
https://dormerpramet.com/p/5978573
https://dormerpramet.com/p/5978671
https://dormerpramet.com/p/5978275
https://dormerpramet.com/p/5978279
https://dormerpramet.com/p/5978284
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Narzynka HSS, BSW, prawa

Narzynka do gwintu zewnetrznego. Zwykle do stosowania na tokarkach, mate $rednice mozna gwitnowac recznie za pomoca uchwytu. Narzynka
ewakuuje widr przed ostrze zwiekszajac wydajnos¢. Docierana powierzchnia o wykoriczeniu jasnym zapobiega przywieraniu obrabianego
materiatu i poprawia przebieg gwintowania.

TD

BSW ISO Medium

1.75
XP HSS @

Bright

N
(%
=)}
©
Y

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
P12 P13 P21 [P22| P23 [P3@ P32 AT Mm11 mi2 w21 m22 KB
12 K] 14 W10 P [ 4}] L] 77 5 7 Ho Ho 5 LN
KiZd Kis (K9 2 K5 G5 B2 K85 KD K2 K& N1 N2 N3
3 76 LRl W9 Z7 10 K] P6 H10 m3 4] ¥120 P15 710
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
710 79 P16 L}l P6 73 7 4 74
Product 107 TPI 1D BD OAL
(mm) (mm) (mm)
F1401/8 1/8 40 3.17 20.00 5.0
F1403/16 3/16 24 4.76 20.00 7.0
F1401/4 1/4 20 6.35 20.00 7.0
F1405/16 5/16 18 7.94 25.00 9.0
F1403/8 3/8 16 9.53 30.00 11.0
F1407/16 7116 14 nn 30.00 11.0
F1401/2 12 12 12.70 38.00 14.0
F1405/8 5/8 N 15.88 45.00 18.0
F1403/4 3/4 10 19.05 45.00 18.0
F1407/8 7/8 9 2223 55.00 22.0
F1401 1 8 25.40 55.00 22.0
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https://dormerpramet.com/p/5977908
https://dormerpramet.com/p/5977910
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Narzynka HSS, G(BSP), prawa

Narzynka do gwintu zewnetrznego. Zwykle do stosowania na tokarkach, mate $rednice mozna gwitnowac recznie za pomoca uchwytu. Narzynka
ewakuuje widr przed ostrze zwiekszajac wydajnos¢. Docierana powierzchnia o wykoriczeniu jasnym zapobiega przywieraniu obrabianego
materiatu i poprawia przebieg gwintowania.

TD

ISO Class
2568 A =

1.75
XP HSS @

Bright

A
G
WY

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P12 (P13 (P21 (P22 (P23 P31 (P32 P4l M1 mi2 m21 w22 K
H12 m13 W14 W10 W9 78 1) 77 75 L ¥ W6 W6 »5 BN
K2 Kis I G2 @8 GI G2 B8 KD K2 K8 n~N11 N2 N3
W38 P16 H [P 77 W10 L] P76 10 H38 Y6 ¥120 P15 7110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
7110 L4 4] Rk Zi6 73 7 .4l 4
Product 1Dz TPI D BD 0AL
(mm) (mm) (mm)
F1701/8 1/8 28 9.73 30.00 11.0
F1701/4 1/4 19 13.16 38.00 10.0
F1703/8 3/8 19 16.66 45.00 14.0
F1701/2 1/2 14 20.96 45.00 14.0
F1705/8 5/8 14 22.91 55.00 16.0
F1703/4 3/4 14 26.44 55.00 16.0
F1707/8 7/8 14 30.20 65.00 18.0
F1701 1" 1 33.25 65.00 18.0
F1701.1/8 1.1/8 1" 37.89 75.00 20.0
F1701.1/4 1.1/4 1 41.91 75.00 20.0
F1701.1/2 112 N 47.80 90.00 220
F1702 2" 1 59.61 105.00 220
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https://dormerpramet.com/p/5977734
https://dormerpramet.com/p/5977731
https://dormerpramet.com/p/5977742
https://dormerpramet.com/p/5977726
https://dormerpramet.com/p/5977745
https://dormerpramet.com/p/5977739
https://dormerpramet.com/p/5977749
https://dormerpramet.com/p/5977895
https://dormerpramet.com/p/5977723
https://dormerpramet.com/p/5977720
https://dormerpramet.com/p/5977898
https://dormerpramet.com/p/5977737
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Narzynka HSS, BSF, prawa
Narzynka do gwintu zewnetrznego. Zwykle do stosowania na tokarkach, mate $rednice mozna gwitnowac recznie za pomoca uchwytu. Narzynka
ewakuuje widr przed ostrze zwiekszajac wydajnos¢. Docierana powierzchnia o wykoriczeniu jasnym zapobiega przywieraniu obrabianego

1SO
BSF Medium -
wa“wsy | 2568
1.75
P HSS (R

Bright

materiatu i poprawia przebieg gwintowania.

TD

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 PA1 MLl M12 v22 K
12 K] 14 W10 P [ 4}] L] 77 5 7 Ho 5 LN
K12 K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K51 K52 K53 N12  NL3
3 76 LRl W9 Z7 10 K] P6 H10 m3 4] P15 710
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
710 79 P16 L}l P6 73 7 4 74
Product 107 TPI 1D BD OAL
(mm) (mm) (mm)
F1503/16 3/16 32 4.76 20.00 7.0
F1501/4 1/4 26 6.35 20.00 7.0
F1505/16 5/16 22 7.94 25.00 9.0
F1503/8 3/8 20 9.53 30.00 11.0
F1507/16 7116 18 nn 30.00 11.0
F1501/2 1/2 16 12.70 38.00 10.0
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https://dormerpramet.com/p/5977849
https://dormerpramet.com/p/5977799
https://dormerpramet.com/p/5977889
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XP HSS @

Bright

Narzynka HSS, NTP, prawa
Narzynka do gwintu zewnetrznego. Zwykle do stosowania na tokarkach, mate $rednice mozna gwitnowac recznie za pomoca uchwytu. Narzynka
ewakuuje widr przed ostrze zwiekszajac wydajnos¢. Docierana powierzchnia o wykoriczeniu jasnym zapobiega przywieraniu obrabianego
materiatu i poprawia przebieg gwintowania.

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
H12 H13 W14 m10 P 4}
W38 P16 H [P 77 W10
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
7110 719 P76 m1 ?16 73
Product 10z TP
F1801/8 1/8 27
F1801/4 1/4 18
F1803/8 3/8 18
F1801/2 12 14
F1803/4 3/4 14
F1801 1” 1.5
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TD

m3
K32
m3

N4.1
2

D

(mm)
9.49
12.49
15.93
19.77
25.12
31.46

ISO
13399

PVD

Py m11 Mm12

L W Ho

[ Zi6

BD

(mm)
30.00
38.00
45.00
45.00
55.00
65.00

PMK
NSH

0o

DDORMER

v2.2 [

5 mn
N1.2 N1.3
215 710

OAL

(mm)
11.0
14.0
14.0
18.0
22.0
25.0


https://dormerpramet.com/p/5977763
https://dormerpramet.com/p/5977760
https://dormerpramet.com/p/5977774
https://dormerpramet.com/p/5977757
https://dormerpramet.com/p/5977769
https://dormerpramet.com/p/5977754
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Narzynka HSS, metryczna drobnozwojna, prawa

Narzynka do gwintu zewnetrznego. Zwykle do stosowania na tokarkach, mate $rednice mozna gwitnowac recznie za pomoca uchwytu. Narzynka
ewakuuje widr przed ostrze zwiekszajac wydajnos¢. Docierana powierzchnia o wykoriczeniu jasnym zapobiega przywieraniu obrabianego
materiatu i poprawia przebieg gwintowania.

TD

K/

6g OAL BD

ISO
2568

i+
m

1.75
XP HSS @

Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P12 [pL3] (P21 P22 [P23| [P3X P32 PAR w11 m12 m21 m22 KB
(R mi3 4 W0 (L s ms
K3.1

77 5 m7 9 9 [4F) m
K12 K13 K21 K22 K23 B2 B8 K& K2 K& n~N11 N2 NL3
W38 P16 H [P 77 W10 L] ?6 W10 H38 76 ¥120 P15 7110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
7110 719 P76 m1 ?16 73 711 74 74

Product D TP BD 0AL Product D TP BD 0AL

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
F110M4X.5 4.00 0.50 20.00 5.0 F110M16X1.5 16.00 1.50 45.00 14.0
F110M5X.5 5.00 0.50 20.00 5.0 F110M18X1.0 18.00 1.00 45.00 14.0
F110Mé6X.75 6.00 0.75 20.00 7.0 F110M18X1.5 18.00 1.50 45.00 14.0
F110M7X.75 7.00 0.75 25.00 9.0 F110M20X1.0 20.00 1.00 45.00 14.0
F110M8X.75 8.00 0.75 25.00 9.0 F110M20X1.5 20.00 1.50 45.00 14.0
F110M8X1.0 8.00 1.00 25.00 9.0 F110M22X1.0 22.00 1.00 55.00 16.0
F110M9X1.0 9.00 1.00 25.00 9.0 F110M22X1.5 22.00 1.50 55.00 16.0
F110M10X.75 10.00 0.75 30.00 11.0 F110M24X1.0 24.00 1.00 55.00 16.0
F110M10X1.0 10.00 1.00 30.00 11.0 F110M24X1.5 24.00 1.50 55.00 16.0
F110M10X1.25 10.00 1.25 30.00 11.0 F110M24X2.0 24.00 2.00 55.00 16.0
F110M11X1.0 11.00 1.00 30.00 11.0 F110M25X1.5 25.00 1.50 55.00 16.0
F110M12X1.0 12.00 1.00 38.00 10.0 F110M26X1.5 26.00 1.50 55.00 16.0
F110M12X1.25 12.00 1.25 38.00 10.0 F110M27X1.5 27.00 1.50 65.00 18.0
F110M12X1.5 12.00 1.50 38.00 10.0 F110M27X2.0 27.00 2.00 65.00 18.0
F110M13X1.0 13.00 1.00 38.00 10.0 F110M28X1.5 28.00 1.50 65.00 18.0
F110M14X1.0 14.00 1.00 38.00 10.0 F110M30X1.5 30.00 1.50 65.00 18.0
F110M14X1.25 14.00 1.25 38.00 10.0 F110M32X1.5 32.00 1.50 65.00 18.0
F110M14X1.5 14.00 1.50 38.00 10.0 F110M35X1.5 35.00 1.50 65.00 18.0
F110M15X1.0 15.00 1.00 38.00 10.0 F110M36X1.5 36.00 1.50 65.00 18.0
F110M15X1.5 15.00 1.50 38.00 10.0 F110M40X1.5 40.00 1.50 75.00 20.0
F110M16X1.0 16.00 1.00 45.00 14.0
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https://dormerpramet.com/p/5977768
https://dormerpramet.com/p/5977778
https://dormerpramet.com/p/5977783
https://dormerpramet.com/p/5977788
https://dormerpramet.com/p/5977793
https://dormerpramet.com/p/5977800
https://dormerpramet.com/p/5977803
https://dormerpramet.com/p/5978609
https://dormerpramet.com/p/5978612
https://dormerpramet.com/p/5978615
https://dormerpramet.com/p/5978621
https://dormerpramet.com/p/5978624
https://dormerpramet.com/p/5978627
https://dormerpramet.com/p/5978630
https://dormerpramet.com/p/5978633
https://dormerpramet.com/p/5978636
https://dormerpramet.com/p/5978638
https://dormerpramet.com/p/5978640
https://dormerpramet.com/p/5978642
https://dormerpramet.com/p/5978644
https://dormerpramet.com/p/5978648
https://dormerpramet.com/p/5978650
https://dormerpramet.com/p/5978652
https://dormerpramet.com/p/5978654
https://dormerpramet.com/p/5978656
https://dormerpramet.com/p/5978658
https://dormerpramet.com/p/5978660
https://dormerpramet.com/p/5978662
https://dormerpramet.com/p/5978665
https://dormerpramet.com/p/5978668
https://dormerpramet.com/p/5978674
https://dormerpramet.com/p/5977765
https://dormerpramet.com/p/5977818
https://dormerpramet.com/p/5977864
https://dormerpramet.com/p/5977897
https://dormerpramet.com/p/5977920
https://dormerpramet.com/p/5977925
https://dormerpramet.com/p/5977929
https://dormerpramet.com/p/5977933
https://dormerpramet.com/p/5977942
https://dormerpramet.com/p/5977773
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania

m12
K12
m3

N2.1
710

Product

F190PG7
F190PG9
F190PG11

F190PG13.5

F190PG16
F190PG36
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79

W14
K2.1
mn

N2.3
P16

Narzynka HSS, PG, prawa

ISO
13399

PVD

PMK
NSH

o

DDORMER

Narzynka do gwintu zewnetrznego. Zwykle do stosowania na tokarkach, mate $rednice mozna gwitnowac recznie za pomoca uchwytu. Narzynka
ewakuuje widr przed ostrze zwiekszajac wydajnos¢. Docierana powierzchnia o wykoriczeniu jasnym zapobiega przywieraniu obrabianego
materiatu i poprawia przebieg gwintowania.

(m/min).
W10 W9 78
[ 7 m10
N3.1 N3.2 N3.3
Hn 6 73
D7 TPI
7 20
9 18
n 18
13.5 18
16 18
36 16

TD

m3
K32
m3

N4.1
2

D

(mm)
12.50
15.20
18.60
20.40
22.50
47.00

BD

(mm)
38.00
38.00
45.00
45.00
55.00
90.00

M1.2
7 W6

[ Zi6

v2.2 [

5 mn
N1.2 N1.3
215 710

OAL

(mm)
10.0
10.0
14.0
14.0
16.0
220


https://dormerpramet.com/p/5977812
https://dormerpramet.com/p/5977817
https://dormerpramet.com/p/5977780
https://dormerpramet.com/p/5977785
https://dormerpramet.com/p/5977790
https://dormerpramet.com/p/5977809
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Narzynka HSS, UNC, prawa
Narzynka do gwintu zewnetrznego. Zwykle do stosowania na tokarkach, mate $rednice mozna gwitnowac recznie za pomoca uchwytu. Narzynka
ewakuuje widr przed ostrze zwiekszajac wydajnos¢. Docierana powierzchnia o wykoriczeniu jasnym zapobiega przywieraniu obrabianego

materiatu i poprawia przebieg gwintowania.

A
o
[
Y
L asasasy]
UNC 2'328 2A .
WY
1.75
P HSS @
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
P2 P13 P21 (P22 P23 P3d P32 PAD wmi1 w12 w21 22 (KB
H12 H13 W14 m10 P 4} 3 77 5 m7 9 9 [4F)
KiZ Kis 5 @2 K85 G B2 G5 K8 K2 K& n~11 N2 N3
W38 P16 H [P 77 W10 L] ?6 W10 H38 76 ¥120 P15 7110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
7110 719 P76 m1 ?16 73 711 74 74
Product 1Dz TPI D BD OAL
(mm) (mm) (mm)
F1208-32 8 32 417 20.00 7.0
F12010-24 10 24 4.83 20.00 7.0
F1201/4 1/4 20 6.35 20.00 7.0
F1205/16 5/16 18 7.94 25.00 9.0
F1203/8 3/8 16 9.53 30.00 11.0
F1207/16 7116 14 1nn 30.00 11.0
F1201/2 12 13 12.70 38.00 14.0
F1209/16 9/16 12 14.29 38.00 14.0
F1205/8 5/8 1l 15.88 45.00 18.0
F1203/4 3/4 10 19.05 45.00 18.0
F1207/8 7/8 9 22.23 55.00 220
F1201 1" 8 25.40 55.00 22.0


https://dormerpramet.com/p/5977858
https://dormerpramet.com/p/5977827
https://dormerpramet.com/p/5977823
https://dormerpramet.com/p/5977841
https://dormerpramet.com/p/5977837
https://dormerpramet.com/p/5977850
https://dormerpramet.com/p/5977813
https://dormerpramet.com/p/5977861
https://dormerpramet.com/p/5977846
https://dormerpramet.com/p/5977832
https://dormerpramet.com/p/5977854
https://dormerpramet.com/p/5977807
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Narzynka HSS, metryczna, lewa
Narzynka do gwintu zewnetrznego. Zwykle do stosowania na tokarkach, mate $rednice mozna gwitnowac recznie za pomoca uchwytu. Narzynka
ewakuuje widr przed ostrze zwiekszajac wydajnos¢. Docierana powierzchnia o wykoriczeniu jasnym zapobiega przywieraniu obrabianego
materiatu i poprawia przebieg gwintowania.

TD

ISO

-]

1.75
XPp HSS D

Bright

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P12 [pL3] (P21 P22 [P23| [P3X P32 PA w11 m12 m21 w22 KB
(R mi3 4 W0 (L s ms w7 s
K3.1

m7 9 9 [4F) m
K12 K13 K21 K22 K23 B2 B8 K8 K2 K& n~N11 N2 NL3
W38 P16 H [P 77 W10 L] P76 10 H38 Y6 ¥120 P15 7110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
7110 719 P76 m1 ?16 73 711 74 74
Product 1D TP BD OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
F201M3 3.00 0.50 20.00 5.0
F201M4 4.00 0.70 20.00 5.0
F201M5 5.00 0.80 20.00 7.0
F201Mé6 6.00 1.00 20.00 7.0
F201M8 8.00 1.25 25.00 9.0
F201M10 10.00 1.50 30.00 11.0
F201M12 12.00 1.75 38.00 14.0
F201M14 14.00 2.00 38.00 14.0
F201M16 16.00 2.00 45.00 18.0
F201M18 18.00 2.50 45.00 18.0
F201M20 20.00 2.50 45.00 18.0
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https://dormerpramet.com/p/5977853
https://dormerpramet.com/p/5977857
https://dormerpramet.com/p/5977860
https://dormerpramet.com/p/5977863
https://dormerpramet.com/p/5977866
https://dormerpramet.com/p/5977822
https://dormerpramet.com/p/5977826
https://dormerpramet.com/p/5977831
https://dormerpramet.com/p/5977836
https://dormerpramet.com/p/5977840
https://dormerpramet.com/p/5977845
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Narzynka HSS, UNF, prawa

Narzynka do gwintu zewnetrznego. Zwykle do stosowania na tokarkach, mate $rednice mozna gwitnowac recznie za pomoca uchwytu. Narzynka
ewakuuje widr przed ostrze zwiekszajac wydajnos¢. Docierana powierzchnia o wykoriczeniu jasnym zapobiega przywieraniu obrabianego
materiatu i poprawia przebieg gwintowania.

TD

ISO

1.75
XP HSS @

Bright

A
UNF
WY

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
P12 P13 P21 [P22| P23 [P3@ P32 AT Mm11 mi2 w21 m22 KB
12 K] 14 W10 P [ 4}] L] 77 5 7 Ho Ho 5 LN
KiZd Kis (K9 2 K5 G5 B2 K85 KD K2 K& N1 N2 N3
3 76 LRl W9 Z7 10 K] P6 H10 m3 4] ¥120 P15 710
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
710 79 P16 L}l P6 73 7 4 74
Product 107 TPI 1D BD OAL
(mm) (mm) (mm)
F13010-32 10 32 4.83 20.00 7.0
F1301/4 1/4 28 6.35 20.00 7.0
F1305/16 5/16 24 7.94 25.00 9.0
F1303/8 3/8 24 9.53 30.00 11.0
F1307/16 7116 20 nn 30.00 11.0
F1301/2 1/2 20 12.70 38.00 10.0
F1309/16 9/16 18 14.29 38.00 10.0
F1305/8 5/8 18 15.88 45.00 14.0
F1303/4 3/4 16 19.05 45.00 14.0
F1307/8 7/8 14 2223 55.00 16.0
F1301 1 12 25.40 55.00 16.0
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https://dormerpramet.com/p/5977876
https://dormerpramet.com/p/5977873
https://dormerpramet.com/p/5977885
https://dormerpramet.com/p/5977882
https://dormerpramet.com/p/5977891
https://dormerpramet.com/p/5977870
https://dormerpramet.com/p/5977900
https://dormerpramet.com/p/5977888
https://dormerpramet.com/p/5977879
https://dormerpramet.com/p/5977894
https://dormerpramet.com/p/5977868
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Narzynka HSS-E, metryczna, prawa

Narzynka do gwintu zewnetrznego. Narzynka ewakuuje widr przed ostrze zwigkszajac wydajnosc. Docierana powierzchnia o wykoriczeniu
jasnym zapobiega przywieraniu obrabianego materiatu i poprawia przebieg gwintowania. Specjalna geometria do doktadnego gwintownia stali
nierdzewnej.

A
g
Y
s |
Ay | 2568 -
2.25
XPp HSS-E @
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P33 [PAT [PA2] M11 M2 M21
?12 13 P14 7110 719 L] 78 m7 Ho m>5 4 w7 76 o
M22 M23 M31 M32 wm33 w41l KO KB KBS KA B8 nia N12 Na3
w5 5 W6 W5 m4 w5 mo m’ ms m4 w4 7120 Z15 m10
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
710 79 L9 L}l P6 73 7 4 74 w5
Product 1D TP BD OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
F1o8m2" 2.00 0.40 16.00 5.0
F108M2.5" 2.50 0.45 16.00 5.0
F108M3 3.00 0.50 20.00 5.0
F108M4 4.00 0.70 20.00 5.0
F108M5 5.00 0.80 20.00 7.0
F108M6 6.00 1.00 20.00 7.0
F108M8 8.00 1.25 25.00 9.0
F108M10 10.00 1.50 30.00 11.0
F108M12 12.00 1.75 38.00 14.0
F108M14 14.00 2.00 38.00 14.0
F108M16 16.00 2.00 45.00 18.0
F108M18 18.00 2.50 45.00 18.0
F108M20 20.00 2.50 45.00 18.0
VF100M2
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https://dormerpramet.com/p/5978568
https://dormerpramet.com/p/5978586
https://dormerpramet.com/p/5978590
https://dormerpramet.com/p/5978594
https://dormerpramet.com/p/5978601
https://dormerpramet.com/p/5978524
https://dormerpramet.com/p/5978529
https://dormerpramet.com/p/5978535
https://dormerpramet.com/p/5978537
https://dormerpramet.com/p/5978546
https://dormerpramet.com/p/5978563
https://dormerpramet.com/p/5978551
https://dormerpramet.com/p/5978559
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A <« o ) B B B

Zarys gwintu (THFT)

0o}

Podstawowa grupa norm
(BSG)

Klasa tolerancji gwintu (TCTR)
Aplikacja gwintowania
Dfugos¢ uzytkowa (ULDR)

Kod materiatu (BMC)

Sposdh fazowania gwin-
townika

Geometria ostrza (FDC)

Kat pochylenia linii srubowej
rowkéw wiérowych (FHA)

Kierunek skrawania

'

Kod rodziny produktu L115 L113 L114 L001 woo | |

Zakres srednic cigcia PSF Set Set Set Set Set
186 186 187 187 188

M Gtowne zastosowanie P21 Mozliwe zastosowanie
185
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Zestaw gwintownikow E500 i wiertet A002 lub A022

Odporne na uderzenia plastikowe pudetko zawierajace gwintowniki proste zgodne z norma SO wraz z odpowiednimi wierttami. Przeznaczone
do gwintowania recznego i maszynowego. Nr 101 z wykariczajacymi gwintownikami NO3 do otworéw nieprzelotowych i wierttami A002 lub nr
100 z gwintownikami wykanczjacymi NO3 i posrednimi NO2 do otwordw przelotowych i wierttami A022.

Nr = Numer zestawu, A = Typy w komplecie, B = llo¢ w komplecie, M = Gwintowniki wystepujace w komplecie, D = Srednice wiertet w komplecie

Product Nr. A B C D

1115100 NE100 ES00+A022 21 E500M3N02, ES00M3NO03, E500M4N02, E500M4NO03, ES00M5N02, E500M5NO3, ES00M6NO2,  A0222.5, A0223.3, A0224.2, A0225.0,
’ E500M6NO3, E500M8N02, ES00M8NO3, E500M10N02, E500M10N03, ES00M12N02, E500M12N03 A0226.8, A0228.5, A02210.2

A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0,
L115101 Nr.101 E500+A002 14  E500M3NO3, E500M4NO3, ES00M5NO3, E500M6NO3, E500M8NO3, ES00MTONO3, E500M12N03 A0026.8, A0028.5, A00210.2

L1 1 3 2/DORMER

Zestaw gwintownikow i wiertet A002

Odporne na uderzenia plastikowe pudetko zawierajace siedem gwintownikéw maszynowych zgodnie z norma 150 oraz odpowiednimi wierttami.
Zawiera proste gwintowniki tylko do otworéw przelotowych nr 201 z wykoriczeniem jasnym lub nr 202 odpuszczane parowo albo gwintowniki
skretne do otwordw nieprzelotowych nr 203 z wykoriczeniem jasnym lub nr 204 odpuszczane parowo.

Nr = Numer zestawu, A = Typy w komplecie, B = lloé¢ w komplecie, M = Gwintowniki wystepujace w komplecie, D = Srednice wiertet w komplecie

Product Nr. A B C D

1113201 Nr.201  E000-+A002 14  E00OM3, EO00OM4, EOOOMS, EOOOM6, EO0OMS, E000M10, EO0OM12  A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
1113202 Nr202  E001+A002 14  E00TM3, EO0TM4, EO0TMS, EO0TM6, EO0TMS, EO0TM10, E00TM12 - A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
1113203 Nr203  E002+A002 14  E002M3, E002M4, E002M5, E002M6, E002M8, E002M10, E002M12  A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
1113204 Nr.204  E003 + A002 14 E003M3, E003M4, EO03M5, E003M6, E003MS8, E003M10, EO03M12  A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
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Zestaw gwintownikow EP/EX lub SHARK z wierttami A002 lub A108

Plastikowe pudetko zawiera 7 gwintownikami i odpowiednie wiertta. Do wyboru z gwintownikami prostymi tylko do otworéw przelotowych nr
301z wykoniczeniem jasnym, nr 303 Yellow SHARK ztwardg powtoka chromowa lub nr 305 Blue SHARK do stali nierdzewnej. Lub z gwintownikami
skretnymi do otwordéw nieprzelotowych nr 302 z wykoriczeniem jasnym, nr 304 Yellow SHARK lub nr 306 Blue SHARK.

Nr=Numer zestawu, A = Typy w komplecie, B = llo$¢ w komplecie, M = Gwintowniki wystepujace w komplecie, D = Srednice wiertet w komplecie

Product N A B ¢ D

L114301 Nr.30T  EPOO6H + A002 14 EPOOM3, EPOOM4, EPOOMS, EPOOM6, EPOOMS, EPOOM10, EPOOM12 A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
1114302 Nr302  EX006H + A002 14 EXO0M3, EXO0M4, EXO0M5, EXO0M6, EXOOM8, EXO0M10, EXO0M12 A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
1114303 Nr.303 E297 + A002 14 E297M3, E297M4, E297M5, E297M6, E297M8, E297M10, E297M12  A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
L114304 Nr.304 E298 + A002 14 E298M3, E298M4, E298M5, E298M6, E298M8, E298M10, E298M12  A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
L114305 Nr.305 E238 + A108 14 E238M3, E238M4, E238M5, E238M6, E238M8, E238M10, E238M12  A1082.5, A1083.3, A1084.2, A1085.0, A1086.8, A1088.5, A10810.2
L114306 Nr.306 E240 + A108 14 E240M3, E240M4, E240M5, E240M6, E240M8, E240M10, E240M12 A1082.5, A1083.3, A1084.2, A1085.0, A1086.8, A1088.5, A10810.2

LOO 1 2/DORMER

DuoPack z gwintownikiem EP0O lub EX00 i wierttem A002, rézne rozmiary

DuoPack zawiera gwintownik maszynowy zgodny z norma DIN z odpowiednim wierttem. Do wyboru z gwintownikiem spiralnym EP0O tylko do
otwordw przelotowych lub gwintownikiem spiralnym EX00 do otworéw nieprzelotowych. Wygodne opakowanie zapewnia odpowiedni rozmiar
wiertfa do wykonania idealnego gwintu.

Nr = Numer zestawu, A = Typy w komplecie, B = llo¢ w komplecie, M = Gwintowniki wystepujace w komplecie, D = Srednice wiertet w komplecie

Product Nr. A B C D

L001EPOOM3XA002 Nr.1 EPO06H -+ A002 2 EPOOM3 A0022.5
L001EPOOM4XA002 Nr.2 EP006H + A002 2 EPOOM4 A0023.3
L00TEPOOM5XA002 Nr3 EPO06H + A002 2 EPOOMS5 A0024.2
L001EPOOM6XA002 Nr4 EPO06H -+ A002 2 EPOOM6 A0025.0
L001EPOOM8XA002 Nr5 EPO06H -+ A002 2 EPOOMS A0026.8
L00TEPOOM10XA002 Nr.6 EP006H + A002 2 EPOOM10 A0028.5
L00TEPOOM12XA002 Nr.7 EPO06H + A002 2 EPOOM12 A00210.2
LO0OTEX00M3XA002 Nr8 EX006H + A002 2 EX00M3 A0022.5
L001EX00M4XA002 Nr9 EX006H + A002 2 EX00M4 A0023.3
L00TEX00M5XA002 Nr.10 EX006H + A002 2 EX00M5 A0024.2
L00TEX00M6XA002 Nr.11 EX006H + A002 2 EX00M6 A0025.0
LO0TEX00M8XA002 Nr.12 EX006H + A002 2 EX00M8 A0026.8
LO0TEX00M10XA002 Nr.13 EX006H + A002 2 EX00M10 A0028.5
L00TEX00M12XA002 Nr.14 EX006H + A002 2 EX00M12 A00210.2
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https://dormerpramet.com/p/6382967
https://dormerpramet.com/p/6382968
https://dormerpramet.com/p/6382969
https://dormerpramet.com/p/6383010
https://dormerpramet.com/p/6383011
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https://dormerpramet.com/p/7410796
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https://dormerpramet.com/p/7410799
https://dormerpramet.com/p/7410800
https://dormerpramet.com/p/7410801
https://dormerpramet.com/p/7410802
https://dormerpramet.com/p/7410719
https://dormerpramet.com/p/7410790
https://dormerpramet.com/p/7410791
https://dormerpramet.com/p/7410792
https://dormerpramet.com/p/7410793
https://dormerpramet.com/p/7410794
https://dormerpramet.com/p/7410795
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DuoPack z gwintownikiem E500 i wierttem A002, rézne rozmiary

DuoPack zawierajacy gwintownik reczny z prostym rowkiem wiérowym zgodny z norma IS0 z odpowiednim wierttem. Stuzy do gwintowania
recznego i maszynowego. Dostepne z nakrojem B - NO2 do otworéw przelotowych lub nakrojem C- NO3 do otwordw nieprzelotowych. Wygodne
opakowanie zapewnia odpowiedni rozmiar wiertta do wykonania idealnego gwintu.

Nr = Numer zestawu, A = Typy w komplecie, B = lloé¢ w komplecie, M = Gwintowniki wystepujace w komplecie, D = Srednice wiertet w komplecie

Product Nr. A B C D

LOOOE500M3N02XA002 Nr1 E500 + A002 2 E500M3N02 A0022.5
LO0OE500M4N02XA002 Nr.2 E500 + A002 2 E500M4N02 A0023.3
LOOOE500M5N02XA002 Nr3 E500 + A002 2 E500M5N02 A0024.2
LO0OOE500M6N02XA002 Nr.4 E500 + A002 2 E500M6N02 A0025.0
LO0OOE500M8N02XA002 Nr5 £500 + A002 2 E500M8NO02 A0026.8
LOOOE500M10N02XA002 Nr.6 E500 + A002 2 E500M10N02 A0028.5
LO0OOE500M12N02XA002 Nr.7 E500 + A002 2 E500M12N02 A00210.2
LO0OOE500M3N03XA002 Nr.8 E500 + A002 2 E500M3NO3 A0022.5
LOOOE500M4N03XA002 Nr.9 £500 + A002 2 E500M4N03 A0023.3
LOOOE500M5N03XA002 Nr.10 £500 + A002 2 E500M5N03 A0024.2
LOOOE500M6N03XA002 NE11 E500 + A002 2 E500M6NO3 A0025.0
LOOOE500M8N03XA002 Nr.12 E500 + A002 2 E500M8NO3 A0026.8
LOOOE500M10NO3XA002 Nr.13 £500 + A002 2 E500M10NO3 A0028.5
LOOOE500M12N03XA002 Nr.14 £500 + A002 2 E500M12N03 A00210.2
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https://dormerpramet.com/p/7410824
https://dormerpramet.com/p/7410825
https://dormerpramet.com/p/7410826
https://dormerpramet.com/p/7410827
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NARZEDZIA ZAPEWNIAJACE BEZPIECZENSTWO PROCESOW | PRODUKTYWNOSC.
ZAZWYCZAJ STOSOWANE W CNC | ZAUTOMATYZOWANEJ PRODUKCIJI.




A ¢ > ) B OB Om e W
: : 13399 O NSH
| | e
Zarys gwintu (THFT) M M M
| |
Podstawowa grupa norm DIN DIN DIN
(BSG) 371 376 371/376
Klasa tolerandji gwintu (TCTR) | 6HX 6HX 6HX
Aplikacja gwintowania Eu Eu lﬂ
Dfugos¢ uzytkowa (ULDR) 2xD 2xD 2xD
Kod materiatu (BMC) HSS'E | MsSE | HSSE
Sposdh fazowania gwin- c C c
townika 23 23 23
Geometria ostrza (FDC) E

A & =
@

Kierunek skrawania @
b

Powtoka

SHARK  SHARK = SHARK

odroanypodukes IR I O I

Zakres $rednic cigcia PSF M3-M10  M8-M24 = M3-M20

192 193 194

| | |
| | |
| | |
4 4 4]
| | |
4 4 4]
| | |
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Biaty SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy z prostym rowkiem widr., metryczny, standard DIN
Gwintownik prosty z przewazonym trzpieniem do otwordw nieprzelotowych i przelotowych w Zeliwie dajacym kr6tki wiér i materiatach
niezelaznych o wysokiej wytrzymatosci. Substrat HSS-E-PM zapewnia doskonaty wydajnos¢, spéjnos¢ i wydtuzong trwato$¢ narzedzia.

Odpuszczana parowo powierzchnia utrzymuje chtodziwo i zapobiega przywieraniu wiéréw do gwitnownika w czasie pracy.

SHARK

-
M _,'?;q 6HX
——
HSS-E
lﬂ 2xD PM

TDZ

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

Product

E201M3
E201M4
E201M5
E201Mé
E201M8
E201M10

192

K12 K13
BN 3
K52 K5.3
13 710
1Dz
3
4
5
6
8
10

18

N2.3
15

TP

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50

15

N3.2
7120

OAL

(mm)
56.0
63.0
70.0
80.0
90.0
100.0

P12
N4.2
H10

THL

(mm)

12
13
15
18
20

LU

roatesttattasttttte
A
QT

m16 12

DCON MS

(mm)
3.50
4.50
6.00
6.00
8.00
10.00

%]
=
P4
o
wsC g
- - - LSC
OAL
7110 |15 m11 78 77 P76
WSC LSC NOF PHD LU
(mm) (mm) (mm) (mm)
2.70 6 3 2.50 18.00
3.40 6 4 3.30 21.00
4.90 8 4 4.20 25.00
4.90 8 4 5.00 30.00
6.20 9 4 6.80 35.00
8.00 1 4 8.50 39.00


https://dormerpramet.com/p/5975842
https://dormerpramet.com/p/5975692
https://dormerpramet.com/p/5975694
https://dormerpramet.com/p/5975696
https://dormerpramet.com/p/5975698
https://dormerpramet.com/p/5975838
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

Product

E252M8

E252M10
E252M12
E252M14
E252M16
E252M20
E252M24

W3

710

TDZ
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13399
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Biaty SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy z prostym rowkiem widr., metryczny, standard DIN
Gwintownik prosty ze wzmocnionym trzpieniem do otworéw nieprzelotowych i przelotowych w Zzeliwie dajacym krétki widr i materiatach
niezelaznych o wysokiej wytrzymatosci. Substrat HSS-E-PM zapewnia doskonaty wydajnos¢, spéjnos¢ i wydtuzong trwato$¢ narzedzia.

Odpuszczana parowo powierzchnia utrzymuije chtodziwo i zapobiega przywieraniu wiéréw do gwitnownika w czasie pracy.

SHARK

18

N2.3
15

TP

(mm)
1.25
1.50
1.75
2.00
2.00
2.50
3.00

m15
N3.2
¥120

P12
N4.2
H10

OAL

(mm)

90.0

100.0
110.0
110.0
110.0
140.0
160.0

TDZ

THL

OAL

m16

m15

12

DCON MS

(mm)
6.00
7.00
9.00
11.00
12.00
16.00
18.00

7110

WSC

(mm)
490
5.50
7.00
9.00
9.00
12.00
14.50

m1

LSC

(mm)

10
12
12
15
17

D/DORMER

(2]

=

P4

o

(@]

a

}» A

A

LSC
77 P76
NOF PHD
(mm)

4 6.80
4 8.50
4 10.30
4 12.00
4 14.00
4 17.50
4 21.00
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https://dormerpramet.com/p/5975463
https://dormerpramet.com/p/5975917
https://dormerpramet.com/p/5975921
https://dormerpramet.com/p/5975929
https://dormerpramet.com/p/5975258
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Biaty SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy z prostym rowkiem widr., metryczny, standard DIN
Wysokowydajny gwintownik pokryty TiAIN do otworéw nieprzelotowych i przelotowych w materiatach dajacych krétkie widry, takich jak zeliwo
i metale niezelazne. Wysokiej jakosci materiat HSS-E-PM zapewnia doskonata wydajnosc, stabilnos¢ i wydtuzona trwato$¢ narzedzia. Do M10 ze
wzmocnionym i od M12 ze zredukowanym trzpieniem.

SHARK
bz =10 mm ® TDZ > 12 mm °
= =
) pd
3 o)
8 wsc 8
A Y N*
M o 6HX - ,el» ) A — T
MY 371/376 i "
THL LSC
HSS-E OAL -~ - OAL o
' n 2D PM
C
s ®

TIAIN

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

KLl K12 KL3 K21 K22 K23 K31  K3.2 K33 K41 K42 K43 K44 K4S
W30 22 m17 W43 W35 7128 W38 m29 »124 W35 W27 7120 717 14
K51 K52 K53

N2.3 N3.2 N4.2
W40 W30 v23 7120 7130 W15

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E390M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E390M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 4 3.30 21.00
E390M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 4 4.20 25.00
E390Mé 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 4 5.00 30.00
E390M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 4 6.80 35.00
E390M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 4 8.50 39.00
E390M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E390M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E390M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6554557
https://dormerpramet.com/p/6554558
https://dormerpramet.com/p/6554559
https://dormerpramet.com/p/6554580
https://dormerpramet.com/p/6554581
https://dormerpramet.com/p/6554582
https://dormerpramet.com/p/6554583
https://dormerpramet.com/p/6554584
https://dormerpramet.com/p/6554585
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| o | owwm | o owen | o | owem | owem | o | e | e | wem | o | e
Zarys gwintu (THFT) M M M M M M M M M MF MF MF UNC UNF
WAMLY WM QMMM WM WM WM G WM G WM MMM G G G
Podstawowa grupa norm DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN
(BSG) 36 3113%6 3TN 371376 | commm 371376 | 371376 | 371376 | 3136 | 374 374 374 | 21841 21841
Klasa toleranji gwintu (TCTR) ~ 6HX 6H 6HX 6HX 6HX 6H 6H 6H 6H 6HX 6H 6H 2BX 2BX
Aplikacia gwintowania BN ER ER NN BN BN BN BN ED ED ED BN KN D
D{ugos’(’ uiytkowa (ULDR) 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD
Kod materiatu (BMC HSS-E  HSS-E = HSS-E  HSS-E = HSS-E  HSS-E  HSS-E = HSS-E = HSS-E = HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E
od materiatu (BMC) PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM
Sposdh fazowania gwin- B B B B B B B B B B B B B B
o 355 355 355 355 355 355 355 355 355 355 355 355 355 355

wenornp) § § O O 0 0 0 9 U U U U VU

Kat pochylenia linii srubowej
rowkéw wiérowych (FHA)

Kierunek skrawania @ @ (I_%t (I_?t @ @ (I_?t
Povioka u 9 Q@1 W| 9 9 19 O9°9

TieN o Bright TIAIN Top TiAIN Top Super B Bright Super B TiCN o3 TieN TICN

SHARK SHARK SHARK SHARK SHARK SHARK SHARK | SHARK SHARK = SHARK
Kod rodziny produktu E397(M) E297 | E255 E256 | E334 | E240 | E241  E471 | E472 |E397(MF) E299 | E384 |E3S7(UNC)E397(UNF)
Zakres Srednic (ig(ia PSF M3-M30 M3-M30 M3-M20 M3-M20 M3-M12 M3-M30 M3-M20 M3-M20 M3-M20 M8-M20 M4-M30 M6-M20 No.8-1/2" 1/4-1/2"
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4 4
4 4
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| |
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Gwintownik HSS-E-PM ze sko$na powierzchnia natarcia, metryczny, standard DIN, powtoka TiCN
Gwintownik maszynowy do wysokowydajnych zastosowan, ze skosna powierzchnig natarcia, tylko do otwordéw przelotowych 2,5xD. Odpowiedni
do obrébki réznych materiatdw. Unikalny materiat HSS-E-PM z powtoka TiCN zapewnia doskonata odpornos¢ na écieranie, wyzsze predkosci
skrawania, lepsza jako$¢ gwintu, kr6tszy czas cyklu i dtuzsza trwato$¢ narzedzia.

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

m37
M2.2

mn
N1.3

Z12

Product

E397M3
E397M4
E397M5
E397Mé
E397M8
E397M10
E397M12
E397M14
E397M16
E397M18
E397M20
E397M22
E397M24
E397M27
E397M30
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m42
M3.1

m9
N2.1

w37

m4

M3.2
m/

N2.2
734

1DZ

[ WV, R R O¥]

W33
M3.3
4]
N2.3
P24

TP

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.00
2.50
2.50
2.50
3.00
3.00
3.50

TDZ <10 mm (9]
=
&
wsc  a
T T —— - 1
THL L
DEENTERN Lsc,.| |
- OAL
P31 P32 P33
W28 25 H20 |16 13
val Kl K2 K0S 6
74 7120 ?15 L4Ql 7129
N3.1 N3.2 N4.1
7160 7136 »126
OAL THL DCON MS WSC
(mm) (mm) (mm) (mm)
56.0 9 3.50 2.70
63.0 12 4.50 3.40
70.0 13 6.00 4.90
80.0 15 6.00 490
90.0 18 8.00 6.20
100.0 20 10.00 8.00
110.0 23 9.00 7.00
110.0 25 11.00 9.00
110.0 25 12.00 9.00
125.0 30 14.00 11.00
140.0 30 16.00 12.00
140.0 34 18.00 14.50
160.0 38 18.00 14.50
160.0 38 20.00 16.00
180.0 45 22.00 18.00

TDZ =212 mm

WSC

PMK
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ORMER

| <DCON MS

-
- OAL -
P2y P22 Mi11 M12 M21
m12 79 W15 m12 H13
K22 K31 K32 K41 K42
23 w25 v19 723 w17
LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm)
6 3 250 18.00
6 3 330 21.00
8 3 420 25.00
8 3 5.00 3000
9 3 6.80 35.00
1 3 8.50 39.00
10 4 1030 -
12 4 12.00 -
12 4 14,00 -
14 4 15.50 -
15 4 17.50 -
17 4 19.50 -
17 4 21.00 -
19 4 24.00 -
21 4 26.50 -


https://dormerpramet.com/p/8464086
https://dormerpramet.com/p/8464087
https://dormerpramet.com/p/8464088
https://dormerpramet.com/p/8464089
https://dormerpramet.com/p/8464170
https://dormerpramet.com/p/8464171
https://dormerpramet.com/p/8464172
https://dormerpramet.com/p/8464173
https://dormerpramet.com/p/8464174
https://dormerpramet.com/p/8464175
https://dormerpramet.com/p/8464176
https://dormerpramet.com/p/8464177
https://dormerpramet.com/p/8464178
https://dormerpramet.com/p/8464179
https://dormerpramet.com/p/8464180
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Zotty SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna pow. natarcia, metryczny, standard DIN
Wysokowydajny gwintownik do otworéw przelotowych do stali niskoweglowej i stopowej oraz materiatéw niezelaznych. Unikalny materiat HSS-
E-PM z dodatkowa obrdbka krawedzi zapewnia stabilnos¢ i bezpieczeristwo procesu. Twarda powtoka chromowa w celu zwigkszenia twardosci
powierzchni i zmniejszenia narostu na krawedzi, co zwieksza wydajno$¢ i trwatos¢ narzedzia.

SHARK

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

DCON MS

TDZ
|
|
|
\
|
|
|

THL
LU LsC,
OAL . OAL

A A

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

---------N3-1 N32 N33

W24

27

W28

20 18 P16 m15 712 W51 W30 P15

Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w komplecie z wierttami. Zobacz L114.

Product

E297M3
E297M4
E297M5
E297Mé6
E297M8
E297M10
E297M12
E297M14
E297M16
E297M18
E297M20
E297M22
E297M24
E297M27
E297M30

1DZ

(= RS I ]

10
12

16
18
20
22
24
27
30

TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 3 15.50 -
2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 3 17.50 -
2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6290566
https://dormerpramet.com/p/6290568
https://dormerpramet.com/p/6290569
https://dormerpramet.com/p/6290570
https://dormerpramet.com/p/6290571
https://dormerpramet.com/p/6290537
https://dormerpramet.com/p/6290538
https://dormerpramet.com/p/6290539
https://dormerpramet.com/p/6290560
https://dormerpramet.com/p/6290561
https://dormerpramet.com/p/6290562
https://dormerpramet.com/p/6290563
https://dormerpramet.com/p/6290564
https://dormerpramet.com/p/6290565
https://dormerpramet.com/p/6290567
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Czerwony SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze sko$na pow. natarcia, metryczny, standard DIN
Gwintownik do otwordw przelotowych ze wzmocnionym lub przewezonym chwytem do stali o $redniej i wysokiej wytrzymatosci. Unikalna stal
HSS-E-PM z wykoriczeniem jasnym powierzchni zapewnia stabilnos¢ i bezpieczeristwo procesu.

SHARK
TDZ <10 mm %) TDZ 212 mm 1%}
= =
z pe
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wsc 8 g
N
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N B | 250 | - - - -
B
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Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
P23 (P31 (P32 (P33 P41 (P42] s12  s21  s31 sS4l
NN W10 |1 | W [} 5 2 73 »i2 vi2
D7 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E255M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E255M4 4 0.70 63.0 12 450 3.40 6 3 3.30 21.00
E255M5 5 0.80 70.0 13 6.00 490 8 3 4.20 25.00
E255M6 6 1.00 80.0 15 6.00 490 8 3 5.00 30.00
E255M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E255M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 N 3 8.50 39.00
E255M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E255M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E255M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
E255M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6554481
https://dormerpramet.com/p/6554482
https://dormerpramet.com/p/6554483
https://dormerpramet.com/p/6554484
https://dormerpramet.com/p/6554485
https://dormerpramet.com/p/6554486
https://dormerpramet.com/p/6554487
https://dormerpramet.com/p/6554488
https://dormerpramet.com/p/6554489
https://dormerpramet.com/p/6554490
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Czerwony SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze sko$na pow. natarcia, metryczny, standard DIN
Wysokowydajny gwintownik do otworéw przelotowych ze wzmocnionym lub zredukowanym chwytem do stali o $redniej i wysokiej
wytrzymatosci. Unikalny materiat HSS-E-PM wraz z powtoka TiAIN-Top i obrdbkg krawedzi zapewniaja doskonaty wydajnos¢, stabilnos¢,
wydtuzong trwatos¢ narzedzia i wigksze bezpieczeristwo procesu.

SHARK
TDZ <10 mm %) TDZ 212 mm 1%}
= =
z pe
@) o)
wsc 8 g
N
[r— DIN R—— S mm
v e | OHX ]
- THL
HSS-E B OAL o - OAL o
N B 250 | - - - -
B
3.5-5 B @
TiAIN Top
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
P23 (P31 (P32 (P33 P41 P42 (P43] s12  s21  s31 sS4l
m27 25 H20 m17 W15 W13 7110 73 4 73 73
D7 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E256M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E256M4 4 0.70 63.0 12 450 3.40 6 3 3.30 21.00
E256M5 5 0.80 70.0 13 6.00 490 8 3 4.20 25.00
E256M6 6 1.00 80.0 15 6.00 490 8 3 5.00 30.00
E256M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E256M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 N 3 8.50 39.00
E256M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E256M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
E256M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6554491
https://dormerpramet.com/p/6554492
https://dormerpramet.com/p/6554493
https://dormerpramet.com/p/6554494
https://dormerpramet.com/p/6554495
https://dormerpramet.com/p/6554496
https://dormerpramet.com/p/6554497
https://dormerpramet.com/p/6554498
https://dormerpramet.com/p/6554499
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Black SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna pow. natarcia, metryczny, standard DIN
Wysokowydajny gwintownik do otworéw przelotowych ze wzmocnionym lub zredukowanym trzpieniem, przeznaczony do wydajnego
gwintowania w stalach o wysokiej wytrzymatosci i stopach tytanu. Unikalny materiat HSS-E-PM, powtoka TiAIN-Top i dodatkowa obrdbka
krawedzi zapewniaja wysokie bezpieczefistwo procesu, doskonata wydajnos¢, stabilnos¢ i wydtuzona trwato$¢ narzedzia.

SHARK
TDZ <10 mm %) TDZ 212 mm 1%}
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z z
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TiAIN Top
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
P33 P22 P43 s12 s1.3  S3.1  S3.2  H3.1
m17 K] W10 |13 L] ) 3 77
1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E334M3 3 0.50 63.0 12 4.50 3.40 6 3 2.50 12.00
E334M4 4 0.70 70.0 17 6.00 4.90 8 3 3.30 17.00
E334M5 5 0.80 80.0 20 6.00 4.90 8 3 4.20 20.00
E334Mé6 6 1.00 90.0 24 8.00 6.20 9 3 5.00 24.00
E334M8 8 1.25 100.0 32 10.00 8.00 n 3 6.80 32.00
E334M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
E334M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 1030 -
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https://dormerpramet.com/p/7798661
https://dormerpramet.com/p/7798662
https://dormerpramet.com/p/7798663
https://dormerpramet.com/p/7798664
https://dormerpramet.com/p/7798665
https://dormerpramet.com/p/7798666
https://dormerpramet.com/p/7798667
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Blue SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze sko$na pow. natarcia, metryczny, standard DIN
Gwintownik do otworéw przelotowych ze wzmocnionym lub przewezonym chwytem do stali nierdzewnej o Sredniej wytrzymatosci. Unikalny
substrat HSS-E-PM wraz z dodatkowa obrdbka ostrzy zapewnia stabilnos¢ i bezpieczenstwo procesu. Hartowana para powierzchnia zatrzymuje
chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywieraniu widréw do narzedzia.
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TDZ <10 mm %) TDZ 212 mm 1%}
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P23 P33 P22 P22 M1 M1.2 M21 M22 M31 M32 M33 M4l
[

110 79 m7 11 W9 H10 K] 3 L W Ho m5

Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w komplecie z wierttami. Zobacz L114.

D7 TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E240M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E240M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E240M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E240Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E240M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E240M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E240M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E240M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E240M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E240M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E240M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E240M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E240M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E240M27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E240M30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6305831
https://dormerpramet.com/p/6305833
https://dormerpramet.com/p/6305834
https://dormerpramet.com/p/6305835
https://dormerpramet.com/p/6305836
https://dormerpramet.com/p/6305822
https://dormerpramet.com/p/6305823
https://dormerpramet.com/p/6305824
https://dormerpramet.com/p/6305825
https://dormerpramet.com/p/6305826
https://dormerpramet.com/p/6305827
https://dormerpramet.com/p/6305828
https://dormerpramet.com/p/6305829
https://dormerpramet.com/p/6305830
https://dormerpramet.com/p/6305832
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Blue SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze sko$na pow. natarcia, metryczny, standard DIN
Wysokowydajny gwintownik do otworéw przelotowych ze wzmocnionym lub zredukowanym chwytem do stali nierdzewnej o $redniej
wytrzymatosci. Unikalny materiat HSS-E-PM z powtoka Super-B i dodatkowa obrdbka krawedzi zapewniajaca doskonata wydajnos¢, stabilnoé¢ i
wydtuzona trwatos¢ narzedzia.
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
P23 P33 P22 P22 M1 M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l  M42

7116 714 711 79 m19 H16 |17 W4 7112 m12 W10 B W6 75
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E241M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E241M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E241M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E241Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E241M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E241M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E241M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E241M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E241M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E241M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E241M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6305843
https://dormerpramet.com/p/6305844
https://dormerpramet.com/p/6305845
https://dormerpramet.com/p/6305846
https://dormerpramet.com/p/6305847
https://dormerpramet.com/p/6305837
https://dormerpramet.com/p/6305838
https://dormerpramet.com/p/6305839
https://dormerpramet.com/p/6305840
https://dormerpramet.com/p/6305841
https://dormerpramet.com/p/6305842
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Green SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosng pow. natarcia, metryczny, standard DIN
Gwintownik do otwordw przelotowych ze wzmocnionym lub przewezonym chwytem do materiatow niezelaznych. Unikalny substrat HSS-E-PM z
polerowanymi rowkami zapobiegajacymi przywieraniu wiéréw, zapewniajacymi stabilnos¢ i bezpieczeristwo procesu.
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
P12 P23 P21 N1.1 N2 N13 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l
723 w124 Z16 W16 W12 W3 31 W28 H20 51 W30 715 25
D7 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E471M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
E471M4 4 0.70 63.0 12 450 3.40 6 2 3.30 21.00
E471M5 5 0.80 70.0 13 6.00 490 8 2 4.20 25.00
E471M6 6 1.00 80.0 15 6.00 490 8 3 5.00 30.00
E471M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E471M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 N 3 8.50 39.00
E471M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E471M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E471M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6554521
https://dormerpramet.com/p/6554522
https://dormerpramet.com/p/6554523
https://dormerpramet.com/p/6554524
https://dormerpramet.com/p/6554525
https://dormerpramet.com/p/6554526
https://dormerpramet.com/p/6554527
https://dormerpramet.com/p/6554528
https://dormerpramet.com/p/6554529

n < - ? ? B g
E472 2/DORMER

Green SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy ze skosna pow. natarcia, metryczny, standard DIN
Wysokowydajny gwintownik do otwordw przelotowych ze wzmocnionym lub zredukowanym chwytem do materiatéw niezelaznych. Unikalny
materiat HSS-E-PM z powtoka Super-B, ktdra zapobiega przywieraniu wiérdw, zapewnia doskonata wydajnos¢, stabilnos¢ i wydtuzona trwatos¢

narzedzia.
SHARK
TDZ <10 mm %) TDZ 212 mm 1%}
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Super B

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P2 P22 (P23 P21 P22 N1.1  N1.2 N3 N2.1  N22 N23  N3.1  N3.2 N4l

7134 »138 740 7129 ?124 P35 P26 W18 W46 W42 W30 P76 W45 7130

TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E472M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
E472M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 2 3.30 21.00
E472M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 2 4.20 25.00
E472Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E472M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E472M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E472M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E472M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E472M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6554530
https://dormerpramet.com/p/6554531
https://dormerpramet.com/p/6554532
https://dormerpramet.com/p/6554533
https://dormerpramet.com/p/6554534
https://dormerpramet.com/p/6554535
https://dormerpramet.com/p/6554536
https://dormerpramet.com/p/6554537
https://dormerpramet.com/p/6554538
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
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Gwintownik HSS-E-PM ze skosna powierzchnia natarcia, metryczny drobnozwojny, standard DIN,

powtoka TiCN

Gwintownik maszynowy do wysokowydajnych zastosowan, ze skosna powierzchnig natarcia, tylko do otwordéw przelotowych 2,5xD. Odpowiedni
do obrébki réznych materiatdw. Unikalny materiat HSS-E-PM z powtoka TiCN zapewnia doskonata odpornos¢ na écieranie, wyzsze predkosci
skrawania, lepsza jako$¢ gwintu, kr6tszy czas cyklu i dtuzsza trwato$¢ narzedzia.

WSC

__DCON MS

PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23 [p3T (P32] P33 (PA1 P42 M11 m12  M21
W37 W42 W44 W33 W28 25 W20 16 13 m12 79 |15 m12 H13
M22 wm31 M32 Mm33 M4l [ K2 B BE B2 EE B2 EE .
m w9 LY L[ w4 7120 w15 1 29 23 w25 v19 723 w17
N1.3 N2.1 N22 N23 N3.1 N3.2 N4l
»12 v37 V34 V124 7160 7136 »126
07 P 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E397M8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 490 8 3 7.00
E397M10X1.0 10 1.00 90.0 18 7.00 550 8 3 9.00
E397M10X1.25 10 1.25 100.0 2 7.00 550 8 3 8.80
E397M12X1.0 12 1.00 1000 21 9.00 7.00 10 4 11.00
E397M12X1.25 12 125 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.80
E397M12X1.5 12 1.50 1000 2 9.00 7.00 10 4 1050
E397M14X1.5 14 150 1000 2 11.00 9.00 12 4 12.50
E397M16X1.5 16 1.50 100.0 2 12.00 9.00 12 4 1450
E397M20X1.5 20 1.50 1250 % 16.00 12.00 15 4 18.50
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https://dormerpramet.com/p/8464196
https://dormerpramet.com/p/8464197
https://dormerpramet.com/p/8464198
https://dormerpramet.com/p/8464199
https://dormerpramet.com/p/8464200
https://dormerpramet.com/p/8464201
https://dormerpramet.com/p/8464202
https://dormerpramet.com/p/8464203
https://dormerpramet.com/p/8464204

MF DIN 6H

—— 374

N B | 250 Hlflf‘/'f

Cr

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

ISO
13399

PVD

PMK
NSH

o !

DDORMER

Zotty SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy prosty, metryczny drobnozwojny, standard DIN

Wysokowydajny gwintownik do otworéw przelotowych do stali niskoweglowej i stopowej oraz materiatéw niezelaznych. Unikalny materiat HSS-
E-PM z dodatkowa obrébka krawedzi, zapewnia stabilnos¢ i bezpieczerstwo procesu. Twarda powtoka chromowa w celu zwiekszenia twardosci
powierzchni i zmniejszenia narostu na krawedzi, zwiekszajac wydajnosc i trwatos¢ narzedzia.

SHARK

OAL

W24 27 W28

Product 1L
E299M4X.5 4

E299M5X.5 5

E299M6X.75 6

E299M8X.75 8

E299M8X1.0 8

E299M10X1.0 10
E299M10X1.25 10
E299M12X1.0 12
E299M12X1.25 12
E299M12X1.5 12
E299M14X1.0 14
E299M14X1.5 14
E299M16X1.0 16
E299M16X1.5 16
E299M18X1.0 18
E299M18X1.5 18
E299M20X1.5 20
E299M22X1.5 22
E299M24X1.5 24
E299M24X2.0 24
E299M27X2.0 27
E299M30X2.0 30
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20

TP

(mm)
0.50
0.50
0.75
0.75
1.00
1.00
1.25
1.00
1.25
1.50
1.00
1.50
1.00
1.50
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00

18 P16

OAL

(mm)
63.0
70.0
80.0
80.0
90.0
90.0
100.0
100.0
100.0
110.0
100.0
100.0
100.0
100.0
110.0
110.0
125.0
125.0
140.0
140.0
140.0
150.0

m15

THL

(mm)

712

DCON MS

(mm)
2.80
3.50
4.50
6.00
6.00
7.00
7.00
9.00
9.00
9.00
11.00
11.00
12.00
12.00
14.00
14.00
16.00
18.00
18.00
18.00
20.00
22.00

N3.1
m51

WSC

(mm)
2.10
2.70
3.40
4.90
4.90
5.50
5.50
7.00
7.00
7.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.00
11.00
12.00
14.50
14.50
14.50
16.00
18.00

N3.2
W30

LSC

(mm)

O 0O 0O O O O U

N3.3
15

NOF

APPSR DREWWWD W W W W

PHD

(mm)
3.50
450
5.30
7.30
7.00
9.00
8.80
11.00
10.80
10.50
13.00
12.50
15.00
14.50
17.00
16.50
18.50
20.50
2250
22.00
25.00
28.00


https://dormerpramet.com/p/6290606
https://dormerpramet.com/p/6290607
https://dormerpramet.com/p/6290608
https://dormerpramet.com/p/6290609
https://dormerpramet.com/p/6290610
https://dormerpramet.com/p/6290588
https://dormerpramet.com/p/6290589
https://dormerpramet.com/p/6290590
https://dormerpramet.com/p/6290591
https://dormerpramet.com/p/6290592
https://dormerpramet.com/p/6290593
https://dormerpramet.com/p/6290595
https://dormerpramet.com/p/6290596
https://dormerpramet.com/p/6290597
https://dormerpramet.com/p/6290598
https://dormerpramet.com/p/6290599
https://dormerpramet.com/p/6290600
https://dormerpramet.com/p/6290601
https://dormerpramet.com/p/6290602
https://dormerpramet.com/p/6290603
https://dormerpramet.com/p/6290604
https://dormerpramet.com/p/6290605

AR
WY
I ' 2.5xD Hs:/-lE
&35 k; (E
h

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P23 P31 P32 P33 PAl P42
78

79 m7

715 712
M3.3 M4.1 M4.2
[ [} [ B 4
Product 10z
E384M6X.75 6
E384M8X1.0 8
E384M10X1.0 10
E384M10X1.25 10
E384M12X1.0 12
E384M12X1.25 12
E384M12X1.5 12
E384M14X1.5 14
E384M16X1.5 16
E384M18X1.5 18
E384M20X1.5 20

ISO
?
: 13399

PVD

o !

PMK
NSH

Niebieski SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy prosty, metryczny drobnozwojny, standard DIN
Gwintownik do otworéw przelotowych ze wzmocnionym lub przewezonym chwytem do stali nierdzewnej o Sredniej wytrzymatosci. Unikalny
substrat HSS-E-PM wraz z dodatkowa obrobka ostrzy zapewnia stabilno$¢ i bezpieczeristwo procesu. Odpuszczana parowo powierzchnia
zatrzymuje chtodziwo na powierzchni gwintownika i zapobiega przywieraniu wiéréw do narzedzia.

SHARK

7110

TP

(mm)
0.75
1.00
1.00
1.25
1.00
1.25
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50

OAL

(mm)
80.0
90.0
90.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
110.0
125.0

- OAL
P23 M11 M12 M21  M2.2
6 m11 P W10 W38
THL DCON MS WSC LSC
(mm) (mm) (mm) (mm)
15 4.50 3.40 6
18 6.00 490 8
2 7.00 550 8
2 7.00 550 8
21 9.00 7.00 10
21 9.00 7.00 10
21 9.00 7.00 10
2 11.00 9.00 12
2 12.00 9.00 12
24 14.00 11.00 14
24 16.00 12.00 15

M2.3
w7

NOF

v AW W W

M3.1
W3

D/DORMER

M3.2

m7

PHD

(mm)
5.30
7.00
9.00
8.80
11.00
10.80
10.50
12.50
14.50
16.50
18.50
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https://dormerpramet.com/p/6305874
https://dormerpramet.com/p/6305875
https://dormerpramet.com/p/6305865
https://dormerpramet.com/p/6305866
https://dormerpramet.com/p/6305867
https://dormerpramet.com/p/6305868
https://dormerpramet.com/p/6305869
https://dormerpramet.com/p/6305870
https://dormerpramet.com/p/6305871
https://dormerpramet.com/p/6305872
https://dormerpramet.com/p/6305873

M

é

E397(UNC)

9

ISO
13399

PVD

o

PMK
NSH

DDORMER

Gwintownik HSS-E-PM ze skosng powierzchnia natarcia, UNC, standard DIN, powtoka TiCN
Gwintownik maszynowy do wysokowydajnych zastosowan, ze skosna powierzchnig natarcia, tylko do otwordéw przelotowych 2,5xD. Odpowiedni
do obrébki réznych materiatdw. Unikalny materiat HSS-E-PM z powtoka TiCN zapewnia doskonata odpornos¢ na écieranie, wyzsze predkosci
skrawania, lepsza jako$¢ gwintu, kr6tszy czas cyklu i dtuzsza trwato$¢ narzedzia.

TDZ < 3/8" 0 TDZ 2 1/2" »
= =
=z P4
o] o}

wsc 8 wsc 8
\ \
N7 '
m DIN E ;; L+ ,,,,,,, N ! 77777777777
UNC 2BX y | i
— | 21841 THL
‘ DR VR LSC » -—
HSS-E . OAL . - OAL .
N B | 250 | - - - -
B
3.5-5 6 @
TiCN l
Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23 [p3T (P32] P33 (PA1 P42 M11 m12  M21
W37 W42 W44 W33 W28 25 H20 H16 4 m12 79 W15 m12 H13
m22 Mm31 m32 Mm33 w41 [ K KIS G0 B2 G5 B2 EE @2
H [P m7 P16 74 7120 ?15 L4Ql 4 123 25 719 »123 17
N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1
»12 v37 V34 V124 7160 7136 »126
TDZ TPI D 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E397UNC8X32 8 32 417 63.0 12 450 3.40 6 3 3.50 21.00
E397UNC10X24 10 24 4.83 70.0 13 6.00 4.90 8 3 3.90 25.00
E397UNC1/4 1/4 20 6.35 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
E397UNC5/16 516 18 7.94 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
E397UNC3/8 3/8 16 9.53 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.00 39.00
E397UNC1/2 12 13 12.70 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.80 -
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https://dormerpramet.com/p/8464214
https://dormerpramet.com/p/8464215
https://dormerpramet.com/p/8464216
https://dormerpramet.com/p/8464217
https://dormerpramet.com/p/8464218
https://dormerpramet.com/p/8464219

M

é

E397(UNF)

9

ISO
13399

PVD

0o}

Gwintownik HSS-E-PM ze skosng powierzchnia natarcia, UNF, standard DIN, powtoka TiCN
Gwintownik maszynowy do wysokowydajnych zastosowan, ze skosna powierzchnia natarcia, tylko do otwordéw przelotowych 2,5xD. Odpowiedni
do obrébki réznych materiatdw. Unikalny materiat HSS-E-PM z powtoka TiCN zapewnia doskonata odpornos¢ na écieranie, wyzsze predkosci
skrawania, lepsza jako$¢ gwintu, kr6tszy czas cyklu i dtuzsz trwato$¢ narzedzia.

TDZ < 3/8"

PMK
NSH

D/DORMER

%) TDZ =2 1/2" n
= =
=z P4
o] o}

wsc 8 wsc 8
\ |
N7 '
m DIN E ;; L+ ,,,,,,, N ! 77777777777
UNF 2184-1 2BX ] ] i
" THL
‘ < LU LsC - ~—
HSS-E _ OAL o - OAL -
N B 250 | - - - -
B
3.5-5 6 @
TiCN l
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23 [p3T (P32] P33 (PA1 P42 M11 m12  M21
W37 W42 W44 W33 W28 25 W20 H16 4 m12 79 |15 m12 H13
m22 Mm31 m32 Mm33 w41 [ K KBS G0 B2 G5 B2 EE @2
w1 ] 7 Zi6 ?4 7120 ?15 7 4] 723 25 719 723 »17
N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1
»12 v37 V34 V124 7160 7136 »126
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E397UNF1/4 1/4 28 6.35 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
E397UNF5/16 516 24 7.94 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
E397UNF3/8 3/8 24 9.53 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E397UNF1/2 12 20 12.70 110.0 23 9.00 7.00 10 4 11.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8464226
https://dormerpramet.com/p/8464227
https://dormerpramet.com/p/8464228
https://dormerpramet.com/p/8464229

ISO PMK

ﬁ é 9 ? . 13399 b 3 NSH

v

o [ T [ [ — [ [ T [ [ [ [l
Zarys gwintu (THFT) M M M M M M M ™M M M M MF MF
- - - - - - - - - - - - ——
Podstawowa grupa norm DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN
(BSG) 371/376 371/376 371/376) 371/3176 371/376 ZDORMER 371/376) 371/3176 371/376 371/376 371/376) 374 374
Klasa tolerancji gwintu (TCTR) 6HX 6H 6H 6HX 6HX 6HX 6H 6H 6H 6H 6H 6HX 6H
Dtugos¢ uzytkowa (ULDR) 2.5xD 2xD 3xD 2.5xD 2.5xD 1.5xD 2.5xD 2.5xD 3xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2xD
q HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Kod materiatu (BMC)
PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM
Sposdh fazowania gwin- c [ c c c c c c c C c c c
townika 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3
Geometria ostrza (FDC) % % % % % % % % % g % % %
Kat pochylenia linii $rubowej A A A A A A A A A A A A A
rowkéw widrowych (FHA) 48° 4a0° a8° 45° 45° 15° 40° 40° 48° 35° 35° 48° a0°

Keunesavana & & G & &G & &G & & G & G €

Powioka w "1 1 9 1 W 19 M B B

TieN o TAIN Top Bright TiAIN Top TIAIN Top ST SuperB Super B Bright Super B TiCN o]

SHARK =~ SHARK  SHARK = SHARK SHARK SHARK SHARK SHARK  SHARK  SHARK SHARK

(CICETI T 308(VM)| E208 | E412 | E260  E261 | E335  E238 | E239  E414  E473 | E474 [E398IMP) E300 |
Zakres $rednic ciecia PSF M3-M30 = M3-M30 M3-M30 M3-M20 M3-M20 M3-Mi2 M3-M30 M3-M20 M3-M20 M3-M20 M3-M16 M8-M20  Md4-M30

212 213 214 215 216 217 218 219 220 221 222 223 224

| | | 4 4] | |
| | | | | 4 4 4 4 4] | |
| 4 | | | 4 4 4 4 | 4
| 4 | | | | 4 4 4 | 4
| 4 | | | |
| 4 | | | |
| 4 | | | |
4 4 | 4 4
4] 4 | 4] 4
4 4 | | 4
4 | 4 | 4 4 |
| 4]

4 4 |

4 4

4 4 |

4 4

4]

M Gtowne zastosowanie P21 Mozliwe zastosowanie
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P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2

S3

sS4
H1

H2
H3
H4

MF

DIN
374

6H

2xD

HSS-E
PM

SHARK

é

A
UNC
L

DIN
2184-1

2BX

2.5xD

HSS-E
PM

2-3

A
48°

TiCN

c
4
-

DIN
2184-1

2BX

2.5xD

HSS-E
PM

9

A
G
L
DIN
5156

Normal

2xD

HSS-E
PM

2-3

40°

z‘@

SHARK

ISO
13399

PVD

PMK
NSH

o !

[NEW]
I S S

M6 - M20

3 225

HEHEENNN

No.8-1/2"

226

NEEEEEER

NN N

1/4-1/2"

227

NEEEEEER

NNN

1/8-1"

228

HEHEENNN

M Gtowne zastosowanie

¥ Mozliwe zastosowanie
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-
M 37'31}3”76 6HX
——
HSS-E
u 250 | o
c % A
23 48°

TiCN

PMK
NSH

1ISO
9 ? ? 13399 XY

0o

DDORMER

Gwintownik HSS-E-PM skretny, metryczny, standard DIN, powtoka TiCN

Gwintownik maszynowy do wysokowydajnych zastosowan, skretny, do otworéw nieprzelotowych 2,5xD. Odpowiedni do réznych materiatdw.
Unikalna powtoka TiCN i materiat HSS-E-PM zapewnia doskonata odpornos¢ na Scieranie, wyzsze predkosci skrawania, lepsza jakos¢ gwintu,
krétszy czas cyklu i dtuzsza trwatos¢ narzedzia. Zalecane do uchwytéw z posuwem synchronicznym.

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

DCON MS
DCON MS

WSC

TDZ
|
|
|
D.
|
|
|
|
|

LU

OAL OAL

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PLx [pr2) (P13 P21 [P22| P23 3 p32) (P33 AL PA2] M1 M12  Mm21

M2.2
W10

Product

E398M3
E398M4
E398M5
E398Mé6
E398M8
E398M10
E398M12
E398M14
E398M16
E398M18
E398M20
E398M22
E398M24
E398M27
E398M30

W40

M3.1
w9

H4

Mm3.2
m’/

1DZ

W31 W27 W24 m19 |15 712 m11 79 W14 Hn H12
M3.3 M4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1
P16 74 7 »135 7132 123 7160

TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 31.00
1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -


https://dormerpramet.com/p/8464181
https://dormerpramet.com/p/8464182
https://dormerpramet.com/p/8464183
https://dormerpramet.com/p/8464184
https://dormerpramet.com/p/8464185
https://dormerpramet.com/p/8464186
https://dormerpramet.com/p/8464187
https://dormerpramet.com/p/8464188
https://dormerpramet.com/p/8464189
https://dormerpramet.com/p/8464190
https://dormerpramet.com/p/8464191
https://dormerpramet.com/p/8464192
https://dormerpramet.com/p/8464193
https://dormerpramet.com/p/8464194
https://dormerpramet.com/p/8464195

PMK
NSH

A <« o ) B B B

0o}

D/DORMER

Yellow SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny 40°, metryczny, standard DIN

Wysokowydajny gwintownik do otworéw nieprzelotowych do stali niskoweglowej i stopowej oraz materiatéw niezelaznych. Unikalny materiat
HSS-E-PM z dodatkowa obrdbkq krawedzi w celu zapewnienia stabilnosci i bezpieczenistwa procesu. Twarda powtoka chromowa w celu
zwiekszenia twardosc powierzchni, zmniejszenia narostu na krawedzi i przedtuzenia trwatosci narzedzia.

SHARK
TDZ <10 mm TDZ 212 mm
N
(oo DIN o)
M| s | OH
WY THL
‘ LU
| HSS-E ~

2(-:3 % 4}6°
® o

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

---------N3-1 N32 N33

23 m25 H26 W19 m17 ?15 W14 11 W48 28 714

Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w komplecie z wierttami. Zobacz L114.

D7 TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E298M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E298M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E298M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E298Mé6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E298M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E298M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E298M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E298M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E298M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E298M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E298M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E298M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E298M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E298M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E298M30 30 3.50 160.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6290581
https://dormerpramet.com/p/6290583
https://dormerpramet.com/p/6290584
https://dormerpramet.com/p/6290585
https://dormerpramet.com/p/6290586
https://dormerpramet.com/p/6290572
https://dormerpramet.com/p/6290573
https://dormerpramet.com/p/6290574
https://dormerpramet.com/p/6290575
https://dormerpramet.com/p/6290576
https://dormerpramet.com/p/6290577
https://dormerpramet.com/p/6290578
https://dormerpramet.com/p/6290579
https://dormerpramet.com/p/6290580
https://dormerpramet.com/p/6290582

R DIN

M 371/376 6H
——

i HSS-E
c %a A
23 48°

TiAIN Top

ISO

. ‘ 13399

PVD
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Yellow SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny 48°, metryczny, standard DIN
Wysokowydajne szybkie gwintowniki skretne do gtebokich otworéw nieprzelotowych w stalach o $redniej wytrzymatosci. Unikalny materiat
HSS-E-PM z powtoka TiAIN-Top i dodatkowa obrdbka krawedzi zapewnia doskonata wydajnos¢. Dodatkowy tylny stozek utatwia odprowadzanie
widréw i zmniejsza moment obrotowy przy wykrecaniu. Zalecane do uchwytow z kompensagja.

SHARK

TDZ

—

HL
LU

TDZ <10 mm

OAL

A A

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

W46
M2.2
Y14

Product

E412M3
E412M4
E412M5
E412Mé
E412M8
E412M10
E412M12
E412M14
E412M16
E412M20
E412M22
E412M24
E412Mm27
E412M30

u52
M3.1
¥12

W54
M3.2
710

1DZ

N U1 B~ W

10
12
14
16
20
22
24
27
30

W40
Mm3.3
79

TP

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.00
2.50
2.50
3.00
3.00
3.50

W35
M4.1
4]

OAL

(mm)
56.0
63.0
70.0
80.0
90.0
100.0
110.0
110.0
110.0
140.0
140.0
160.0
160.0
180.0

31 W24 m19 W16
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1
P16 7112 L4} P54
THL DCON MS WSC
(mm) (mm) (mm)
6 3.50 2.70
7 4.50 3.40
8 6.00 4.90
10 6.00 4.90
13 8.00 6.20
15 10.00 8.00
18 9.00 7.00
20 11.00 9.00
20 12.00 9.00
25 16.00 12.00
25 18.00 14.50
30 18.00 14.50
30 20.00 16.00
36 22.00 18.00

TDZ =212 mm

OAL

PMK
NSH

DDORMER

14
N2.2
w148

12

N2.3
735

NOF

A A DSBS S D WWWWWWWw

P32 P33 P4l P42 ML

719

N3.1
7160

M1.2
Z16

PHD

(mm)
2.50
3.30
4.20
5.00
6.80
8.50
10.30
12.00
14.00
17.50
19.50

21.00
24.00
26.50

M2.1
717


https://dormerpramet.com/p/7441116
https://dormerpramet.com/p/7441117
https://dormerpramet.com/p/7441118
https://dormerpramet.com/p/7441119
https://dormerpramet.com/p/7441190
https://dormerpramet.com/p/7441191
https://dormerpramet.com/p/7441192
https://dormerpramet.com/p/7441193
https://dormerpramet.com/p/7441194
https://dormerpramet.com/p/7441195
https://dormerpramet.com/p/7441196
https://dormerpramet.com/p/7441197
https://dormerpramet.com/p/7441198
https://dormerpramet.com/p/7441199
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Red SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny 45°, metryczny, standard DIN

Gwintownik ze wzmocnionym lub zredukowanym chwytem do stali o Sredniej i wysokiej wytrzymatosci. Unikalny substrat HSS-E-PM z jasnym
wykoniczeniem powierzchni. Dodatkowy stozek tylny ufatwia odprowadzanie widréw, zapobiega uszkadzaniu ostatnich zwojéw gwintownika, a
takze zmniejsza moment obrotowy, podczas powrotu gwintownika.

SHARK

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

TDZ

—

HL
LU

A A

OAL OAL

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

m10

Product

E260M3
E260M4
E260M5
E260M6
E260M8
E260M10
E260M12
E260M14
E260M16
E260M20

|9

P32 P33 [Pad [PA2 s12  s2.1  s3.1 sS4l
m7/ W6 m5 4

TDZ

o LB W

v2 3 v2 v2

TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
0.70 63.0 7 450 3.40 6 3 3.30 21.00
0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6554500
https://dormerpramet.com/p/6554501
https://dormerpramet.com/p/6554502
https://dormerpramet.com/p/6554503
https://dormerpramet.com/p/6554504
https://dormerpramet.com/p/6554505
https://dormerpramet.com/p/6554506
https://dormerpramet.com/p/6554507
https://dormerpramet.com/p/6554508
https://dormerpramet.com/p/6554509

Czerwony SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny 45°, metryczny, standard DIN

Wysokowydajny gwintownik do otwordw nieprzelotowych do stali nierdzewnej o $redniej wytrzymatosci. Unikalny materiat HSS-E-PM z
powtoka Super-B i dodatkowa obrébka krawedzi zapewniajaca doskonata wydajnosc, stabilnos¢ i wydtuzona zywotnos¢ narzedzia. Tylny stozek
gwintownika ze spiralnymi rowkami wiérowymi utatwia odprowadzanie wiéréw i zmniejsza moment obrotowy, gdy gwintownik sie wykreca.

SHARK
TDZ <10 mm
N
| o y
M sare | OHX
D THL
. LU
| HSS-E -
u 25x0 | o - AL _

c % »
2-3 45°
&
TiAIN Top

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

-------51-2 s2.1

W26 W24 W19 W16 W14 W12 2 73

1D TP OAL THL DCON MS WSC

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E261M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70
E261M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40
E261M5 5 0.80 70.0 8 6.00 490
E261M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4,90
E261M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20
E261M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00
E261M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00
E261M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00
E261M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00

ISO
13399

PVD

TDZ =212 mm

o !

PMK
NSH

DDORMER

- OAL
S3.1 S$4.1
v2 v2
LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm)
6 3 2.50 18.00
6 3 3.30 21.00
8 3 4.20 25.00
8 3 5.00 30.00
9 3 6.80 35.00
1 3 8.50 39.00
10 3 10.30
12 4 14.00 -
15 4 17.50 -


https://dormerpramet.com/p/6554510
https://dormerpramet.com/p/6554511
https://dormerpramet.com/p/6554512
https://dormerpramet.com/p/6554513
https://dormerpramet.com/p/6554514
https://dormerpramet.com/p/6554515
https://dormerpramet.com/p/6554516
https://dormerpramet.com/p/6554517
https://dormerpramet.com/p/6554518
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Czarny SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny 15°, metryczny, standard DIN

Wysokowydajny gwintownik do otworéw nieprzelotowych do efektywnego gwintowania w stali o wysokiej wytrzymatosci i stopach tytanu.
Spirala 15° pozwala na lekkie wyciaganie wiéréw do gdry, ale bez ostabiania krawedzi skrawajacej, tak jak robia to gwintowniki o wigkszej spirali.
Unikalny materiat HSS-E-PM wraz z powtoka TiAIN-Top dla doskonatej wydajnosci.

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

m16

Product

E335M3
E335M4
E335M5
E335Mé
E335M8

E335M10
E335M12

12

coO o U1 B W

JE N
N o

SHARK
TDZ <10 mm TDZ 212 mm g
z
o
WsC 8
N N
S — N = — A
= =
< THL THL Lsc -
LU - —
- OAL - _ OAL -
S1.2 S1.3 S3.1 S3.2 H3.1
H12 m7 W4 |V 76
TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0.50 63.0 12 450 3.40 6 3 2.50 12.00
0.70 70.0 13 6.00 4.90 8 3 3.30 13.00
0.80 80.0 15 6.00 4.90 8 3 4.20 15.00
1.00 90.0 18 8.00 6.20 9 3 5.00 18.00
1.25 100.0 20 10.00 8.00 1 3 6.80 20.00
1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
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https://dormerpramet.com/p/7798668
https://dormerpramet.com/p/7798669
https://dormerpramet.com/p/7798670
https://dormerpramet.com/p/7798671
https://dormerpramet.com/p/7798672
https://dormerpramet.com/p/7798673
https://dormerpramet.com/p/7798674
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Niebieski SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny 40°, metryczny, standard DIN

Gwintownik do otworéw nieprzelotowych ze wzmocnionym lub zredukowanym chwytem do stali nierdzewnej o Sredniej wytrzymatosci. Unikalny
materiat HSS-E-PM wraz z dodatkowa obrdbka krawedzi zapewnia stahilnos¢ i bezpieczeristwo procesu. Odpuszczana parowo powierzchnia
zatrzymuje chtodziwo i zapobiega powstawaniu mikro wiéréw podczas pracy.

SHARK
TDZ <10 mm TDZ 212 mm g
p4
WSC 8
a
N N
R DIN o I ) S T =
M| s | G
D THL
U THL LSC -
HSS-E -
c % »
2-3 40°
O
ST
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
P23 P33 P22 P22 M1 M1.2 M21 M22 M31 M32 M33 M4l
77 719 4)] 77 W10 L] P m7 7 Ho m>5 4
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w komplecie z wierttami. Zobacz L114.
1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E238M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E238M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E238M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 420 25.00
E238Mé6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E238M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 33.00
E238M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
E238M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 4 1030 -
E238M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E238M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E238M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E238M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E238M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.80 -
E238M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E238M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E238M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -


https://dormerpramet.com/p/6305806
https://dormerpramet.com/p/6305808
https://dormerpramet.com/p/6305809
https://dormerpramet.com/p/6305810
https://dormerpramet.com/p/6305811
https://dormerpramet.com/p/6305777
https://dormerpramet.com/p/6305778
https://dormerpramet.com/p/6305779
https://dormerpramet.com/p/6305800
https://dormerpramet.com/p/6305801
https://dormerpramet.com/p/6305802
https://dormerpramet.com/p/6305803
https://dormerpramet.com/p/6305804
https://dormerpramet.com/p/6305805
https://dormerpramet.com/p/6305807

PMK
NSH

A <« o ) B B B

o !

D/DORMER

Niebieski SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny 40°, metryczny, standard DIN

Wysokowydajny gwintownik do otwordw nieprzelotowych do stali nierdzewnej o $redniej wytrzymatosci. Unikalny materiat HSS-E-PM z
powtoka Super-B i dodatkowa obrébka krawedzi zapewniajaca doskonata wydajnosc, stabilnos¢ i wydtuzona zywotnos¢ narzedzia. Tylny stozek
gwintownika ze spiralnymi rowkami wiérowymi utatwia odprowadzanie wiéréw i zmniejsza moment obrotowy, gdy gwintownik sie wykreca.

SHARK
TDZ <10 mm TDZ 212 mm %)
=
)
WSC (@)
o
N N
- DIN o o e =
M 371/376 6H
— THL
0 THL LSC -
HSS-E ~

c % A
2-3 40°
¢ A
Super B

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
P23 P33 P22 P22 M1 M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l  M4.2

P15 13 7110 78 W18 |15 H16 m13 711 m11 P k] 5 4
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E239M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E239M4 4 0.70 63.0 7 450 3.40 6 3 3.30 21.00
E239M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E239M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E239M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 33.00
E239M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E239M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E239M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E239M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E239M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6305817
https://dormerpramet.com/p/6305818
https://dormerpramet.com/p/6305819
https://dormerpramet.com/p/6305820
https://dormerpramet.com/p/6305821
https://dormerpramet.com/p/6305812
https://dormerpramet.com/p/6305813
https://dormerpramet.com/p/6305814
https://dormerpramet.com/p/6305815
https://dormerpramet.com/p/6305816
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Niebieski SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny 48°, metryczny, standard DIN

Wysokowydajne gwintowniki skretne do gtebokich otwordw nieprzelotowych w stali nierdzewnej. Unikalny materiat HSS-E-PM z powtoka
Super-B i dodatkowa obrdbka krawedzi zapewnia doskonata wydajnos¢. Dodatkowy tylny stozek utatwia odprowadzanie widréw i zmniejsza
moment obrotowy przy wykrecaniu. Zalecane do stosowania z uchwytami z kompensacja.
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TDZ <10 mm TDZ 212 mm

A N

DIN e
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M23 M3.1 M3.2 M33

7132 »128 P15 713 7 7110 W22 m19 W20 W16 [_RE] 14 m12 m
M4.1 M4.2
3 m7
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E414M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E414M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E414M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E414M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E414M8 8 1.25 90.0 13 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E414M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
E414M12 12 1.75 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E414M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E414M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E414M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/7441200
https://dormerpramet.com/p/7441201
https://dormerpramet.com/p/7441202
https://dormerpramet.com/p/7441203
https://dormerpramet.com/p/7441204
https://dormerpramet.com/p/7441205
https://dormerpramet.com/p/7441206
https://dormerpramet.com/p/7441207
https://dormerpramet.com/p/7441208
https://dormerpramet.com/p/7441209
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Zielony SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny 35°, metryczny, standard DIN
Gwintownik do otwordw nieprzelotowych ze wzmocnionym lub zredukowanym chwytem do materiatéw niezelaznych. Unikalny materiat HSS-E-
PM z polerowanymi rowkami zapewnia stabilnos¢ i bezpieczeristwo procesu.

SHARK
TDZ <10 mm » TDZ =12 mm »
= =
P4 P4
WSC 8 WSC 8
a a
ou BT TOR RIS o — === — 3
Y 371/376
: e oL Lsc . THL Lsc,| .
u 250 | o> OAL . OAL
c % »
2-3 35°
®
Bright
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
P12 P23 P21 N1.1 N2 N13 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l
¥122 23 P15 |15 LB m7 m29 27 |19 W48 W28 14 W24
1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E473M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
E473M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 2 330 21.00
E473M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 2 4.20 25.00
E473M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 2 5.00 30.00
E473M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 2 6.80 35.00
E473M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 n 2 8.50 39.00
E473M12 12 175 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E473M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
E473M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 3 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6554539
https://dormerpramet.com/p/6554540
https://dormerpramet.com/p/6554541
https://dormerpramet.com/p/6554542
https://dormerpramet.com/p/6554543
https://dormerpramet.com/p/6554544
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Zielony SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny 35°, metryczny, standard DIN
Wysokowydajny gwintownik do otworéw nieprzelotowych ze wzmocnionym lub zredukowanym chwytem do materiatéw niezelaznych. Unikalne
podfoze HSS-E-PM z Super-B, aby unikna¢ przywierania wiéréw, zapewniajac doskonata wydajnos, stabilnos¢ i wydtuzona trwato$¢ narzedzia.

SHARK

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

DCON MS

TDZ

T
&Jm‘wuuy., S|

LU LSC
OAL OAL

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P2 P22 (P23 P21 P22 N1.1  N1.2 N3 N2.1  N22 N23  N3.1  N3.2 N4l

»132 7136 ¥i38

Product 1L
E474M3 3
E474M4 4
E474M5 5
E474M6 6
E474M8 8
E474M10 10
E474M12 12
E474M16 16
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?27 ?22 7133 P24 m17 W44 W40 28 w72 43 »128

TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 2 3.30 21.00
0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 2 4.20 25.00
1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 2 5.00 30.00
1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 2 6.80 35.00
1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 2 8.50 39.00
1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -


https://dormerpramet.com/p/6554548
https://dormerpramet.com/p/6554549
https://dormerpramet.com/p/6554550
https://dormerpramet.com/p/6554551
https://dormerpramet.com/p/6554552
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https://dormerpramet.com/p/6554555

PMK
NSH

A <« o ) B B B

0o

D/DORMER

Gwintownik HSS-E-PM skretny, metryczny drobnozwojny, standard DIN, powtoka TiCN

Gwintownik maszynowy do wysokowydajnych zastosowan, skretny, do otworéw nieprzelotowych 2,5xD. Odpowiedni do réznych materiatow.
Unikalna powtoka TiCN i materiat HSS-E-PM zapewnia doskonata odpornos¢ na Scieranie, wyzsze predkosci skrawania, lepsza jakos¢ gwintu,
krétszy czas cyklu i dtuzsza trwatos¢ narzedzia. Zalecane do uchwytéw z posuwem synchronicznym.

7]
=
5
WSC (@]
o
\
N
s DIN S S —
MF 374 6HX |
Ay
THL Lsc_| |_
HSS-E
u 25x0 | Fo . oAL
C

2-3 % 4}§°
€@ A

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PLEx [pr2) (P13 P21 [P22| P23 3 [ps2) (P33 AL PA2l M1 M12  Mm21

W35 W40 W42 31 W27 W24 m19 W15 7112 R 9 W14 BN H12
M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1
10 [P m7 P16 4 7 »135 7132 123 7160
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E398M8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
E398M10X1.0 10 1.00 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.00
E398M10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
E398M12X1.0 12 1.00 100.0 15 9.00 7.00 10 3 11.00
E398M12X1.25 12 1.25 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.80
E398M12X1.5 12 1.50 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.50
E398M14X1.5 14 1.50 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.50
E398M16X1.5 16 1.50 100.0 15 12.00 9.00 12 4 14.50
E398M20X1.5 20 1.50 125.0 17 16.00 12.00 15 4 18.50
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Zotty SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny 40°, metryczny drobnozwojny, standard DIN
Wysokowydajny gwintownik do otwordw nieprzelotowych do stali niskoweglowej i stopowej oraz materiatéw niezelaznych. Unikalne podtoze
HSS-E-PM z dodatkowa obrébka krawedzi, zapewnia stabilno$¢ i bezpieczeristwo procesu. Twarda powtoka chromowa w celu zwiekszenia
twardosc powierzchni, zmniejsza narost na krawedzi, co skutkuje zwiekszong wydajnoscia i trwatoécig narzedzia.

SHARK
(2]
=
P4
WsC 8
o
N
- | o 5 RN [ — am )
me | O e
——-—
THL tsc.| |
u x| FSE . oAL

2(-:3 % 4}6°
® o

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

---------N3-1 N32 N33

W23 W25 W26 m19 |1/ P15 W4 711 W48 W28 P14

TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E300M4X.5 4 0.50 63.0 6.5 2.80 2.10 5 3 3.50
E300M5X.5 5 0.50 70.0 75 3.50 2.70 6 3 450
E300M6X.75 6 0.75 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.30
E300M8X.75 8 0.75 80.0 13 6.00 4.90 8 3 7.30
E300M8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
E300M10X.75 10 0.75 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.30
E300M10X1.0 10 1.00 90.0 12 7.00 5.50 8 3 9.00
E300M10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
E300M12X1.0 12 1.00 100.0 15 9.00 7.00 10 4 11.00
E300M12X1.25 12 1.25 100.0 13 9.00 7.00 10 4 10.80
E300M12X1.5 12 1.50 100.0 13 9.00 7.00 10 4 10.50
E300M14X1.0 14 1.00 100.0 15 11.00 9.00 12 4 13.00
E300M14X1.25 14 1.25 100.0 15 11.00 9.00 12 4 12.80
E300M14X1.5 14 1.50 100.0 15 11.00 9.00 12 4 12.50
E300M16X1.0 16 1.00 100.0 15 12.00 9.00 12 5 15.00
E300M16X1.5 16 1.50 100.0 15 12.00 9.00 12 5 14.50
E300M18X1.0 18 1.00 110.0 17 14.00 11.00 14 5 17.00
E300M18X1.5 18 1.50 110.0 17 14.00 11.00 14 5 16.50
E300M20X1.5 20 1.50 125.0 17 16.00 12.00 15 5 18.50
E300M22X1.5 22 1.50 125.0 17 18.00 14.50 17 5 20.50
E300M24X1.5 24 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 5 22.50
E300M24X2.0 24 2.00 140.0 20 18.00 14.50 17 5 22.00
E300M27X2.0 27 2.00 140.0 20 20.00 16.00 19 5 25.00
E300M30X2.0 30 2.00 150.0 20 22.00 18.00 21 5 28.00
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https://dormerpramet.com/p/6290630
https://dormerpramet.com/p/6290631
https://dormerpramet.com/p/6290632
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https://dormerpramet.com/p/6290634
https://dormerpramet.com/p/6290611
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https://dormerpramet.com/p/6290620
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https://dormerpramet.com/p/6290622
https://dormerpramet.com/p/6290623
https://dormerpramet.com/p/6290624
https://dormerpramet.com/p/6290625
https://dormerpramet.com/p/6290626
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
M1.2

P23 P33 P4l
77 719 78
Product 1L
E383M6X.75 6
E383M8X1.0 8
E383M10X1.0 10
E383M10X1.25 10
E383M12X1.0 12
E383M12X1.25 12
E383M12X1.5 12
E383M14X1.5 14
E383M16X1.5 16
E383M18X1.5 18
E383M20X1.5 20

ISO
13399

PVD

o !

PMK
NSH
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Niebieski SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny 40°, metryczny drobnozwojny, standard DIN
Gwintownik do otworéw nieprzelotowych ze zredukowanym chwytem do stali nierdzewnej o Sredniej wytrzymatosci. Unikalny materiat HSS-
E-PM wraz z dodatkowa obrébka krawedzi zapewnia stabilnosc i bezpieczestwo procesu. Odpuszczana parowo powierzchnia zatrzymuje
chtodziwo i zapobiega powstawaniu mikro widréw podczas pracy.

SHARK

P22 wm11
7 m10 L]
™ OAL
(mm) (mm)
075 80.0
1.00 90.0
1.00 90.0
125 1000
1.00 100.0
125 100.0
1.50 1000
1.50 1000
1.50 1000
150 1100
1.50 125.0

TDZ

2
P4
WSC 8
o
THL LSC -
- OAL
M2.1 M2.2 M3.1 M3.2 M3.3
P m7 7 Ho m>5
THL DCON MS WSC LSC
(mm) (mm) (mm) (mm)
10 4.50 3.40 6
13 6.00 4.90 8
12 7.00 5.50 8
15 7.00 5.50 8
13 9.00 7.00 10
13 9.00 7.00 10
13 9.00 7.00 10
21 11.00 9.00 12
21 12.00 9.00 12
24 14.00 11.00 14
24 16.00 12.00 15

M4.1
m4

NOF

C R R e el

PHD

(mm)
5.30
7.00
9.00
8.80

11.00
10.80
10.50
12.50
14.50
16.50
18.50
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https://dormerpramet.com/p/6305863
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https://dormerpramet.com/p/6305856
https://dormerpramet.com/p/6305857
https://dormerpramet.com/p/6305858
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E398(UNC)

Gwintownik HSS-E-PM skretny, UNC, standard DIN, powtoka TiCN

Gwintownik maszynowy do wysokowydajnych zastosowan, skretny, do otworéw nieprzelotowych 2,5xD. Odpowiedni do réznych materiatdw.

- Unikalna powtoka TiCN i materiat HSS-E-PM zapewnia doskonata odpornos¢ na Scieranie, wyzsze predkosci skrawania, lepsza jakos¢ gwintu,
krétszy czas cyklu i dtuzsza trwatos¢ narzedzia. Zalecane do uchwytéw z posuwem synchronicznym.
TDZ < 3/8" » TDZ = 1/2" 0
= =
P4 =z
o] o]
wsc  § wsc ]
Y /
N [ N [
Lassaasal DIN e ,,,,,,, o eoNmeSNSS
UNC 2184-1 2BX i i
— THL
HSS-E LU -~
u 2.5xD PM - OAL - - OAL -
c % A
2-3 48°
& A
TiCN
Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
Pii P12 [pa3 p2x (P22 (P23 (P31 P32) P33 PAT P42 mi1 mM12  Mm21
W35 W40 W42 W31 W27 W24 m19 |15 712 m11 79 W14 Hn H12
M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1
W10 ] 7 Zi6 ?4 71 7135 7132 723 7160
TDZ TPI 1 OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E398UNC8X32 8 32 4.7 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.50 21.00
E398UNC10X24 10 24 4.83 70.0 8 6.00 4.90 8 3 3.90 25.00
E398UNC1/4 1/4 20 6.35 80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
E398UNC5/16 516 18 7.94 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
E398UNC3/8 3/8 16 9.53 100.0 15 10.00 8.00 11 3 8.00 39.00
E398UNC1/2 12 13 12.70 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.80 -
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https://dormerpramet.com/p/8464220
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Gwintownik HSS-E-PM skretny, UNF, standard DIN, powtoka TiCN

Gwintownik maszynowy do wysokowydajnych zastosowan, skretny, do otworéw nieprzelotowych 2,5xD. Odpowiedni do réznych materiatow.
Unikalna powtoka TiCN i materiat HSS-E-PM zapewnia doskonata odpornos¢ na Scieranie, wyzsze predkosci skrawania, lepsza jakos¢ gwintu,
krétszy czas cyklu i dtuzsza trwatos¢ narzedzia. Zalecane do uchwytéw z posuwem synchronicznym.

TDZ < 3/8"

TDZ 2 1/2"

DCON MS
DCON MS

WSC

N N
R DIN o RS [ I e
UNF | ooy | 2BX | |
— THL
HSS-E LU -~
| 2.5xD PM - OAL - - OAL -

C % A
2-3 48°
& 1
TiCN

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PLEx [pr2) (P13 P21 [P22| P23 3 [ps2) (P33 AL PA2l M1 M12  Mm21

W35 W40 W42 W31 W27 W24 m19 |15 712 m11 79 W14 mn H12
M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1
10 [P m7 P16 4 7 »135 7132 123 7160
1Dz TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E398UNF1/4 1/4 28 6.35 80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
E398UNF5/16 5/16 24 7.94 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
E398UNF3/8 3/8 24 9.53 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
E398UNF1/2 12 20 12.70 110.0 18 9.00 7.00 10 3 11.50 -
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Niebieski SHARK, gwintownik HSS-E-PM maszynowy skretny 40°, G(BSP), standard DIN

Gwintownik do otworéw nieprzelotowych ze zredukowanym chwytem do stali nierdzewnej o Sredniej wytrzymatosci. Unikalny materiat HSS-
E-PM wraz z dodatkowa obrébka krawedzi zapewnia stabilnosc i bezpieczestwo procesu. Odpuszczana parowo powierzchnia zatrzymuje
chtodziwo i zapobiega powstawaniu mikro widréw podczas pracy.

SHARK
1))
=
e 6
(&)
[m]
N nlh|| T
f— DIN = B U0 N N N I— 1
G 5156 Normal N {
WY
: _THL N Lsc
| HSS-E B . . B
T ) .

2(-:3 % 4}6°
G .

ST

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

P23 P33 P22 P22 M1 M1.2 M21 M22 M31 M32 M33 M4l
[

7110 79 77 m10 [ LB m7 m7 9 B W4

TDZ TPI D 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E3821/8 1/8 28 9.73 90.0 12 7.00 5.50 8 3 8.80
E3821/4 1/4 19 13.16 100.0 15 11.00 9.00 12 4 11.80
E3823/8 3/8 19 16.66 100.0 15 12.00 9.00 12 4 15.25
E3821/2 12 14 20.96 125.0 24 16.00 12.00 15 4 19.00
E3823/4 3/4 14 26.44 140.0 20 20.00 16.00 19 4 24.50
E3821 1 1 33.25 160.0 24 25.00 20.00 23 4 30.75
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https://dormerpramet.com/p/6305851
https://dormerpramet.com/p/6305850
https://dormerpramet.com/p/6305853
https://dormerpramet.com/p/6305849
https://dormerpramet.com/p/6305852
https://dormerpramet.com/p/6305848
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Zarys gwintu (THFT)

é

Podstawowa grupa norm
(BSG)

Klasa tolerancji gwintu (TCTR)
Aplikacja gwintowania
Dfugos¢ uzytkowa (ULDR)

Kod materiatu (BMC)

Sposdh fazowania gwin-
townika

Geometria ostrza (FDC)
Kierunek skrawania

Powtoka

Oznaczenie typu wylotu

M

DIN
2174

6HX

I

3xD

HSS-E

9

-
M
Y
DIN
2174

6HX

3xD

HSS-E

=]
=]
=]
=]
=]
b

DIN
2174

6HX

I

3.5xD

HSS-E

DIN
2174

6HX

I

3.5xD

HSS-E

DIN
2174

6HX

I

3xD

HM

2-35

TiCN

-J

DIN
2174

6GX

11

3xD

HSS-E

DIN
2174

6GX

3xD

HSS-E

1.5-2

ISO
13399

MF

DIN
2174

6HX

I

3xD

HSS-E

PVD

AR v

UNC UNF
L Y

DIN DIN
2184-1 2184-1

2BX 2BX
3.5xD 3.5xD
HSS-E HSS-E

C C

2-3.5 2-35

PMK
NSH

0o}

chtodziwa (CXSC)
(CICEUTUNT 202 | E203 | E204  E289  T215 | E295 E29  E288 E287 E286 | | |
Zakres $rednic ciecia PSF M16-M16 M3-Mi6 M3-M16 M5-MI12 M3-MI10 M3-M12 M3-M10 = M5-M12  No4-1/2 No4-1/2
230 231 232 233 234 235 236 237 238 239
[ | [ | | | | [ | [ | | | |
[ | [ | | | | [ | [ | | | |
| ] | ] || || || | ] | ] || || ||
4] 4] || || || 4] 4] 4 || ||
[ | [ | [ | | | [ | [ | [ | [ | |
[ | [ | [ | | | [ | [ | [ | [ | |
| ] | ] || || || | ] | ] || || ||
4] 4] || || .4 4] 4] .4 || ||
[ | [ | | | | [ | [ | | | |
| ] | ] || || || | ] | ] || || ||
4] 4] .4 .4 || 4] 4] .4 .4 .4

M Gtowne zastosowanie

¥ Mozliwe zastosowanie
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Wygniatak HSS-E z powtoka TiN, metryczny, standard DIN

Wysokowydajny wygniatak do wykonywania wysokiej jakosci gwintéw w otworach nieprzelotowych i przelotowych. Zapewnia mocny, czysty,
pozhawiony widréw i doktadny gwint o doskonatej tolerancji. Bardzo wszechstronny do stali, stali nierdzewnej i metali niezelaznych. Powtoka TiN
umozliwia wyzsze predkosci skrawania, poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢ narzedzia.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

\\Il\li \lllllll\l

VN \\

iy
I ‘ll\!

THL
LU

|
i
|
|
|
|
|
|
|
A
DCON MS

TDZ
|
|
|
|
|
s
i
DCON MS
TDZ

OAL - - OAL

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PLT [pr2) (PL3] P21 [P22| [P3m P32 P33 [PAT  PA2) m11 M2 M2l M22

W45

M3.1
w17

Product

E292M1.6
E292M2
E292M2.5
E292M3
E292M3.5
E292M4
E292M5
E292Mé6
E292M8
E292M10
E292M12
E292M16
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W51
M3.2
|15

W51
M3.3
Z12

1DZ

W51 W45 29 W24 7118 |18 13 W25 21 22 18
M4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.3

78 H55 m4 28 62 W55 W40 P36 12
TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0.35 40.0 8 2.50 2.10 5 3 1.40 -
0.40 45.0 6 2.80 2.10 5 3 1.80 11.00
0.45 50.0 8 2.80 2.10 5 3 2.30 12.50
0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 4 2.80 18.00
0.60 56.0 n 4.00 3.00 6 4 3.20 20.00
0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 5 3.70 21.00
0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 5 4.60 25.00
1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 5 5.50 30.00
1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 5 7.40 35.00
1.50 100.0 20 10.00 8.00 n 5 9.30 39.00
1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 5 11.20 -
2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 6 15.00 -


https://dormerpramet.com/p/6498040
https://dormerpramet.com/p/6498041
https://dormerpramet.com/p/6498042
https://dormerpramet.com/p/6305732
https://dormerpramet.com/p/6305733
https://dormerpramet.com/p/6305734
https://dormerpramet.com/p/6305735
https://dormerpramet.com/p/6305736
https://dormerpramet.com/p/6305737
https://dormerpramet.com/p/6305738
https://dormerpramet.com/p/6305739
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Wygniatak HSS-E z powtoka TiN, metryczny, standard DIN

Wysokowydajny wygniatak z nakrojem do wykonywania prawie petnego gwintu w otworach nieprzelotowych. Zapewnia mocny, czysty,
pozhawiony widréw i doktadny gwint o doskonatej tolerangji. Bardzo wszechstronny do stali, stali nierdzewnej i metali niezelaznych. Powtoka
TiN zapewnia wyzszg predkos¢ skrawania, poprawia wydajno$¢ i trwatos¢ narzedzia.

0o}

TDZ <10 mm %) TDZ 212 mm %)
= =
z :
WsSC 8 WsC 8
N N il
- | B P — *# Y [— = J;
- | 2172 THL
: - Lsc,.| | Lsc -
u 3xD | HSS-E B oL . - OAL -
E
15-2

TiN

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PLT [pr2) (PL3] P21 [P22| [P3x P32 P33 [PAr  PA2) m11 M2 M21 M22

W45 W51 W51 W51 W45 W29 W24 7118 W18 713 25 21 W22 W18
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.3
m17 15 »12 78 W55 m4 28 62 W55 W40 »136 Y12
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E293M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 4 2.80 18.00
E293M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 5 3.70 21.00
E293M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 5 4.60 25.00
E293M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 5 5.50 30.00
E293M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 5 7.40 35.00
E293M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 5 9.30 39.00
E293M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 5 11.20 -
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https://dormerpramet.com/p/6305741
https://dormerpramet.com/p/6305742
https://dormerpramet.com/p/6305743
https://dormerpramet.com/p/6305744
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Wygniatak HSS-E z powtoka TiN i rowkami olejowymi, metryczny, standard DIN

Wysokowydajny wygniatak do otworéw nieprzelotowych i przelotowych. Zapewnia mocne, czyste, pozbawione widréw i doktadne gwinty o
doskonatej tolerangji. Bardzo wszechstronny do stali, stali nierdzewnej i metali niezelaznych. Powtoka TiN dla wigkszych predkosci skrawania,
wydajnosci i trwatosci narzedzia. Z rowkami olejowymi dla lepszego smarowania w gtebokich otworach.

TDZ <10 mm %) TDZ 212 mm %)
= =
p4 P4
8 8

WsC D\ WSC g
M DIN 6HX Bl e S — =) e T e =
2174 -
WY THL
. - LU Lsc, - LSC -
TH] | 350 | usse . oAL . - OAL -
C
2-3.5 @
TiN
Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23 [p3T (P32] P33 (PAd P42 M11 m12  Mm21
W45 W51 W51 W51 W45 7140 m29 W24 W20 W18 15 W25 21 W22
M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 mM3.3 M4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.3
W18 712 17 W15 w14 |10 W55 w41 28 W62 W55 W40 7140 712
1Dz P OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E294M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 4 2.80 18.00
E294M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 5 3.70 21.00
E294M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 5 4.60 25.00
E294Mé 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 5 5.50 30.00
E294M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 5 7.40 35.00
E294M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 n 5 9.30 39.00
E294M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 5 11.20 -
E294M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 6 13.00 -
E294M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 6 15.00 -
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https://dormerpramet.com/p/6305747
https://dormerpramet.com/p/6305748
https://dormerpramet.com/p/6305749
https://dormerpramet.com/p/6305750
https://dormerpramet.com/p/6305751
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Wygniatak HSS-E z powtoka TiN i chtodzeniem wewnetrznym, metryczny, standard DIN

Wysokowydajny wygniatak do otworéw nieprzelotowych i nieprzelotowych. Zapewnij mocne, czyste, pozbawione widréw i doktadne gwinty o
doskonatej tolerangji. Bardzo wszechstronny do stali, stali nierdzewnej i metali niezelaznych. Powtoka TiN dla wigkszych predkosci skrawania,
wydajnosci i trwatosci narzedzia. Rowki chtodzace i olejowe dla optymalnego smarowania.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

WSC

] DCON MS

A
DCON MS
TDZ

NN
DIN T T
M 6HX =
—— | 2174
— b sc Lsc,|
TH] | 350 | usse . oAL . - OAL -
C
2-3.5 @
TiN !

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PLx [pr2) P13 P21 [P22| P23 3 p32) (P33 AL PA2] M1 M12  M21

W50 W56 W56 W56 W49 742 m33 W26 22 H20 H16 m?27 23 W24
M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 Mm3.3 M4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.3

m19 »12 18 |16 W14 W10 W60 W55 W31 W68 W60 W44 »140 v 14
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E289M5 5 0.80 70.0 13 6.00 490 8 5 4.60 25.00
E289M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 5 5.50 30.00
E289M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 5 7.40 35.00
E289M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 n 5 9.30 39.00
E289M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 5 11.20 -
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https://dormerpramet.com/p/7174064
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Wygniatak petnoweglikowy, metryczny, standard DIN

Wygniatak do otworéw nieprzelotowych i przelotowych. Zapewnia mocny, czysty, pozhawiony wiérdw i doktadny gwint o doskonatej tolerangji.
Materiat weglikowy zapewnia wysokie bezpieczeristwo procesu i doskonata zywotnos¢ narzedzia podczas wykonywania gwintéw w stalach o
matej i Sredniej wytrzymatosd, stali nierdzewnej o $redniej wytrzymatosci i materiatach niezelaznych. Powtoka TiCN.

[
\
|
|
|
|
l
\
DCON MS

T
M DIN 6HX S il
——“— | 2174
- DT
' n - HM OAL
c
235

TiCN

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PLT (P12 (P13 (P21 (P22] (P23 (P31 (P32 (P33 [PAdl [P42] m11 mM12 M2l
W60 W68 W68 W68 W60 W45 W44 W36 W30 W26 W22 W34 W29 31
M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1
W25 P21 29 25 W23 W25 »122 W70 W53 W35 [Pl W98 W30 W50
N3.2 N3.3
7150 H38
107 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
T215M3 " 3 0.50 56.0 10 3.50 2.70 6 4 2.80 -
T215M4" 4 0.70 63.0 13 4.50 3.40 6 5 3.70 -
T215M5" 5 0.80 70.0 16 6.00 4.90 8 5 4.60 -
T215M6 6 1.00 80.0 19 6.00 490 8 5 5.50 30.00
T215M8 8 1.25 90.0 22 8.00 6.20 9 5 7.40 35.00
T215M10 10 1.50 100.0 24 10.00 8.00 n 5 9.30 39.00
U Bez szyjki
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https://dormerpramet.com/p/7174126
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Wygniatak HSS-E z powtoka TiN, metryczny, standard DIN

zapewnia wyzsza predkosc skrawania i wydtuza trwatos¢ narzedzia.

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

0o}

PMK
NSH

D/DORMER

Wysokowydajny wygniatak do produkcji wysokiej jakosci gwintéw w tolerandji 6G dla pasowania z duzym naddatkiem. Zapewnia mocny, czysty,
pozhawiony widréw i doktadny gwint o doskonatej tolerancji. Bardzo wszechstronny do stali, stali nierdzewnej i metali niezelaznych. Powtoka TiN

) )
= =
g g
WSsC 8\ WSC 8
R -
v DN | cax 8 e m—— = J‘ I ) s E—— —— J;
—— | 2174 THL
- - U Lsc,| | LSC ~
[0 30 | msse B OAL _ . OAL _
C
2-3.5 @
TiN
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P3| P32 (P33 PAR P42 m11 M12  mM21 M22
W45 W51 W51 W51 W45 W29 W24 7118 W18 713 25 21 W22 W18
M3.1 M3.2 M33 M4l N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.3
m17 15 »12 78 W55 m4 28 62 W55 W40 »136 Y12
Product TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E295M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 4 2.80 18.00
E295M3.5 35 0.60 56.0 n 4.00 3.00 6 4 3.20 20.00
E295M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 5 3.70 21.00
E295M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 5 4.60 25.00
E295Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 5 5.50 30.00
E295M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 5 740 35.00
E295M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 5 9.30 39.00
E295M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 5 11.20 -
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https://dormerpramet.com/p/6305756
https://dormerpramet.com/p/6305757
https://dormerpramet.com/p/6305758
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TiN

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
W51
M3.3
»12

W45

M3.1
w17

Product

E296M3
E296M4
E296M5
E296Mé6
E296M8
E296M10
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W51

M3.2

|15

1DZ

coO o U B W

ISO

13399

Wygniatak HSS-E z powtoka TiN, metryczny, standard DIN
Wysokowydajny wygniatak petnym nakrojem umozliwiajacym uzyskanie prawie petnego gwintu do otworéw nieprzelotowych w tolerandji 6G.
Zapewnia mocny, czysty, pozbawiony widréw i doktadny gwint. Bardzo wszechstronny do stali, stali nierdzewnej i metali niezelaznych. Powtoka
TiN zapewnia wyzszg predkos¢ skrawania, poprawia wydajno$¢ i trwatos¢ narzedzia.

W51
M4.1
41

TP

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50

N1.1

OAL

(mm)
56.0
63.0
70.0
80.0
90.0

100.0

TDZ

AL ALARAR AL
i ll\llll\llll\l“llllllll“

PVD

PMK
NSH

o

DDORMER

DCON MS

OAL

L

W24
N1.3
28

THL

(mm)
9
12
13
15
18
20

7118 W18
N2.1 N2.2
W62 W55
DCON MS WSC

(mm) (mm)
3.50 2.70
4.50 3.40
6.00 4.90
6.00 4.90
8.00 6.20
10.00 8.00

713
N2.3
W40

M1.1
H25
N3.1
Zi36

NOF

[ R, R S IR, I

LSC
M1.2 M2.1 M2.2
W21 W22 W18
N3.3
Y12
PHD L
(mm) (mm)
2.80 18.00
3.70 21.00
4.60 25.00
5.50 30.00
7.40 35.00
9.30 39.00


https://dormerpramet.com/p/6305764
https://dormerpramet.com/p/6305765
https://dormerpramet.com/p/6305766
https://dormerpramet.com/p/6305767
https://dormerpramet.com/p/6305768
https://dormerpramet.com/p/6305769
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Wygniatak HSS-E maszynowy z powtoka TiN i bez rowkéw, metryczny drobnozwojny, standard DIN
Wysokowydajny wygniatak do wykonywania wysokiej jakosci gwintéw w otworach nieprzelotowych i przelotowych. Zapewnia mocny, czysty,
pozhawiony widréw i doktadny gwint o doskonatej tolerancji. Bardzo wszechstronny do stali, stali nierdzewnej i metali niezelaznych. Powtoka TiN
zapewnia wyzsza predkosc¢ skrawania, poprawia wydajnos¢ i trwatos¢ narzedzia.

TDZ <6 mm TDZ =8 mm

(2] (2]
= =
g g
wsc 8\ wse 8
g |
- | B g B = U; e —— = #
—— | 2174 THL
| | - Ly > LSC= - =e ~
I0] | 30 | usse . OAL . - OAL -
c
2-3.5 @
TiN

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

PLT [pr2) (PL3] P21 [P22| [P3x P32 P33 [PAr  PA2) m11 M2 M21 M22

W45 W51 W51 W51 W45 W29 W24 7118 W18 713 25 21 W22 W18
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.3
m17 15 »12 78 W55 m4 28 62 W55 W40 »136 Y12
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E288M6X.75 6 0.75 80.0 15 6.00 490 8 5 5.70 30.00
E283M8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 4.90 8 5 7.50 -
E283M10X1.0 10 1.00 90.0 20 7.00 5.50 8 5 9.50 -
E288M10X1.25 10 1.25 100.0 20 7.00 5.50 8 5 9.40 -
E288M12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00 10 5 11.30 -
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13399 XY O NSH
2/DORMER

Wygniatak HSS-E z powtoka TiN i rowkami olejowymi, UNC, standard DIN

Wysokowydajny wygniatak do otworéw nieprzelotowych i przelotowych. Zapewnia mocne, czyste, pozbawione widréw i doktadne gwinty o
doskonatej tolerangji. Bardzo wszechstronny do stali, stali nierdzewnej i metali niezelaznych. Powtoka TiN dla wigkszych predkosci skrawania,
wydajnosci i trwatosci narzedzia. Z rowkami olejowymi dla lepszego smarowania w gtebokich otworach.

TDZ < 3/8"

OAL

TDZ
|
|
|
|
|
|
A
A o
DCON MS

Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

W45
M2.2
W18

Product

E2874-40
E2876-32
E2878-32
E28710-24
E2871/4
E2875/16
E2873/8
E2877/16
E2871/2
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W51 W51

M2.3 M3.1
712 w17

D2

o O B~

1/4
516
3/8
7116
12

W51 W45 7140
M3.2 mM3.3 M4.1
|15 W14 W10
TPI D OAL
(mm) (mm)
40 2.85 56.0
32 3.50 56.0
32 4.17 63.0
24 4.83 70.0
20 6.35 80.0
18 7.94 90.0
16 9.53 100.0
14 11N 100.0
13 12.70 110.0

29

N1.1

W55

THL

(mm)
9
1
12
13
15
18
20
20
23

TDZ 27/16"

IDIRTATRTERRVRERA VMM

TDZ

T TTTATAATI

U
|
|
|
|
|
|
|
A
DCON MS

OAL

P32 P33 [Pall A2 M11 m12 M2

W24

20 18 15 W25 W21 22

N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.3

B4

DCON MS

(mm)
3.50
4.00
4.50
6.00
7.00
8.00
10.00
8.00
9.00

m28 W62 m55 W40 2140 Z12

WSC LSC NOF PHD LU
(mm) (mm) (mm) (mm)
2.70 6 4 2.60 18.00
3.00 6 4 3.20 20.00
3.40 6 5 3.80 21.00
4.90 8 5 4.40 25.00
5.50 8 5 5.80 30.00
6.20 9 5 7.30 35.00
8.00 1 5 8.80 39.00
6.20 9 5 10.30 -
7.00 10 5 11.90 -


https://dormerpramet.com/p/7174105
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https://dormerpramet.com/p/7174107
https://dormerpramet.com/p/7174108
https://dormerpramet.com/p/7174109
https://dormerpramet.com/p/7174110
https://dormerpramet.com/p/7174111
https://dormerpramet.com/p/7174112
https://dormerpramet.com/p/7174113
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Wygniatak HSS-E z powtoka TiN i rowkami olejowymi, UNF, standard DIN
Wysokowydajny wygniatak do otworéw nieprzelotowych i nieprzelotowych. Zapewnia mocne, czyste, pozbawione wiéréw i doktadne gwinty o
doskonatej toleranji. Bardzo wszechstronny do stali, stali nierdzewnej i metali niezelaznych. Powtoka TiN zapewnia wyzsza predkosc skrawania
i wydtuza zywotnos¢ narzedzia. Z rowkami olejowymi dla lepszego smarowania w gtebokich otworach.

TDZ < 3/8"

OAL

Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

W45
M2.2
W18

Product

E2864-48
E2866-40
E28610-32
E2861/4
E2865/16
E2863/8
E2867/16
E2861/2

W51 W51

M2.3 M3.1
215 w17

D2

10
1/4
5116
3/8
716
12

151

M3.2

W15

TPI

48
40
32
28
24
24
20
20

W45
Mm3.3
14

D

(mm)
2.85
3.50
4.83
6.35
7.94
9.53

nn
12.70

7140
M4.1
H10

OAL

(mm)
56.0
56.0
70.0
80.0
90.0

100.0
100.0
100.0

0o}

PMK
NSH

D/DORMER

%) TDZ =27/16" %)
= =
WSsC 5\ WSC §
[a] o
e i q S e —— #
sc| | LsC -
- - OAL -
P32 P32 P33 P22 P22 M11 M12 M21
W29 W24 W20 W18 15 W25 21 W22
N1.1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N33
mss W41 m2s m6 mss W40 140 w12
THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
9 350 270 6 4 260 18.00
11 4,00 3.00 6 4 3.20 20.00
13 6.00 490 8 5 450 25.00
15 7.00 550 8 5 6.00 30.00
18 8.00 6.20 9 5 7.50 35.00
20 10.00 8.00 11 5 9.10 39.00
20 8.00 6.20 9 5 10.60 -
2 9.00 7.00 10 5 1210 -
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Zarys gwintu (THFT)

Podstawowa grupa norm
(BSG)

Klasa tolerancji gwintu (TCTR)
Aplikacja gwintowania
Dfugos¢ uzytkowa (ULDR)

Kod materiatu (BMC)

Sposdh fazowania gwin-
townika

Geometria ostrza (FDC)

Kat pochylenia linii srubowej
rowkéw wiérowych (FHA)

A
M

DIN
371/376

6H

I

2xD

9

-
M
Y
DIN
371

6HX

11

2xD

HM

—
M
L

DIN
371/376

6H

2xD

HM

C
2-3

@

A
15°

ISO
13399

PVD

PMK
NSH

0o}

Kierunek skrawania @ @ (I_%t
Powtoka < . b .
TiCN TiCN Bright
RV 1200 1200 205 |
Zakres $rednic cigcia PSF M3-M12  M4-M12  M3-M12
242 243 244
4] 4
|
|
|
|
|
4] 4
| 4
4 4
| 4
4 |

M Gtowne zastosowanie

¥ Mozliwe zastosowanie
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Gwintownik petnoweglikowy maszynowy prosty z powtoka TiCN, metryczny, standard DIN

TDZ <10 mm

A '
DCON MS

—— o {mmmmel =
—_— s | O e :
LsC,
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TiCN
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

K@ K2 KB nN23 N3.2 N42 N43  H11

7160 P44 »133 7160 m7 7150 7130 LBl
Product 1Dz TP OAL THL DCON MS
(mm) (mm) (mm) (mm)

T200M3 " 3 0.50 56.0 10 3.50
T200M4 " 4 0.70 63.0 13 4.50
T200M5 " 5 0.80 70.0 16 6.00
T200Mé 6 1.00 80.0 19 6.00
T200M8 8 1.25 90.0 22 8.00
T200M10 10 1.50 100.0 24 10.00
T200M12 12 1.75 110.0 23 9.00
! Bez szyjki
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Doskonata wydajnosc¢ i trwato$¢ przy duzych predkosciach. Przeznaczony do gwintowania maszynowego w stali narzedziowej, aluminium o
wysokiej zawartosci krzemu oraz innych utwardzonych i abrazyjnych materiatach. Prosty rowek wiérowy sprawia, ze gwintowniki sa idealne do
gwintowania otwordw przelotowych i nieprzelotowych. Powtoka TiCN poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢ narzedzia.

TDZ 212 mm %)
=
z
WSC 8
* a
N
s —— =N
THL LSC,_ | -
- OAL -
H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
m7 75 m7 9 74 73
WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm)
2.70 6 3 2.60 -
3.40 6 3 3.40 -
490 8 3 430 -
490 8 3 5.10 30.00
6.20 9 3 6.90 35.00
8.00 n 3 8.70 39.00
7.00 10 3 10.40 -


https://dormerpramet.com/p/7182355
https://dormerpramet.com/p/7182356
https://dormerpramet.com/p/7182357
https://dormerpramet.com/p/7182358
https://dormerpramet.com/p/7182352
https://dormerpramet.com/p/7182353
https://dormerpramet.com/p/7182354

Gwintownik petnoweglikowy maszynowy prosty, metryczny, standard DIN
Doskonata wydajnosc i trwatos¢ przy duzych predkosciach. Przeznaczony do gwintowania maszynowego stali hartowanych. Prosty rowek
widrowy sprawia, ze gwintowniki s3 idealne do gwintowania otworéw przelotowych i nieprzelotowych. Powtoka TiCN poprawia wydajnos¢ i

wydtuza trwatos¢ narzedzia.
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Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1

711 7 B 7 P76 W4
Product TDZ TP OAL

(mm) (mm)

T210M4 " 4 0.70 63.0
T210M5 " 5 0.0 70.0
T210M6 " 6 1.00 80.0
T210M8" 8 1.25 90.0
T210M10" 10 1.50 100.0
T210M12" 12 1.75 110.0
! Bez szyjki

H4.2
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THL

(mm)
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T
DCON MS

THL o l.LsC
OAL
DCON MS WSC LSC NOF PHD
(mm) (mm) (mm) (mm)
4.50 3.40 6 5 3.40
6.00 4.90 8 5 430
6.00 490 8 5 5.10
8.00 6.20 9 5 6.90
10.00 8.00 n 5 8.70
12.00 9.00 12 6 10.40
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https://dormerpramet.com/p/7182378
https://dormerpramet.com/p/7182379
https://dormerpramet.com/p/7182380
https://dormerpramet.com/p/7182381
https://dormerpramet.com/p/7182382
https://dormerpramet.com/p/7182383
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Gwintownik petnoweglikowy maszynowy skretny 15°, metryczny, standard DIN

Przeznaczony sie do maszynowego gwintowania w materiatach abrazyjnych, takich jak zeliwo i aluminium o wysokiej zawartosci krzemu, co
czyni je bardzo wszechstronnym wyborem. Spiralny rowek 15° doskonale nadaje sie do gwintowania otworéw, ktdre nie przechodza przez caty
przedmiot (otwory nieprzelotowe). Wykoriczenie jasne zapewnia doktadnie wykonany gwint.
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Zalecane grupy materiatowe i wartosc poczatkowe predkosci skrawania (m/min).

Product

T205M3 "
T205M4 "
T205M5"
T205Mé6
T205M8
T205M10
T205M12
" Bez szyjki
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W31
N2.1
W54

TP

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75

25

N2.2

W48

OAL

(mm)
56.0
63.0
70.0
80.0
90.0

100.0
110.0

20

N2.3
W35

N4.2

THL

(mm)
10
13
16
19
22
24
23

m27

»25

W21 |17 25 W19 W14 m12 H10

N4.3

15

DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
3.50 2.70 6 3 2.60 -
4.50 3.40 6 3 3.40 -
6.00 4.90 8 3 430 -
6.00 4.90 8 3 5.10 30.00
8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
10.00 8.00 1 3 8.70 39.00
9.00 7.00 10 3 10.40 -


https://dormerpramet.com/p/7182368
https://dormerpramet.com/p/7182369
https://dormerpramet.com/p/7182370
https://dormerpramet.com/p/7182371
https://dormerpramet.com/p/7182365
https://dormerpramet.com/p/7182366
https://dormerpramet.com/p/7182367
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Zarys gwintu (THFT) M M M M MF MF UNC UNF NPT G
Y WY WY i Y WY WY Y Y Wi
Podstawowa grupa norm ) i i : ) ) ) ; ) )
2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2 DORMER 2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2 DORMER 2 DORMER 2DORMER
(BSG)
Dfugos¢ uzytkowa (ULDR) 2xD 2xD 2xD 2xD 1.5xD 1.5xD 2xD 2xD 1.5xD
Kod materiatu (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM
Geometria ostrza (FDC) @ % % % @ % % @ @ %
Kat pochylenia linii Srubowej A A A A A A 2 2 A 2
rowkow wirowych (FHA) 10° 10° 27° 27° 10° 10° 10° 10° 10° 10°
Kierunek skrawania @ @ @ @ @ @ @ @ @ @
Powloke 94 9 < €4 9 494 9
Alcrona Pro; Alcrona Pro Alcrona Pro Alcrona Pro Alcrona Pro; Alcrona Pro Alcrona Pro Alcrona Pro Alcrona Pro: Alcrona Pro;
Uchwyt

DIN 6535HA DIN 6535HB| DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HB DIN 6535HB| DIN 6535HB DIN 6535HB DIN 6535HA

Oznaczenie typu wylotu
chtodziwa (CXSC)

11

CUVUTTTR 200 0205 | U210 U215 )220 U225 U235 0245 | 260 280 |

Zakres $rednic ciecia PSF M4-M16 = M8-M16 M6-MI16 M6-MI6 M6-M24 MI2-MI8  1/4-3/4 | 1/4-3/4  1/8-2" 1/8-3"
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Frez petnoweglikowy do gwintéw z fazownikiem, metryczny

Uniwersalne, wysokowydajne narzedzie do frezowania przypisanych lub wiekszych $rednic (o ile skok gwintu pozostaje niezmieniony).
Przeznaczone do gwintéw lewych lub prawych, przelotowe lub nieprzelotowe otwory, petniejszy gwint do samego dna. Dodatkowo fazownik
60° pozwala fazowac otwory w jednej operacji. Powtoka Alcrona Pro zapewnia najlepsze rezultaty w szerokiej gamie materiatéw.

L
<
DCON MS

eI et —— il
—— L APMx |
M 2DORMER 2xD *M
- OAL
A
HM % 10°

@ ‘

Alcrona Pro DIN 6535HA

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 271.
P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 Mm12
H1728 W193B W2008 W1438B W130B W115B W133B  M107B W90B H79B Wo67B P155B H62B H528B
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
H55B W45B 7138B W47A W40A P136 A H30A P26 A W1308 W9%B H72B H1238B  W100B W30B
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l N1L2 N13
H109B W33B 678 H101A W76A W56A W48A 140 A 1148 W36B8 H668 W400C H300C 200 C
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W262C W235C W170C W610C W 360 C m180C 290 C W145C W65C W40A P40 A Z130A PI33A PI25A
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1
P125A PI21A PI20A P16 A P160 A

Gwintowanie wewnetrzne

TDZ TP DC APMX OAL DCON MS NOF W
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2003.2X.7 M4 0.70 3.20 8.40 57.0 6.00 3 9.50
J2004.1X.8 M5 0.80 4.10 11.20 57.0 6.00 3 12.10
J2004.8X1.0 M6 1.00 4.80 13.00 63.0 8.00 3 14.40
J2006.5X1.25 M8 1.25 6.50 17.50 72.0 10.00 3 19.10
J2008.2X1.5 M10 1.50 8.20 21.00 83.0 12.00 3 22.80
J2009.9X1.75 M12 1.75 9.90 26.25 83.0 14.00 4 28.20
J20011.6X2.0 M14 2.00 11.60 30.00 92.0 16.00 4 32.20
J20013.6X2.0 M16 2.00 13.60 34.00 92.0 18.00 4 36.20
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https://dormerpramet.com/p/6821169
https://dormerpramet.com/p/6821290
https://dormerpramet.com/p/6821291
https://dormerpramet.com/p/6821292
https://dormerpramet.com/p/6821293
https://dormerpramet.com/p/6821294
https://dormerpramet.com/p/6821167
https://dormerpramet.com/p/6821168
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Frez petnoweglikowy do gwintéw z fazownikiem i chtodzeniem wewnetrzym, metryczny

Uniwersalne, wysokowydajne narzedzie do frezowania przypisanych lub wiekszych $rednic (o ile skok gwintu pozostaje niezmieniony).
Przeznaczone do gwintéw lewych lub prawych, przelotowe lub nieprzelotowe otwory, petniejszy gwint do samego dna. Dodatkowo fazownik
60° pozwala fazowac otwory w jednej operacji. Powtoka Alcrona Pro zapewnia najlepsze rezultaty, a chtodzenie wew. pomaga ewakuowac widry.

L
<
DCON MS

2 DORMER 2xD

2 =)

R
o
10 OAL
(R ‘
Alcrona Pro DIN 6535HB

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 271.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 Mm12
H1728 W193B W2008 W1438B W130B W115B W133B  W107B H90B W79B Wo67B P155B H62B H528B
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
H55B W45B W38B W47A W40A W36A H30A P26 A W1308 W9%B H72B H1238B W100B W30B
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l N1L2 N13
H109B W33B 678 H101A W76A W56A W48A 140 A HW1148B W36B W66B8 W400C H300C 200 C
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W262C W235C W170C W610C W 360 C m180C 290 C W145C W65C W40A W40A PI30A H33A PI25A
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1
H25A PI21A H20A P16 A P160 A

Gwintowanie wewnetrzne

1DZ TP DC APMX OAL DCON MS NOF LU
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2056.5X1.25 M8 1.25 6.50 17.50 72.0 10.00 3 19.10
J2058.2X1.50 M10 1.50 8.20 21.00 83.0 12.00 3 22.80
J2059.9X1.75 M12 1.75 9.90 26.25 83.0 14.00 4 28.20
J20511.6X2.0 M14 2.00 11.60 30.00 92.0 16.00 4 32.20
J20513.6X2.0 M16 2.00 13.60 34.00 92.0 18.00 4 36.20
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https://dormerpramet.com/p/6821297
https://dormerpramet.com/p/6821298
https://dormerpramet.com/p/6821299
https://dormerpramet.com/p/6821295
https://dormerpramet.com/p/6821296
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Frez petnoweglikowy do gwintow ze spiralnym rowkiem widrowym, metryczny

Uniwersalne, wysokowydajne narzedzie do frezowania przypisanych lub wiekszych $rednic (o ile skok gwintu pozostaje niezmieniony).
Przeznaczone do gwintéw lewych lub prawych, przelotowe lub nieprzelotowe otwory, petniejszy gwint do samego dna. Powfoka Alcrona Pro
zapewniaja najlepsze rezultaty w szerokiej gamie materiatow. Dodatkowo rowek spiralny 27° zapewnia ptynna obrébke.

DCON MS

Lassaasal
M 2DORMER 2xD OAL
WY
A
B
c W
Alcrona Pro DIN 6535HA

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 271.
P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 Mm12
W1818 W203B W210B W1568B W137B M121B W140B W112B 958 H33B W70B P58 B H65B H558B
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
H58B W47B P140B H50A WA P138A W32A w127 A W137B M1018B W76B H1298 W105B W34B
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l N1L2 N13
H1158B 378 H718B W 106A W30A W59A W51A 142 A W120B 908 H708 W420C H315C W210C
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W275C W247C W179C W 640 C W378C W189C W305C W153C W69 C W42A 42 A PI132A PI135A 7126 A
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H3.1
P26 A P22A P21A Z17A HW63A P145A

Gwintowanie wewnetrzne
1Dz TP DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2104.5X1.0 M6 1.00 4.50 13.00 57.0 6.00 3
J2106.0X1.25 M8 1.25 6.00 17.50 65.0 6.00 3
J2107.5X1.5 M10 1.50 7.50 21.00 72.0 8.00 3
J2109.5X1.75 M12 1.75 9.50 26.25 80.0 10.00 3
J21010.0X2.0 M14 2.00 10.00 30.00 83.0 10.00 4
J21012.0X2.0 M16 2.00 12.00 34.00 92.0 12.00 4
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https://dormerpramet.com/p/6821302
https://dormerpramet.com/p/6821303
https://dormerpramet.com/p/6821304
https://dormerpramet.com/p/6821305
https://dormerpramet.com/p/6821300
https://dormerpramet.com/p/6821301
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Frez petnoweglikowy do gwintow ze spiralnym rowkiem widrowym i chtodzeniem wew., metryczny
Uniwersalne, wysokowydajne narzedzie do frezowania przypisanych lub wiekszych $rednic (o ile skok gwintu pozostaje niezmieniony).
Przeznaczone do gwintow lewych lub prawych, przelotowe lub nieprzelotowe otwory, petniejszy gwint do samego dna. Powtoka Alcrona Pro oraz
chtodzenie wew. zapewniaja najlepsze rezultaty oraz pomagaja ewakuowac wiéry. Dodatkowo rowek spiralny 27° zapewnia ptynna obrébke.

2 DORMER 2xD

% A OAL
27°

(R ‘

Alcrona Pro DIN 6535HA

DCON MS

A
M
WY
HM

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 271.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 Mm12
HM1818 W203B W210B W1568B W137B M121B W140B W112B W98 H33B W70B H58B H65B H558B
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
H58B W47B W40B H50A WA W38A W32A P27 A HW137B W1018B W76B H1298 W105B W34B
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l N1L2 N13
H1158B 378 H718B W106A W30A W59A W51A W42A 1208 908 H708 W420C H315C W210C
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W275C W247C W179C W 640 C W378C W189C W305C W153C W69 C H42A W42A PI132A H35A P26 A
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H3.1
H26A P22A H21A Z17A HW63A P145A

Gwintowanie wewnetrzne
1Dz TP DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2154.5X1.0 M6 1.00 4.50 13.00 57.0 6.00 3
J2156.0X1.25 M8 1.25 6.00 17.50 65.0 6.00 3
J2157.5X1.5 M10 1.50 7.50 21.00 72.0 8.00 3
J2159.5X1.75 M12 1.75 9.50 26.25 80.0 10.00 3
J21510.0X2.0 M14 2.00 10.00 30.00 83.0 10.00 4
J21512.0X2.0 M16 2.00 12.00 34.00 92.0 12.00 4
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https://dormerpramet.com/p/6821308
https://dormerpramet.com/p/6821309
https://dormerpramet.com/p/6821310
https://dormerpramet.com/p/6821311
https://dormerpramet.com/p/6821306
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Frez petnoweglikowy do gwintéw, metryczny drobnozwojny

Uniwersalne, wysokowydajne narzedzie do frezowania przypisanych lub wiekszych $rednic (o ile skok gwintu pozostaje niezmieniony).
Przeznaczone do gwintéw lewych lub prawych, przelotowe lub nieprzelotowe otwory, petniejszy gwint do samego dna. Powfoka Alcrona Pro
zapewnia najlepsze rezultaty w szerokiej gamie materiatéw.

__DCON MS

APMX
Lassaasal
MF 2DORMER 1.5xD OAL
WY
A
HM % 10°
¢ 9
Alcrona Pro DIN 6535HA

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 271.
P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 m12
W190E W212E W242E 163 E W143E W127E W46 E HW118E H99E W37E W74E H61E W6OE W58 E
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
W61E W50E P42E W52D W44D 140D W33D ?129D W143E W106E W30E W136E W110E W33E
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l NL2 N13
W120E WIE W74 W111D W84D W62D H53D P144D W126E WI5E W73E WA440F W330F W220F
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W288F W259F W187F W671F W39 F W198F W319F W160F W72F W44D »144D 733D 736D 728D
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H3.1
»128D 123D 122D ?18D W66D 748D

Gwintowanie wewnetrzne
1Dz TP DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2204.8X.5 M6 0.50 4.80 10.00 57.0 6.00 3
J2206.0X.75 M8 0.75 6.00 12.00 57.0 6.00 3
J2206.0X1.0 M8 1.00 6.00 12.00 57.0 6.00 3
J2208.0X1.0 M10 1.00 8.00 16.00 63.0 8.00 4
J22010.0X1.0 M12 1.00 10.00 20.00 720 10.00 4
J22010.0X1.5 M12 1.50 10.00 20.00 72.0 10.00 4
J22012.0X1.0 M14 1.00 12.00 22.00 83.0 12.00 4
J22012.0X1.5 M14 1.50 12.00 22.00 83.0 12.00 4
J22014.0X1.0 M16 1.00 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J22014.0X1.5 M16 1.50 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J22016.0X2.0 M20 2.00 16.00 30.00 92.0 16.00 5
J22016.0X2.5 M20 2.50 16.00 42.50 105.0 16.00 5
J22019.0X3.0 M24 3.00 19.00 50.00 125.0 20.00 5
J22020.0X2.0 M24 2.00 20.00 35.00 104.0 20.00 5
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Frez petnoweglikowy do gwintow z chtodzeniem wewnetrznym, metryczny drobnozwojny

Uniwersalne, wysokowydajne narzedzie do frezowania przypisanych lub wiekszych $rednic (o ile skok gwintu pozostaje niezmieniony).
Przeznaczone do gwintéw lewych lub prawych, przelotowe lub nieprzelotowe otwory, petniejszy gwint do samego dna. Powfoka Alcrona Pro
zapewnia najlepsze rezultaty, a chtodzenie wewnetrzne pomaga ewakuowac widry.

__DCON MS

0
%) UL —
MF 2DORMER 1.5xD e AR — H
APMX '
% A OAL
10°

( R ‘
Alcrona Pro DIN 6535HB

I
2 |

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 271.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 m12
W190E W212E W242E 163 E W143E W127E W46 E HW118E H99E W37E W74E H61E W6E W58 E
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
H61E W50E W42E W52D W44D W40D W33D ?129D W143E W106E W30E W136E W110E W33E
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l NL2 N13
W120E WIE W74 W111D W84D W62D W53D W44D W126E WI5E W73E W440F W330F W220F
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W288F W259F W187F W671F W39 F W198F W319F W160F W72F 44D W44D 733D W36D 728D
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H3.1
W28D 123D W20 18D W66D 748D

Gwintowanie wewnetrzne
1Dz TP DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J22510.0X1.5 M12 1.50 10.00 20.00 720 10.00 4
J22512.0X1.0 M14 1.00 12.00 22.00 83.0 12.00 4
J22514.0X1.5 M16 1.50 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J22516.0X1.5 M18 1.50 16.00 30.00 92.0 16.00 5
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Frez petnoweglikowy do gwintow z chtodzeniem wewnetrznym, UNC

Uniwersalne, wysokowydajne narzedzie do frezowania przypisanych lub wiekszych $rednic (o ile skok gwintu pozostaje niezmieniony).
Przeznaczone do gwintéw lewych lub prawych, przelotowe lub nieprzelotowe otwory, petniejszy gwint do samego dna. Powfoka Alcrona Pro
zapewnia najlepsze rezultaty, a chtodzenie wewnetrzne pomaga ewakuowac widry.

__DCON MS

T

&) UL —

UNC 2DORMER 2xD S T ﬂ

APMX '

% A OAL
10°

( R ‘
Alcrona Pro DIN 6535HB

I
2 |

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 271.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 m12
H181H W203H H210H W156H W 137H HW12TH W 140H H112H H95H W33 H H70H W58 H W65H W55H
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
H58H W47H W40H W506 W46 W38G W326 Y1276 HW137H  W10TH W76H H129H W105H W34H
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l N1L2 N13
H115H W37H W71H 106G W30G 596G W516 W426G W120H HI0H H70H W4201 H3151 2101
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W2751 2471 1791 W6401 W3781 1891 W3051 W1531 69| W46 W46 ?132G W35G Y1266
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H3.1
W26G6 Y226 W16 176 636 P145G

Gwintowanie wewnetrzne
1Dz TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2354.8-20 1/4 20 4.80 14.00 57.0 6.00 3
J2355.5-18 5/16 18 5.50 14.00 57.0 6.00 3
J2357.5-16 3/8 16 7.50 19.00 63.0 8.00 4
J2358.0-14 7116 14 8.00 19.00 63.0 8.00 4
J23510.0-13 1/2 13 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J23510.0-12 9/16 12 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J23512.0-11 5/8 1 12.00 26.00 83.0 12.00 4
J23514.0-10 3/4 10 14.00 32.00 83.0 14.00 5

252


https://dormerpramet.com/p/6821334
https://dormerpramet.com/p/6821335
https://dormerpramet.com/p/6821336
https://dormerpramet.com/p/6821337
https://dormerpramet.com/p/6821339
https://dormerpramet.com/p/6821338
https://dormerpramet.com/p/6821340
https://dormerpramet.com/p/6821341

> p) 3 ISO o PMK
! : 13399 XY O NSH
2/DORMER

Frez petnoweglikowy do gwintow z chtodzeniem wewnetrznym, UNF

Uniwersalne, wysokowydajne narzedzie do frezowania przypisanych lub wiekszych $rednic (o ile skok gwintu pozostaje niezmieniony).
Przeznaczone do gwintéw lewych lub prawych, przelotowe lub nieprzelotowe otwory, petniejszy gwint do samego dna. Powfoka Alcrona Pro
zapewnia najlepsze rezultaty, a chtodzenie wewnetrzne pomaga ewakuowac widry.

__DCON MS

T
%) UL —
UNF DORMER 2xD e AR ﬂ
APMX 1
% A OAL
10°

( R ‘
Alcrona Pro DIN 6535HB

I
2 |

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 271.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 m12
W181K 203K 210K 156K 137K W121K 140K W112K W95K H33K W70K 58K W65K 55K
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
W58K W47K W40K H50) m42) m33) m32) v127) H137K  W10TK W76K H129K W105K W34K
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l N1L2 N13
W115K W87 K W71K H106) 30 W59 W51 W42) 120K 90K 70K W420L W315L W210L
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W275L W247L W179L W640L W378L W189L W305L W153L Mool m42) m4) 732) m35) 7126)
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H3.1
W6) v22) m21) ?17) W63 »145)

Gwintowanie wewnetrzne
1Dz TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2454.8-28 1/4 28 4.80 14.00 57.0 6.00 3
J2456.0-24 5/16,3/8 24 6.00 14.00 57.0 6.00 3
J2458.0-20 7/16,1/2 20 8.00 19.00 63.0 8.00 4
J24510.0-18 9/16,5/8 18 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J24514.0-16 3/4 16 14.00 32.00 83.0 14.00 5
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Frez petnoweglikowy do gwintéw, NTP

Uniwersalne, wysokowydajne narzedzie do frezowania przypisanych lub wiekszych $rednic (o ile skok gwintu pozostaje niezmieniony).
Przeznaczone do gwintéw lewych lub prawych, przelotowe lub nieprzelotowe otwory, petniejszy gwint do samego dna. Powfoka Alcrona Pro
zapewnia najlepsze rezultaty w szerokiej gamie materiatéw.

__DCON MS

Lassaasal
NPT 2DORMER HM OAL
WY
A
b & @G
‘
Alcrona Pro DIN 6535HB

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 271.

PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1l m12

H212R  W242R  MW163R H143R HI127R  H146R  HI118R HW99R m37R W74R Ho61R W69R H58R

M2.2 M23 M3.1 M32 M33 M4l M4.2 K21 K22 K2.3

Wo61R W50R W42R W52Q W44Q W40Q W33Q 7129Q HW143R W106R W30R W136R W110R W88R
K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l N12  N13
WI1R W74R W111Q W34Q W62Q W53Q W44(Q HW126R HW95R H73R W440S W330S W220S
N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2
2885 W259S W1875S W671S W39 W198S W319S W160S m72S W44Q W44Q 7133Q W36Q »128Q
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H3.1

W28Q 7123Q W22Q 7118Q W66Q ?148Q

g.l
N o
=
L]

= 1
N S
[

Gwintowanie wewnetrzne
1Dz TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2607.9-27 1/8 27 7.90 11.50 58.0 8.00 3
J2609.9-18 1/4,3/8 18 9.90 15.92 66.0 10.00 3
J26015.9-14 1/2,3/4 14 15.90 20.46 82.0 16.00 4
J26019.9-11.5 172" 1.5 19.90 27.12 92.0 20.00 5
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Frez petnoweglikowy do gwintéw, G(BSP)

Uniwersalne, wysokowydajne narzedzie do frezowania przypisanych lub wiekszych $rednic (o ile skok gwintu pozostaje niezmieniony).
Przeznaczone do gwintéw lewych lub prawych, przelotowe lub nieprzelotowe otwory, petniejszy gwint do samego dna. Powfoka Alcrona Pro
zapewnia najlepsze rezultaty w szerokiej gamie materiatéw. Odpowiedni do wykonywania gwintéw wewetrznych oraz zewnetrznych.

__DCON MS

APMX
Lassaasal
G 2DORMER 1.5xD OAL
WY
A
HM % 10°
c W
Alcrona Pro DIN 6535HA

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 271.

P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l (P42 P43 MLl ML2
H190N 212N W242N W163N W143N W127N W 146N HW118N WIN W8/N W74N HoIN HWoIN W58N
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EE B2 &l
Ho61N H50N W42N H52M W44M H40M H33M ZI29M H143N  H106N W30N H136N HETI0N W8N
i G2 K5 k1 K2 K8 4 ka5 K K52 K88 n~i1 N12 o N13
W120N HI1IN W74N H1TTM  E84M W62 M H53M W44M W126N Ho5N m76N HW4400 W3300 W2200
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W2880 W2590 W1870 W6710 W39%60 H1980 W3190 H1600 m720 H44M H44M 733 M H36M 728 M
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1 H3.1
H28M 23 M H2M 718 M W66 M P48 M
Gwintowanie wewnetrzne i zewnetrzne
D2 TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)
J2806.0-28 1/8 28 6.00 15.00 57.0 6.00 3
J28010.0-19 1/4 19 10.00 20.00 720 10.00 4
J28014.0-19 3/8 19 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J28016.0-14 1/2,5/8 14 16.00 30.00 92.0 16.00 5
J28020.0-14 5/8,3/4,7/8 14 20.00 35.00 104.0 20.00 5
J28025.0-11 173" n 25.00 45.00 121.0 25.00 6
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Gwintownik HSS-E-PM skretny, metryczny, standard DIN, powtoka TiCN

Gwintownik maszynowy do wysokowydajnych zastosowar, skretny, do otworéw nieprzelotowych 2,5xD. Odpowiedni do réznych materiatow.

Unikalna powtoka TiCN i materiat HSS-E-PM zapewnia doskonata odpornosc na Scieranie, wyzsze predkosci skrawania, lepsza jakos¢ gwintu,
krétszy czas cyklu i dtuzsza trwatos¢ narzedzia. Zalecane do uchwytéw z posuwem synchronicznym.

TDZ <10 mm

TDZ 212 mm

2] 2]
s =
z z
o ]
wsc 8 wsc g
N N
v Y 8 = | e _— J
- | s | OHX
JHS THL Lsc
| HSS-E LU LsC
u 2.5xD opM OAL OAL
AN 4
2-3 48°
c ¥
TiCN
Zalecane grupy materiatowe i wartosci poczatkowe predkosci skrawania (m/min).
PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P33 pam P2 vi1 w12 M21
|35 W40 m4 W31 27 W24 |9 15 12 | 9 14 | 12
M2.2 M31 M3.2 M33 M4l N1.3 N2.1 2 N2.3 N3.1
|10 L 7 76 74 Zn »35 7132 723 ?160
Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD W
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E398M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E398M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 330 21.00
E398M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E398M6 6 1.00 80.0 10 6.00 490 8 3 5.00 31.00
E398M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E398M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
E 12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
14 2.00 110.0 20 11.00 6 9.00 12 3 12.00 -
E 6 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E398M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50
Poz.  Opis Poz. Opis
Oznaczenia gwintownikéw Cechy produktu

Opis produktu

Przyktadowa ilustracja

Rysunek schematyczny narzedzia

Zalecenia dla grup materiatowych, w tym wytyczne dotyczace predkosci i posuwéw

Kod produktu

Wymiary produktu

Przyktadowa strona zawierajgca widok gwintownika — szczegdtowa zawartos¢ strony poswieconej konkretnemu produktowi moze by¢ inna.
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Gtowne zastosowanie

Mozliwe zastosowanie

Zarys gwintu (THFT)
T Metryczn BmSF British Standard Fine m American National Pipe Taper Fuel (Dryseal) (Amerykariski
MY yeny Wy (Standardowy brytyjski gwint drobnozwojny) \Waasaaay  stozkowy gwint rurowy ze szczelnoscia uzyskiwang na gwincie)
. British Association Screw Threads American National Pipe Straight Fuel (Dryseal) (Amerykariski
MF | Metryczny drobnozwojny BA (Brytyjski gwint metryczny) NmP' |S| |F| walcowy gwint rurowy ze szczelnosci uzyskiwang na gwincie)
UN | Calowy zunifikowany PG Elektroinstalacyjny DIN 40430 NPSM American !\lat.lonal Pipe Strfnght Mechanical
MY MY Wiy (Amerykariski walcowy gwint rurowy)
UNC  Calowy grubozwajny G | DritishStandard Pipe EGM  Metryczny ISO (plytki do gwintéw)
IV Wiy (Standardowy brytyjski gwint rurowy) A
Wy . TV British Standard Taper Pipe (Standardowy brytyjski
UNF  Calowy drobnozwojny Rc : ) .
\aAAY Waidaasy  stozkowy gwint rurowy), stozek 1:16 (BSPT)
m British Standard Whitworth (Standardowy m American National Pipe Taper
\Whaay  brytyjski stozkowy gwint Whitwortha) wasy  (Amerykanski stozkowy gwint rurowy)
Podstawowa grupa norm (BSG)
DIN ' DIN2181 DIN = DIN357 ANS| ANSI
2181 - standard dla gwintownikow recznych 357 = —standard dla gwintownikéw do nakretek — standard dla gwintownikow
DIN ' DIN2184-1 DIN | DIN 40432 ISO 1502568
2184-1 — standard dla gwintownikéw 40432 — standard dla gwintéw PG 2568 - standard dla narzynek
DIN ' DIN351 DIN = DIN5156 DIN ' DIN382
351 - standard dla gwintownikow o prostym rowku 5156 - standard dla zaryséw gwintéw 382  —standard dla narzynek szesciokatnych
DIN ' DIN352 DIN  DIN5157 BS = BS1127:1950
352 —standard dla zaryséw gwintéw 5157 - standard dla gwintéw rurowych 11271950 — standard dla narzynek okragtych
DIN ' DIN371 DIN  DIN2174 .
371 - standard dla zaryséw gwintéw 2174 —standard dla wygniatakow meesex|) Standard Dormer
DIN  Standard DIN dla gwintow (w zalenosci od zakresu ISO 1502283 DIN Standard D DIN
371/376  wielkosci): DIN 371 dla@ < 10 mm /DIN 376 dla @ > 12 mm 2283 - standard dla qwintownikow z dfugim chwytem soormer | Standard ormer
DIN  DIN 374 ISO = 1502284 ISO Standard Dormer SO
374 —standard dla gwintéw MF 2284 —standard dla gwintownikow rurowych “/DORMER
DIN DIN376 ISO | 150529 ANSI ANS! - standard Dormer
376 = —standard dla zaryséw gwintéw 529  —standard dla gwintownikéw 2/ DORMER
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Klasa tolerandji $rednicy podziatki gwintu wg

6G DIN (niska podstawowa Srednica podziatowa)
6GX Klasa tolerandji $rednicy podziatki gwintu wg
DIN (ze zwigkszong $rednica podziatowa)
6H Klasa tolerandji $rednicy podziatki gwintu wg
DIN (wysoka podstawowa srednica podziatowa)
6HX Klasa tolerandji $rednicy podziatki gwintu wg

DIN (ze zwiekszong srednica podziatowa)

Aplikacja gwintowania

2B

2BX

Medium

Normal

Klasa doktadnosci calowego gwintu
wewnetrznego

Klasa doktadnosci calowego gwintu wewnetrz-
nego (ze zwiekszong srednica podziatowa)

$rednio dokfadna klasa doktadnosci calowego
gwintu

Zwykfa klasa doktadnosci gwintu rurowego

Class
A

6g

2A

Srednio doktadna klasa doktadnosci qwintu
calowego

Zwykfa klasa doktadnosci, tolerancja, Srodkowa”

Srednio dokfadna klasa doktadnosci gwintu
calowego zewnetrznego

u Gwintowanie otworéw nieprzelotowych

Dtugosc uzytkowa (ULDR)

Gwintowanie otworéw przelotowych lub
nieprzelotowych

Gwintowanie otwordw przelotowych

Stosunek gtebokosci uzytkowej narzedzia do

Stosunek gtebokosci uzytkowej narzedzia do

Stosunek gtebokosci uzytkowej narzedzia do

1. 2. .
>xD Srednicy 1.5xD D Srednicy 2.5xD 35D Srednicy 3.5xD
Stosunek gtebokosci uzytkowej narzedzia do Stosunek gtebokosci uzytkowej narzedzia do
2xD . 3xD
$rednicy 2xD $rednicy 3xD
Sposéb fazowania gwintownika
. C Nakroje gwintownikéw: C = pétwykanczajacy (liczba
sﬁ-\s AG-8 3 ?_5 le’k'l;” p°5’,efj"f3 5 s 23 Jwojow: 2 - 3)iD = bardzo diugi, do nakretek (lizba
. (liczba zwojéw: 3.5 - 5) 1820 zwojow: 18— 20)
A6-8 C  Nakréj pétwykariczajacy E  Nakr6j wykariczajacy
B3.5-5 - — -
c23 A6-8835-5(2-3 2-3  (liczha zwojow: 2 - 3) 1.5-2 (liczba zwojow: 1.5 - 2)
s Nakroje gwintownikéw: A = stozkowy (liczba zwojow: C  Nakrdj pétwykanczajacy
2§3 6 —8) i (= potwykaniczajacy (liczba zwojow: 2 — 3) 2-3.5 (liczha zwojow: 2 - 3.5)

Geometria ostrza (FDC)

Wygniatak bez rowkéw smarnych

Wygniatak z rowkami smarnymi
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Spiralny rowek wiérowy

Skosna powierzchnia natarcia

Prosty rowek widrowy
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Kat pochylenia linii srubowej rowkow wiérowych (FHA)
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PRZEGLAD IKON

1>6° Kat pochylenia linii $rubowej 10°

A o 1o

15° Kat pochylenia linii $rubowej 15

A o N,

27° Kat pochylenia linii Srubowej 27
Kierunek skrawania

30°

35°

40°

Kat pochylenia linii Srubowej 30°

Kat pochylenia linii $rubowej 35°

Kat pochylenia linii $rubowej 40°

4}30 Kat pochylenia linii $rubowej 45°

4}50 Kat pochylenia linii Srubowej 48°

D Lewy

Oznaczenie typu wylotu chtodziwa (CXSC)

Prawy

Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa — wylot

Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa — wylot

osiowy promieniowy
Nakroj (DCPR)
1.75  Stosunek nakroju do podziatki dla gwintu 2.25  Stosunek nakroju do podziatki dla gwintu
XP " narzynki (1.75XTP) XP ' narzynki (2.25XTP)
Uchwyt

Chwyt cylindryczny DIN 6535 HA

DIN 6535HA

DIN 6535HB

Chwyt Weldon DIN 6535 HB
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PARAMETRY NARZEDZI SKRAWAJACYCH ZGODNE Z NORMA I1SO 13399

Zgodnie z norma I1SO 13399, wszystkie narzedzia skrawajace opisywane sg przez okreslong liczbe parametrow. Lista ta zawiera wszystkie para-
metry uzywane w tym katalogu oraz ich definicje.

ISO 13399 jest miedzynarodowa norma regulujaca sposéb przekazywania informacji o narzedziach skrawajacych. Opisuje ona wymiary i para-
metry w neutralnym formacie, ktéry jest niezalezny od systemu lub nomenklatury firmowej. Dzieki precyzyjnej definicji narzedzia skrawajgcego
zgodnej z globalng normg, przetwarzanie danych elektronicznych przez dowolne oprogramowanie jest szybsze, co przekfada sie na lepsza
jakos$¢ komunikacji i sprawniejsza wymiane informacji. Zastosowanie wspdlnego jezyka do opisu naszych narzedzi skrawajacych sprawia, ze
komunikacja miedzy systemami staje sie fatwiejsza. Pozwala to klientom i partnerom zaoszczedzi¢ znaczng ilosci czasu, zapewniajac tatwiejsze
gromadzenie wysokiej jakosci danych dla wszystkich naszych 40 000 narzedzi - zaréwno monolitycznych, jak i na wymienne ptytki. Dzieki za-
stosowaniu systemu zgodnego z norma I1SO 13399 nie ma potrzeby recznego przetwarzania danych z katalogéw papierowych i wprowadzania
ich do systemu.

PRZYKtADY:

()

=

P4

)

WSC =
N
: — =
THL
- LU ~ o LSC
L OAL ~
A
o
=
'
OAL

150 13399 Opis
BD Srednica korpusu
DCON MS Srednica zlacza
DRVS Wielkos¢ sptaszczenia pod klucz mocujacy
LDP Dtugos¢ czesci wiercacej
LSC Dtugos¢ mocowania
LU Dtugos¢ uzytkowa
NOF Liczha rowkéw
OAL Dtugos¢ catkowita
PHD Srednica otworu wstepnie obrobionego

PRAT_HEADER
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Dtugos¢ nakroju gwintownika

TDZ
0
|
|
|
|
|
|
A d
DCON MS

=
< THL LsC,
. OAL |
AQ
N
BD
150 13399 Opis
TCL Srednica zewnetrzna nom. lub $rednica znamionowa gwintu
D Srednica gwintu
TDZ Wielkos¢ Srednicy gwintu
THL Dtugos¢ gwintu
TP Skok gwintu (mm)
TPI Skok gwintu (zwoje/cal)
WsC Szerokos¢ zabieraka
WSCN Minimalna szerokos¢ mocowania
WSsCX Maksymalna szeroko$¢ mocowania
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Materiaty narzedziowe

Stal szybkotnaca

Stal kobaltowa

Stal proszkowa kobaltowa

Weglik spiekany

Wykonczenie powierzchni

Wykonczenie jasne
(bez pokrycia)

Potaczenie wykoniczenia
jasnego i odpuszczania
parowego

Odpuszczanie parowe

Pokrycia powierzchni

Chromowanie twarde
(CrN)

Azotek tytanu
(TiN)

Azotek tytanu glinu
(TIAIN i TiAIN-Top)

Wegloazotek tytanu
(TiCN)

Super-B
(TIAIN/WC/C)

Alcrona Pro

HSS

HSS-E

HSS-E
PM

HM

Bright

Bright ST

ST

Cr

TiN
1

TIAIN

TiAIN Top

TiCN

Super B

Alcrona Pro

? 3 1ISO Fo) PMK
! : 13399 XY Q NSH

PRZEGLAD MATERIALOW NARZEDZIOWYCH

Sredniostopowa stal szybkotnaca charakteryzuje sie dobra skrawalnoscia i dobra wydajnoscia skrawania. Inne cechy stali HSS to twardos¢,
ciggliwos¢ i odpornos¢ na zuzycie, dzieki czemu doskonale sprawdza sie w szerokim zakresie zastosowar, na przyktad jako materiat,
z ktérego wytwarzane s wiertta i gwintowniki.

Kobalt zawarty w tej odmianie stali szybkotnacej zwieksza jej twardo$¢ w wysokich temperaturach. Skfad stali kobaltowej (HSCo) sprawia,
ze charakteryzuje sie ona zaréwno dobrg ciagliwoscia, jak i twardoscia. Charakteryzuje sie dobra skrawalnodcia i dobra odpornoscia
na zuzycie, dzieki czemu jest doskonatym materiatem uzywanym do produkgji wiertet, gwintownikdw, rozwiertakéw i frezéw.

Podtoze HSS-E-PM (stal proszkowa kobaltowa) wytwarzane jest w technologii metalurgii proszkowej. Stal szybkotnaca wytwarzana ta
metoda charakteryzuje sie doskonatg ciagliwoscia i szlifowalnoscia ze wzgledu na jednolita i spojna strukture ziarna. Gwintowniki i frezy
0 wysokiej wydajnosci, w ktdrych zastosowano tego rodzaju podtoze maja wiele korzystnych cech.

Podtoza wytwarzane w technologii metalurgii proszkowej powstajace w wyniku spiekania weglikdw metali ze spoiwem metalowym.
Gtéwnym surowcem stuzacym do produkcji weglikow spiekanych jest weglik wolframu (WC). Zapewnia on twardo$¢ materiatu. Jako
dodatki do weglika wolframu, zapewniajace zadane wiasciwosci materiatu, stosowane sa weglik tantalu (TaC), weglik tytanu (TiC) i weglik
niobu (NbC). Materiaty te nazywane s3 weglikami regularnymi. Spoiwem wiazacym sktadniki weglikéw spiekanych jest kobalt (Co).
Materiaty weglikowe czesto charakteryzuja sie wysoka wytrzymatoscia na sciskanie i wysoka twardoscig - ktdra przektada sie na wysoka
odpornos¢ na zuzycie — ale réwniez ograniczong wytrzymatoscia na zginanie i ciggliwoscia. Wegliki spiekane stosowane s3 do produkgji
gwintownikow, rozwiertakéw, frezéw, wiertet i frezow do gwintow.

Wykoriczenie jasne (bez pokrycia) korzystnie wptywa na przebieg przeptywu wiéréw w materiatach miekkich lub niezelaznych i pozwala
zachowac ostros¢ krawedzi skrawajacych podczas obrébki w materiatach Sciernych.

Potaczenie wykonczenia jasnego i odpuszczania parowego powierzchni moze by¢ korzystne, poniewaz bardziej porowata powierzchnia
niebieskiego tlenku zatrzymuje ptyn chtodzaco-smarujacy, utatwiajac jego wnikniecie do otworu, natomiast powierzchnia jasna utatwia
odprowadzanie wiéréw. Wykoriczenie mieszane uzyskiwane jest w procesie szlifowania na wysoki potysk powierzchni po odpuszczaniu
parowym.

W wyniku odpuszczania parowego tworzy sie silnie przylegajaca, niebieska warstwa tlenkowa, ktéra zatrzymuje ptyn chtodzaco-smarujacy
i zapobiega zgrzewaniu sie wiérow do narzedzia, przeciwdziatajac w ten sposob tworzeniu sie narostu na ostrzu. Odpuszczanie parowe
mozna stosowac dla wszystkich narzedzi z wykoriczeniem jasnym, ale najlepsze efekty daje w przypadku wiertet i gwintownikéw.

Chromowanie twarde, stosowane jako pokrycie w narzedziach skrawajacych, zapewnia doskonata odpornos¢ na zuzycie i $cieranie dzieki
obnizeniu wspdtczynnika tarcia. Nadaje sie wytacznie do obrébki miekkich i lepkich materiatow, usprawniajac przemieszczanie sie widréw
i zapobiegajac przywieraniu obrabianego materiatu do narzedzia. Chromowanie twarde zwieksza twardos¢ powierzchni narzedzia
i doskonale nadaje sie do wydajnego gwintowania miekkich stali konstrukcyjnych, miedzi i materiatdw mosieznych.

Azotek tytanu jest pokryciem ceramicznym w kolorze ztotym, stosowanym do pokrywania narzedzi metoda PVD (fizyczne osadzanie
z fazy gazowej). Wysoka twardos¢ w potaczeniu z niskim wspétczynnikiem tarcia zapewnia znacznie dtuzsza trwatosc lub alternatywnie
lepsza wydajno$¢ skrawania w poréwnaniu z narzedziami nieposiadajacymi pokrycia. Pokrycia z TiN stosowane s3 gtdwnie w wierttach
i gwintownikach.

Azotek tytanu glinu to wielowarstwowa powtoka ceramiczna naktadana metoda PVD, ktdra charakteryzuje sie wysoka wytrzymatoscia
i stabilnoscia oksydacyjna. Te wtasciwosci sprawiaja, ze doskonale nadaje sie do stosowania w obrébce z wiekszymi predkosciami i posuwami,
zwiekszajac jednoczesnie zywotnos¢ narzedzia. TIAIN jest wykorzystywany do pokrywania wiertet frezéw i gwintownikéw i mozna go
stosowac rowniez podczas obrébki na sucho. Pokrycie TiAIN-Top rdzni sie od pokrycia TiAIN tym, ze jest poddawane dodatkowemu procesowi
wygtadzania nierwnosci, dzigki czemu usprawnia przemieszczanie sie wiéréw i ogranicza powstawanie narostu na ostrzu narzedzia.

Wegloazotek tytanu jest pokryciem ceramicznym naktadanym metoda PVD. TiCN jest twardszy niz TiN i ma nizszy wspétczynnik tarcia. Jego
twardosc i ciagliwos¢ w potaczeniu z dobra odpornoscia na zuzycie sprawia, Ze jest on wykorzystywany gtéwnie w narzedziach frezarskich,
zapewniajac im wieksza wydajnos¢.

Super B to pokrycie z azotku tytanu, azotku glinu, weglika wolframu i wegla stosowane do obrébki na mokro i przy minimalnym
smarowaniu w zastosowaniach wiertarskich, frezarskich i do gwintowania. Zapewnia wysoka wydajnos¢ podczas obrdbki zeliwa, stali
hartowanych i superstopéw zaroodpornych.

Rodzina pokry¢ Alcrona (AICrN) to pokrycia z azotku aluminium chromu stosowane gtdwnie do pokrywania frezow. Dwie wyjatkowe
whasciwosc tych powtok to wysoka twardos¢ w wysokich temperaturach i wysoka odpornos¢ na utlenianie. W przypadku stosowania
w narzedziach do obrébki, podczas ktérej wystepuja duze obcigzenia mechaniczne i termiczne, wtasciwosci te przektadaja sie na doskonaty
odpornos¢ na zuzycie. Dostepne s3 rézne poziomy lub specjalne wersje tych powtok, przeznaczone do roznych narzedzi i zastosowan.
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GWINTOWANIE — OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Podziatka

p ) Wierzchotek
Dtugosc catkowita e . .
Wielkoéé Srednica Wierzchotek zarysu gwintu
zabieraka DLl,lgoikt' Dhugos¢ chwytu Dhugos¢ gwintu Rdzen Podstawowy wierzchotek zarysu
kwadratowego zabieraka Srednica r
chwytu - z . .
d Powierzchnia przytozenia T Powierzchnia boczna
T y Min. Srednica ~ |Podstawowa wysokos¢ /° B Kat zarysu gwintu
f M \ S zewn. gwintownika | zarysu gwintu
N E N A Maks. srednica | Podstawowa
T 1 2 3 L zewn. Srednica
y Srednica chwytu 1/ \; Rowek widrowy gwintownika zewnetrzna I"odstawowa
e X Kat . Zewnetrzny nakietek $r.wewnetrzna.
Kat pochylenia linii Srubowej nakroju Nakielek wewnetrzny Podstawowa Podstawa gwintu
$r. podziatowa
Podstawowe dno zarysu

£

E

2

3 Dhugos¢ skosnej ) Wygniatak

powierzchni natarcia Wygniatak zrowkami smarnymi

anh

Rowek widrowy

p o (3
przy skosnej powierzchni natarcia

o
i

v

Kat spiralnego
rowka wiérowego

Luz: Minimalny odstep lub maksymalna odlegtos¢ miedzy dwoma
dopasowywanymi czesciami.

Kat zarysu gwintu: Kat zawarty miedzy powierzchniami bocznymi
gwintu mierzony w ptaszczyznie osiowe;j.

Zbieznos$¢: Niewielkie stozkowe zwezenie na gwintowanej czesci
gwintownika powodujace, ze $rednica podziatowa w poblizu chwytu
jest mniejsza niz przy nakroju.

Podstawowy(-a): Teoretyczna lub nominalna wielkos$¢ standardowa,
na podstawie ktorej dokonuje sie wszystkich zmian.

Nakréj: Naciete stozkowo i odcigzone ostrza skrawajace w przedniej
czesci gwintownika, po ktérych zaczyna sie petny zarys gwintu.
Najczesciej wystepujace typy nakrojow to nakroj stozkowy o dtugosci
8-10 zwojow, nakrdj posredni o dtugosci 3-5 zwojow i nakrdj
wykanczajacy o dtugosci 1-2 zwojow.

Wierzchotek: Gérna powierzchnia tagczaca dwie powierzchnie boczne
gwintu.

Powierzchnia natarcia: Przednia czes¢ powierzchni przytozenia.

Rowki widrowe: Kanaty wzdtuzne sformowane na gwintowniku,
tworzace krawedzie skrawajace na zarysie gwintu.

Pomocnicza powierzchnia przytozenia: Tylna cze$¢ powierzchni
przytozenia.

Wysoko$¢ zarysu gwintu: Odlegtos¢ pomiedzy wierzchotkiem i dnem
zarysu gwintu mierzona prostopadle do osi.

Zakrzywiona powierzchnia natarcia: Wklesta powierzchnia natarcia.
Zakrzywienie moze by¢ rézne dla réznych materiatow i warunkdw.

Przerywany zarys gwintu: Usuniecie co drugiego ostrza w linii
Srubowej gwintownika; rozwigzanie stosowane zwykle w przypadku
nieparzystej liczby rowkéw widrowych.

Powierzchnia przytozenia: Jedna z gwintowanych czesci pomiedzy
rowkami wiérowymi gwintownika.

Skok gwintu: Odlegtos¢, o jaka gwint sruby przesuwa sie wzdtuz osi
podczas jednego obrotu.

Srednica zewnetrzna: Najwieksza $rednica $ruby lub nakretki dla
petnego zarysu gwintu.

Srednica wewnetrzna: Najmniejsza $rednica éruby lub nakretki dla
petnego zarysu gwintu.

Szyjka: Przewezenie pomiedzy czescig gwintowang i chwytem,
stosowane w niektdorych gwintownikach.

Podziatka: Odlegtos¢ pomiedzy sgsiadujgcymi wierzchotkami zarysu
gwintu, mierzona réwnolegle do osi.

Srednica podzialowa: W przypadku gwintu walcowego jest to
Srednica umownego walca, dla ktérego szerokos¢ gwintu i szerokosc
przestrzeni miedzy gwintami sg rowne.
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Srednica wierzchotka: Srednica przedniej czesci nakroju.

Powierzchnia promieniowa: Powierzchnia natarcia przy zerowym
kacie natarcia, przechodzgca przez o$ gwintownika.

Kat natarcia: Kat powierzchni natarcia wzgledem ptaszczyzny osiowe;j
przecinajgcej powierzchnie natarcia na Srednicy zewnetrzne;j.

Zatoczenie: Usuniecie metalu za krawedzig skrawajgca w celu
zapewnienia luzu pomiedzy gwintowanym elementem a fragmentem
gwintowanej powierzchni przytozenia. Patrz réwniez zbieznosc.

Zatoczenie nakroju: Stopniowe zmniejszanie wysokosci powierzchni
przytozenia od krawedzi skrawajacej do pomocniczej powierzchni
przytozenia na nakroju gwintownika, wykonywane w celu zapewnienia
luzu promieniowego dla krawedzi skrawajacej.

Zatoczenie czesSciowe: Zatoczenie na powierzchni przytozenia
zaczynajgce sie od tysinki koncentrycznej z powierzchnig przytozenia.
Zatoczenie catkowite: Zatoczenie na powierzchni przytozenia
zaczynajgce sie od krawedzi skrawajgcej i koriczace na pomocniczej
powierzchni przytozenia.

Dno zarysu: Powierzchnia dna pomiedzy dwiema sgsiednimi
powierzchniami bocznymi zarysu gwintu.

Powierzchnia boczna gwintu: Powierzchnia taczaca wierzchotek
z dnem zarysu gwintu.

Chwyt: Czes$¢ gwintownika stuzaca do chwytania i przenoszenia
napedu.

Skosna powierzchnia natarcia: Skosna krawedz skrawajaca szlifowana
w powierzchniach przytozenia, wykonujaca $cinanie przy pierwszych
kilku zwojach.

Zabierak kwadratowy: Kwadratowe w przekroju zakorficzenie chwytu
gwintownika.

Gwint: Ostrze gwintownika uformowane w ksztatt spirali stuzace
do wykonywania gwintu w otworze.

Kat pochylenia linii sSrubowej: Kat utworzony przez linie srubowg
gwintu na srednicy podziatowej i ptaszczyzne prostopadta do osi.
Zwoje gwintu na cal: Liczba zwojéw gwintu na cal.

GWINT: Pojedynczy: Gwint, w ktérym skok jest réwny podziatce.

Podwdjny: Gwint, w ktérym skok jest rowny dwukrotnosci
podziatki.
Potréjny:  Gwint, w ktérym skok jest réwny trzykrotnosci

podziatki.
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GWINTOWANIE — OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

0Ogodlne wskazowki dot. gwintowania otworéw

Powodzenie kazdej operacji gwintowania zalezy od wielu czynnikéw,

przy czym majg one wszystkie wptyw na jakos¢ gotowego produktu.

1. Wybra¢ z tabeli klasyfikacji materiatowej prawidtowg geometrie
gwintownika na podstawie obrabianego materiatu i typu otworu
(np. wiercenie otworu przelotowego lub nieprzelotowego).

2. Narzedzie musi by¢ dobrze zamocowane - ruch poprzeczny moze
prowadzi¢ do ztej jakosci gwintu, a nawet do ztamania gwintownika.

3. Wybraéwtasciwy rozmiar wierttazodpowiedniejstrony w katalogu.
Zawsze nalezy sie upewni¢, ze utwardzenie powierzchniowe
materiatu jest utrzymywane na minimalnym poziomie.

4. Wybra¢ prawidtowg predkos¢ skrawania ze strony produktowej
katalogu.

5. Uzywac¢ ptynu chtodzgco-smarujgcego odpowiedniego dla danego
zastosowania.

6. W zastosowaniach NC (numerycznie sterowanych) wartosci

posuwu powinny by¢ prawidtowe dla wybranego programu. W
przypadku uzycia przyrzadu do mocowania gwintownika nalezy
wybra¢ posuw na poziomie 95% do 97% skoku, dzieki czemu
gwintownik bedzie bez nacisku wchodzit w materiat.

7. Takze w przypadku uzycia przyrzgdu do mocowania gwintownika,
wyposazonego w sprzegto bardzo wazine jest, zeby gwintownik
pracowat bez dociskania i odciggania. Zabezpiecza to réwniez
gwintownik przed peknieciem w przypadku dojscia gwintownika
do dna otworu (otwdr nieprzelotowy).

8. Gwintownik powinien wchodzi¢ w otwdér z réwnomiernym
posuwem, poniewaz nierdwnomierny posuw moze prowadzi¢
do rozszerzenia gwintu przy koricu obrabianego otworu.

Tabela tolerancji gwintownikéw w poréwnaniu z tolerancjg gwintéw wewnetrznych (nakretki)

Klasa toleranji, gwintownik Tolerancja, gwint wewnetrzny

Zastosowanie

IS0 DIN ANSI BS (Nakretka)
1501 4H 3B 4H 5H - - - Pasowanie ciasne
1502 6H 2B 4G 5G 6H - - Pasowanie zwykte
1503 6G 1B - - 6G 7H 8H Pasowanie luzne
- 7G - - - - 7G 8G Pasowanie bardzo luzne dla dodatkowej obrébki powierzchni lub naktadania pokrycia

Przeptyw materiatu podczas wygniatania gwintu

Wielko$¢ otworu pod gwint zalezy od rodzaju materiatu, w ktérym
jest wiercony, warunkéw skrawania i stanu uzywanego narzedzia.
Jezeli gwintownik wypycha materiat przez otwdr wejsciowy i/lub

zywotnos¢ gwintownika jest zbyt krotka, nalezy wybraé nieco wiekszg
Srednice wierttfa. Jesli natomiast zarys wykonanego gwintu nie spetnia
oczekiwan, nalezy wybraé nieco mniejsza srednice wiertta.

Otwor wywiercony
pod gwintownik

Otwér wywiercony
pod wygniatak

Przekroj gwintu wykonanego za pomocga
wygniataka w stali C45”.

W pordéwnaniu z konwencjonalnymi gwintownikami o tym samym rozmiarze, wygniataki wymagajg podawania wiekszej mocy na wrzeciono,

poniewaz generujg wyzszy moment obrotowy.

Otwoér nieprzelotowy M6, Vc 30 m/min, 90 SFM

Poréwnanie momentu obrotowego wygniataka
z gwintownikiem konwencjonalnym dla réznych
grup materiatowych.

6
T
=3
g 47
h:)
o
5 37
o
c

|

B 2 —
§ —@— Wygniatak

1 Cwintownik

- z::lv?ltk?:vn:lspiralnym
0 \
WMG [Pz} WMG 221 WMG m3.1
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Geometrie i zastosowania gwintownikow

Opis

Widry

1ISO Fol PMK
? 13399 XY o] NSH

GWINTOWANIE — OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

Opis Widry

Gwintowniki z prostymi rowkami wiérowymi
Gwintowniki z prostymi rowkami wiérowymi to najczesciej
uzywany typ gwintownika. Nadaja sie do stosowania w
wiekszosci materiatéw, gtdwnie w generujacych krotkie widry
stali i zeliwie, stanowig podstawowg czes¢ asortymentu.

Gwintowniki z przerywanym zarysem gwintu
Przerywany zarys gwintu zapewnia mniejsze tarcie, a tym
samym mniejszy opdr, co jest szczegdlnie wazne przy
gwintowaniu materiatow sprezystych i trudnych w obréhce
(np. aluminium, brazu). Umozliwia on réwniez fatwiejsze
doprowadzanie srodka smarnego do krawedzi skrawajacych,
¢o pozwala zminimalizowac generowany moment obrotowy

Gwintowniki ze skosna powierzchnig natarcia
Gwintowniki te posiadaja prosty, wzglednie ptytki rowek
widrowy. Nazywane s3 réwniez gwintownikami typu gun
nose. Wierzchotek jest zaprojektowany tak, aby wicry byty
przemieszczane do przodu. Wzglednie ptytkie rowki widrowe
zapewniaja bardzo wysoka wytrzymatos¢ w przekroju
poprzecznym. Umozliwiaja one réwniez doprowadzanie
$rodka smarnego do krawedzi skrawajacych. Ten typ
gwintownika zalecany jest do gwintowania otworéw
przelotowych.

Gwintowniki do nakretek

Gwintowniki te s3 zwykle uzywane do gwintowania
nakretek, ale moga by¢ réwniez stosowane do gwintowania
gtebokich otwordw przelotowych. Maja one Srednice chwytu
mniejsza od nominalnej i wieksza dtugos¢ catkowita,
poniewaz petnia réwniez funkcje gromadzenia nakretek.

S3 one stosowane w specjalnych maszynach przeznaczonych
do gwintowania duzych ilosci nakretek. Zostaty
zoptymalizowane pod katem obrdbki stali i stali nierdzewnej.

Pierwszy gwintownik w szeregu charakteryzuje sie bardzo
dtugim nakrojem, dzieki ktéremu mozna roztozy¢ obciazenia
wystepujace podczas skrawania na prawie dwie trzecie
dtugosci gwintu.
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Gwintowniki z rowkami wiérowymi znajdujacymi sie
wytacznie na nakroju

(zes¢ skrawajaca gwintownika typu gun nose jest
uksztattowana w ten sam sposob, jak w przypadku
gwintownikow ze skosna powierzchnia natarcia, dzieki czemu
widry sa wypychane do przodu przed krawedzie skrawajace.
Konstrukgja ta jest niezwykle sztywna, co zapewnia uzyskanie
dobrych wynikow obrébki. Jednak krétka czes¢ zawierajaca
rowki widrowe ogranicza obszar zastosowan do gwintowania
otwordw o gebokosci mniejszej od 1.5 X TDZ.

Gwintowniki ze spiralnymi rowkami wiérowymi
Gwintowniki ze spiralnymi rowkami przeznaczone sa przede
wszystkim do gwintowania w otworach nieprzelotowych.
Spiralny rowek wiérowy utatwia przemieszczanie wiéréw w tyt
od krawedzi skrawajacych i poza otwdr, dzieki czemu mozna
unikna¢ gromadzenia sie widréw w rowkach widrowych lub

na dnie otworu. Pozwala to ograniczy¢ niebezpieczenstwo
ztamania gwintownika lub uszkodzenia gwintu.

Wygniataki
W odrdznieniu od konwencjonalnych gwintownikéw
skrawajacych, gwinty wykonywane przez wygniataki powstaja

w wyniku plastycznego ksztattowania obrabianego materiatu.
Oznacza to, ze podczas pracy nie generuja one zadnych
widréw. Zakres zastosowar wygniatakéw jest ograniczony

do materiatéw o wysokiej plastycznosci. Wytrzymatos¢

na rozcigganie (Rm) nie powinna przekracza¢ 1200 N/mm?,

a wspdtczynnik wydtuzenia (A; ) nie powinien by¢ mniejszy niz
10%.

Wygniataki bez rowkéw wiérowych nadaja sie do zwyktej
obrdbki i s3 szczegélnie przydatne do gwintowania pionowych
otwor6w nieprzelotowych. Dostepne sa rowniez wersje

z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa.

Gwintowniki z wewnetrznym doprowadzeniem
chiodziwa

Wydajno$¢ gwintownikéw z otworami doprowadzajacymi
chtodziwo wewnetrznie jest wyzsza niz takich samych
gwintownikow z zewnetrznym doprowadzeniem $rodka
smarnego. Tego rodzaju gwintowniki zapewniaja sprawniejsze
odprowadzanie widrow, ktore same przemieszczaja sie w
kierunku od strefy skrawania. Zapewniaja takze mniejsze
zuzycie krawedzi skrawajacej, poniewaz efekt chtodzenia w
strefie skrawania jest wiekszy niz wytwarzanie ciepfa.

Srodkiem smarnym moze by¢ olej, emulsja lub sprezone
powietrze z mgfa olejowa. Wymagane jest ci$nienie robocze
nie mniejsze niz 15 bar, ale dobre wyniki mozna uzyskac
réwniez przy minimalnym smarowaniu.
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NARZYNKI HSS — DANE TECHNICZNE

Nomenklatura
A
Y
13 15 1
-
! , ‘ 14 Vs
— = 7T74E;'7 7,7,7,, _ ]
v 10
.
12 i
Opis Opis
1 Srednica zewnetrzna 9  Geometria typu,gun nose”
2 Srednica wydgcia 10  Kat pochylenia linii Srubowej
3 Grubos¢ 11 Dtugoéclinii Srubowej
4 Dhugos¢ gwintu 12 Katnatarcia
5 Stozkowy otwér do $ruby mocujacej 13 Powierzchnia przytozenia
6  Katnakroju 14 Szeroko$¢ ostrza
7  Diugos¢ nakroju 15  Otwory wirowe
8  Srednica nakroju 16  Rozcigcie do regulagji
Wymiary przed obrébka

Srednica p6tfabrykatu $ruby musi by¢é mniejsza niz maksymalna zewnetrzna $rednica gwintu éruby.

& a D, =D; - (0.1x TP)
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GWINTOWNIKI NO1 - NO9 - DANE TECHNICZNE

Gwintowniki reczne (norma 1SO) o réznych dtugosciach nakroju do wykonywania gwintéw o petnym zarysie.

A

Idzierak
B
Posredni
C
N —— 23
Wykariczak

NO6=NO1+NO2-+NO3
IS0
NO7= NO2+NO3*

ANSI  NO6= NOT (zdzierak) + NO2 (posredni) + NO3 (wykariczak)
*E550,E710  NO7= NO3 (skrécony) + NO3

Szereg gwintownikéw (wg normy DIN), z ktérych kazdy kolejny wykonuje czes¢ zarysu, gwintownik NO3 jest niezbedny do uzyskania gwintu o
petnym zarysie.

A

Gwintownik wstepny

B
052 e S 355

Gwintownik po$redni

C

Wykariczak

NO8= N NO4 + N
DIN 08 03 + NO4 + NO5

150 NO9= NO3+NO5
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GWINTOWNIKI PRZEZNACZONE DO ZASTOSOWAN
W OKRESLONYCH MATERIALtACH

Nasz asortyment zgodnych z normg DIN gwintownikdw Shark, ktére sg przeznaczone do zastosowan w okreslonych materiatach
gwarantuje wysoka wydajnosc i bezpieczenstwo obrdbki. Asortyment Shark zostat poszerzony o dwa nowe gwintowniki do bardzo
wytrzymatych stali powyzej 1200 N/mm? oraz stopdw tytanu.

4 Materiaty obrabiane
50

45-
40-
35- O M
30-

25

20

Wydtuzenie (%)

Narzedzia

z weglikow
O spiekanych
| H

T \ T T T T T T
100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800 1900

>

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (N/mm?)

269



nhn < - ? 2l s g W

Og
1.

3.
4.

Wit

0 N O U b WN -

FREZY DO GWINTOW - WSKAZOWKI OGOLNE

6lne wskazowki dotyczace frezowania gwintow

Frezowanie gwintow to rodzaj obrébki polegajacy na wykonywaniu gwintu metodg interpolacji kotowej za pomoca frezu do gwintéw o okre-
$lonej geometrii gwintu, szlifowanego obwodowo.

. Do obrébki z uzyciem frezéw do gwintdéw niezbedna jest obrabiarka sterowana numerycznie z funkcjg prowadzenia narzedzia po drodze

kotowej.
W wiekszosci nowoczesnych obrabiarek CNC dostepne sa cykle obrébkowe do frezowania gwintow.
W celu uzyskania dalszych informacji nalezy zapoznac sie z podrecznikiem lub skontaktowac z dostawca obrabiarki.

asciwosci i korzysci

. Frezowanie gwintow zwieksza niezawodnosc¢ i wydtuza trwatosé.

. Frezy do gwintéw wytwarzajg mniejsze widry, dzieki czemu obrdbka przebiega bez problemow.

. Regulacje tolerancji mogg by¢ dokonywane z wykorzystaniem doktadnych wspétrzednych.

. Mozna wykonywac¢ petny gwint do dna otworu.

. Mozliwosc obrébki szerokiej gamy materiatéw.

. To samo narzedzie moze by¢ uzywane do réznych srednic, o ile podziatka pozostaje niezmieniona.
. Jedno narzedzie mozna wykorzysta¢ do obrébki gwintéw lewo- i prawoskretnych.

. Niektore frezy do gwintdw moga by¢ réwniez wykorzystywane do fazowania (J200 i J205).

Wybor narzedzi

Wszystkie frezy do gwintdw sg oznakowanie kodem narzedzia okreslajagcym typ, Srednice DC i podziatke TP.
Podczas zamawiania narzedzia nalezy podac kod elementu.
Przy wyborze odpowiedniego narzedzia nalezy zawsze sprawdzi¢ w katalogu, czy wybrane zostaty odpowiednie rozmiary gwintu.

J22010.0X1.5

Frez do gwintow przeznaczony do gwintow >
M12x1,5
(M14x1,5, M18x1,5 itd.)

DC

Programowanie z Rprg

Zal

270

Aby w fatwy sposéb dostosowac tolerancje gwintu podczas programowania, nalezy zawsze uwzgledni¢ korekcje promienia.

Wartos$¢ Rprg, nadrukowana na chwycie narzedzia, jest wartoscig poczatkowg dla nowego frezu. Wartos¢ ta powinna zostaé¢ wprowadzona
do pamieci obrabiarki.

Wartos¢ Rprg bazuje na teoretycznej linii zerowej gwintu, co oznacza, ze w przypadku pracy z wykorzystaniem Rprg gwinty nigdy nie bedg
zbyt duze, ale zwykle bedg zbyt mocno dopasowane.

To oznacza, ze aby wykona¢ gwint o wymaganej wielkosci, nalezy zmodyfikowaé wspdtrzedne programu o niewielka wartos¢.

ecenia

Zawsze nalezy uzywac wtasciwych parametréw skrawania (mozna je sprawdzi¢ na wykresie parametrow skrawania w sekcji dotyczacej
produktu).

Nalezy zastosowac zalecang srednice otworu pod gwint, jak w przypadku konwencjonalnych gwintownikow.
Aby w tatwy sposob dostosowac tolerancje gwintu, zawsze nalezy rozpoczynac¢ od wartosci Rprg nadrukowanej na chwycie frezu do gwintow.

Aby upewnic sie, czy konieczna jest korekta promienia, nalezy dokonac sprawdzenia klasy doktadnosci na pierwszym gwincie. Przed
catkowitym zuzyciem sie frezu do gwintow, promien powinien zostac¢ korygowany 2- lub 3-krotnie.

Przy obrébce na sucho zalecane jest stosowanie sprezonego powietrza, utatwiajgcego usuwanie widrow.
W przypadku trudnych materiatéw zaleca sie, by operacje frezowania gwintéw przeprowadzac¢ w wielu przejsciach.
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FREZY DO GWINTOW - TABELA POSUWOW NA ZAB

Jak korzystac z tabeli, aby wyszuka¢ odpowiedni

posuw na zah f; (mm):

1. Wyszukac wybrany kod literowy na stronie produktu (przyktadowo: 181B,
“B” to kod literowy).

2. W gérnym wierszu tabeli wybrac kolumne ze $rednica wybranego
narzedzia oraz podziatke gwintu P lub TP/ (wiersz z ikong po lewej
stronie).

3. Znalez¢ kod literowy w lewej kolumnie tabeli.

4. W komérce na przecieciu kolumn Srednica + Skok i kod literowy znajduje
sie odpowiedni posuw na zab f>.

Korekta posuwu na zab dla wielu przejs¢:

1. W przypadku gdy obrébka gwintu odbywa sie w 2 przejsciach, wartos¢
posuwu przedstawiong w tabeli nalezy zwiekszy¢ 0 30 do 40 %.

2. W przypadku gdy obrébka gwintu odbywa sie w 3 przejsciach, wartos¢
posuwu przedstawiong w tabeli nalezy zwiekszy¢ o 55 do 65 %.

3. W przypadku gdy obrébka gwintu odbywa sie w 4 przejéciach, wartos¢
posuwu przedstawiong w tabeli nalezy zwiekszy¢ 0 80 do 90 %.

Podane wartosci s zalecanymi wartosciami wyjéciowymi do obrébki petnej gtebokosci gwintu (Przyktad: Obrobka J2003.2X.7 WMG M4.1z posuwem A w 4 przejsciach
w jednym przejsciu. f,=0.017x1.80=0.031 mm/zqb).
¢ DC(mm)
3.20 4.10 4.50 4.80 550 6.00 - 6.50 7.50 7.90 8.00 8.20 9.50 9.90 10.00 - 11.6012.00 - 13.6014.00 - 16.00 - - 19.0020.00 25.00
m 0.70 0.80 1.00 1.00 - 125 - 125150 - - 150 1.75 1.75 200 - 2.00 2.00 - 2.00 - - - - - - - -
A 0017 0.022 0.023 0024 - 0.024 - 0029 0036 — - 0040 0.044 0.047 0053 - 0.05 0.068 - 0071 - - - - - - - -
B 0022 0.029 0.031 0032 - 0032 - 10.0380.048 - — 0.053 0.059 0.063 0.070 - 0.075 0.090 - 0.095 - - - - - - - -
C 0.028 0.036 0.039 0.040 - 0.040 - 0.048 0.060 - - 0.066 0.074 0.079 0.088 - 0.094 0113 - 0119 - - - - - - - -
m - - - 050 - 075 1.00 - - - 100 - - - 1.00 1.50 1.00 1.50 - 1.00 1.50 1.50 2.00 2.50 3.00 2.00 -
D - - - 0.044 - 0.0410.036 - - - 0057 - - - 0.075 0.067 0.079 0.071 - 0.083 0.071 0.092 0.081 0.073 0.067 0.096 —
E - - - 0058 - 00550048 - - - 0076 - - - 0100008 - 0.1050.094 - 0.110 0.095 0.122 0.108 0.097 0.089 0.128 -
F - - - 0073 - 0.069 0.0600 - - - 0095 - - - 0125011 - 01310118 - 0.138 0.119 0.153 0.135 0.121 0.111 0.160 —
'1’2’% - = -l2 /18- |-|-|1|- |14 -|-|-/B|2|=-|n|[=-|-|10=-|-|-|=|=[-=-]-
G - - - 0019 0023 - - - 0030 - 0034 - - - 0.053 0051 - 005 - - 0066 - - - - - - -
— H - - - 0.025 0.030 - - - 0.040 - 0045 - - - 0.071 0.068 - 0073 - - 0.088 - - - - - - -
E | - - - 0.031 0.038 - - - 0050 - 005 - - - 0.089 0.08 - 0091 - - 01M0 - - - - - - -
= W
N A N e e e b R e e A I N e R A I N e I e
J - - - 003 - 0026 - - - - 0041 - - - 006 - - - - - 008 - - - - - - -
K - - - 0030 - 003 - - - - 0054 - - - 008 - - - - - 010 - - - - - - -
L - - - 0038 - 004 - - - - 0068 - - - 014 - - - - - 088 - - - - - - -
'1’% == ==l - = === =l=l=]19|=|=1=/=]=]|19|-|1|-|-|-[1n
M - - - - =-9000 - - - - - - - - 0064 - - - - - 008 - 0083 - - - 0116 0131
N - - - - -0038 - - - - - - = - 00 - - - - =016 - 0111 - - = 071550175
0 - - - - - 04 - - - - - - - -0 - - - - =013 - 0139 - - - 071940219
'1’2’% — == ===l ===l == =18 =] =|=|=|=-|-|1ns -|-|=|=-]-
Q - - - - - - - - - 0039 - - - 004 - - - - - - 0015 - - - - - -
R - - - - - - - - -0 - - - 009 - - - - - - 0105013 - - - - - -
S - - - - - - - - - 00656 - - - 0074- - - - — — B0 - - - - - -
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FREZY DO GWINTOW - TABELA LICZBY PRZEJSC

Jak korzystac z tabeli, aby wyszuka¢ przyrost gtebokosci na przejscie:

1. Wyszukac w tabeli wybrany zarys gwintu (przykfad: gwint metryczny
“M127).

2. Wyszukac kolumne odpowiadajaca skokowi gwintu w gérnym wierszu
tabeli.

3. Wyszukac w kolumnie ponizej zalecang liczbe przejs¢ i przyrost
promieniowe] gtebokosci skrawania dla kazdego przejscia.
(Przyktad: dla skoku 1.75 zalecana liczba przejs¢ wynosi 5, promieniowa
gtebokos¢ skrawania dla 1. przejscia wynosi 0.277 mm, a dla 2. przejs¢
0.228 mmiitd.).

4. W przypadku materiatow trudnych w obrdbce zaleca sie zwiekszenie liczby
przejsc.

5. Aby uzyskac doskonale wykoriczong powierzchnie, dobra praktyka jest
powtdrzenie ostatniego przejscia.

Zalecana liczha przejsc¢ i promieniowa gtebokosc skrawania na jedno przejscie dla gwintu metrycznego wewnetrznego (60°).

Liczba przejs¢
NS i BAWN -

Przyrost
gtebokosci

0.50

0.158
0.131

0.289

0.70

0.221
0.183

0.404

0.75

0.168
0.138
0.127

0.433

Promieniowa gteboko$¢ skrawania na przejscie (mm)

0.80

0.224
0.185
0.135

0.544

1.00

0.224
0.185
0.168

0.577

1.25

0.228
0.188
0.173
0.133

0.722

1.50 1.75 2.00 2.50 3.00
0.237 0.277 0.283 0.323 0.387
0.196 0.228 0.234 0.267 0.320
0.179 0.209 0.214 0.244 0.293
0.138 0.161 0.164 0.187 0.225
0.116 0.135 0.138 0.158 0.189

- - 0.122 0.139 0.167

- - - 0.125 0.151
0.866 1.010 1.155 1.443 1.732

Zalecana liczba przej$c i promieniowa gtebokosc skrawania na jedno przejscie dla gwintu calowego wewnetrznego (60°).

AN
17
"

Liczba przejs¢
NS B R W N -

Przyrost
gtebokosci

272

28

0.203
0.167
0.154

0.524

24

0.237
0.195
0.179

0.611

20
0.232
0.191
0.175
0.135

0.733

Promieniowa gtebokos¢ skrawania na przejscie (mm)

18
0.258
0.213
0.195
0.149

0.815

16
0.251
0.207
0.190
0.146
0.123

0.917

14 13 12 1 10
0.287 0.309 0.299 0.327 0.328
0.237 0.255 0.247 0.270 0.271
0.217 0.234 0.226 0.247 0.248
0.166 0.179 0.174 0.189 0.190
0.140 0.151 0.146 0.160 0.160

- - 0.130 0.140 0.141

- - - - 0.128
1.047 1.128 1.222 1333 1.466
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Zalecana liczha przejsc i promieniowa gtebokosc skrawania na jedno przejscie dla gwintu wewnetrznego G(BSP) (55°).

AN
17
"

Liczba przejs¢
NS B AW N -

Przyrost
gtebokosci

Zalecana liczba przejsc i promieniowa gteboko$¢ skrawania na jedno przejscie dla gwintu wewnetrznego NPT (60°).

AN
17
"

Liczba przejs¢
NS i AW NN -

Przyrost
gtebokosci

é

28

0.225
0.186
0.170

0.581

27

0.283
0.233
0.214

0.730

9

Promieniowa gtebokos¢ skrawania na przejscie (mm)

19

0.271
0.224
0.205
0.156

0.856

Promieniowa gteboko$¢ skrawania na przejscie (mm)

18

0.348
0.287
0.263
0.202

1.100

ISO
?
: 13399

PVD

o
o]

PMK
NSH

FREZY DO GWINTOW - TABELA LICZBY PRZEJSC

14

0.318
0.263
0.241
0.185
0.155

1.162

14

0.390
0.322
0.295
0.226
0.190

1.423

1

0.362
0.299
0.274
0.210
0.177
0.157

1.479

11.5

0.423
0.349
0.320
0.246
0.207
0.183

1.728
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ISO
13399

PVD

o
Q

PMK
NSH

WMG (GRUPY MATERIALOW OBRABIANYCH)

- ; Twardoéé L T
WMG (Grupy materiatéw obrabianych) (HB lub HRO) na rozciaganie
(MPa)
P11 Siarkowana <240HB <830
P1.2 praliculon onatonay Siarkowana i fosforowana <180HB <620
(0 polepszonej obrabialnosci) : = =
P13 Siarkowana/fosforowana z dodatkiem ofowiu < 180HB <620
P21 0 zawartosci ¢ <0.25% <180HB <620
ppy DWMastalweglowa 0 zawartoéci ¢ <0.55% <240HB <830
(ztozona gtownie z zelaza i wegla) o
P23 0 zawartosc ¢ >0.55% <300HB <1030
P31 Stal stopowa W stanie wyzarzonym <180HB <620
P32 (0 zawartosci stopu < 10%) Hartowana i odpuszczona 18026048 >620=900
P3.3 260 - 360 HB >900 < 1240
P41 e W stanie wyzarzonym <26 HRC <900
it (do produkgji narzedzi, form i matryc) Hartowana i odpuszczona 26=39HRC > 900<1240
P43 39-45HRC > 1240 < 1450
M1 M11 Stal nierdzewna ferrytyczna <160 HB <520
M1.2  (proste nieutwardzalne stopy chromu) 160 — 220 HB >520 <700
M2 X W stanie wyzarzonym <200HB <670
By | erzevma mattenzytyz Ulepszona cieplnie 200280 HB > 670.<950
(proste utwardzalne stopy chromu) —
M2.3 Utwardzona wydzieleniowo 280-380HB >950 <1300
M3 Stal nierdzewna austenityczna < 20018 <750
M3 Mm3.2 N ; , : 200260 HB >750<870
(stopy niklowe i chrc niklowo-mang )
M3.3 260300 HB > 870 < 1040
M4.1  Stal nierdzewna austenityczno-ferrytyczna (DUPLEX) lub superaustenityczna <300HB <990
M4
M4.2  Stal nierdzewna austenityczna utwardzona wydzieleniowo 300-380HB <1320
K1.1 Ferrytyczne lub ferrytyczno-perlityczne < 180HB <190
k1.2 Zeliwo szare (ASTM A48 lub ASTM A159) Ferrytyczno-perlityczne lub perlityczne 180 - 240 HB >190<310
K1.3 Perlityczne 240-280HB >310<390
K2.1 Ferrytyczne <160 HB <400
K2.2  Zeliwo ciagliwe (ASTM A602) Ferrytyczne lub perlityczne 160 —200 HB >400 < 550
K2.3 Perlityczne 200-240HB > 550 < 660
K3.1 Ferrytyczne <180HB <560
k3.2 Zeliwo sferoidalne (ASTM A536) Ferrytyczne lub perlityczne 180-220HB > 560 < 680
K3.3 Perlityczne 220-260HB >680 <800
K41 Zeliwo austenityczne (ASTM A436) <180 HB <190
K4.2  Zeliwo austenityczne (ASTM A439 lub ASTM A571) <240HB <740
k4.3 <280HB > 840 <980
k4.4 Zeliwo sferoidalne hartowane (ASTM A897) 280-320HB >980 <1130
K4.5 320-360HB > 1130 < 1280
K5.1 Ferrytyczne <180HB <400
k5.2 Zeliwo wermikularne o zwartym graficie CGI (ASTM A842) Ferrytyczno-perlityczne 180-220HB > 400 < 450
K5.3 Perlityczne 220- 260 HB > 450 < 500
N1.1 Czyste aluminium i stopy aluminium przerobione plastycznie <60HB <240
N1 N1.2 T T R (zeSciowo utwardzone 60— 100 HB > 240 <400
N1.3 W pefni utwardzone 100150 HB >400 <590
N2.1 <75HB <240
N2  N2.2 Odlewane stopy aluminium 75-90HB >240<270
N2.3 90— 140HB > 270 < 440
N3.1 Automatowe stopy miedzi charakteryzujace sie doskonatg obrabialnoscig = =
N3  N3.2 Stopy miedzi generujace krétkie widry, charakteryzujace sie dobra i Srednig obrabialnoscia - -
N3.3  Miedz elektrolityczna i stopy miedzi generujace dtugie widry, charakteryzujace sie Srednia i niska obrabialnoscia - -
N4.1  Polimery termoplastyczne = =
N4  N4.2 Polimery termoutwardzalne - -
N4.3  Wzmacniane polimery lub materiaty kompozytowe = =
N5  N51 Grafit - -
S11 <200HB <660
S1  S1.2 Tytanlubstopy tytanu 200-280HB > 660 < 950
S1.3 280360 HB >950 <1200
S2 :;; Stopy zaroodporne na bazie zelaza 5 0<0 3020 82?1!3 S ;062097 5
S3 :;12 Stopy zaroodporne na bazie niklu 3 8?) 3830;;?"3 . 9509;?2 m
S4 z:; Stopy zaroodporne na bazie kobaltu 5 4; 343? 22?_'3 S 80508502 070
H1  H11  Zeliwo utwardzone <440 HB -
H2 :;; Zeliwo hartowane i 22 :EE :
H3 :;; Stal hartowana < 55 HRC ;1::;( :
H4 EZ; Stal hartowana > 55 HRC 55;,539}_':?( :
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TABELA TWARDOSCI
Twardos¢ Twardos¢
Wytrzymatos¢ Wytrzymatos¢
narozciaganie narozciaganie
(MPa) (MPa)

BRINELL VICKERS ROCKWELL ~ ROCKWELL BRINELL VICKERS ROCKWELL ~ ROCKWELL

R, HB HV HRB HRC R, HB HV HRB HRC
285 86 90 1190 - 1190 352 370 - 317
320 95 100 56.2 - 1220 361 380 - 38.8
350 105 110 62.3 - 1255 3N 390 - 39.8
385 114 120 66.7 - 1290 380 400 - 408
415 124 130 7.2 - 1320 390 410 - 4.8
450 133 140 75.0 - 1350 399 420 - 8.7
480 143 150 78.7 - 1385 409 430 - 43.6
510 152 160 81.7 - 1420 418 440 - 44.5
545 162 170 85.8 - 1455 428 450 - 453
575 7m 180 871 - 1485 437 460 - 46.1
610 181 190 89.5 - 1520 447 470 - 46.9
640 190 200 915 - 1555 456 480 - 477
675 199 210 93.5 - 1595 466 490 - 484
705 209 220 95 - 1630 475 500 - 491
740 219 230 96.7 - 1665 485 510 - 49.8
770 228 240 98.1 - 1700 494 520 - 50.5
800 238 250 99.5 - 1740 504 530 - 511
820 242 255 - 231 1775 513 540 - 517
850 252 265 - 24.8 1810 523 550 - 523
880 261 275 - 26.4 1845 532 560 - 53.0
900 266 280 - 271 1880 542 570 - 53.6
930 276 290 - 28.5 1920 551 580 - 541
950 280 295 - 29.2 1955 561 590 - 547
995 295 310 - 310 1995 570 600 - 55.2
1030 304 320 - 32.2 2030 580 610 - 557
1060 314 330 - 333 2070 589 620 - 56.3
1095 323 340 - 344 2105 599 630 - 56.8
1125 333 350 - 355 2145 608 640 - 573
1155 342 360 - 36.6 2180 618 650 - 518
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SIMIPLY
| RELIABLE

Jako profesjonalista mozesz ocenic prace narzedzia po prostu po ksztatcie
widra. Wiér ma nieskomplikowany wyglad, ktéry sam przekazuje
informacje. Jest to jasny i logiczny przekaz i dlatego uzywamy go

jako symbolu bycia po prostu godnym zaufania.
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