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OPTYMALIZACJA
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Materiaty produktowe na kolejnych stronach pozostaja materiatami producenta. COROPILOT prowadzi dystrybucje, dobér i wsparcie technologiczne.
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Force Micro

Wielomateriatowe mikro-wiertta petnoweglikowe

Wieksza niezawodnosc procesu
w zastosowaniach o matej srednicy

Nowe wiertta Force Micro zapewniajg wyjgtkowg wydajnosc
w zastosowaniach mikro o srednicach od 0.7 do 2.95mm.

Zaprojektowane z myslg o najwyzszej doktadnosci i dtugiej
trwatosci narzedzia, dziatajg ptynnie przy predkosciach
obrotowych powyzej 15 000 obr/min, charakteryzujg sie kgtem
wierzchotkowym 140°, zaawansowang powtokg i zoptymalizowang
konstrukcjg rowka wiorowego dla niezawodnego odprowadzania
Wiorow.
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Wysokowydajne wiertta z weglikow spiekanych

Powigzane produkty

5xD

0.7-2.95mm

Powtoka AICrN, Chtodzenie


https://l.ead.me/bgLesC

Force Micro

Cechy i korzysci

Mikro $rednice od 0.7 do 2.95mm z mozliwoscig Wyjatkowa precyzja

chtodzenia wewnetrznego. w mikro zastosowaniach z doskonatg wydajnoscia narzedzia.
Kat wierzchotkowy 140° i precyzyjne krawedzie Doskonata jakos¢ otworow

tnace. i gtadkie wykonczenie powierzchni.

Wewnetrzne chtodzenie i zoptymalizowana Wysoka niezawodnos¢ procesu

geometria rowka wiorowego. dla skutecznego odprowadzania widréw i spéjnych wynikdw.

Wydtuzona trwatos¢ narzedzia

Zaawansowana powtoka AICrN. ) »
doskonata odpornosé na zuzycie i stabilnos¢ termiczna.

Wszechstronne wiertta

Odpowiednie do wyjs¢ kagtowych do 20°.
do ztozonych zastosowan.

Zwieksz produktywnosc
dzieki znacznie dituzszej
trwatosci narzedzi w

wierceniu ISO-P | ISO-M. 7

Szeroko zakrojone testy z wieloma }
konkurentami wykazaty doskonatg 4/ -‘
trwatosc. “\
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Wysokowydajne wiertta z weglikow spiekanych

Cechy i korzysci

Konstrukcja wiertta Konstrukcja z zewnetrznym naroznikiem

« Wspomaga zwijanie wioréw
« Zapobiega tamaniu $cianek
przez wiory

« Zwieksza stabilnosc
» Lepsza jakos$¢ otwordw

Konstrukcja rdzenia

(web design) 4-punktowy punkt podziatu

« Wzmocniony rdzen
« Zoptymalizowana przestrzen
rowkéw (kanatéw widrowych)

« Dobra doktadnosc¢
pozycjonowania i tolerancja

« Mocniejsze krawedzie

« Lepsze formowanie widrow

» Lepszy rozktad sity

Przeptyw chtodziwa

« Zapewnienie chtodzenia w strefie ciecia
« Lepsze odprowadzanie widréw

Chwyt HA

Wykonany z mikroziarnistego weglika

Powtoka AICrN

Kat wierzchotkowy 140°
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Wiertto FORCE Micro Solid Carbide 5XD z doprowadzeniem chtodziwa, z powtoka AICrN

Wysokowydajne mikro-wiertto zaprojektowane do precyzyjnych zastosowan, o kacie wierzchotkowym 140° i zdolne do wiercenia do 5xD.
Precyzyjnie przygotowane krawedzie skrawajace zapewniaja doskonatg jakos¢ powierzchni. Wewnetrzne chtodzenie poprawia odprowadzanie
widréw, a zaawansowana powtoka AICrN zapewnia wyjatkowa odpornos¢ na zuzycie, stabilnos¢ termiczng i niezawodnos¢ procesu.

DCON MS

DC
| —

HM DIN 5xD LCF LS

6535
4 AlCIN DIN 6535HA

140
DC ¢
€ | = | E
Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na obr6t mozna znalez¢ poczawszy od strony 8.
PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1 m12
m100)J m105) m108)J m102) W32 m30)J m30)J H63H W40E W70G H63H W40E W65 W63
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°

$4.2
716D
Tolerancja DCON MS hé.
Produkt DC DC DC LCF OAL LU LS DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
RC3050.7 - 0.70 0.0280 6.0 48.0 30.0 3.00 3.00
RC3050.75 - 0.75 0.0300 7.0 48.0 30.0 3.00 3.00
RC3051/32 1/32 0.79 0.0310 7.0 48.0 30.0 3.00 3.00
R(3050.8 - 0.80 0.0310 7.0 48.0 30.0 3.00 3.00
RC3050.85 - 0.85 0.0330 8.0 50.0 30.0 3.00 3.00
RC3050.9 - 0.90 0.0350 8.0 50.0 30.0 3.00 3.00
RC3050.95 - 0.95 0.0370 9.0 50.0 30.0 3.00 3.00
RC3051.0 - 1.00 0.0390 9.0 50.0 30.0 3.00 3.00
RC3051.05 - 1.05 0.0410 9.0 51.0 30.0 3.00 3.00
RC3051.1 - 1.10 0.0430 9.0 51.0 30.0 3.00 3.00
RC3051.15 - 1.15 0.0450 10.0 51.0 30.0 3.00 3.00
RC3053/64 3/64 1.19 0.0470 10.0 51.0 30.0 3.00 3.00
R(3051.2 - 1.20 0.0470 10.0 51.0 30.0 3.00 3.00
RC3051.25 - 1.25 0.0490 1.0 51.0 30.0 3.00 3.00
RC3051.3 - 1.30 0.0510 11.0 53.0 30.0 3.00 3.00
R(3051.35 - 1.35 0.0530 12.0 53.0 30.0 3.00 3.00
RC3051.4 - 1.40 0.0550 12.0 53.0 30.0 3.00 3.00
RC3051.45 - 1.45 0.0570 13.0 53.0 30.0 3.00 3.00
RC3051.5 - 1.50 0.0590 13.0 53.0 30.0 3.00 3.00
RC3051.55 - 1.55 0.0610 14.0 54.0 30.0 3.00 3.00
RC3051/16 1/16 1.59 0.0630 14.0 54.0 30.0 3.00 3.00
RC3051.6 - 1.60 0.0630 14.0 54.0 30.0 3.00 3.00
RC3051.65 - 1.65 0.0650 14.0 54.0 30.0 3.00 3.00
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Produkt DC DC DC LCF OAL LU LS DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
R(3051.7 - 1.70 0.0670 14.0 54.0 30.0 3.00 3.00
RC3051.75 - 1.75 0.0690 15.0 54.0 30.0 3.00 3.00
RC3051.8 - 1.80 0.0710 15.0 54.0 30.0 3.00 3.00
RC3051.85 - 1.85 0.0730 16.0 57.0 30.0 3.00 3.00
R(3051.9 - 1.90 0.0750 16.0 57.0 30.0 3.00 3.00
RC3051.95 - 1.95 0.0770 17.0 57.0 30.0 3.00 3.00
RC3055/64 5/64 1.98 0.0780 17.0 57.0 30.0 3.00 3.00
RC3052.0 - 2.00 0.0790 17.0 57.0 30.0 3.00 3.00
RC3052.05 - 2.05 0.0810 18.0 57.0 30.0 3.00 3.00
R(3052.1 - 2.10 0.0830 18.0 57.0 30.0 3.00 3.00
RC3052.15 - 215 0.0850 19.0 57.0 30.0 3.00 3.00
RC3052.2 - 2.20 0.0870 19.0 57.0 30.0 3.00 3.00
R(3052.25 - 2.25 0.0890 20.0 59.0 30.0 3.00 3.00
RC3052.3 - 2.30 0.0910 20.0 59.0 30.0 3.00 3.00
RC3052.35 - 2.35 0.0930 20.0 59.0 30.0 3.00 3.00
RC3053/32 3/32 2.38 0.0940 20.0 59.0 30.0 3.00 3.00
RC3052.4 - 2.40 0.0940 20.0 59.0 30.0 3.00 3.00
R(3052.45 - 2.45 0.0960 21.0 59.0 30.0 3.00 3.00
RC3052.5 - 2.50 0.0980 21.0 59.0 30.0 3.00 3.00
RC3052.55 - 2.55 0.1000 220 62.0 30.0 3.00 3.00
R(3052.6 - 2.60 0.1020 220 62.0 30.0 3.00 3.00
RC3052.65 - 2.65 0.1040 23.0 62.0 30.0 3.00 3.00
RC3052.7 - 2.70 0.1060 23.0 62.0 30.0 3.00 3.00
RC3052.75 - 2.75 0.1080 24.0 62.0 30.0 3.00 3.00
R(3057/64 7/64 2.78 0.1090 24.0 62.0 30.0 3.00 3.00
RC3052.8 - 2.80 0.1100 24.0 62.0 30.0 3.00 3.00
RC3052.85 - 2.85 0.1120 25.0 62.0 30.0 3.00 3.00
RC3052.9 - 2.90 0.1140 25.0 62.0 30.0 3.00 3.00
R(3052.95 - 2.95 0.1160 25.0 62.0 30.0 3.00 3.00
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Wiertta petnoweglikowe Force Micro — Wykres posuwu (metryczny)

n
W 1. Wyszuka¢ wybrany kod literowy na stronie
A produktu (przyktadowo: 46J, “J“ to kod literowy).
2. W goérnym wierszu tabeli wyszuka¢ srednice
f, najbardziej zblizong do uzywanej w danym
Posuw na obroét f,, (mm/obr.) zastosowaniu.
b zaleznqsm O(,j Waf“”kow 3. Znalez¢ kod literowy w lewej kolumnie tabeli.
pracy moze byc konieczne .
- dostosowanie tych wartosci 4. W komorce na przecieciu kolumny Srednica i kodu
w zakresie = 25% literowego znajduje sie odpowiedni posuw na obrot
.

o DC (mm)

0.70 0.80 0.90 1.00 110 1.20 1.30 1.40 1.50 1.60 1.70 1.80

c 00Mm 0.012 0.014 0.015 0.017 0.018 0.020 0.022 0.024 0.025 0.027 0.029
D 001 0.013 0.014 0.016 0.018 0.020  0.023  0.025 0.027  0.029 0.031 0.034

E 0012 0.014 0.015 0.017 0.020 0.022 0.025 0.027  0.030 0.033 0.085 0.038

F 0.013 0.014 0.016 0.018 0.021 0.024  0.028 0.031 0.034 0037 0.040 0.044
G 0013 0.015 0.017 0.019 0.023 0026 0030 0.034 0.038 0.041 0.045 0.049
H 0.014 0.016 0.018 0.020 0.025 0029 0.034 0038 0.043 0048 0.052 0.057
J 0.017 0.019 0.022 0.024 0030 0.036 0042 0.048 0054 0.060 0.066 0.072

L 0020 0022 0025 0028 0035 0043 0.050 0.057 0.065 0.072 0.079 0.086
U 0018 0.021 0.023 0026 0.028 0.030 0033 0.035 0037 0.039 0.041 0.044
Y 0.048 0.054 0.061 0.068  0.074 0.079 0.085 0.090 0.096 0102 0.107 0.113

o DC (mm)

1.90 2.00 210 2.20 2.30 2.40 2.50 2.60 2.70 2.80 2.90 2.95

Cc 0030 0032 0033 0034 0036 0037 0038 0.039 0040 0.042 0.043 0.043

Posuw (mm/obroét)

D 0036 0.038 0.040 0.041 0.042 0.044 0.045 0.047 0.048 0.050 0.051 0.052

E 0040 0.043 0.045 0.047  0.049 0.051 0.053 0.054 0056 0.058 0.060 0.061

F 0.047 0.050 0.052 0.055 0.057 0.059 0.062 0.064 0.066  0.068 0.071 0.072

G 0.052 0.056 0.059 0.062 0.064 0.067 0.070 0.073 0.076 0.078 0.081 0.083
H 0.061 0.066 0.070 0.073 0.077 0.080  0.084 0.088 0.091 0.095  0.098 0.100
J 0078 0.084  0.089 0.094  0.099 0.104 0.110 0.115 0120 0125 0.130 0132

L 0.094 0.101 0.107 0.114 0120 0127 0133 0.139 0.146 0152 0.159 0.162

U 0046 0.048 0050 0.052 0.055 0.057  0.059 0.061 0.063 0.066  0.068 0.069

Y 0118 0124 0.130 0.135 0141 0.146 0.152 0.158 0.163 0.169 0174 0177
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WMG (grupy materiatow obrabianych)

Twardogé Wytrzymatosc
150 WMG (grupy materiatéw obrabianych) (HB Iub HRQ) na rozciaganie
(MPa)
P11 tal wedl Siarkowana <240HB <830
P1 P1.2 el N e Siarkowana i fosforowana <180 HB <620
(0 polepszonej obrabialnosci) : = -
P13 Siarkowana/fosforowana z dodatkiem otowiu <180HB <620
P2.1 Zwykta stal wedl 0 zawartosci ¢ <0.25% <180HB <620
wykta stal weglowa "
P2 P22 (ddozona glownie zzelazai wegl2) Ozawartoslc! €<0.55% < 240HB <830
P2.3 0zawartosci ¢ >0.55% <300HB <1030
P3.1 Selle W stanie wyzarzonym <180HB <620
p3  p3y @isiopowa : 180 - 260 HB >620<900
0 zawartosci stopu < 10%)
o ( P! ) Hartowana i odpuszczona TR >CE 2
P4.1 sl o W stanie wyzarzonym <26 HRC <900
P4 | pyp ctAnarzedzowa 2639 HRC > 900 < 1240
do produkcji narzedzi, form i matryc i
e (dop ji narzg ¥ Hartowana i odpuszczona P ST
M1 M1.1" | Stal nierdzewna ferrytyczna <160 HB <520
M1.2 | (proste nieutwardzalne stopy chromu) 160 —220 HB >520 <700
M2.1 tal ierd W stanie wyzarzonym <200HB <670
M2 | mpp talnierdzewnamartenzytyczna Ulepszona cieplnie 200- 280 HB > 670 <950
(proste utwardzalne stopy chromu) —
M23 Utwardzona wydzieleniowo 280 -380HB > 950 < 1300
M M3.1 Qe . <200HB <750
M3 W32 tal nierdzewna austenityczna . 200 260 HB > 750 <870
(stopy chromowo-niklowe i chromowo-niklowo-manganowe)
M3.3 260 - 300 HB > 870 <1040
M4.1  Stal nierdzewna austenityczno-ferrytyczna (DUPLEX) lub superaustenityczna <300HB <990
M4
M4.2 |Stal nierdzewna austenityczna utwardzona wydzieleniowo 300-380HB <1320
K1.1 Ferrytyczne lub ferrytyczno-perlityczne <180 HB <190
K1 K1.2  Zeliwo szare (ASTM A48 lub ASTM A159) Ferrytyczno-perlityczne lub perlityczne 180 —240HB >190 <310
K1.3 Perlityczne 240-280HB >310 <390
K2.1 Ferrytyczne <160 HB <400
K2  K2.2 Zeliwo ciagliwe (ASTM A602) Ferrytyczne lub perlityczne 160 —200 HB > 400 < 550
K23 Perlityczne 200-240HB > 550 <660
K3.1 Ferrytyczne <180HB <560
K3 k3.2 Zeliwosferoidalne (ASTM A536) Ferrytyczne lub perlityczne 180—220 HB > 560 < 680
K3.3 Perlityczne 220-260 HB > 680 <800
k4.1 Zeliwo austenityczne (ASTM A436) <180HB <190
K4  K4.2 Zeliwoaustenityczne (ASTM A439 lub ASTM A571) <240HB <740
k4.3 <280HB > 840 <980
k4.4 Zeliwo sferoidalne hartowane (ASTM A897) 280-320HB > 980 < 1130
K4.5 320-360HB > 1130 < 1280
K5.1 Ferrytyczne <180HB <400
K5  K5.2 Zeliwo wermikularne o zwartym graficie CGI (ASTM A842) Ferrytyczno-perlityczne 180-220HB > 400 < 450
K5.3 Perlityczne 220- 260 HB > 450 < 500
N1.1 | Czyste aluminium i stopy aluminium przerobione plastycznie <60HB <240
N1 N1.2 Stopy aluminium brzerobione plastycznie (Czesciowo utwardzone 60— 100HB > 240 <400
ER R P plasty W pefni utwardzone 100— 150 HB > 400<590
N2.1 <75HB <240
N2 | N2.2 |Odlewane stopy aluminium 75-90HB >240 <270
N2.3 90— 140 HB > 270 < 440
N N3.1  Automatowe stopy miedzi charakteryzujace sie doskonata obrabialnoscia - -
N3 | N3.2 Stopymiedzi generujace krotkie wiory, charakteryzujace sie dobra i Srednig obrabialnoscia - -
N3.3 | Miedz elektrolityczna i stopy miedzi generujace dtugie widry, charakteryzujace sig Srednig i niska obrabialnoscia - -
N4.1 | Polimery termoplastyczne - -
N4 | N4.2 Polimery termoutwardzalne - -
N4.3 | Wzmacniane polimery lub materiaty kompozytowe = =
N5  N5.1 Grafit - -
S1.1 <200HB <660
S1 | S1.2 | Tytanlubstopy tytanu 200280 HB > 660 < 950
S1.3 280 - 360 HB > 950 < 1200
S2.1 . . <200HB <690
S S2 o5 Stopy zaroodporne na bazie zelaza T NETZo
S3.1 . o <280HB <940
S3 G2 Stopy zaroodporne na bazie niklu 280— 360 HB > 940 < 1200
S4.1 . ) <240HB <800
S4 52 Stopy zaroodporne na bazie kobaltu 240-320HB > 800 <1070
H1 | H11 | Zeliwoutwardzone < 440HB -
H21 L <55 HRC -
H2 o Zeliwo hartowane ST -
H H3.1 <51HRC -
H3 B2 Stal hartowana < 55 HRC 5155 HRC N
H41 55-59 HRC =
H4 Wa2 Stal hartowana > 55 HRC > 59 HRC -
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Pewnosc¢ na kaz-
dym kroku

Razem bedziemy utrzymywac nasz
Swiat w ruchu, teraz i w przysztosci.
Chcemy pomdc naszej spotecznosci
poczu¢ pewnosc, ze mogg wykonac
SWO0jg prace dzigki uproszczonemu
dostepowi do odpowiednich porad,
narzedzi i szkolen, kiedy i gdzie tylko
ich potrzebujg. Dostarczajgc pewnosg,
pomagamy naszym klientom osiggac
ich cele dzis — i by¢ gotowymi na jutro.

\

h
- \
\

Potrzebujesz pomocy?
Skontaktuj sie z dziatem wsparcia
sprzedazy.

Pobierz nasze aplikacje

Certainty
at every turn® s


https://www.dormerpramet.com/store-finder/contact_us
https://l.ead.me/bb0bNa
https://l.ead.me/bb54LL
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