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TECHNICZNA NAWIGACJA W PRODUKCJI CNC

Potrzebujesz ceny,

dostepnosci lub doboru?

Podeslij numer katalogowy, rysunek detalu lub opis aplikacji.

Dobiore rozwigzanie, sprawdze dostepnosc i przygotuje oferte.

01 02
CENA I DOSTEPNOSC DOBOR NARZEDZI
szybka wycena i termin dostawy dobdr do detalu, materiatu i
maszyny
KONTAKT

Dystrybucja ¢ wsparcie technologiczne * sprzedaz B2B

Marcin Golba

+48 501 055 052

marcin.golba@coropilot.pl
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OPTYMALIZACJA

wydajnos¢, trwatos¢ i koszt detalu

INFORMACJE I WSPARCIE
coropilot.pl
PRODUKTY B2B

coropilot.com

coropilot.pl

Materiaty produktowe na kolejnych stronach pozostaja materiatami producenta. COROPILOT prowadzi dystrybucje, dobér i wsparcie technologiczne.


tel:+48501055052
mailto:marcin.golba@coropilot.pl
https://coropilot.pl
https://coropilot.com
https://coropilot.pl
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FREZOWANIE MONOLITYCZNE — ZAWARTOSC
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2/DORMER NARZEDZIA MONOLITYCZNE - SPIS TRESCI (ALFABETYCZNY)
RODZINA PRODUKTOW (A RODZINA PRODUKTOW (R RODZINA PRODUKTOW AN RODZINA PRODUKTOW [N
C P S S804HA 96
(110 6 P100 246 $219 137 S804HB 97
(122 16 P101 247 $225 146 S812HA 82
123 n P501 234 $226 147 S812HB 83
(126 8 P505 235 $227 148 S813HA 88
135 15 P507 236 $229 156 S813HB 89
(139 13 P509 237 $231 157 S814HA 98
(159 10 P511 238 $233 158 S814HB 99
167 14 P513 239 $260 134 $822 85
(246 40 P515 240 $262 135 $823 91
247 38 P521 241 $501 154 $902 70
273 4 P523 242 S511 155 5903 72
295 43 P601 214 $521 140 5904 74
299 36 P605 215 $523 14 $922 Al
(305 21 P607 216 $524 143 5933 73
(306 17 P609 217 §525 149 $944 75
(346 24 P611 218 $526 150 $991 76
(352 23 P613 219 §527 151
(353 18 P615 220 $529 160
(367 20 P621 221 $531 161
400 27 P701 204 $533 162
407 29 P703 205 $534 163
413 28 P705 206 $535 164
(428 30 P707 207 $536 19
(492 32 P709 208 $561 144
(500 47 P71 209 $610 113
(505 48 P713 210 S611 14
(700 50 P715 ALl S612 138
(800 52 P721 212 S614 118
(822 53 P801 182 $629 159
(830 51 P801C 183 $637 12
(907 37 P803 184 $638 15
(908 31 P803C 185 $650 116
(920 46 P805 186 $654 n7
(922 26 P805C 187 $662 139
(948 33 P807 188 S710 84
D P807C 189 S713 90
D400 65 P809 190 S714 92
D402 67 P811 191 §715 93
D420 66 P811C 192 $716 100
D745 56 P813 193 s717 101
D747 58 P813C 194 S718 102
D750 60 P815 195 §722HB 132
D751 61 P815C 196 $739 106
D752 62 P817 197 §740 107
D753 63 P819 198 S761 128
D763 64 P821 199 §763 129
J P821C 200 $765 110
J200 168 P823 201 S765HB m
J205 169 P825 202 $766 130
J210 170 P831 224 S767 131
215 7 P833 225 $768 133
1220 172 P835 226 S770HB 122
1225 173 P837 227 S771HB 123
J235 174 P841 228 S772HB 124
J245 175 P842 229 S773HB 125
J260 176 P843 230 §791 165
J280 177 P844 231 S802HA 80
M P880 244 S802HB 81
M902 248 P890 245 S803HA 86
S803HB 87
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NARZEDZIA DO PODSTAWOWEJ PRODUKCJI, KONSERWACJI, NAPRAW, REMONTOW.
ZAZWYCZAJ UZYWANE NA MASZYNACH KONWENCJONALNYCH.
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Kod materiatu (BMC)
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Profil freza

Liczba ostrzy (NOF)
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Promieniowy kat natarcia
(GAMF)

Uchwyt

Powtoka

Klasa tolerancji Srednicy
skrawania (TCDC)

Kierunek

Podstawowa grupa norm
(BSG)
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Frez walcowo-czotowy do rowkéw, HSS-E-PM, 2-ostrzowy, wykoniczenie jasne

Wyjatkowo krétka dtugos¢ ciecia, konstrukcja z 2 ostrzami zapewnia wysoka sztywnosc. Nadaje sie do frezowania ptytkich rowkdw i zagtebiania.
Doktadna srednica oznacza, ze narzedzia s3 przeznaczone do frezowania standardowych rowkéw wpustowych z tolerancjg P9. Wszechstronny -
moze by stosowany w miekkich stalach, materiatach niezelaznych i stopach tytanu o $redniej wytrzymatosci.

2
2
Z a
Hs:/]E N h APMX
——
E% A Y R
30° 12° OAL |
) DC
DIN 1835B Bright e8
DIN P9
Z.l: 327D 4 74 Z & 7
Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.
PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P3m P32 PAd wmi1 w12 m21 w22 K (K
W53E W59E W61E W45E P40 E »I37E 730D »122D P41E PI35E VI37E ?130D PI35E P26 E
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K5.2
ZI19E Y162 E P50 E 140D w154 Z42E ¥134D Z150D 738D »128D »124C 2120 C »157D 143D
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  S1.2  S2.1
»133D 195G ZI71F P48 F P48 E P43 E PI31E W50 H2oE W15E P50 E M350 125D »120C
S3.1 S4.1
Z15C Z12C
Tolerancja DCON MS hé.
DC DC DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(1101.0 - 1.00 6.00 2.50 47.0 2 - -
(1101.5 - 1.50 6.00 3.00 47.0 2 - -
(1101/16 116 1.59 6.00 3.00 47.0 2 - -
(1101.8 - 1.80 6.00 4.00 48.0 2 - -
(1102.0 - 2.00 6.00 4.00 48.0 2 - -
(1103/32 3/32 2.38 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1102.5 - 2.50 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1102.8 - 2.80 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1103.0 - 3.00 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1101/8 1/8 3.18 6.00 6.00 50.0 2 - -
(1103.5 - 3.50 6.00 6.00 50.0 2 - -
(1103.8 - 3.80 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1104.0 - 4.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1104.5 - 450 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1103/16 3/16 4.76 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1105.0 - 5.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1105.5 - 5.50 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1105.75? - 5.75 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1106.0 - 6.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1101/4 1/4 6.35 10.00 10.00 60.0 2 - -
€1106.5 - 6.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1107.0 - 7.00 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1107.5 - 7.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1107.752 - 1.75 10.00 11.00 61.0 2 - -
(1105/16 5/16 7.94 10.00 11.00 61.0 2 - -
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https://dormerpramet.com/p/5983761
https://dormerpramet.com/p/5983771
https://dormerpramet.com/p/5983776
https://dormerpramet.com/p/5983773
https://dormerpramet.com/p/5983863
https://dormerpramet.com/p/5983902
https://dormerpramet.com/p/5983866
https://dormerpramet.com/p/5983869
https://dormerpramet.com/p/5984089
https://dormerpramet.com/p/5983788
https://dormerpramet.com/p/5984094
https://dormerpramet.com/p/5984099
https://dormerpramet.com/p/5983914
https://dormerpramet.com/p/5983917
https://dormerpramet.com/p/5984103
https://dormerpramet.com/p/5983933
https://dormerpramet.com/p/5983937
https://dormerpramet.com/p/5983941
https://dormerpramet.com/p/5983958
https://dormerpramet.com/p/5983785
https://dormerpramet.com/p/5983962
https://dormerpramet.com/p/5983976
https://dormerpramet.com/p/5983981
https://dormerpramet.com/p/5983986
https://dormerpramet.com/p/5983946
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Product

(1108.0 -
(1108.5 -
(1109.0 -
(1109.5 -
(1103/8 3/8
(11010.0 -
(11013/32 13/32
(11010.5 -
(11011.0 -
(1107/16 716
(11011.5 -
(11012.0 -
(11012.5 -
(1101/2 12
(11013.0 -
(11017/32 17/32
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(1109/16 9/16
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(11011/16 11716
(11018.0 -
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(1103/4 3/4
(11020.0 -
(11022.0 -
(1107/8 7/8
(11024.0 -
(11025.0 -
1101 1"
(11026.0 -
(11028.0 -
(11030.0 -
(11032.0 -
€11035.0" -
(11036.0" -
€11040.0" -

' DC tolernacja h10; dostepne tylko HSS-E
2 DC tolernacja h10; poza tolerancja P9
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nn
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13.49
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14.29
15.00
15.88
16.00
17.00
17.46
18.00
19.00
19.05
20.00
22.00
22.22
24.00
25.00
25.40
26.00
28.00
30.00
32.00
35.00
36.00
40.00

DCON MS

(mm)
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
20.00
20.00
20.00
20.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
32.00
32.00
32.00
40.00

APMX

(mm)
11.00
11.00
11.00
11.00
13.00
13.00
13.00
13.00
13.00
13.00
13.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
19.00
19.00
19.00
19.00
19.00
19.00
22.00
22.00
22.00
22.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
32.00
32.00
32.00
38.00
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61.0
63.0
63.0
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70.0
70.0
70.0
70.0
73.0
73.0
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73.0
73.0
73.0
73.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
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88.0
88.0
88.0
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102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
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112.0
112.0
130.0
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https://dormerpramet.com/p/5984003
https://dormerpramet.com/p/5984007
https://dormerpramet.com/p/5984012
https://dormerpramet.com/p/5984017
https://dormerpramet.com/p/5983905
https://dormerpramet.com/p/5983791
https://dormerpramet.com/p/5983827
https://dormerpramet.com/p/5983794
https://dormerpramet.com/p/5983797
https://dormerpramet.com/p/5983991
https://dormerpramet.com/p/5983800
https://dormerpramet.com/p/5983811
https://dormerpramet.com/p/5983816
https://dormerpramet.com/p/5983782
https://dormerpramet.com/p/5983821
https://dormerpramet.com/p/5983852
https://dormerpramet.com/p/5983831
https://dormerpramet.com/p/5984032
https://dormerpramet.com/p/5983834
https://dormerpramet.com/p/5983949
https://dormerpramet.com/p/5983840
https://dormerpramet.com/p/5983843
https://dormerpramet.com/p/5983808
https://dormerpramet.com/p/5983855
https://dormerpramet.com/p/5983857
https://dormerpramet.com/p/5983903
https://dormerpramet.com/p/5983872
https://dormerpramet.com/p/5983881
https://dormerpramet.com/p/5983996
https://dormerpramet.com/p/5983901
https://dormerpramet.com/p/5983967
https://dormerpramet.com/p/5983749
https://dormerpramet.com/p/5984022
https://dormerpramet.com/p/5984079
https://dormerpramet.com/p/5983906
https://dormerpramet.com/p/5983908
https://dormerpramet.com/p/5983910
https://dormerpramet.com/p/5983912
https://dormerpramet.com/p/5983925
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Frez walcowo-czotowy do rowkow, HSS-E-PM, 2-ostrzowy, powtoka TiCN

Wyjatkowo krétka dtugos¢ ciecia, konstrukcja z 2 ostrzami zapewnia wysoka sztywnosc. Nadaje sie do frezowania ptytkich rowkdw i zagtebiania.
Doktadna érednica oznacza, ze narzedzia s3 przeznaczone do frezowania standardowych rowkéw wpustowych z tolerancja P9. Powtoka TiCN
zwigksza trwato$¢ narzedzia i poprawia wydajno$¢ podczas frezowania twardych i Sciernych materiatow.

DCON MS

¢

HSS-E

N
PM

el APMX

W | —
30° 12° OAL -
== ‘ DC
DIN 18358 TicN e8

B o 2 4 2 @ =

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

P11 PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
W16E WI41E MI46E  M108E  MOSE  Pig4D  MGIE  M65D  PIS5D  M43D  W4ID  WI34D  WIG2E WIS2E
M1 w22 m33 w41 il K S O B2 B8 EE B2 S8 @
wSSE  w45D  wI6C  wI25C M6OE  M44E W33E MTTE M90E  M72D  M9BE M7SE M6ID  M9ID

K43 K44 K45 N1.2 N1.3 N21 N22 N23  N3.1

W68D H500D W43 C W36C W103D m77D W60D P177G  B133F 89 F Z89E W30E W57t W9t

N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
W55 W28E Z93E W45D W40D Z15C m33C Z14C W25C Z10C m20C 78

Tolerancja DCON MS hé.

2
[y
[=Y

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(1261.0 1.00 6.00 2.50 47.0 2 - -
(1261.5 1.50 6.00 3.00 47.0 2 - -
(1262.0 2.00 6.00 4.00 48.0 2 - -
(1262.5 2.50 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1263.0 3.00 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1263.5 3.50 6.00 6.00 50.0 2 - -
(1264.0 4.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1264.5 4.50 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1265.0 5.00 6.00 8.00 52,0 2 - -
(1265.5 5.50 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1266.0 6.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1266.5 6.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1267.0 7.00 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1267.5 7.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1268.0 8.00 10.00 11.00 61.0 2 - -
(1268.5 8.50 10.00 11.00 61.0 2 - -
(1269.0 9.00 10.00 11.00 61.0 2 - -
€12610.0 10.00 10.00 13.00 63.0 2 22.50 9.50
(12610.5 10.50 12.00 13.00 70.0 2 - -
(12611.0 11.00 12.00 13.00 70.0 2 - -
(12611.5 11.50 12.00 13.00 70.0 2 - -
(12612.0 12.00 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(12612.5 12.50 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(12613.0 13.00 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(12614.0 14.00 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50

8


https://dormerpramet.com/p/5983805
https://dormerpramet.com/p/5983810
https://dormerpramet.com/p/5983861
https://dormerpramet.com/p/5983865
https://dormerpramet.com/p/5983882
https://dormerpramet.com/p/5983884
https://dormerpramet.com/p/5983887
https://dormerpramet.com/p/5983889
https://dormerpramet.com/p/5983892
https://dormerpramet.com/p/5983893
https://dormerpramet.com/p/5983896
https://dormerpramet.com/p/5984475
https://dormerpramet.com/p/5984530
https://dormerpramet.com/p/5984582
https://dormerpramet.com/p/5984645
https://dormerpramet.com/p/5984647
https://dormerpramet.com/p/5984648
https://dormerpramet.com/p/5983813
https://dormerpramet.com/p/5983817
https://dormerpramet.com/p/5983823
https://dormerpramet.com/p/5983826
https://dormerpramet.com/p/5983832
https://dormerpramet.com/p/5983835
https://dormerpramet.com/p/5983838
https://dormerpramet.com/p/5983847
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13399
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0o}

PMK
NSH

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(12615.0 15.00 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(12616.0 16.00 16.00 19.00 79.0 2 30.50 15.50
(12618.0 18.00 16.00 19.00 79.0 2 30.50 15.50
(12620.0 20.00 20.00 22.00 88.0 2 37.50 19.50
(12622.0 22.00 20.00 22.00 88.0 2 37.50 19.50
(12624.0 24.00 25.00 26.00 102.0 2 45.50 23.50
(12625.0 25.00 25.00 26.00 102.0 2 45.50 24.50


https://dormerpramet.com/p/5983850
https://dormerpramet.com/p/5983856
https://dormerpramet.com/p/5983858
https://dormerpramet.com/p/5983868
https://dormerpramet.com/p/5983871
https://dormerpramet.com/p/5983874
https://dormerpramet.com/p/5983880
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1ISO
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Frez walcowo-czotowy do rowkéw, HSS-E, 2-ostrzowy, wykoriczenie jasne

Krotka dtugos¢ robocza, konstrukcja 2-ostrzowa ze spirala 40° do frezowania rowkéw, frezowania profili i zagtebiania po rampie w miekszych
materiatach. Doktadnie wyszlifowane frezy sa przeznaczone do frezowania standardowych rowkéw wpustowych z tolerancja P9. Zaprojektowany
specjalnie do frezowania w materiatach niezelaznych.

DCON MS

O B - NN N I S
st | W B8 0
APMX *
A Y <« o,
a0° 20° - OAL R
s DC
DIN 18358 Bright e8
i, | o P9
RN 844K

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.
P12 P23 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1 M3.2 NL1 N12 N13
46D 52D 154D 740D 735D Z32D »127D »128D ?123C ?122C ?119C W142F W107E W72E
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1

m72D W64D 7146 D m75D W44D m22D m75D m29D ?128C

Tolerancja DCON MS hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
€1592.0 2.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1593.0 3.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1594.0 4.00 6.00 11.00 55.0 2 - -
€1595.0 5.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1596.0 6.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1598.0 8.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
€15910.0 10.00 10.00 22.00 720 2 - -
(15912.0 12.00 12.00 26.00 83.0 2 - -
(15914.0 14.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(15916.0 16.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
(15918.0 18.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
€15920.0 20.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50


https://dormerpramet.com/p/5984124
https://dormerpramet.com/p/5984130
https://dormerpramet.com/p/5984136
https://dormerpramet.com/p/5984138
https://dormerpramet.com/p/5984140
https://dormerpramet.com/p/5984143
https://dormerpramet.com/p/5984088
https://dormerpramet.com/p/5984098
https://dormerpramet.com/p/5984107
https://dormerpramet.com/p/5984115
https://dormerpramet.com/p/5984121
https://dormerpramet.com/p/5984128

n < - ? ? B g
C123 2/DORMER

Frez walcowo-czotowy do rowkéw, HSS-E-PM, 2-ostrzowy, wykoniczenie jasne

Krotka dtugosc robocza, konstrukeja 2-ostrzowa zapewnia wysoka sztywno$¢. Nadaje sie do frezowania ptytkich rowkdw i zagtebiania po rampie.
Doktadnie wyszlifowane frezy s przeznaczone do frezowania standardowych rowkéw wpustowych z tolerancja P9. Wszechstronny frez moze by¢
stosowany w miekkich stalach, materiatach niezelaznych i stopach tytanu o $redniej wytrzymatosci.
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DCON MS

0 g 2 v LU

41l 30° 190 OAL N
== DC

DIN 18358 Bright e8

L4 DIN P9

= >,

RN 844K 4 %4 & ’ 4

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

Pz [pr2| (P13l P21 (P22| (P3x P32] PAT M1 mi2 w21 22 KB B2

W53D 590D W61D W45D m40D m37D m30C m22C 734D 729D 31D Z25C 30D »22D

17D Z155D »145D ?136 C 149D »137D 71308 ?145C ?134C ?125C ¥22B P 18B ?151C ?139C
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  S1.2  S2.1
?130C
$3.1

Z95F Z71E P48 E 748D Z43D 731D m50D m29D m15D 750D W30C Z25C 1208

S$4.1
7158 7128

Tolerancja DCON MS hé.

DC DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(1231/16" 1/16 1.59 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1232.0 - 2.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(12325 - 2.50 6.00 8.00 520 2 - -
(1233.0 - 3.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1231/8" 1/8 3.18 6.00 10.00 54.0 2 - -
(12335 - 3.50 6.00 10.00 54.0 2 - -
(1235/327 5/32 3.97 6.00 11.00 55.0 2 - -
(1234.0 - 4.00 6.00 11.00 55.0 2 - -
(12345 - 4.50 6.00 11.00 55.0 2 - -
€1233/16" 3/16 4.76 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1235.0 - 5.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(12355 - 5.50 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1236.0 - 6.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1231/4" 1/4 6.35 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1236.5 - 6.50 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1237.0 - 7.00 10.00 16.00 66.0 2 - -
(12375 - 7.50 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1235/16" 5/16 7.94 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1238.0 - 8.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1238.5 - 8.50 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1239.0 - 9.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1239.5 - 9.50 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1233/8" 3/8 9.52 10.00 22.00 72.0 2 31.50 9.50
(12310.0 - 10.00 10.00 22.00 72.0 2 31.50 9.50
(12311.0 - 11.00 12.00 22.00 79.0 2 - -


https://dormerpramet.com/p/5984309
https://dormerpramet.com/p/5984368
https://dormerpramet.com/p/5984375
https://dormerpramet.com/p/5984385
https://dormerpramet.com/p/5984329
https://dormerpramet.com/p/5984387
https://dormerpramet.com/p/5983899
https://dormerpramet.com/p/5983807
https://dormerpramet.com/p/5983844
https://dormerpramet.com/p/5984389
https://dormerpramet.com/p/5983895
https://dormerpramet.com/p/5983897
https://dormerpramet.com/p/5983778
https://dormerpramet.com/p/5984319
https://dormerpramet.com/p/5983781
https://dormerpramet.com/p/5983784
https://dormerpramet.com/p/5983787
https://dormerpramet.com/p/5983898
https://dormerpramet.com/p/5983790
https://dormerpramet.com/p/5983793
https://dormerpramet.com/p/5983796
https://dormerpramet.com/p/5983799
https://dormerpramet.com/p/5984393
https://dormerpramet.com/p/5984334
https://dormerpramet.com/p/5984339

ISO

ﬁ < > ») g o PMK
: : 13399 X o] NSH
Product DC DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(12312.0 - 12.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(1231727 112 12.70 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(12313.0 - 13.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(12314.0 - 14.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(12315.0 - 15.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(12316.0 - 16.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
(12318.0 - 18.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
(12320.0 - 20.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
(12322.0 - 22.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
(12325.0 - 25.00 25.00 45.00 121.0 2 64.50 24.50
(12330.0 - 30.00 25.00 45.00 121.0 2 64.50 24.50

"Tolerancja DC-0,0005 cala/-0,0013 cala.


https://dormerpramet.com/p/5984343
https://dormerpramet.com/p/5984314
https://dormerpramet.com/p/5984348
https://dormerpramet.com/p/5984352
https://dormerpramet.com/p/5984356
https://dormerpramet.com/p/5984360
https://dormerpramet.com/p/5984364
https://dormerpramet.com/p/5984378
https://dormerpramet.com/p/5984381
https://dormerpramet.com/p/5984384
https://dormerpramet.com/p/5984394
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Frez walcowo-czotowy do rowkow, HSS-E-PM, 2-ostrzowy, powtoka TiCN

Krotka dtugosc robocza, konstrukeja 2-ostrzowa zapewnia wysoka sztywno$¢. Nadaje sie do frezowania ptytkich rowkdw i zagtebiania po rampie.
Doktadnie wyszlifowane frezy s3 przeznaczone do frezowania standardowych rowkéw wpustowych z tolerancjg P9. Powtoka TiCN wydtuza
trwatos¢ frezu i poprawia wydajnos¢ podczas frezowania twardych i abrazyjnych materiatow.

%)
=
z
(@]
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e | S0
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30° 12° OAL
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DIN 18358 TiCN e8

L DIN

> @,
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

P12 PL3 P21 P32 P33 (pall (Pa2 [PAa3] m11 M12

H113D W126D W131D mo7D m85D W59C 750 C W44C »37C Z31C »162D 52D

M2.2  M33 M4l K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l

Z45C Z268 7258 W55D WI8D W80D W64C W87D W67D W54B W31

M2.1
Z155D
K4.2 K43 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1

Wo61C W45C W38B H328B WI1C W69C W53C P159F  P120E 7 80E 180D m72D H51D W34D
N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
H50D H25D »184D W45C W35C 7158 H33B 148 H258 7108 H208 8B

Tolerancja DCON MS hé.

N
Y
§

N
~
wi
(e}
|
~
N
o

| |
=
=
o
|
w
=
o

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(1392.0 2.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1393.0 3.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1394.0 4.00 6.00 11.00 55.0 2 - -
(1395.0 5.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1395.5 5.50 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1396.0 6.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1396.5 6.50 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1397.0 7.00 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1397.5 7.50 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1398.0 8.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1398.5 8.50 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1399.0 9.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
(13910.0 10.00 10.00 22.00 72.0 2 31.50 9.50
(13911.0 11.00 12.00 22.00 79.0 2 - -
(13912.0 12.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(13913.0 13.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(13914.0 14.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(13915.0 15.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(13916.0 16.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
(13918.0 18.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
€13920.0 20.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
€13922.0 22.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50


https://dormerpramet.com/p/5984150
https://dormerpramet.com/p/5983982
https://dormerpramet.com/p/5983999
https://dormerpramet.com/p/5984011
https://dormerpramet.com/p/5984021
https://dormerpramet.com/p/5984026
https://dormerpramet.com/p/5984031
https://dormerpramet.com/p/5984036
https://dormerpramet.com/p/5984040
https://dormerpramet.com/p/5984045
https://dormerpramet.com/p/5984050
https://dormerpramet.com/p/5984055
https://dormerpramet.com/p/5983955
https://dormerpramet.com/p/5984016
https://dormerpramet.com/p/5984069
https://dormerpramet.com/p/5984119
https://dormerpramet.com/p/5984145
https://dormerpramet.com/p/5984147
https://dormerpramet.com/p/5984148
https://dormerpramet.com/p/5984149
https://dormerpramet.com/p/5983968
https://dormerpramet.com/p/5983972
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Frez walcowo-czotowy, HSS-E, 2-ostrzowy, wersja bardzo dtuga, wykonczenie jasne
Krétka dtugosc robocza, konstrukcja 2-ostrzowa bez przewezonej szyjki, bardzo duzy wysieg do obrdbki bardzo gtebokich kieszeni w trudno
dostepnych miejscach. Przeznaczony do frezowania stali miekkich i materiatéw niezelaznych.

o
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3
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wse | N 4 E== —
o APMX |
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Z DC
DIN 1835A Bright j514
é‘* 2 DORMER 0 W 4/ C'/

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

PLE [pr2| (P13 P21 (P22| (P3E P32] PAT M1 mi2 w21 22 KB KR
m46C  W5C  W4C W4C w350 w30 K268 W19B m34C #I9C  B31C BB m30C P2
KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52

Z17C 749 C ?140C ¥i328 Z144C Z33C w27 A 7408 7308 ¥22B Z19A Z16A 468 71348

- N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 §1.2 S2.1
»1278B P81k 760D »141D Z41C P137C P26 C W43C W25C W13C 743 C 7130B 258 ZI20A
S3.1 S$4.1
ZI15A Z12A
Tolerancja DCON MS hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)
(1676.0 6.00 6.00 13.00 180.0 2
(1678.0 8.00 8.00 19.00 180.0 2
(16710.0 10.00 10.00 22.00 200.0 2
(16712.0 12.00 12.00 26.00 200.0 2
(16716.0 16.00 16.00 32.00 200.0 2


https://dormerpramet.com/p/5984425
https://dormerpramet.com/p/5984428
https://dormerpramet.com/p/5984414
https://dormerpramet.com/p/5984420
https://dormerpramet.com/p/5984422
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Frez walcowo-czotowy do rowkdw, HSS-E, 2-ostrzowy, wersja bardzo dtuga, wykoriczenie jasne

Krotka dtugos¢ robocza, konstrukcja 2-ostrzowa zapewnia wysoka sztywno$¢ podczas frezowania standardowych rowkéw wpustowych z
tolerancja P9. Zapewnia zwiekszong wytrzymatos¢ i mniejsze wibracje w trudno dostepnych miejscach. Moze by¢ stosowany w miekkich stalach
i materiatach niezelaznych.

DCON MS

O‘ ’*X’ $ o m

HsS-E | N s — =
APMX | +

I
e | E— -
=0 DC
DIN 18358 Bright e8
Q‘» 2DORMER W y 4/ C-/

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

P12 PL3 P21 P22 P31 Par mvi1 w12 w21 m22 K 2

46 C m52( W54C W40C ?35C ?32C 268 7198 ?134C Z29C Zi31C 7258 7130C ?Z22C

Z17C 49 C Z140C ¥i328 Z144C Z33C w27 A 7408 7308 ¥22B Z19A Z16A 468 71348

B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  S1.2  S2.1

»1278B ZI81E 160D ?41D Z41C »137C 2126 C W43 C W25C W13C ?143 C ?130B 1258 P120A

$3.1  S4.1

Z15A ZI12A
Tolerancja DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(1352.0 2.00 6.00 7.00 54.0 2 18.00 1.80
(1353.0 3.00 6.00 8.00 56.0 2 20.00 2.80
(1354.0 4.00 6.00 11.00 63.0 2 27.00 3.70
(1355.0 5.00 6.00 13.00 68.0 2 32.00 4.70
(1356.0 6.00 6.00 13.00 68.0 2 32.00 5.70
(1358.0 8.00 10.00 19.00 88.0 2 48.00 7.50
(13510.0 10.00 10.00 22.00 95.0 2 54.50 9.50
(13512.0 12.00 12.00 26.00 110.0 2 64.50 11.50
(13514.0 14.00 12.00 26.00 110.0 2 64.50 11.50
(13516.0 16.00 16.00 32.00 123.0 2 74.50 15.50
(13518.0 18.00 16.00 32.00 123.0 2 74.50 15.50
(13520.0 20.00 20.00 38.00 141.0 2 90.50 19.50


https://dormerpramet.com/p/5984629
https://dormerpramet.com/p/5984634
https://dormerpramet.com/p/5984638
https://dormerpramet.com/p/5984640
https://dormerpramet.com/p/5984642
https://dormerpramet.com/p/5984644
https://dormerpramet.com/p/5984587
https://dormerpramet.com/p/5984598
https://dormerpramet.com/p/5984605
https://dormerpramet.com/p/5984613
https://dormerpramet.com/p/5984622
https://dormerpramet.com/p/5984631
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Frez walcowo-czotowy, HSS-E, 2-ostrzowy, wersja bardzo dtuga, wykonczenie jasne
Frez 2-ostrzowy do duzych gtebokosci skrawania zapewnia wysoka sztywno$¢ podczas frezowania standardowych rowkéw. Przeznaczony do
obrébki gtebokich rowkdw w trudno dostepnych miejscach w migkkiej stali i materiatach niezelaznych.

o

HSS-E N

A
30° 12°
— DC
DIN 1835A Bright e8
u > 2 DORMER
(A

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

PLT [pr2| (PL3] P21 (P22| [P3E P32] PAT M1 m12 w21 22 KB KR
m4C  m46C  m48C  W3SC m31C wsC w238 WI7B w27C  w3C  wuC  w0B  #2SC m19C
KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52

Z14C »144C ?136C 7298 Z39C Z30C P24 A Zi368 71278 Z20B Z17A Z14A 7418 7318

- N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 §1.2 S2.1
P124B P76 E »157D »138D ?138C P134C P125C W40C W23C m12C »140 C 258 71208 ZI15A
S3.1 S$4.1
Z11A ZI9A
Tolerancja DCON MS h6.
DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(1225.0 5.00 5.00 22.00 65.0 2 - -
(1226.0 6.00 6.00 27.00 75.0 2 - -
(1227.0 7.00 8.00 33.00 85.0 2 - -
(1228.0 8.00 8.00 33.00 85.0 2 - -
(12210.0 10.00 10.00 40.00 95.0 2 - -
(12212.0 12.00 12.00 45.00 110.0 2 - -
(12214.0 14.00 12.00 52.00 125.0 2 - -
(12216.0 16.00 16.00 58.00 140.0 2 69.50 15.50
(12218.0 18.00 16.00 65.00 150.0 2 76.50 15.50
(12220.0 20.00 20.00 70.00 160.0 2 85.50 19.50
(12222.0 22.00 20.00 75.00 170.0 2 90.50 19.50


https://dormerpramet.com/p/5984281
https://dormerpramet.com/p/5984286
https://dormerpramet.com/p/5984291
https://dormerpramet.com/p/5984294
https://dormerpramet.com/p/5984230
https://dormerpramet.com/p/5984235
https://dormerpramet.com/p/5984240
https://dormerpramet.com/p/5984246
https://dormerpramet.com/p/5984252
https://dormerpramet.com/p/5984257
https://dormerpramet.com/p/5984262
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Frez walcowo-czotowy do rowkéw, HSS-E-PM, 3-ostrzowy, wykoniczenie jasne

Wyjatkowo krétka dtugos¢ ciecia, konstrukcja z 3 ostrzami zapewnia wysoka sztywnos¢ i jest odpowiednia do frezowania ptytkich rowkéw i
zagtebiania. Dokfadna $rednica oznacza, ze narzedzia s3 przeznaczone do frezowania standardowych rowkéw wpustowych z tolerancja P9.
Wszechstronny i moze by stosowany w migkkich stalach i materiatach niezelaznych.

DCON MS

WL |
G4y 30° 12° OAL
== DC
DIN 18358 Bright e8

B o 2 2 = @

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P31l Par mi1 omi2 w21 m22 K R

W54 HolE Wo63E W47 HAHE P38 E Z31D Z23D PI36E Z30E P32E 26D PI32E PI24E

Z18E Z59E Z48E Z38D w52E Z40E ¥32D Z148D Zi37D 27D 7123 C Z19C Z55D Z41D

(B8 nN13 N21 N22 N23 N31 N3.2 N33 N4l SL1 0 S1.2  S21  S3.1 sS4l
»132D PI50 F 150 PI45E P32 W52E W30E Hi16E PI52E W33D ?126D »120C Z15C Z12C

Tolerancja DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(3063.0 3.00 6.00 5.00 49.0 3 - -
(3064.0 4.00 6.00 7.00 51.0 3 - -
(3065.0 5.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3066.0 6.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3067.0 7.00 10.00 10.00 60.0 3 - -
(3068.0 8.00 10.00 11.00 61.0 3 - -
(3069.0 9.00 10.00 11.00 61.0 3 - -
(30610.0 10.00 10.00 13.00 63.0 3 22.50 9.50
(30611.0 11.00 12.00 13.00 70.0 3 - -
(30612.0 12.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(30614.0 14.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(30615.0 15.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(30616.0 16.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(30618.0 18.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(30620.0 20.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50
(30622.0 22.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50
(30625.0 25.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50
(30630.0 30.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50


https://dormerpramet.com/p/5984765
https://dormerpramet.com/p/5984792
https://dormerpramet.com/p/5984815
https://dormerpramet.com/p/5984830
https://dormerpramet.com/p/5984838
https://dormerpramet.com/p/5984855
https://dormerpramet.com/p/5983935
https://dormerpramet.com/p/5984676
https://dormerpramet.com/p/5984679
https://dormerpramet.com/p/5984686
https://dormerpramet.com/p/5984697
https://dormerpramet.com/p/5984705
https://dormerpramet.com/p/5984713
https://dormerpramet.com/p/5984721
https://dormerpramet.com/p/5984739
https://dormerpramet.com/p/5984743
https://dormerpramet.com/p/5984756
https://dormerpramet.com/p/5984778
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Frez walcowo-czotowy do rowkow, HSS-E-PM, 3-ostrzowy, powtoka Alcrona

Wyjatkowo krétka dtugos¢ ciecia, konstrukcja z 3 ostrzami zapewnia wysoka sztywnos¢ i jest odpowiednia do frezowania ptytkich rowkéw i
zagtebiania. Doktadna $rednica oznacza, ze narzedzia s3 przeznaczone do frezowania standardowych rowkéw wpustowych z tolerancja P9.
Powtoka Alcrona poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢ narzedzia.

DCON MS

WL |
gl 30° 12° OAL
== DC
DIN 18358 Alcrona e8

L4 DIN P9

>

'Ry 327D 4 %4 g ’
Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pax [Pa2 [Pa3l M1 M12

H133E W148E W154E  E114E  WI00E WD W33E m71D W60D W50 W45D 37D P69 E P58 E

M21 M22 M31 M3.2 M33 wmal K KR K21 K22 K23  K3.1  K3.2

Z61E 750D 752D 45D Z41C Z30C W65E W48E W36E m117E WI5E W76D W103E W79E

K41 K42 K43 K44 K45 K51 K5.2 N13 N21 N22 N23 N3

Wo64D %D m72D W50 W45C W38C m108D W20 W63D 89 F Z89E W30E W57t W9t
N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
W55 W28E Z93E m50D W40D ?Z20C W40C Z21C W30C Z15C W23 Z12(

Tolerancja DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(3533.0 3.00 6.00 5.00 49.0 3 - -
(3533.5 3.50 6.00 6.00 50.0 3 - -
(3534.0 4.00 6.00 7.00 51.0 3 - -
(3534.5 4.50 6.00 7.00 51.0 3 - -
(3535.0 5.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3535.5 5.50 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3536.0 6.00 6.00 8.00 520 3 - -
(3536.5 6.50 10.00 10.00 60.0 3 - -
(3537.0 7.00 10.00 10.00 60.0 3 - -
(3537.5 750 10.00 10.00 60.0 3 - -
(3538.0 8.00 10.00 11.00 61.0 3 - -
(3538.5 8.50 10.00 11.00 61.0 3 - -
(3539.0 9.00 10.00 11.00 61.0 3 - -
(3539.5 9.50 10.00 11.00 61.0 3 - -
(35310.0 10.00 10.00 13.00 63.0 3 22.50 9.50
(35311.0 11.00 12.00 13.00 70.0 3 - -
(35312.0 12.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(35313.0 13.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(35314.0 14.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(35315.0 15.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(35316.0 16.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(35318.0 18.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(35320.0 20.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50
(35322.0 22.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50
(35325.0 25.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50
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https://dormerpramet.com/p/5984013
https://dormerpramet.com/p/5984018
https://dormerpramet.com/p/5984033
https://dormerpramet.com/p/5984038
https://dormerpramet.com/p/5984048
https://dormerpramet.com/p/5984051
https://dormerpramet.com/p/5984061
https://dormerpramet.com/p/5984066
https://dormerpramet.com/p/5984071
https://dormerpramet.com/p/5984076
https://dormerpramet.com/p/5984092
https://dormerpramet.com/p/5984097
https://dormerpramet.com/p/5984101
https://dormerpramet.com/p/5984106
https://dormerpramet.com/p/5983932
https://dormerpramet.com/p/5983936
https://dormerpramet.com/p/5983944
https://dormerpramet.com/p/5983948
https://dormerpramet.com/p/5983956
https://dormerpramet.com/p/5983960
https://dormerpramet.com/p/5983979
https://dormerpramet.com/p/5983984
https://dormerpramet.com/p/5983994
https://dormerpramet.com/p/5983998
https://dormerpramet.com/p/5984002
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é

ISO
13399

PVD

PMK
NSH

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(35328.0 28.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50
(35330.0 30.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50


https://dormerpramet.com/p/5984008
https://dormerpramet.com/p/5984023
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Frez walcowo-czotowy do rowkow, HSS-E-PM, 3-ostrzowy, powtoka Alcrona
Bardzo krétka gtebokos¢ skrawania, konstrukca 3-ostrzowa ze spiral 40°. Ostra geometria jest przeznaczona do obrébki stali miekkich, w
szczegdlnosc stali nierdzewnych o Sredniej i wysokiej wytrzymatosci oraz miekkich materiatéw niezelaznych. Dokfadna srednica oznacza, ze
mozna frezowac standardowe rowki wpustowe z tolerancja P9. Powtoka Alcrona wydtuza trwatos¢ narzedzia.
(2]
=
4
o]
z 9]
a a
O
HSS-E a ~ N\ ’*"B”* i
PM N
| APMX
W | | S
“agg 40° 15° A OAL o
s DC
DIN 1835B Alcrona e8
i, | o P9
A 327D

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.
M3.1
W64D
N4.1
793 E

PL1  PL2 P13 P21 P22 P31 P32 P4l

W135E W151E W157E H116E P1102E 75D P156D

M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 N1.1 N1.3 N2.1

W55 W50C W35C W30C W177G PI89F VI89E

S1.1

P150D
Tolerancja DCON MS hé.
Product DC DCON MS APMX OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)

(3672.0 2.00 6.00 4.00 48.0
(3673.0 3.00 6.00 5.00 49.0
(3674.0 4.00 6.00 7.00 51.0
(3675.0 5.00 6.00 8.00 52.0
(3676.0 6.00 6.00 8.00 52.0
(3677.0 7.00 10.00 10.00 60.0
(3678.0 8.00 10.00 11.00 61.0
(36710.0 10.00 10.00 13.00 63.0
@36711.0 11.00 12.00 13.00 70.0
(36712.0 12.00 12.00 16.00 73.0
(36714.0 14.00 12.00 16.00 73.0
(36716.0 16.00 16.00 19.00 79.0
(36718.0 18.00 16.00 19.00 79.0
(36720.0 20.00 20.00 22.00 88.0
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M1.1
Wo2E
N2.2
ZI80E

M1.2
W78E
N2.3
w57E

NOF

W W W wwwwwwwwwww

M2.1
W32E
N3.1
Z93E

M2.2
W67D
N3.2
ZI55E

M2.3
W50
N3.3
W28E


https://dormerpramet.com/p/5984010
https://dormerpramet.com/p/5984025
https://dormerpramet.com/p/5984030
https://dormerpramet.com/p/5984035
https://dormerpramet.com/p/5984041
https://dormerpramet.com/p/5984046
https://dormerpramet.com/p/5984053
https://dormerpramet.com/p/5983973
https://dormerpramet.com/p/5983978
https://dormerpramet.com/p/5983983
https://dormerpramet.com/p/5983992
https://dormerpramet.com/p/5984001
https://dormerpramet.com/p/5984005
https://dormerpramet.com/p/5984020
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Frez walcowo-czotowy do rowkéw, HSS-E-PM, 3-ostrzowy, wykoniczenie jasne

Krotka dtugosc robocza, konstrukcja 3-ostrzowa zapewnia wysoka sztywnos¢ podczas frezowania rowkéw, a doktadna $rednica pozwala frezowac
standardowe rowki wpustowe z tolerancja P9. Nadaje sie rowniez do frezowania po rampie i profilowania w materiatach miekkich, niezalaznych
i sredniej wytrzymatosci stopach wysokotemperaturowych.

(2]
=
=z
(o]
z (@]
()] a
O
S 0]
PM N |
APMX
WA . BETRR
30° 12° D oAL
2 DC
DIN 18358 Bright e8

L DIN P9

>

v | 844K 4 4 | &
Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P31 P mi11 w12 w21 m22 K 2

m52D m58D W60D W44D W39D 36D Z29C Z21C 736D 730D 732D 7126 C 730D 722D

717D 55D Z45D ?136C 749D »37D Z308 Z45C Z34C Z25C 7228 7188 Z51C Z139C

(B8 nN13 N21 N22 N23 N31 N3.2 N33 N4l SL1 0 S1.2  S21  S3.1 sS4l
?130C P48 E 148D »43D 31D H50D H29D W15D ?150D W29C P24 C 178 138 H10B

Tolerancja DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(3052.0 2.00 6.00 7.00 51.0 3 - -
(3052.5 2.50 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3053.0 3.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3053.5 3.50 6.00 10.00 54.0 3 - -
(3054.0 4.00 6.00 11.00 55.0 3 - -
(3054.5 4.50 6.00 11.00 55.0 3 - -
(3055.0 5.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3055.5 5.50 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3056.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3056.5 6.50 10.00 16.00 66.0 3 - -
(3057.0 7.00 10.00 16.00 66.0 3 - -
(3057.5 7.50 10.00 16.00 66.0 3 - -
(3058.0 8.00 10.00 19.00 69.0 3 - -
(3058.5 8.50 10.00 19.00 69.0 3 - -
€3059.0 9.00 10.00 19.00 69.0 3 - -
(30510.0 10.00 10.00 22.00 72.0 3 31.50 9.50
(30511.0 11.00 12.00 22.00 79.0 3 - -
(30512.0 12.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(30513.0 13.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(30514.0 14.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(30515.0 15.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(30516.0 16.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(30517.0 17.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(30518.0 18.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(30519.0 19.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(30520.0 20.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50
(30522.0 22.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50


https://dormerpramet.com/p/5984345
https://dormerpramet.com/p/5984349
https://dormerpramet.com/p/5984369
https://dormerpramet.com/p/5984373
https://dormerpramet.com/p/5984664
https://dormerpramet.com/p/5984701
https://dormerpramet.com/p/5984751
https://dormerpramet.com/p/5984801
https://dormerpramet.com/p/5984851
https://dormerpramet.com/p/5984859
https://dormerpramet.com/p/5984862
https://dormerpramet.com/p/5984866
https://dormerpramet.com/p/5984869
https://dormerpramet.com/p/5984668
https://dormerpramet.com/p/5984671
https://dormerpramet.com/p/5984283
https://dormerpramet.com/p/5984289
https://dormerpramet.com/p/5984295
https://dormerpramet.com/p/5984301
https://dormerpramet.com/p/5984307
https://dormerpramet.com/p/5984313
https://dormerpramet.com/p/5984318
https://dormerpramet.com/p/5984323
https://dormerpramet.com/p/5984328
https://dormerpramet.com/p/5984338
https://dormerpramet.com/p/5984353
https://dormerpramet.com/p/5984357
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NSH

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(30525.0 25.00 25.00 45.00 121.0 3 - -
(30528.0 28.00 25.00 45.00 121.0 3 - -
(30532.0 32.00 32.00 53.00 133.0 3 - -


https://dormerpramet.com/p/5984361
https://dormerpramet.com/p/5984365
https://dormerpramet.com/p/5984383
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Frez walcowo-czotowy do rowkow, HSS-E-PM, 3-ostrzowy, powtoka Alcrona

Krotka dtugosc robocza, konstrukcja 3-ostrzowa zapewnia wysoka sztywnos¢ podczas frezowania rowkéw, a doktadna $rednica pozwala frezowac
standardowe rowki wpustowe z tolerancja P9. Nadaje sie rowniez do frezowania po rampie i profilowania w miekkich materiatach. Powtoka
Alcrona poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢ narzedzia.

(2]
=
=z
(o]
z (@]
()] a
]
S 0]
PM N |
APMX
g s DENTTREN
E 30° 12° D oAL
2 DC
DIN 18358 Alcrona e8

Ll DIN P9
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pax P2 [Pa3l wmi1 M12

1260 MW141D MW146D W108D mo5D W34C m81D Wo65C m55C m48C W41 7134 (C 769D 758D

mM22 M3l m32 Mm33 w4l Kl KR K21 K22 K23 K31 K3.2

250 C Z147C Z140C Zi368 7258 W60D W44D H33D m111D W90D m72( W98D m75D

M2.1
761D
K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52 N13 N21 N22 N23 N3

H61B Wo1C W68 C W50C HW43B H36B W103C m77C W60 C Z89E 189D m30D W57D WI3D
N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
W50 W28D 793D W45C W35C 7158 H33B 148 H258 7108 H208 8B

Tolerancja DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(3523.0 3.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3524.0 4.00 6.00 11.00 55.0 3 - -
(3525.0 5.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3526.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3528.0 8.00 10.00 19.00 69.0 3 - -
(35210.0 10.00 10.00 22.00 72.0 3 31.50 9.50
(35212.0 12.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(35214.0 14.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(35216.0 16.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(35218.0 18.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(35220.0 20.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5984134
https://dormerpramet.com/p/5984137
https://dormerpramet.com/p/5984139
https://dormerpramet.com/p/5984141
https://dormerpramet.com/p/5983927
https://dormerpramet.com/p/5984100
https://dormerpramet.com/p/5983923
https://dormerpramet.com/p/5983974
https://dormerpramet.com/p/5984028
https://dormerpramet.com/p/5984081
https://dormerpramet.com/p/5984127
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Frez walcowo-czotowy, HSS-E, 3-ostrzowy, wersja dtuga, wykorczenie jasne

3-ostrzowa konstrukcja o duzej dtugosci roboczej zapewnia wysoka sztywno$¢ przy standardowym frezowaniu rowkow i profili w migkkiej
stali i materiatach niezelaznych. Frez z duzq dtugoscia robocza przeznaczony jest do obrdbki gtebszych rowkdw i scianek w trudno dostepnych
miejscach.

8
HSS-E N
A Y
30° 12°
) DC
DIN 1835B Bright e8
L4 DIN
>
RN 844L 0 24 &

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.
PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P3W P32 PAd wmi1 w12 m21 w22 K (K2
W40C W45C W46 C W34C ?130C ?128C »1228 P16 B »127C 123 ( P24 C 208 »125C ?19C
714C Z43C ?135C ¥128B ?138C 2129 C P24 A 71358 Y1278 ¥120B 17 A P14 A 140B 7130B
B8 nN11 N1.2 N3 N31 N32 N33 N41 S11 0 S1.2  S21  S3.1 sS4l
71238 P76 E »57D »138D W40C W23C W12C 2140 C 258 1208 Z113A 7110 A ZI8A

Tolerancja DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN

Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(3463.0 3.00 6.00 12.00 56.0 3 - -

(3464.0 4.00 6.00 19.00 63.0 3 - -

(3465.0 5.00 6.00 24.00 68.0 3 - -

(3466.0 6.00 6.00 24.00 68.0 3 - -

(3467.0 7.00 10.00 30.00 80.0 3 - -

(3468.0 8.00 10.00 38.00 88.0 3 - -

(3469.0 9.00 10.00 38.00 88.0 3 - -

(34610.0 10.00 10.00 45.00 95.0 3 - -

(34611.0 11.00 12.00 45.00 102.0 3 - -

(34612.0 12.00 12.00 53.00 110.0 3 - -

(34613.0 13.00 12.00 53.00 110.0 3 64.50 11.50

(34615.0 15.00 12.00 53.00 110.0 3 64.50 11.50

(34616.0 16.00 16.00 63.00 123.0 3 74.50 15.50

(34620.0 20.00 20.00 75.00 141.0 3 90.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5984057
https://dormerpramet.com/p/5984062
https://dormerpramet.com/p/5984067
https://dormerpramet.com/p/5984075
https://dormerpramet.com/p/5984080
https://dormerpramet.com/p/5984085
https://dormerpramet.com/p/5984090
https://dormerpramet.com/p/5984009
https://dormerpramet.com/p/5984014
https://dormerpramet.com/p/5984019
https://dormerpramet.com/p/5984024
https://dormerpramet.com/p/5984034
https://dormerpramet.com/p/5984044
https://dormerpramet.com/p/5984052

n < = ? ] B !
: : 13399 X o] NSH

. HSS-E HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E

Kod materiatu (BMC) PM HSS-E HSS-E PM PM PM PM PM

Profil freza

- e e e B we we
Liczba ostrzy (NOF) @
i Il i !

4 0
Dhgesosty I I R R
o a A A A A A A A A
Linia $rubowa ostrzy (FHA) 350 30° 30° 350 35° 350 350 350
o A A ) ) A A A A
Linia rubowa ostrzy (FHA) 350 30° 200 250 250 250 250 250
Promieniowy kat natarcia y y v y y y y y
(GAMF) 12° 12° 12° 12° 12° 12° 12° 12°
=] -~ —— -~ —— ~—— =] -~ —— -~ —— ~——
UChWyt DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358
Powtoka A .
Alcrona Bright TN Bright Alcrona Alcrona Alcrona Alcrona
Klasa tolerandji Srednicy DC DC DC DC DC DC DC DC
skrawania (TCDC) k12 k12 k12 k12 k12 k12 k12 k12
; a. 4. O. O. 4. 4. O. AO.
Kierunek rgw rgn rge rgn ren rgn
Podstawowa grupa norm DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN
(BSG) 844K 844K 844K 844K 844K 844K 8aaL 8aaL

CUUUTUTUR c922 | C400 | Ca13 | C407  Ca28 Co08  Ca92  Co48 | |

Zakres $rednic ciecia PSF 6.00-24.00 6.00-20.00 6.00-20.00 6.00-20.00 6.00-32.00 6.00-32.00 6.00-30.00 6.00-32.00

02 327 328 329 330 331 332 333

NNNNEHN
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EEEEEEEEEEREN
E I EEEEEEEEERN
E I EEEEEEEEERN
E I EEEEEEEEERN
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M Gtowne zastosowanie P21 Mozliwe zastosowanie
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Frez walcowo-czotowy, HSS-E-PM, 3-4 ostrzowy, do obrébki zgrubnej, powtoka Alcrona

Krotka dtugos¢ robocza, konstrukcja z 3 lub 4 ostrzami, z przewezong szyjka przy frezach o duzej Srednicy i profilem HRA do tamania widréw w
celu wydajnej obrébki zgrubnej. Spirala 35° zmniejsza wibracje i poprawia wydajnosc. Powtoka Alcrona poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢
narzedzia.

DCON MS

DC

HSS-E HRA
PM [

== DC
DIN 18358 Alcrona k12

B o 9 4 =

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

P23 P41 P23 M11 M12 M21 M22 M31 M3.2

P95 F W34 W31F Wo65E W55E W48E B4 E W 34E W69F W58 F WolF W50E W47t W40E

M3z m4l Kl KR S 5 B2 B8 GBI G2 B8 G @2 @S
W36D W25D W60F W44F W33F WTF HWIOF W72t WI8F W7/5F H61E WIE W63 E W50
E @5 BE B2 B8 N1 N32  s11 0 Ss1.2 Ss1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2
W43D 36D W103E W77E HW60E WI3F W55F PI45E W35E Hm15D W33D W14D H25D W10D
S4.1 S4.2
m20D m3D
Tolerancja DCON MS hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF 1] DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(9226.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(9227.0 7.00 10.00 16.00 66.0 3 - -
(9228.0 8.00 10.00 19.00 69.0 3 - -
09229.0 9.00 10.00 19.00 69.0 3 - -
(92210.0 10.00 10.00 22.00 72.0 3 31.50 9.50
92211.0 11.00 12.00 22.00 79.0 3 - -
€92212.0 12.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(92213.0 13.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
€92214.0 14.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
€92215.0 15.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
€92216.0 16.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
€92218.0 18.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
092220.0 20.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50
092222.0 22.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50
(92224.0 24.00 25.00 45.00 121.0 4 64.50 23.50
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https://dormerpramet.com/p/5984942
https://dormerpramet.com/p/5984947
https://dormerpramet.com/p/5984951
https://dormerpramet.com/p/5984960
https://dormerpramet.com/p/5985816
https://dormerpramet.com/p/5985825
https://dormerpramet.com/p/5984914
https://dormerpramet.com/p/5984955
https://dormerpramet.com/p/5985001
https://dormerpramet.com/p/5985055
https://dormerpramet.com/p/5985108
https://dormerpramet.com/p/5985117
https://dormerpramet.com/p/5985122
https://dormerpramet.com/p/5985125
https://dormerpramet.com/p/5985128
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Frez walcowo-czotowy, HSS-E, 4-ostrzowy, do obrébki zgrubnej, wykorczenie jasne

Krétka dtugos¢ robocza, konstrukcja 4-ostrzowa bez ostrza przechodzacego przez srodek czota, tylko do obwodowej obrébki zgrubnej. Profil NF
rozdziela wiry, zapewniajac wydajng obrdbke zgrubna. Spirala 30° zmniejsza wibracje i poprawia wydajno$¢ podczas obrébki zgrubnej miekkich
materiatéw.

DCON MS

HSS-E NF
|y

DG

> If |

Y

z

><\
|
|
\
|

i || L.
30° 12° . OAL .
== DC
DIN 18358 Bright k12
a.

DIN
844K 4 // = A
Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

P12 PL3 P21 P22 P31 Par mMi1 w12 w21 m22 K R

W52E W54 W40E H35E P32E »26D 719D PI34E P29E Z31E ?25D P30 E P22

Z49E P40 ¥132D P44 E Z33E 727D 140D Zi30D 722D Z19C Z116C 46D Zi34D

N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 §1.2 S2.1 S3.1 $4.1
27D Z41F P4E Z37E P26 E H43E H25E Z13E P43E 130D 725D Z20C Z15C Z12C

Tolerancja DCON MS hé.

N |
— ~
~ (=2}
m m

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(4006.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(4008.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
€40010.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 - -
(40012.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 - -
(40014.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(40016.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(40018.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(€40020.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5985048
https://dormerpramet.com/p/5984989
https://dormerpramet.com/p/5984954
https://dormerpramet.com/p/5984962
https://dormerpramet.com/p/5984970
https://dormerpramet.com/p/5984978
https://dormerpramet.com/p/5984982
https://dormerpramet.com/p/5984988
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Frez walcowo-czotowy, HSS-E, 4-ostrzowy, do obrébki zgrubnej, powtoka TiCN

Krétka dtugos¢ robocza, konstrukgja 4-ostrzowa tylko do obwodowej obrdbki zgrubnej. Profil NF rozdziela widry, zapewniajac wydajna obrébke
zgrubna. Spirala 30° zmniejsza wibracje i poprawia wydajnos¢ podczas obrébki zgrubnej. Powtoka TiCN zwieksza trwatos¢ freza i poprawia
wydajnos¢ podczas frezowania twardych i abrazyjnych materiatéw.

(7]
=
4
(@]
b4 Q
o [a)
\
Q N N W—— e
HSS-E NF a )
u APMX
TR -
il 300 120 » OAL _
== ‘ DC
DIN 18358 TiCN k12
i, | o
844K

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

PL1  PL2  PL3 P21 P32 P33 (Paxl (Pa2 PA3] m11 M12

W9E H104E  W108E W30E W70E »62D W59E 47D 740D m35D 730D P124D P48 E P4E

M2.1  M22 M33 M4l K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l

43 E »135D ?121C ?120C W45E W33E H25E W30E Ho65E m52D W71E W54E 44D W66D
K4.2 K43 K44 K45 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33
W49D W36D m31C W26 ( W74D W56D 43D V82F VI82E W74E W52k W36 E W50E P26 E
N4.1 S1.1  S1.2 S1.3  S21 S22 S3.1 S3.2  S41  S4.2
P86 E 135D W30D 7110 C W27 C ?114C W20 C 7110 C m16C 7 3cC

Tolerancja DCON MS hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(4136.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(4138.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(41310.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 - -
(41312.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 - -
(41314.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(41316.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(41318.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(41320.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5984416
https://dormerpramet.com/p/5984419
https://dormerpramet.com/p/5984409
https://dormerpramet.com/p/5984448
https://dormerpramet.com/p/5984499
https://dormerpramet.com/p/5984550
https://dormerpramet.com/p/5984600
https://dormerpramet.com/p/5984608
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Frez walcowo-czotowy, HSS-E-PM, 4-ostrzowy, do obrébki zgrubnej, wykoriczenie jasne
Krotka dtugosc robocza, konstrukcja 4-ostrzowa, z przewezona szyjka w przypadku frezéw o duzej $rednicy. Profil NRA do tamania wiéréw w celu
wydajnej obrébki zgrubnej. Spirala 35° zmniejsza wibracje i poprawia wydajnos¢ podczas obrdbki zgrubnej.

DN

HSS-E NRA
PM oo

DC
|
|
DCON MS

APMX *

H A ¥ S U

35° 12° _ OAL -
=3 DC
DIN 1835B Bright k12

i, | on
A 844K
Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pax [pa2 [Pasl wmi1 M12

W506 W56 W58G W46 W38G W 34F W326G W26F H22F W19F Hi6F P13F W34G W29G

M21 M22 M31 M3.2 M33 wmal K KR K21 K22 K23  K3.1  K3.2

W36 W25F V124 F PI21F W19E W13E W306 W26 176 W54G W44G W35F W48G W37G
K4.1 K42 K43 K44 K45 K51  K5.2 N3.1 N3.2 S1.1 S1.2  S1.3
W30F WA4F W33F W25F H2E W18E W50 F W38F W9F W43G W56 P30 F W)5F HIE
$21 S22 S3.1 S3.2  S41  S4.2
W19E W3E W14E H6E H1E H5E

Tolerancja DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(4076.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(4077.0 7.00 10.00 16.00 66.0 4 - -
(4078.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(4079.0 9.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
€40710.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(40711.0 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
(40712.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(40713.0 13.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(40714.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(40716.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(40718.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(40720.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5985137
https://dormerpramet.com/p/5985138
https://dormerpramet.com/p/5985139
https://dormerpramet.com/p/5985140
https://dormerpramet.com/p/5985082
https://dormerpramet.com/p/5985086
https://dormerpramet.com/p/5985091
https://dormerpramet.com/p/5985101
https://dormerpramet.com/p/5985106
https://dormerpramet.com/p/5985115
https://dormerpramet.com/p/5985119
https://dormerpramet.com/p/5985120
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Frez walcowo-czotowy, HSS-E-PM, wieloostrzowy, do obrébki zgrubnej, powtoka Alcrona

Krotka dtugosc robocza, konstrukja skfadajaca sie z 4 lub 6 ostrzy z przewezong szyjka dla frezéw o duzych Srednicach i profilem HRA do famania
widréw w celu wydajnej obrobki zgrubnej. Spirala 35° zmniejsza wibraje i poprawia wydajnos¢. Powtoka Alcrona poprawia wydajnos¢i wydtuza
trwatos¢ narzedzia.

DCON MS

DN

HSS-E | HRA T R N e
PM
e APMx |}
g A Y DR
By 35° 12° » OAL .
== DC
DIN 18358 Alcrona k12
i, | o
e 844K

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

P22 P23 P41 P23 M11 M12 M21 M22 M31 M3.2

P93 F W32E W30F Wo64E W54E W48E W40E W33E W66 F W56 F W59F HW48E W47t W40E

M3z m4l Kl KR S 5 B2 B8 GBI G2 B8 G @2 @S

W36D W26D Wo61F W45F W34F W108F W38F HW/0E W6 F W73F W5E W39E W67 E WA9E

E @5 BE B2 B8 N1 N32  s11 0 Ss1.2 Ss1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2

W40 W35D HW100E W76E W58E W116F W68 F P46 E W37E Hm16D HW36D H16D HW2/D H11D

S4.1 S4.2

Hm21D 9D
Tolerancja DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF 1] DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(4286.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(4287.0 7.00 10.00 16.00 66.0 4 - -
(4288.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(4289.0 9.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(42810.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(42811.0 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
(42812.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(42813.0 13.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(42814.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(42815.0 15.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(€42816.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(42818.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(42820.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
(42822.0 22.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
(42825.0 25.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(42828.0 28.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(42830.0 30.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(42832.0 32.00 32.00 53.00 133.0 6 72.50 31.50
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https://dormerpramet.com/p/5984956
https://dormerpramet.com/p/5984959
https://dormerpramet.com/p/5984963
https://dormerpramet.com/p/5984969
https://dormerpramet.com/p/5985054
https://dormerpramet.com/p/5985099
https://dormerpramet.com/p/5985107
https://dormerpramet.com/p/5985110
https://dormerpramet.com/p/5985114
https://dormerpramet.com/p/5985118
https://dormerpramet.com/p/5984915
https://dormerpramet.com/p/5984918
https://dormerpramet.com/p/5984922
https://dormerpramet.com/p/5984925
https://dormerpramet.com/p/5984929
https://dormerpramet.com/p/5984932
https://dormerpramet.com/p/5984936
https://dormerpramet.com/p/5984940
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Frez walcowo-czotowy, HSS-E-PM, wieloostrzowy, do obrébki zgrubnej, powtoka Alcrona

Krotka dtugosc robocza, konstrukja sktadajaca sie z 4 lub 6 ostrzy z przewezong szyjka dla frezéw o duzych Srednicach i profilem NRA do tamania
widréw w celu wydajnej obrobki zgrubnej. Spirala 35° zmniejsza wibraje i poprawia wydajnos¢. Powtoka Alcrona poprawia wydajnosci wydtuza
trwatos¢ narzedzia.

DCON MS

DN

HSS-E | NRA 8 B . X *ﬁﬂfﬂ
PM
%0 ApMx | !
g % Y L
35° 12° - OAL -
== ‘ DC
DIN 1835B Alcrona k12
i, | o
e 844K

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

P23 P41 P23 M11 M12 M21 M22 M31 M3.2

W3G W82 F W30G Wo64F W 54F W43F W40F P33F W66 G W56 596G W48 F W47 F W40F

M3.3 M4 K21 K22 K23 K31 K3.2 K33 K41 K42 K43

W36E W26E W616 W456 W346 W108G L_EE¢ m70F W9%G W73G W59F W39F W67F W49F

3 @5 BE B2 B8 N1 N32  s11 0 Ss1.2 Ss1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2

W42E H35E W100F HW76F W58F WI3G W5G P46 F W37F HW16E MW36E H16E HW27E H1E

S4.1 S4.2

W21E WIE
Tolerancja DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF ] DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(9086.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(9087.0 7.00 10.00 16.00 66.0 4 - -
(9088.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(9089.0 9.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
€90810.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(90811.0 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
(90812.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(90813.0 13.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(90814.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(90816.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
€90818.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
€90820.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
(90822.0 22.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
(90825.0 25.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(90830.0 30.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(90832.0 32.00 32.00 53.00 133.0 6 72.50 31.50


https://dormerpramet.com/p/5985697
https://dormerpramet.com/p/5985701
https://dormerpramet.com/p/5985704
https://dormerpramet.com/p/5985708
https://dormerpramet.com/p/5985830
https://dormerpramet.com/p/5985834
https://dormerpramet.com/p/5985838
https://dormerpramet.com/p/5985841
https://dormerpramet.com/p/5985657
https://dormerpramet.com/p/5985661
https://dormerpramet.com/p/5985663
https://dormerpramet.com/p/5985665
https://dormerpramet.com/p/5985667
https://dormerpramet.com/p/5985670
https://dormerpramet.com/p/5985677
https://dormerpramet.com/p/5985681
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Frez walcowo-czotowy, HSS-E-PM, wieloostrzowy, do obrobki zgrubnej, wersja dtuga, powtoka Alcrona
Duza dtugos¢ robocza, konstrukcja z 3, 4 lub 6 ostrzami z profilem HRA do famania wiéréw w celu wydajnej obrobki zgrubnej gtebokich profili.
Pocieniona szyjka frezéw o Srednicy réwnej 10 mm i wiekszej. Linia Srubowa 35° zmniejsza wibracje i poprawia wydajnos¢ podczas obrébki
zgrubnej. Powtoka Alcrona poprawia wydajno$¢ i wydtuza trwato$¢ narzedzia.

S

QY

DCON MS

AN EE
PM A’ '
I A - LU _
g 35° 12° . OAL N
=3 DC
DIN 18358 Alcrona k12
DIN
K'l‘. 844L 01 WJ g & |

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

P23 P22 P22 P23 M11 M12 M21 M22 M31 M3.2

W33E m73D W72E m58D m49D m43D m37D m30D W59E W50E W53E H43D W40 W36D

M3.3  Ma.1 K21 K22 K23 K31 K3.2 K33 K41 K42 K43

m32( m23C W55E H4E W31E WI7E W79E W63D W36E W66 E W53D W80D W60D W44D

E @5 BE B2 B8 N1 N32  s11 0 Ss1.2 Ss1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2
W38C W31C Wo0D HW68D 52D W104E W61E Z141D 34D W15C W32C W14C W24C W10C
sa.1  s4.2
W19C m3(
Tolerancja DCON MS hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(4926.0 6.00 6.00 24.00 68.0 3 - -
(4928.0 8.00 10.00 38.00 88.0 3 - -
(49210.0 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
(49212.0 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(49214.0 14.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(49216.0 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(49218.0 18.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(49220.0 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
(49222.0 22.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
(49225.0 25.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50
€49230.0 30.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50
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https://dormerpramet.com/p/5984967
https://dormerpramet.com/p/5984976
https://dormerpramet.com/p/5984933
https://dormerpramet.com/p/5984937
https://dormerpramet.com/p/5984941
https://dormerpramet.com/p/5984945
https://dormerpramet.com/p/5984949
https://dormerpramet.com/p/5984953
https://dormerpramet.com/p/5984957
https://dormerpramet.com/p/5984961
https://dormerpramet.com/p/5984965
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Frez walcowo-czotowy, HSS-E-PM, wieloostrzowy, do obrobki zgrubnej, wersja dtuga, powtoka Alcrona
Duza dtugosc robocza, konstrukcja 4 lub 6 ostrzy z geometrig NRA do separacji wiéréw w celu wydajnej obrébki zgrubnej gtebokich profili. Spirala
35° zmniejsza wibracje i poprawia wydajnos¢ podczas obrébki zgrubnej. Pocieniona szyjka przy srednicy freza réwnej 10 mm i wigkszej. Powtoka
Alcrona poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢ narzedzia.

DCON MS

HSS-E | NRA ] )
PM oo
A Y
35° 12° -
) DC
DIN 18358 Alcrona k12
L4 DIN
>
'~ 844L 0l WJ 44 //J &g J
Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.
P22 (P23 P31 (P32) P33 (Pad| [PA2 (P43] M11 M12 M21  M22  M31 M32
W83F W73E W72F W58E W49E W43E W37E W30E W59F W50 F W53F W43 W42E W36E
M33 M4l KLl @ KL2 @ KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43
W32D 23D W55F W4TF W3TF WI7F W79F W63E W36 F W66 F H53E W30E W60E W44E
3 @5 BE B2 B8 N1 N32  s11 0 Ss1.2 Ss1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2
W38D W31D WI0E W68 E W52E W33F W49F P41E W34E W15D W320D W14D W24D 10D
S4.1 S4.2
m19D H3D
Tolerancja DCON MS hé.
DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(9486.0 6.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
(9488.0 8.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
(94810.0 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
(94812.0 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(94814.0 14.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(94816.0 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(94818.0 18.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(94820.0 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
(€94825.0 25.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50
€94832.0 32.00 32.00 106.00 186.0 6 125.50 31.50
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https://dormerpramet.com/p/5985214
https://dormerpramet.com/p/5985222
https://dormerpramet.com/p/5985181
https://dormerpramet.com/p/5985184
https://dormerpramet.com/p/5985188
https://dormerpramet.com/p/5985192
https://dormerpramet.com/p/5985196
https://dormerpramet.com/p/5985200
https://dormerpramet.com/p/5985204
https://dormerpramet.com/p/5985211

PMK
NSH

A <« o ) B B B

) HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E
Kod materiatu (BMC) PM PM PM PM PM PM

0o}

Profil freza N N N N N N

Liczba ostrzy (NOF)
Dhgoscostay WO O W W

A A A A A A

Linia $rubowa ostrzy (FHA) 45° 45° 30° 30° 30° 30°
L A A A A A A
Linia Srubowa ostrzy (FHA) 45° 45° 30° 30° 30° 30°

Promieniowy kat natarcia y y v y y y
(GAMF) 12° 12° 12° 12° 12° 12°
=——] ————1 ————1 ————1 =——] ————1
UChWyt DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358
Powtoka < . < .
Bright Alcrona Bright TicN Bright TiCN
Klasa tolerandji Srednicy DC DC DC DC DC DC
skrawania (TCDC) k10 k10 k10 k10 k10 k10
L L L L) L L)
Podstawowa grupa norm DIN DIN DIN DIN DIN DIN
(BSG) 844K 844K 844K 844K 844L 844L

e —

fodrodanypodukes KT = - I N I I

Zakres $rednic ciecia PSF 3.00-20.00 3.00-32.00 2.00-40.00 2.00-25.00 2.00-40.00 2.00-40.00

036 337 (338 40 341 43

| | | |
| | | | | |
| | 4] | 4] |
| | 4] 4] 4] 4
| | 4] 4] 4] .4
| | 4] 4] 4] 4
4 | 4] 4
| | 4] 4
| | 4] | 4 |
| | 4] | 4] |
| | 4] | 4] |
| | 4] | 4 |
| | 4] | 4 |

4] 4] 4] .4

4] 4] 4] 4
| | | | | |

4] 4] 4] .4
| | 4] | 4] |
| | 4] 4] 4] 4
| | 4] 4] 4] .4
| | 4] 4] 4] .4

M Gtowne zastosowanie P21 Mozliwe zastosowanie
35
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Frez walcowo-czotowy, HSS-E-PM, 3-4 ostrzowy, wykorczenie jasne

Krotka dtugosc robocza, konstrukcja z 3 lub 4 ostrzami zapewnia wysoka sztywnos¢ w ogéInych zastosowaniach zwigzanych z frezowaniem profili
i zagtebianiu sie po rampie. Frez posiada helise 45° i przeznaczony jest do obrébki materiatdw o wyzszej wytrzymatosci. Przewezona szyjka dla
frezow o Srednicy rdwnej 10 mm i wigkszej.

== DC
DIN 18358 Bright k10

B o 9 4 =

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

P22 P23 (P31 P32 P33 (Pax [Pa2 [PA3] mi1 M12 M21  M22 M3l M3.2
m37D  W33C W30 m26C  mW2C  M19C  WI6C  ®I13C  m36D  M30D W20 MW6C  wauC m2C
M3.3 M4l KLl KL2  KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l K42 K43

H198 H138B W30D m22D m17D W55D W45D W36C 49D W37D W308B W45 W34 W25C

E @5 BE B2 B8 N1 N32  s11 0 Ss1.2 Ss1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2
H228B H18B W51C W39C W30C W43D H25D 7129C W57C H10B 178 W78 H13B W58
sa.1  s4.2
108 W4B
Tolerancja DCON MS hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(2993.0 3.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(2994.0 4.00 6.00 11.00 55.0 3 - -
(2995.0 5.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(2996.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(2998.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
€29910.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(29912.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
29914.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(29916.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
€29920.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5984187
https://dormerpramet.com/p/5984191
https://dormerpramet.com/p/5984195
https://dormerpramet.com/p/5984199
https://dormerpramet.com/p/5984203
https://dormerpramet.com/p/5984380
https://dormerpramet.com/p/5984386
https://dormerpramet.com/p/5984388
https://dormerpramet.com/p/5984390
https://dormerpramet.com/p/5984179
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Frez walcowo-czotowy, HSS-E-PM, wieloostrzowy, powtoka Alcrona

Krotka dtugos¢ robocza, konstrukcja z 3, 4, 5 lub 6 ostrzami zapewnia wysoka sztywnos$¢ w zastosowaniach zwiazanych z frezowaniem profili i
zagtebianiu po rampie. Frez ze spiralg 45° przeznaczoniem do obrdbki materiatéw o wyzszej wytrzymatosci. Przewezona szyjka dla Srednicy freza
rownej 10 mm i wiekszej. Powtoka Alcrona poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢ narzedzia.

m | N
Wooa |
45° 12°
) DC
DIN 18358 Acrona k10
i, | o
PN 844K
Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.
P22 P23 P32 P32 P33 P21 P22 P23 M1 M2 M21 M22 M3 M3.2
Ho5D W34C W31D Wo5C W55C W48C W41C W34C HW69D W58D Ho1D W50C W47C W40C
M33 M4l KLl KL2 @ KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43
W36B H25B W60D W44D W33D W111D W90D m72C WI3D m75D W61B WI1C W63 C W50C
3 @5 BE B2 B8 N1 N32  s11 0 Ss1.2 Ss1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2
W43B 368 W103C m77C W60 C 93D W55D ?145( Wa5C 158 H33B 148 258 H10B
S4.1 S4.2
H20B H3B
Tolerancja DCON MS hé.
DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(9073.0 3.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(9074.0 4.00 6.00 11.00 55.0 3 - -
(9075.0 5.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(9076.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(9078.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(90710.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(90712.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(90714.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(90716.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
€90718.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
€90720.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
€90722.0 22.00 20.00 38.00 104.0 5 53.50 19.50
(90725.0 25.00 25.00 45.00 121.0 5 64.50 24.50
(90728.0 28.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(90730.0 30.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(90732.0 32.00 32.00 53.00 133.0 6 72.50 31.50
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https://dormerpramet.com/p/5985644
https://dormerpramet.com/p/5985685
https://dormerpramet.com/p/5985727
https://dormerpramet.com/p/5985772
https://dormerpramet.com/p/5985820
https://dormerpramet.com/p/5985635
https://dormerpramet.com/p/5985636
https://dormerpramet.com/p/5985637
https://dormerpramet.com/p/5985638
https://dormerpramet.com/p/5985639
https://dormerpramet.com/p/5985640
https://dormerpramet.com/p/5985641
https://dormerpramet.com/p/5985642
https://dormerpramet.com/p/5985643
https://dormerpramet.com/p/5985646
https://dormerpramet.com/p/5985654
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Frez walcowo-czotowy, HSS-E-PM, wieloostrzowy, wykonczenie jasne
Krotka dtugosc robocza, konstrukcja z 4, 5, 6 lub 8 ostrzami zapewnia wysoka sztywnos¢ w ogélnych zastosowaniach zwiazanych z frezowaniem
profili i zagtebianiu po rampie w stali miekkiej i materiatach niezelaznych.

HSS-E

PM N
IS
Y 30° 12°
== DC
DIN 18358 Bright k10
i, | o

N 844K

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P31l P i1 w12 w21 m22 K 2

W53D 59D W61D W45D m40D 36D Z29C Z22C 734D ?29D Z31D Z25C 730D »22D

17D »155D »145D ?136 C 149D »137D 71308 ?145C ?134C ?125C ¥22B P 18B ?151C ?139C
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  S1.2  S2.1
?130C
$3.1

Z95F Z71E P48 E 748D Z43D 731D W50 m29D m15D 750D W30C Z25C 1208

S$4.1
7158 7128
Tolerancja DCON MS hé.

DC DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Q2472.0 - 2.00 6.00 7.00 51.0 4 - -
Q4725 - 2.50 6.00 8.00 520 4 - -
(2473.0 - 3.00 6.00 8.00 520 4 - -
2471/8% 1/8 3.18 6.00 10.00 54.0 4 - -
Q4735 - 3.50 6.00 10.00 54.0 4 - -
Q2474.0 - 4.00 6.00 11.00 55.0 4 - -
(2474.5 - 4.50 6.00 11.00 55.0 4 - -
2473/16? 3/16 4.76 6.00 13.00 57.0 4 - -
2475.0 - 5.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
Q4755 - 5.50 6.00 13.00 57.0 4 - -
(2476.0 - 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
Q471/4% 1/4 6.35 10.00 16.00 66.0 4 - -
Q2476.5 - 6.50 10.00 16.00 66.0 4 - -
Q477.0 - 7.00 10.00 16.00 66.0 4 - -
(2477.5 - 7.50 10.00 16.00 66.0 4 - -
2475/16? 5/16 7.94 10.00 19.00 69.0 4 - -
(2478.0 - 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
2478.5 - 8.50 10.00 19.00 69.0 4 - -
(2479.0 - 9.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
2479.5 - 9.50 10.00 19.00 69.0 4 - -
(2473/8% 3/8 9.52 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(24710.0 - 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
24711.0 - 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
24712.0 - 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
Q471727 112 12.70 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
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https://dormerpramet.com/p/5984300
https://dormerpramet.com/p/5984305
https://dormerpramet.com/p/5984880
https://dormerpramet.com/p/5984242
https://dormerpramet.com/p/5984882
https://dormerpramet.com/p/5984712
https://dormerpramet.com/p/5984716
https://dormerpramet.com/p/5984884
https://dormerpramet.com/p/5984724
https://dormerpramet.com/p/5984728
https://dormerpramet.com/p/5984747
https://dormerpramet.com/p/5984237
https://dormerpramet.com/p/5984752
https://dormerpramet.com/p/5984757
https://dormerpramet.com/p/5984762
https://dormerpramet.com/p/5984731
https://dormerpramet.com/p/5984775
https://dormerpramet.com/p/5984780
https://dormerpramet.com/p/5984785
https://dormerpramet.com/p/5984794
https://dormerpramet.com/p/5984696
https://dormerpramet.com/p/5984245
https://dormerpramet.com/p/5984250
https://dormerpramet.com/p/5984256
https://dormerpramet.com/p/5984233

n <

Product

Q24713.0
Q47140
2479162
24715.0
(2475/8?
Q24716.0
Q47170
24718.0
24719.0
473/4%
24720.0
Q47210
24722.0
2477/8?
24723.0
247240
(24725.0
Q47?2
24726.0
24728.0
(24730.0
(24732.0
(24736.0"
(24740.0"

! Dostepne tylko jako HSS-E; bez ostrza centralnego.

DC

(inch)

9/16

?Tolerancja DC +0,0025 cala /-0,0005 cala.

DC

(mm)
13.00
14.00
14.29
15.00
15.88
16.00
17.00
18.00
19.00
19.05
20.00
21.00
22.00
22.22
23.00
24.00
25.00
25.40
26.00
28.00
30.00
32.00
36.00
40.00

DCON MS

(mm)
12.00
12.00
12.00
12.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
32.00
32.00
40.00

APMX

(mm)
26.00
26.00
26.00
26.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00
53.00
53.00
63.00

ISO

13399

O0AL

(mm)
83.0
83.0
83.0
83.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
133.0
133.0
155.0

NOF

(= W= K= e = e S R R R S S eI e e e

LU

(mm)
37.50
37.50
37.50
37.50
43.50
43.50
43.50
43.50
43.50
53.50
53.50
53.50
53.50
53.50
53.50
64.50
64.50
64.50
64.50
64.50
64.50
72.50
72.50
84.50

o !

PMK
NSH

DN

(mm)
11.50
11.50
11.50
11.50
15.50
15.50
15.50
15.50
15.50
18.50
19.50
19.50
19.50
19.50
19.50
23.50
24.50
24.50
24.50
24.50
24.50
31.50
31.50
39.00
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https://dormerpramet.com/p/5984261
https://dormerpramet.com/p/5984271
https://dormerpramet.com/p/5984799
https://dormerpramet.com/p/5984275
https://dormerpramet.com/p/5984738
https://dormerpramet.com/p/5984280
https://dormerpramet.com/p/5984285
https://dormerpramet.com/p/5984290
https://dormerpramet.com/p/5984296
https://dormerpramet.com/p/5984886
https://dormerpramet.com/p/5984310
https://dormerpramet.com/p/5984315
https://dormerpramet.com/p/5984325
https://dormerpramet.com/p/5984767
https://dormerpramet.com/p/5984690
https://dormerpramet.com/p/5984734
https://dormerpramet.com/p/5984789
https://dormerpramet.com/p/5984228
https://dormerpramet.com/p/5984840
https://dormerpramet.com/p/5984876
https://dormerpramet.com/p/5984700
https://dormerpramet.com/p/5984703
https://dormerpramet.com/p/5984707
https://dormerpramet.com/p/5984720

PMK
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9 ? ? 13399 XY

o
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Frez walcowo-czotowy, HSS-E-PM, wieloostrzowy, powtoka TiCN
Krétka dtugos¢ robocza, konstrukcja z 4 lub 5 ostrzami zapewnia wysoka sztywnos¢, do zastosowar zwiazanych z ogélnym frezowaniem profili
i zagtebianiem po rampie. Powtoka TiCN zwieksza trwatosc freza i poprawia wydajnos¢ podczas frezowania twardych i abrazyjnych materiatow.

== ‘ DC
DIN 1835B TiCN klo
i, | o

' 844K

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

P12 PL3 P21 P32 P33 (Pall (Pa2 [PAa3] m11 M12

113D W126D W131D mo7D m85D ?75C W74D W59C 750 C W44C 37C Z31C 162D 52D

M2.2  M33 M4l KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41

Z45C Z268 7258 W55D m41D W31D W97D H79D W63 C W86D W66D H538 W30 C

M2.1
Z155D
K4.2 K43 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1

W60 C W44C H38B H31B W90C 16 m52C 159 F PI120E 7 80E 180D m72D H51D W34D
N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
H50D H25D »184D W43 C W35C 7158 H328B 148 W248B 7108 198 8B

Tolerancja DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(2462.0 2.00 6.00 7.00 51.0 4 - -
(2463.0 3.00 6.00 8.00 52.0 4 - -
(2464.0 4.00 6.00 11.00 55.0 4 - -
(2465.0 5.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(2466.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(2467.0 7.00 10.00 16.00 66.0 4 - -
(2468.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(24610.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(24611.0 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
(24612.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(24613.0 13.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
€24614.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(24615.0 15.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(24616.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(24618.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(24620.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
(24622.0 22.00 20.00 38.00 104.0 5 53.50 19.50
(24625.0 25.00 25.00 45.00 121.0 5 64.50 24.50
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https://dormerpramet.com/p/5984163
https://dormerpramet.com/p/5984184
https://dormerpramet.com/p/5984197
https://dormerpramet.com/p/5984200
https://dormerpramet.com/p/5984204
https://dormerpramet.com/p/5984208
https://dormerpramet.com/p/5984217
https://dormerpramet.com/p/5984152
https://dormerpramet.com/p/5984153
https://dormerpramet.com/p/5984154
https://dormerpramet.com/p/5984155
https://dormerpramet.com/p/5984157
https://dormerpramet.com/p/5984159
https://dormerpramet.com/p/5984160
https://dormerpramet.com/p/5984162
https://dormerpramet.com/p/5984166
https://dormerpramet.com/p/5984172
https://dormerpramet.com/p/5984176
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Frez walcowo-czotowy, HSS-E-PM, wieloostrzowy, wersja dtuga, wykonczenie jasne
Konstrukcja o duzej dtugosci roboczej, 4, 5 lub 6 ostrzy zapewnia wysoka sztywnos¢ przy wykanczaniu gtebokich profili w stali miekkiej i
materiatach niezelaznych, takich jak aluminium i stopy tytanu o $redniej wytrzymatosci.

HSS-E 8
m | N
WA ]y
30° 12°
) DC
DIN 1835B Bright k10
DIN
Z.l: 844l 0l W J 44 //J 1 J/J
Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P3m P32 PAd wmi1 w12 m21 w22 K (KB
W46C W52C W54C W40C W35C ?132C »126B 71198 114 C ?12C P12C » 108 »125C ?19C
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51  K5.2
714C 7149 C ?140C 71328 P144C ?133C P27 A Y1408 ¥130B ¥22B ZI19A P16 A Y146 B P134B
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  S1.2  S2.1
»1278 PI81E 160D »41D ?41( ?137C 2126 C W43 ( W25C W13C 143 258 7208 P13A
S3.1 S4.1
ZI10A P18 A
Tolerancja DCON MS hé.
DC DC DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(2732.0 - 2.00 6.00 10.00 54.0 4 - -
(2732.5 - 2.50 6.00 12.00 56.0 4 - -
(2733.0 - 3.00 6.00 12.00 56.0 4 - -
2731/8% 1/8 3.18 6.00 15.00 59.0 4 - -
(2733.5 - 3.50 6.00 15.00 59.0 4 - -
(2734.0 - 4.00 6.00 19.00 63.0 4 - -
(2734.5 - 4.50 6.00 19.00 63.0 4 - -
2733/16? 3/16 4.76 6.00 24.00 68.0 4 - -
(2735.0 - 5.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
(2735.5 - 5.50 6.00 24.00 68.0 4 - -
(2736.0 - 6.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
Q731/4% 1/4 6.35 10.00 30.00 80.0 4 - -
(2737.0 - 7.00 10.00 30.00 80.0 4 - -
(2738.0 - 8.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
(2739.0 - 9.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
(2733/8% 3/8 9.52 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
€27310.0 - 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
27311.0 - 11.00 12.00 45.00 102.0 4 - -
(27312.0 - 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
Q731/2% 1/2 12.70 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(27313.0 - 13.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(27314.0 - 14.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(27315.0 - 15.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(2735/8% 5/8 15.88 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(27316.0 - 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50


https://dormerpramet.com/p/5984621
https://dormerpramet.com/p/5984625
https://dormerpramet.com/p/5984695
https://dormerpramet.com/p/5984576
https://dormerpramet.com/p/5984736
https://dormerpramet.com/p/5984662
https://dormerpramet.com/p/5984665
https://dormerpramet.com/p/5984791
https://dormerpramet.com/p/5984670
https://dormerpramet.com/p/5984673
https://dormerpramet.com/p/5984680
https://dormerpramet.com/p/5984571
https://dormerpramet.com/p/5984683
https://dormerpramet.com/p/5984692
https://dormerpramet.com/p/5984699
https://dormerpramet.com/p/5984850
https://dormerpramet.com/p/5984584
https://dormerpramet.com/p/5984588
https://dormerpramet.com/p/5984597
https://dormerpramet.com/p/5984566
https://dormerpramet.com/p/5984603
https://dormerpramet.com/p/5984606
https://dormerpramet.com/p/5984610
https://dormerpramet.com/p/5984677
https://dormerpramet.com/p/5984614

ISO PMK
ﬁ é 9 ? ? 13399 X5 3 NS H
DC DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(27318.0 - 18.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
2733/4% 3/4 19.05 20.00 75.00 141.0 4 90.50 18.50
€27320.0 - 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
(27322.0 - 22.00 20.00 75.00 141.0 5 90.50 19.50
(27325.0 - 25.00 25.00 90.00 166.0 5 109.50 24.50
Q7312 1" 25.40 25.00 90.00 166.0 5 109.50 24.50
€27330.0 - 30.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50
(27332.0 - 32.00 32.00 106.00 186.0 6 125.50 31.50
(27340.0" - 40.00 40.00 125.00 217.0 6 146.50 39.00

" Dostepne tylko jako HSS-E; bez ostrza centralnego.
I Tolerancja DC +0,0025 cala /-0,0005 cala.
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https://dormerpramet.com/p/5984618
https://dormerpramet.com/p/5984843
https://dormerpramet.com/p/5984626
https://dormerpramet.com/p/5984628
https://dormerpramet.com/p/5984632
https://dormerpramet.com/p/5984556
https://dormerpramet.com/p/5984854
https://dormerpramet.com/p/5984857
https://dormerpramet.com/p/5984667
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Frez walcowo-czotowy, HSS-E-PM, wieloostrzowy, wersja dtuga, powtoka TiCN
Duza dtugosc robocza, konstrukcja z 4, 5 lub 6 ostrzami zapewnia wysoka sztywnos$¢ przy wykanczaniu gtebokich profili. Powtoka TiCN wydtuza
trwatos freza i poprawia wydajnos¢ podczas frezowania twardych i abrazyjnych materiatéw.

ey :

g 3%" 12°

w 3

L n G4 b4 e

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

P12 PL3 P21 3L [p32) [p33] (Par Pa2] [PA3] M1l M12

W99 C m111C EN5C m35C m75C W66 C m538B 71458 W408B 71348 7278 7155 C ?146C

M2.1  M22 M33 M4l K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l

7149 C 7408 Z21A Z20A W50C W28C W36 C W70C W56B W76 W58 C W47 A H718

K4.3 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1

W58 W398 W33A H28A H30B H60B H46B Z139E 105D 70D Z70C W63 C m45C m73C

N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
W43C m22C ?Z73C W408B W308 ZI15A W27A ZI14A W20A ZI10A W16A Zi8A

Tolerancja DCON MS hé.

| N
w (=
~ (=)}
~ @

Product DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
€2952.0 2.00 6.00 10.00 54.0 4 - -
€2953.0 3.00 6.00 12.00 56.0 4 - -
(2954.0 4.00 6.00 19.00 63.0 4 - -
€2955.0 5.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
€2956.0 6.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
(2957.0 7.00 10.00 30.00 80.0 4 - -
(2958.0 8.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
€2959.0 9.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
€29510.0 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
€29512.0 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(29515.0 15.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(29516.0 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(29518.0 18.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
€29520.0 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
(29525.0 25.00 25.00 90.00 166.0 5 109.50 24.50
€29530.0 30.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50
€29532.0 32.00 32.00 106.00 186.0 6 125.50 31.50
€29540.0" 40.00 40.00 125.00 217.0 6 146.50 39.00

! Dostepne tylko jako HSS-E; bez ostrza centralnego.
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https://dormerpramet.com/p/5983833
https://dormerpramet.com/p/5983848
https://dormerpramet.com/p/5983859
https://dormerpramet.com/p/5983867
https://dormerpramet.com/p/5984174
https://dormerpramet.com/p/5984219
https://dormerpramet.com/p/5984273
https://dormerpramet.com/p/5984333
https://dormerpramet.com/p/5983809
https://dormerpramet.com/p/5983815
https://dormerpramet.com/p/5983822
https://dormerpramet.com/p/5983825
https://dormerpramet.com/p/5983828
https://dormerpramet.com/p/5983836
https://dormerpramet.com/p/5983842
https://dormerpramet.com/p/5983851
https://dormerpramet.com/p/5983854
https://dormerpramet.com/p/5983862

T > 2 B W o
. . 13399 o NSH

Kod materiatu (BMC) M HsSE  HssE

Profil freza N N N

Liczba ostrzy (NOF)
Dfugos¢ ostrzy QHH wgw WWH

o A A A
Linia Srubowa ostrzy (FHA) 45° 30° 30°
g A A A
Linia Srubowa ostrzy (FHA) 45° 30° 30°

Promieniowy kat natarcia y y v
(GAMF) 12° 12° 12°
UChWyt =] -~ —— -~ ——
Powtoka

Alcrona Bright Bright
Klasa tolerancji Srednicy DC DC DC
skrawania (TCDC) k10 es es
Kierunek rEng ~ ~
Podstawowa grupa norm DIN DIN DIN
(BSG) 844L 327D 844K

CUUUTUTUR. c20  cso0 cso5 . . |

Zakres srednic ciecia PSF 6.00-25.00 2.00-20.00 3.00-30.00

D46 47 D48

NNNNNHE
NNNNNE

|
NENYNNNNNNN
NENNNNNNN

EEHEN
NNNN
NNNN

M Gtowne zastosowanie P21 Mozliwe zastosowanie
45



ISO

13399

PVD

Frez walcowo-czotowy, HSS-E-PM, wieloostrzowy, wersja dtuga, powtoka Alcrona
Duza dtugosc robocza, konstrukcjaz 3, 4 lub 5 ostrzami zapewnia wysoka sztywnos¢ wykanczania gtebokich profili. Spirala 45°, przeznaczenie do
obrébki materiatdw o wyzszej wytrzymatosci. Pocieniona szyjka frezdw o Srednicy réwnej 10 mm i wiekszej, aby unikna¢ kontaktu roboczego ze
Scianka i zwiekszy¢ wysieg. Powtoka Alcrona wydtuza trwato$¢ narzedzia.

o !

PMK
NSH

DDORMER

HSS-E
PM N
A Y
45° 12°
) DC
DIN 18358 Alcrona k10
L4 DIN
>
'~ 844L 0l WJ 44 //J &g J
Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.
P22 (P23 P31 (P32) 331 (Pad [PA2 (P43] M11 M12 M21  M22  M31 M32
W35C W58 W74C H59B H50B W44B W378B H318B W62( m52C W55C W45B H41B W358
M33 M4l KLl @ KL2 @ KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43
W32A H25A W55C W41C m31C W98 C W30C W64B W37 C W67C W54A H31B Ho61B W45B
E @5 BE B2 B8 N1 N32  s11 0 Ss1.2 Ss1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2
H38A H32A 918 H69B W538B W33 ( W49( 140 B W358 HW15A W33A W14A HW25A H10A
S4.1 S4.2
H20A W3A
Tolerancja DCON MS hé.
DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
€9206.0 6.00 6.00 24.00 68.0 3 - -
(9208.0 8.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
€92010.0 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
€92012.0 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
€92014.0 14.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
€92016.0 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
092020.0 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
092025.0 25.00 25.00 90.00 166.0 5 109.50 24.50
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https://dormerpramet.com/p/5985748
https://dormerpramet.com/p/5985751
https://dormerpramet.com/p/5985711
https://dormerpramet.com/p/5985715
https://dormerpramet.com/p/5985719
https://dormerpramet.com/p/5985723
https://dormerpramet.com/p/5985736
https://dormerpramet.com/p/5985744

n < - ? ? B g
C500 2/DORMER

Frez kulowy, HSS-E, 2-ostrzowy, wykoriczenie jasne

Wyjatkowo krétki, konstrukcja z 2 ostrzami zapewnia wysokq sztywnos¢, zwiekszajac wytrzymatos¢ i zmniejszajac wibragje. Geometria
zaprojektowana do konturowania ztozonych powierzchni, odpowiednia dla stali miekkich, miekkich materiatéw niezelaznych i stopéw tytanu o
$redniej wytrzymatosci. Pocieniona szyjka przy srednicy réwnej 14 mm i wiekszej.

DCON MS

HSS-E N

g A Y -

iR 30° 190 - OAL .
== DC

DIN 18358 Bright e8

“y

o =

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

PLT (P12 (P13 (P21 (P22 P31 (P32 P4l M1 w12 w21 w22 KB KR
W53E W59E H61E W45E P40 E P36 E 729D ?122D VI34E VI29E PI31E 125D P30 E 122 E
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  S1.2  S2.1
»130D 195G ZI71F P48 F P48 E P43 E PI31E W50 H2oE W15E P50 E 30D 125D »120C
$3.1  S4.1
Z15C 7 12C

DCON MS tolerancja h6; RE £0.05 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(5002.0 2.00 1.00 6.00 4.00 48.0 2 - -
(5003.0 3.00 1.50 6.00 5.00 49.0 2 - -
(5004.0 4.00 2.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(5005.0 5.00 2.50 6.00 8.00 52.0 2 - -
(5006.0 6.00 3.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(5007.0 7.00 3.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
(5008.0 8.00 4.00 10.00 11.00 61.0 2 - -
(50010.0 10.00 5.00 10.00 13.00 63.0 2 - -
(50012.0 12.00 6.00 12.00 16.00 73.0 2 - -
(50014.0 14.00 7.00 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(50015.0 15.00 7.50 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(50016.0 16.00 8.00 16.00 19.00 79.0 2 30.50 15.50
(50018.0 18.00 9.00 16.00 19.00 79.0 2 30.50 15.50
(50020.0 20.00 10.00 20.00 22.00 88.0 2 37.50 19.50
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Frez kulowy, HSS-E, 2-ostrzowy, wykoriczenie jasne

Krotka dtugosc robocza, konstrukcja 2-ostrzowa zapewnia wysoka sztywnos¢, zwiekszajac wytrzymatos¢ i zmniejszajac wibracje. Geometria
zaprojektowana do konturowania skomplikowanych powierzchni na maszynach CNC, odpowiednia do stali miekkich, miekkich materiatow
niezelaznych i stopdw tytanu o $redniej wytrzymatosci. Przewezona szyjka dla frezow o Srednicy réwnej 14 mm i wiekszej.

DN
DCON MS

| APMX
30° 190 . OAL .
== DC
DIN 18358 Bright e8

L DIN

>

el ®

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

P12 [pr3| (P21 P22 [p3d| (P32 AL wmii w12 M1 w22 [ KR

m52D W54D m40D 35D 732D ?26C Z19C 734D 729D 731D Z125C 730D 722D

PLL
W46D
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52
717D
K5.3

749D 740D ?132( 44D »33D ¥1278B 740 C 130 C Z22( 7198 168 »46(C P134C
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 §1.1 §1.2 S2.1
»27C ZI81F P60 E P41E »41D »137D 126D W43D H25D H13D 143D W30C ?25C 1208
S3.1 S$4.1
7158 7128
DCON MS tolerancja h6; RE £0.05 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF ] DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(5053.0 3.00 1.50 6.00 8.00 52.0 2 - -
(5054.0 4.00 2.00 6.00 11.00 55.0 2 - -
(5055.0 5.00 2.50 6.00 13.00 57.0 2 - -
(5056.0 6.00 3.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(5058.0 8.00 4.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
(50510.0 10.00 5.00 10.00 22.00 72.0 2 - -
(50512.0 12.00 6.00 12.00 26.00 83.0 2 - -
(50514.0 14.00 7.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(50516.0 16.00 8.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
(50520.0 20.00 10.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
(50522.0 22.00 11.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
(50530.0 30.00 15.00 25.00 45.00 121.0 2 64.50 24.50
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ﬁ é 9 ? ? 9 PVD 2 P
: : 13399 O NS H
Kod materiatu (BMC) HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Profil freza N N N N
Liczba ostrzy (NOF)
Dfugos¢ ostrzy HWHH
Linia $rubowa ostrzy (FHA) é, ())2 fg. 1)6,
Linia $rubowa ostrzy (FHA) 6 3‘0 1k5° 1%,
Promieniowy kat natarcia y v v y
(GAMF) 0° 0° 10° 10°
o= o=
Uchwyt a =
Powtoka
Bright Bright Bright Bright
Klasa tolerancji Srednicy DC DC DC
skrawania (TCDC) is16 di1 h11
Kierunek a. h. h. a.
Podstawowa grupa norm — DIN DIN DIN
(BSG) : 1833C 851 850

Ll

Zakres srednic ciecia PSF 1.00-15.00 12.00-32.00 11.00-32.00 4.50 -45.50

3 50 5 a5 353

M Gtowne zastosowanie P21 Mozliwe zastosowanie
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Frez do promieni, HSS-E
1 dokfadnie przeszlifowanym promieniem, odpowiednim do tworzenia doktadnych promieni narozy na obwodzie komponentéw. Chwyt Weldon
zapewnia stabilne trzymanie, poprawiajac wykoriczenie powierzchni promienia. Nadaje sie do frezowania promienia naroza. Wykoniczenie jasne.

I

(%]

¢

m

2

DCX
DCONMS |

W ,
i u >
DIN 18358 Bright

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l P42 MLl M12

m33W 37w m38W H28W H25W m2W m22W m18W m15W m13W HNW mow 27U H23U

M21 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K12 K21 K2.2 K3.1  K3.2

24U 20U 17U mi5U H14U miou m20W mi5W m1w 31w H25W m20W 27w H21W

K33 K41 K42 K43 K44 K4S K5.2 N1l N1.2 NL3  N21  N22

m17wW m5U m19U W14U mi12U H10U H29oW H21W m17W W57 X W43X W29X W29X W26 X
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
19X W30X 17X WoX m25U 20U 10U m13U H7U m10U m5U m3U W4U

Tolerancja DCON MS hé.

Product RE DCX DCON MS OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
(7001.0 1.00 10.00 10.00 60.0 4
(7001.5 1.50 10.00 10.00 60.0 4
(7002.0 2.00 10.00 10.00 60.0 4
(7002.5 2.50 10.00 10.00 60.0 4
(7003.0 3.00 12.00 12.00 60.0 4
(7003.5 3.50 12.00 12.00 60.0 4
(7004.0 4.00 15.00 12.00 60.0 4
(7005.0 5.00 18.00 16.00 70.0 4
(7006.0 6.00 21.00 16.00 70.0 4
(7007.0 7.00 24.00 16.00 70.0 4
(7008.0 8.00 24.00 16.00 70.0 4
(7009.0 9.00 28.00 20.00 85.0 4
€70010.0 10.00 28.00 20.00 85.0 4
(70012.0 12.00 35.00 20.00 100.0 4
(70012.5 12.50 35.00 20.00 100.0 4
(70015.0 15.00 48.00 25.00 105.0 5
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Frez do jaskotczego ogona, HSS-E
Zaprojektowany z opcjonalnym katem 45°i60° oraz trzpieniem Weldon dla doktadnego i stabilnego trzymania, nadaje sie do typowych ksztattow
na jaskdtczy ogon. Wykoriczenie jasne zapobiega przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych narzedzia.

o

DCON MS

DC

HSS-E N

>
=
[1

o o - OAL
o o DIN 1835B
DC .
Bright 1516

DIN
1833C

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l P42 MLl M12

W33y W37y W38y W28y W25X W22X W 22X 18X W15X H13X H11X WX m27W m23W

M21 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K12 K21 K2.2 K3.1  K3.2

W 24W m20W m17W mi5W W 14W m1ow m20Y m15Y iy m31X 25X 20X m27X 21X

K33 K41 K42 K43 K44 K4S K5.2 N11 N1.2 N1L3  N21  N22

17X m25W H19W H14W H12W m10wW 29X H21X 17X 597 W47 W30Z W30Z W27Z

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
197 m31Y m18Y W7 W317 m25Y W15y W10X mi3w m7w miow 5w 3w 4w

Tolerancja DCON MS hé.

KAPR APMX DC OAL DCON MS NOF

Product
() (mm) (mm) (mm) (mm)

(83012.0X45 45 3.50 12.00 54.0 10.00 10
(83016.0X45 45 4.00 16.00 60.0 12.00 10
(83020.0X45 45 5.00 20.00 63.0 12.00 10
(83025.0X45 45 6.30 25.00 67.0 12.00 10
(83032.0X45 45 8.00 32.00 71.0 16.00 12
(83012.0X60 60 5.00 12.00 54.0 10.00 10
(83016.0X60 60 6.30 16.00 60.0 12.00 10
(83020.0X60 60 8.00 20.00 63.0 12.00 10
(83025.0X60 60 10.00 25.00 67.0 12.00 10
(83032.0X60 60 12.50 32.00 71.0 16.00 12
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Frez HSS-E, do rowkéw teowych

Przeznaczony do frezowania rowkéw teowych. Aby zapewni¢ doktadne i stabilne mocowanie we wszystkich typach oprawek, ma chwyt
kombinowany i jest dedykowany do frezowania rowkéw teowych dla standardowych sSrub typu T. Wykoriczenie jasne freza zapobiegania
przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych narzedzia.

l
|
!
DCON Ms

HSS-E N 6.8
7\' Y o 21
15° 10° BDIN 1835 - OAL -
DC .
Bright d 11
DIN
851

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

PL1  PL2  PL3 P21 P23 P31 P32 Pax P2 [Pasl wmi1 M12

W40V W45V W46V W34V H30U 27T m29U W24V 20T 18U 15T 127 m27S 23S

M21 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K12 K21 K22 K23  K3.1  K3.2

W245 W05 W75 W55 W 145 m10S m20V W15V LRI m37u m30U 24U m33U 25U

K33 K41 K42 K43 K44 K4S K5.2 N1l N1.2 N1L3 N21  N22

H20U W30S [_PEN m17S W 145 m12S W34V 26U 20U w7y W53y W36Y H36Y W32y

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
m23Y W38V 22V m1W m38Y W30V 20V miou mi3u |77 miou W57 m3y W4T

Tolerancja DCON MS hé.

APMX DC TDIN650 DN LH OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(80011.0X5.0 4.00 11.00 5 4.00 10.5 535 10.00 6
(80012.5X6.0 6.00 12.50 6 5.00 15.0 57.0 10.00 6
(80016.0X8.0 8.00 16.00 8 7.00 20.0 62.0 10.00 6
(80018.0X10.0 8.00 18.00 10 8.00 23.0 70.0 12.00 6
(80021.0X12.0 9.00 21.00 12 10.00 27.0 74.0 12.00 8
(80025.0X14.0 11.00 25.00 14 12.00 31.0 82.0 16.00 8
(80032.0X18.0 14.00 32.00 18 15.00 40.0 90.0 16.00 8
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Frezy HSS-E, do rowkow na wpusty Woodruff
Przeznaczony do frezowania wpustéw czétenkowych we wrzecionach i watkach. Chwyt kombinowany zapewnia stabilne i dokfadne mocowanie
we wszystkich typach oprawek. Wykoriczenie jasne freza zapobiegania przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi tnacych narzedzia.

\
|
|
DCON MS

HSS-E N
Y
A Y — OAL
10° 10° e !
DC .

Bright hil

DIN

850

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P23 P31 P32 P42 [Pa3] wmi1  Mm12

W40V W45V W46V W34V H30U 27T m29U W24V 20T 18U 15T 127 W34S W29S

M21 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K12 K22 K23  K3.1 K32

m315 W55 W75 W55 W 145 W15S m25YV 19V W14V m37u m30U 24U m33U 25U

K33 K41 K42 K43 K44 K4S K5.2 N1l N1.2 NL3 N21  N22

m20U W30S 23S 175 W145 125 W34V H26U m20U w71y W53y W36Y W36Y m32Y

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2

m23Y W38V W22V H1W W38y m30V 20V 10U m13U 7T 10U m5T m3u W4T
Tolerancja DCON MS hé.

APMX DC OAL DCON MS NOF

Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

(8224.5X1.0 1.00 4.50 50.0 6.00 6
(8227.5X1.5 1.50 7.50 50.0 6.00 6
(8227.5X2.0 2.00 7.50 50.0 6.00 6
(82210.5X2.0 2.00 10.50 50.0 6.00 8
(82210.5X2.5 2.50 10.50 50.0 6.00 8
(82210.5X3.0 3.00 10.50 50.0 6.00 8
(82213.5X3.0 3.00 13.50 56.0 10.00 8
(82213.5X4.0 4.00 13.50 56.0 10.00 8
(82216.5X3.0 3.00 16.50 56.0 10.00 8
(82216.5X4.0 4.00 16.50 56.0 10.00 8
(82216.5X5.0 5.00 16.50 56.0 10.00 8
(82219.5X3.0 3.00 19.50 63.0 10.00 10
(82219.5X4.0 4.00 19.50 63.0 10.00 10
(82219.5X5.0 5.00 19.50 63.0 10.00 10
(82222.5X5.0 5.00 22.50 63.0 10.00 10
(82222.5X6.0 6.00 22.50 63.0 10.00 10
(82222.5X8.0 8.00 22.50 63.0 10.00 10
(82225.5X6.0 6.00 25.50 63.0 10.00 12
(82228.5X6.0 6.00 28.50 63.0 10.00 12
(82228.5X8.0 8.00 28.50 63.0 10.00 12
(82228.5X10.0 10.00 28.50 71.0 12.00 12
(82232.5X8.0 8.00 32.50 71.0 12.00 12
(82232.5X10.0 10.00 32.50 71.0 12.00 12
(82245.5X10.0 10.00 45.50 71.0 12.00 12
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Kod materiatu (BMC)
Profil freza

Liczba ostrzy (NOF)

Linia $rubowa ostrzy (FHA)

Linia Srubowa ostrzy (FHA)

Promieniowy kat natarcia
(GAMF)

Powtoka

Klasa tolerandji srednicy
skrawania (TCDC)

Kierunek

Podstawowa grupa norm
(BSG)

Kod rodziny produktu

Zakres srednic ciecia PSF
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Frez pitkowy, HSS, ze zgrubna podziatka
Idealny do waskich, gtehokich rowkdw, podczas gdy szlifowany talerz i neutralna geometria zehéw pomagaja kontrolowac widry i zapobiegaja
tarciu podczas frezowania gtebokich rowkéw. Nadaje sie do poziomego frezowania rowkdw i odcinania. Wykoriczenie jasne.

) ——

~
/

D
DCON MS

HSS

B

Y
15°

7 @)

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

P11 PL2 P13 P21 P22 P31 @l M11 M12 M21 M22 M3.1  M3.2

M40Q W450  W46Q  W34Q  W30Q WP W8P WP WP WMT2P WI0P  B12P  ®I0P
KLl K12 KL3 K21 K22 K31 S 2 B8 K2 N1 N2 N3
m40Q W300 W20 W37Q m30Q W33Q W50  W30P  E23P  M34Q  M26Q  MG0R  M450R  M300R
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
M769R M692R  MS00R  M339R  M200R  M100Q  M6OR

=

|
N
=
©

Product DC w DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm)
D74550.0X.5 50.00 0.5 13.00 48
D74550.0X.8 50.00 0.8 13.00 40
D74550.0X1.0 50.00 1.0 13.00 40
D74550.0X1.2 50.00 1.2 13.00 40
D74550.0X1.5 50.00 1.5 13.00 32
D74550.0X1.6 50.00 1.6 13.00 32
D74550.0X2.0 50.00 2.0 13.00 32
D74563.0X.5 63.00 0.5 16.00 64
D74563.0X.6 63.00 0.6 16.00 48
D74563.0X.8 63.00 0.8 16.00 48
D74563.0X1.0 63.00 1.0 16.00 48
D74563.0X1.2 63.00 1.2 16.00 40
D74563.0X1.5 63.00 1.5 16.00 40
D74563.0X1.6 63.00 1.6 16.00 40
D74563.0X2.0 63.00 2.0 16.00 40
D74580.0X1.0 80.00 1.0 22.00 48
D74580.0X1.2 80.00 1.2 22.00 48
D74580.0X1.5 80.00 1.5 22.00 48
D74580.0X1.6 80.00 1.6 22.00 48
D74580.0X2.0 80.00 2.0 22.00 40
D74580.0X2.5 80.00 25 22.00 40
D74580.0X3.0 80.00 3.0 22.00 40
D745100.0X1.0 100.00 1.0 22.00 64
D745100.0X1.2 100.00 1.2 22.00 64
D745100.0X1.5 100.00 1.5 22.00 48
D745100.0X1.6 100.00 1.6 22.00 48
D745100.0X2.0 100.00 2.0 22.00 48
D745100.0X2.5 100.00 2.5 22.00 48
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https://dormerpramet.com/p/5985455
https://dormerpramet.com/p/5985463
https://dormerpramet.com/p/5985467
https://dormerpramet.com/p/5985475
https://dormerpramet.com/p/5985478
https://dormerpramet.com/p/5985482
https://dormerpramet.com/p/5985486
https://dormerpramet.com/p/5985498
https://dormerpramet.com/p/5985502
https://dormerpramet.com/p/5985508
https://dormerpramet.com/p/5985511
https://dormerpramet.com/p/5985522
https://dormerpramet.com/p/5985527
https://dormerpramet.com/p/5985532
https://dormerpramet.com/p/5985537
https://dormerpramet.com/p/5985561
https://dormerpramet.com/p/5985572
https://dormerpramet.com/p/5985888
https://dormerpramet.com/p/5985925
https://dormerpramet.com/p/5985958
https://dormerpramet.com/p/5985991
https://dormerpramet.com/p/5986024
https://dormerpramet.com/p/5985266
https://dormerpramet.com/p/5985270
https://dormerpramet.com/p/5985283
https://dormerpramet.com/p/5985288
https://dormerpramet.com/p/5985292
https://dormerpramet.com/p/5985297

M

Product

D745100.0X3.0
D745100.0X4.0
D745125.0X1.0
D745125.0X1.2
D745125.0X1.5
D745125.0X1.6
D745125.0X2.0
D745125.0X2.5
D745125.0X3.0
D745160.0X2.0
D745160.0X2.5
D745160.0X3.0
D745200.0X1.6
D745200.0X2.0
D745200.0X2.5
D745200.0X3.0
D745250.0X2.0

é

DC

(mm)
100.00
100.00
125.00
125.00
125.00
125.00
125.00
125.00
125.00
160.00
160.00
160.00
200.00
200.00
200.00
200.00
250.00

w

(mm)
3.0
4.0
1.0
1.2
1.5
1.6
2.0
25
3.0
2.0
2.5
3.0
1.6
2.0
25
3.0
2.0

ISO
13399

DCON MS

(mm)
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00

PVD

o !

NOF

40
40
80
64
64
64
64
48
48
64
64
64
80
80
80
64
100

PMK
NSH
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https://dormerpramet.com/p/5985303
https://dormerpramet.com/p/5985308
https://dormerpramet.com/p/5985326
https://dormerpramet.com/p/5985331
https://dormerpramet.com/p/5985339
https://dormerpramet.com/p/5985342
https://dormerpramet.com/p/5985346
https://dormerpramet.com/p/5985349
https://dormerpramet.com/p/5985351
https://dormerpramet.com/p/5985429
https://dormerpramet.com/p/5985471
https://dormerpramet.com/p/5985516
https://dormerpramet.com/p/5985407
https://dormerpramet.com/p/5985410
https://dormerpramet.com/p/5985413
https://dormerpramet.com/p/5985415
https://dormerpramet.com/p/5985423

PMK
NSH

1ISO
9 ? ? 13399 XY

o !

DDORMER

Frez pitkowy, HSS, z drobna podziatka

7 neutralng geometria zebow, aby poméc kontrolowac wicry i zapobiega¢ otarciom podczas frezowania gtebokich rowkéw. Dzieki drobnej
podziatce idealnie nadaje sie do waskich, gtebokich rowkéw i moze by¢ stosowany do poziomego frezowania rowkow i odcinania. Wykoriczenie
jasne.

v

HSS /F
< n W\ ¥

U2

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

PiT [pr2) (P13l P21 [P22| [P3X P32 PAY Mi1 M12 M21 M22 M3l M3.2

M40 W450  W46Q  W34Q  W30Q WP M4P  MISP WP W12P WP WP KT12P K0P
i 2 I8 G B2 G5 B2 9 K2 K| 2 N1 N2 N3
m40Q W300 W20 W37Q m30Q W33Q W50  W30P  E23P  M34Q  M26Q  MG0R  M450R  M300R
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
M769R M692R  MS00R  M339R  M200R  M100Q  M6OR

Product DC w DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm)
D74732.0X.3 32.00 0.3 8.00 80
D74732.0X.4 32.00 0.4 8.00 80
D74732.0X.5 32.00 0.5 8.00 80
D74732.0X.6 32.00 0.6 8.00 64
D74732.0X.8 32.00 0.8 8.00 64
D74732.0X1.0 32.00 1.0 8.00 64
D74732.0X1.2 32.00 1.2 8.00 48
D74732.0X1.5 32.00 15 8.00 48
D74732.0X1.6 32.00 1.6 8.00 48
D74732.0X2.0 32.00 2.0 8.00 48
D74740.0X.3 40.00 0.3 10.00 100
D74740.0X.4 40.00 0.4 10.00 100
D74740.0X.5 40.00 0.5 10.00 80
D74740.0X.8 40.00 0.8 10.00 80
D74740.0X1.0 40.00 1.0 10.00 64
D74740.0X1.2 40.00 1.2 10.00 64
D74740.0X1.5 40.00 15 10.00 64
D74740.0X1.6 40.00 1.6 10.00 64
D74740.0X2.0 40.00 2.0 10.00 48
D74750.0X.3 50.00 0.3 13.00 128
D74750.0X.4 50.00 0.4 13.00 100
D74750.0X.5 50.00 0.5 13.00 100
D74750.0X.6 50.00 0.6 13.00 100
D74750.0X.8 50.00 0.8 13.00 80
D74750.0X1.0 50.00 1.0 13.00 80
D74750.0X1.2 50.00 1.2 13.00 80
D74750.0X1.5 50.00 1.5 13.00 64
D74750.0X1.6 50.00 1.6 13.00 64
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https://dormerpramet.com/p/5985688
https://dormerpramet.com/p/5985692
https://dormerpramet.com/p/5985696
https://dormerpramet.com/p/5985700
https://dormerpramet.com/p/5985705
https://dormerpramet.com/p/5985709
https://dormerpramet.com/p/5985713
https://dormerpramet.com/p/5985721
https://dormerpramet.com/p/5985725
https://dormerpramet.com/p/5985729
https://dormerpramet.com/p/5985741
https://dormerpramet.com/p/5985745
https://dormerpramet.com/p/5985749
https://dormerpramet.com/p/5985756
https://dormerpramet.com/p/5985765
https://dormerpramet.com/p/5985770
https://dormerpramet.com/p/5985774
https://dormerpramet.com/p/5985778
https://dormerpramet.com/p/5985783
https://dormerpramet.com/p/5985805
https://dormerpramet.com/p/5985810
https://dormerpramet.com/p/5985814
https://dormerpramet.com/p/5985823
https://dormerpramet.com/p/5985827
https://dormerpramet.com/p/5985831
https://dormerpramet.com/p/5985835
https://dormerpramet.com/p/5985839
https://dormerpramet.com/p/5985842

M

Product

D74750.0X2.0
D74750.0X2.5
D74750.0X3.0
D74763.0X.5
D74763.0X.6
D74763.0X.8
D74763.0X1.0
D74763.0X1.2
D74763.0X1.5
D74763.0X1.6
D74763.0X2.0
D74763.0X2.5
D74763.0X3.0
D74763.0X4.0
D74780.0X.5
D74780.0X.6
D74780.0X.8
D74780.0X1.0
D74780.0X1.2
D74780.0X1.5
D74780.0X1.6
D74780.0X2.0
D74780.0X2.5
D74780.0X3.0
D74780.0X4.0
D747100.0X.5
D747100.0X.6
D747100.0X.8
D747100.0X1.0
D747100.0X1.2
D747100.0X1.5
D747100.0X1.6
D747100.0X2.0
D747100.0X2.5
D747100.0X3.0
D747100.0X4.0
D747125.0X1.0
D747125.0X1.2
D747125.0X1.5
D747125.0X1.6
D747125.0X2.0
D747125.0X2.5
D747125.0X3.0
D747125.0X4.0
D747160.0X1.0
D747160.0X1.2
D747160.0X1.5
D747160.0X2.0
D747160.0X2.5
D747160.0X3.0
D747200.0X1.0
D747200.0X1.2
D747200.0X2.0
D747200.0X3.0

é

DC

(mm)
50.00
50.00
50.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
125.00
125.00
125.00
125.00
125.00
125.00
125.00
125.00
160.00
160.00
160.00
160.00
160.00
160.00
200.00
200.00
200.00
200.00

w

(mm)
2.0
25
3.0
0.5
0.6
0.8
1.0
1.2
1.5
1.6
2.0
25
3.0
4.0
0.5
0.6
0.8
1.0
1.2
1.5
1.6
2.0
25
3.0
4.0
0.5
0.6
0.8
1.0
1.2
1.5
1.6
2.0
2.5
3.0
4.0
1.0
1.2
1.5
1.6
2.0
25
3.0
4.0
1.0
1.2
1.5
2.0
25
3.0
1.0
1.2
2.0
3.0

ISO
13399

DCON MS

(mm)
13.00
13.00
13.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00

PVD

o !

NOF

64
64
48
128
100
100
100
80
80
80
80
64
64
64
128
128
128
100
100
100
100
80
80
80
64
160
160
128
128
128
100
100
100
100
80
80
160
128
128
128
128
100
100
100
160
160
160
128
128
128
200
200
160
128

PMK
NSH
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https://dormerpramet.com/p/5985845
https://dormerpramet.com/p/5985847
https://dormerpramet.com/p/5985849
https://dormerpramet.com/p/5985969
https://dormerpramet.com/p/5986002
https://dormerpramet.com/p/5986008
https://dormerpramet.com/p/5986010
https://dormerpramet.com/p/5986013
https://dormerpramet.com/p/5986016
https://dormerpramet.com/p/5985874
https://dormerpramet.com/p/5985876
https://dormerpramet.com/p/5985878
https://dormerpramet.com/p/5985880
https://dormerpramet.com/p/5985882
https://dormerpramet.com/p/5985891
https://dormerpramet.com/p/5985895
https://dormerpramet.com/p/5985902
https://dormerpramet.com/p/5985906
https://dormerpramet.com/p/5985909
https://dormerpramet.com/p/5985912
https://dormerpramet.com/p/5985915
https://dormerpramet.com/p/5985918
https://dormerpramet.com/p/5985921
https://dormerpramet.com/p/5985924
https://dormerpramet.com/p/5985927
https://dormerpramet.com/p/5986034
https://dormerpramet.com/p/5985893
https://dormerpramet.com/p/5985896
https://dormerpramet.com/p/5985899
https://dormerpramet.com/p/5985903
https://dormerpramet.com/p/5985907
https://dormerpramet.com/p/5985910
https://dormerpramet.com/p/5985913
https://dormerpramet.com/p/5985916
https://dormerpramet.com/p/5985919
https://dormerpramet.com/p/5985922
https://dormerpramet.com/p/5985935
https://dormerpramet.com/p/5985938
https://dormerpramet.com/p/5985941
https://dormerpramet.com/p/5985944
https://dormerpramet.com/p/5985947
https://dormerpramet.com/p/5985950
https://dormerpramet.com/p/5985953
https://dormerpramet.com/p/5985955
https://dormerpramet.com/p/5985967
https://dormerpramet.com/p/5985970
https://dormerpramet.com/p/5985973
https://dormerpramet.com/p/5985979
https://dormerpramet.com/p/5985982
https://dormerpramet.com/p/5985985
https://dormerpramet.com/p/5986000
https://dormerpramet.com/p/5986003
https://dormerpramet.com/p/5986014
https://dormerpramet.com/p/5986020

HSS

r

Y
18°

Frez pitkowy, HSS, z drobna podziatka
Idealny do element6w o cienkim przekroju. Nadaje sie do ciecia i rowkowania. Przy zakresach od 130 do 220 zebdw, neutralna geometria zebéw
pomaga kontrolowa¢ widry i zapobiega otarciom podczas ciecia rur i watkdw. Wykoriczenie hartowaniem parowym zatrzymuje chtodziwo i

zapobiega zgrzewaniu narzedzi.

ISO

13399

PVD

o !

PMK
NSH

DDORMER

2DORMER

ST

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

W40Q W45Q

W40Q W30Q

N2.1 N2.2

HM769R  M692R
Product

D750200.0X1.8
D750225.0X2.0
D750250.0X2.0
D750275.0X2.5
D750300.0X2.5
D750315.0X2.5
D750350.0X2.5

60

W46Q
m220Q
N2.3
H500R

DC

(mm)
200.00
225.00
250.00
275.00
300.00
315.00
350.00

W34Q
m37Q
N3.1
W339R

W

(mm)
1.8
2.0
2.0
2.5
25
2.5
2.5

m30Q
m30Q
N3.2
H200R

DCON MS

(mm)
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00

m29°P
m330Q
N3.3
W100Q

NOF

130
140
160
180
180
200
220

W 24P

W25Q
N4.1
W60R

P

(mm)

(SRR, RNV, RV, BV, REV, R,

m18P

W30P

DHUB

(mm)
100
100
100
100
100
100
120

M1.1
P14P

H23P

DAH4

(mm)

O CO 0O O O ©o ©o

M1.2
Z12°P

W34Q

DBC4

(mm)
45
45
45
45
45
45
45

M2.1
?12°P

m26Q

DAH5

(mm)

O O WO WOV WOV WYV O

M2.2
Z10P
N1.1
W600R

DBC5

(mm)
50
50
50
50
50
50
59

M3.1
Z12P
N1.2
W450R

DAH6

(mm)
1
n
n
1
1"
1
N

M3.2
Z10P
N1.3
W300R

DBC6

(mm)
63
63
63
63
63
63
63


https://dormerpramet.com/p/5985940
https://dormerpramet.com/p/5985943
https://dormerpramet.com/p/5985946
https://dormerpramet.com/p/5985949
https://dormerpramet.com/p/5985952
https://dormerpramet.com/p/5985957
https://dormerpramet.com/p/5985960

? 3 1ISO Fo) PMK
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Frez pitkowy, HSS, z drobna podziatka

Idealny do element6w o cienkim przekroju. Nadaje sie do ciecia i rowkowania. Przy zakresach od 130 do 220 zebdw, neutralna geometria zebéw
pomaga kontrolowa¢ widry i zapobiega otarciom podczas ciecia rur i watkdw. Wykoriczenie hartowaniem parowym zatrzymuje chtodziwo i
zapobiega zgrzewaniu narzedzi.

HSS ﬂ -
| - <, g W\ (¥

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

P12 P23 P22 P22 P32 P32 2T M1 M2 M21 M22 M3l M3.2

M40 W450  W46Q  W34Q  W30Q WP M4P  MISP WP WI2P WP WP K12P K0P
i 2 I8 G B2 G5 B2 9 K2 K| 2 N1 N2 N3
m40Q W300 W20 W37Q W30Q W33Q W50  W30P  M23P  M340  M26Q  MG0R  M450R  W300R
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
M769R M692R  MS00R  M339R  M200R  M100Q  M6OR

DC w DCON MS NOF P DHUB DAH4 DBC4 DAH5 DB(5 DAH6 DBC6
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D751200.0X1.8X160 200.00 1.8 32.00 160 4 100 8 45 9 50 n 63
D751200.0X1.8X200 200.00 1.8 32.00 200 3 100 8 45 9 50 n 63
D751225.0X2.0X180 225.00 2.0 32.00 180 4 100 8 45 9 50 n 63
D751225.0X2.0X220 225.00 2.0 32.00 220 3 100 8 45 9 50 N 63
D751250.0X2.0X200 250.00 2.0 32.00 200 4 100 8 45 9 50 1 63
D751250.0X2.0X250 250.00 2.0 32.00 250 3 100 8 45 9 50 1 63
D751275.0X2.5X220 275.00 2.5 32.00 220 4 100 8 45 9 50 N 63
D751300.0X2.5X220 300.00 2.5 32.00 220 4 100 8 45 9 50 1 63
D751300.0X2.5X300 300.00 25 32.00 300 3 100 8 45 9 50 1 63
D751315.0X2.5X240 315.00 2.5 32.00 240 4 100 8 45 9 50 1 63
D751350.0X2.5X280 350.00 25 32.00 280 4 120 8 45 9 50 1 63
D751350.0X2.5X350 350.00 25 32.00 350 3 120 8 45 9 50 1 63


https://dormerpramet.com/p/5985963
https://dormerpramet.com/p/5985966
https://dormerpramet.com/p/5985972
https://dormerpramet.com/p/5985975
https://dormerpramet.com/p/5985978
https://dormerpramet.com/p/5985981
https://dormerpramet.com/p/5985984
https://dormerpramet.com/p/5985990
https://dormerpramet.com/p/5985993
https://dormerpramet.com/p/5985996
https://dormerpramet.com/p/5986005
https://dormerpramet.com/p/5985668

? 3 1ISO Fo) PMK
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Frez pitkowy, HSS, ze zgrubna podziatka

Idealny do elementdéw o cienkich przekrojach. Szlifowany talerz i neutralna geometria zebdw, oprécz wspomagania kontroli wiéréw, zapobiega
réwniez tarciu podczas ciecia rur i watkéw. Nadaje sie do rowkowania i ciecia. Wykoriczenie hartowane para, zatrzymuje chtodziwo i zapobiega
zgrzewaniu narzedzi.

HSS f; -
| - 2 @ Iq R

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

P12 P23 P22 P22 P32 P32 AT M1 M2 M21 M22 M3l M3.2

M40 W450  W46Q  W34Q  W30Q WP M4P  MISP WP W12P WP WP KT12P K0P
i 2 I8 G B2 G5 B2 9 K2 K| 2 N1 N2 N3
m40Q W300 W20 W37Q m30Q W33Q W50  W30P  E23P  M34Q  M26Q  MG0R  M450R  M300R
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
M769R M692R  MS00R  M339R  M200R  M100Q  M6OR

DC w DCON MS NOF P DHUB DAH4 DBC4 DAH5 DB(5 DAH6 DBC6
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D752250.0X2.0X128 250.00 2.0 32.00 128 6 100 8 45 9 50 n 63
D752300.0X2.5X160 300.00 25 32.00 160 6 100 8 45 9 50 n 63
D752315.0X2.5X160 315.00 25 32.00 160 6 100 8 45 9 50 n 63
D752350.0X2.5X180 350.00 2.5 32.00 180 6 120 8 45 9 50 N 63
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https://dormerpramet.com/p/5985807
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Frez pitkowy, HSS, ze zgrubna podziatka

Idealny do elementdéw o cienkich przekrojach. Szlifowany talerz i neutralna geometria zebdw, oprécz wspomagania kontroli wiéréw, zapobiega
réwniez tarciu podczas ciecia rur i watkéw. Nadaje sie do rowkowania i ciecia. Wykoriczenie hartowane para, zatrzymuje chtodziwo i zapobiega
zgrzewaniu narzedzi.

HSS f; -
- 2@ mB

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

P12 P13 P22 P22 P31 P32 PET M11 M2 M21 M22 M3.1  M3.2

M40 W450  W46Q  W34Q  W30Q WP M4P  MISP WP WI2P WP WP K12P K0P
i 2 I8 G B2 G5 B2 9 K2 K| 2 N1 N2 N3
m40Q W300 W20 W37Q W30Q W33Q W50  W30P  M23P  M340  M26Q  MG0R  M450R  W300R
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
M769R M692R  MS00R  M339R  M200R  M100Q  M6OR

DC w DCON MS NOF P DHUB DAH4 DBC4 DAH5 DB(5 DAH6 DBC6
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D753250.0X2.0 250.00 2.0 32.00 100 8 100 8 45 9 50 n 63
D753350.0X2.5 350.00 25 32.00 140 8 120 8 45 9 50 n 63
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https://dormerpramet.com/p/5985676
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s, Frez tarczowy, HSS-E, z drobng podziatka
;- A Idealny do waskich, gtebokich rowkow, gdzie naprzemienna geometria zebdw pomaga kontrolowac widry podczas frezowania. Bardzo
‘,’ r,/_"ﬁ_;\_ | wszechstronne narzedzie, ktére moze by¢ uzywane do poziomego frezowania rowkdw i odcinania. Wykoriczenie jasne zapobiega przywieraniu
£ 1 { obrabianego materiatu do krawedzi tnacych narzedzia.
{ .
' N
s’
‘llu;"“v !
Y
(2]
ol 2 ]
P4 [ —
[S1iNe)
[&]
o
A
A
HSS-E /r 15°
Y
DC cw

v .
10 Bright Js 16

9 @) i g

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31l P32 PaL P2 [Pa3l mi1 M12

W46 X m52X W 54X 40X W35X W31X W29X W 24X H20X 18X 15X 12X W4 X W35X

M21 M22 M31 M3.2 M33 wmal K KR K21 K22 K23  K3.1  K3.2

W37X W30X W23X W20X W18X W10X W30X 22X 17X 49X 40X m32X W44X W33X

K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52 N11 N1.2 NL3  N21  N22

m27X 40X W30X 22X 19X W16X W46 X W 34X m27X 33X W62 X W42X W42X W37X

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
W27 X W44X W25X W13X W445 W30V H20W E15W m20W W145 mi5wW m10S m12W L ED

Product DC W DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm)

D76363.0X1.6 63.00 1.6 22.00 32

D76363.0X2.0 63.00 2.0 22.00 32

D76380.0X3.0 80.00 3.0 27.00 32

D763100.0X2.0 100.00 2.0 32.00 44

D763125.0X3.0 125.00 3.0 32.00 44
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https://dormerpramet.com/p/5985735
https://dormerpramet.com/p/5985739
https://dormerpramet.com/p/5985771
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https://dormerpramet.com/p/5985724

Frez nasadzany, HSS-E, wykorczenie jasne
Standardowe rozmiary otworéw mocujacych sprawiaja, ze nadaje sie do oprawek na gtowice nasadzane. Przeznaczony do rowkowania i
frezowania walcowo-czotowego. Wykoriczenie jasne, szlifowane.

ISO

13399

PVD

0o}

PMK
NSH

D/DORMER

2 -8
pd
o)
g
HSS-E N .
Cw
A Y
30° 12° Bright
DC 7 DIN
jsi6 1880 0 4 //

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23] P31 (P32] P33 (Padl P42 (PA3] m11  M12
W40C W45C W46C W34C W30C »1278B W29( W24B 1208 H18B » 158 » 128 W34C W29C
M21 mM22 M31 Mm32 M33 M4l [ K2 EE EE B2 2B EE S
m31C W5B  WI7B w158 M14A  W10A  W20C  WISC  MI1C M37C  W30C  M24B  M33C  W25C
BE i @2 @B @2 @5 EE B2 B8 0 n~N11 N12 N13 N21 N22
m0A W30 W23B WI7B  MI4A M12A M348 W28 W08  W76E w570  M38D  M38C  M34C
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S13  S21 S22 S3.1  S3.2
m5C  m40C m23C  m2C w4C  mIsC w17C m30B K208 WI0A WI13A W7A WIT0A PISA
sa.1  s4.2
P8A  W4A

Product DC w DCON MS NOF

(mm) (mm) (mm)
D40040.0 40.00 320 16.00 8
D40050.0 50.00 36.0 2200 8
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Frez nasadzany, HSS-E, powtoka TiCN

Standardowe rozmiary otworéw sprawiaja, ze nadaje sie do standardowych oprawek frezarskich i moze hy¢ uzywany do rowkowania i frezowania
walcowo-czotowego. Dostepne w szerokiej gamie rozmiaréw, srednice do 63 mm. Powtoka TiCN wydtuza trwatos¢ frezu i poprawia wydajnos¢
podczas frezowania twardych i abrazyjnych materiatow.

DCON MS

HSS-E N

A Y ‘.

30° 12° o

e » @ @ @

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 PaL P2 [Pa3] wMi1 M12

W86 C W96 C W100C W74C Wo65C H578B m52C H428 W358 W38 W28 H218 m48C B4 C

M21 M22 M31 M3.2 M33 wmal K KR K21 K22 K23  K3.1  K3.2

W43C W358 W358 H30B W27A H20A m35C W26 C W19C W62( W50C W40B W54C W42(
K3.3 K41 K42 K43 K44 K45 K51  K5.2 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
W34A 508 388 H28B W24A W20A W578 W43B H33B PI159E ?1120D W380D W30C W72C
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
m51C W34C m50C m25C W34( ?132( ?135C W358 W58 W15A W27A W14A W20A H10A

CwW

S4.1 $4.2
H16A H8A
Product DC w DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm)
D42063.0 63.00 40.0 27.00 8
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Frez nasadzany, HSS-E, do obrébki zgrubnej, wykoriczenie jasne
Ze zgrubnym profilem NR, narzedzia te s3 odpowiednie do zastosowan w obrébce zgrubnej z wysoka wydajnoscia. Standardowy trzpien
umozliwia stosowanie ze standardowymi oprawkami do frezéw walcowo-czotowych. Wykoriczenie jasne.

Hss-E | NR
|G|

A Y
30° 12° Bright

e » @ @ @

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31l P32 Pax P42 [Pasl M1l M12

W40D W45D W46D W34D m30D ?27C m29D W24C ?20C m18C Z15C Z12C W34D 29D

M21 M22 M31 M3.2 M33 wmal K KR K21 K22 K23  K3.1  K3.2

W31D W25C ?17C ?15C W14B H10B W20D m15D Wm11D W37D W30D W24C W33D W50
K3.3 K41 K42 K43 K44 K45 K51  K5.2 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
W08 W30C W23( W17C W148B W28 W34C W26 ( W20C P76 F w57 E W38E W38D W34D
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
25D 40D 23D 12D 740D 715D 717D W30C 7120 C 7108 7138 7178 7108 758

S4.1 $4.2
7I8B 148
Product DC w DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm)
D40263.0 63.00 40.0 27.00 8
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https://dormerpramet.com/p/5985338

A ¢ > 2 B W o, W
: : 13399 O NS H

Kod materiatu (BMC) HM HM HM HM HM HM HM

Profil freza N N N N N N

Liczba ostrzy (NOF)
Dhgst sty Wy OWg oW W gy

A A A A A A

Linia $rubowa ostrzy (FHA) 30° 30° 30° 30° 30° 30°
. A A ) ) A A
Linia $rubowa ostrzy (FHA) 30° 30° 30° 20° 20° 200

Promieniowy kat natarcia y y v v v v
(GAMF) 12 12 12 12 12 12
Uchwyt

DIN 6535HA| DIN 6535HB| DIN 6535HA| DIN 6535HB| DIN 6535HA| DIN 6535HB|
Powtoka < l A l A

Bright TIAIN Bright TIAIN Bright TIAIN
Klasa tolerandji Srednicy DC DC DC DC DC DC
skrawania (TCDC) h10 h10 h10 h10 h12 h12

i a, 4o, 4O, 4, O, O,

Kierunek ™~ gy rew ™~ ™~ "~

Podstawowa grupa norm
(BSG)

2DORMER 2DORMER 2 DORMER 2DORMER DORMER DORMER

ﬁ

CUUUTUTUR, 5902 5922 | 5903 | 5933 5904 §9a4 __s9o0 |

Zakres $rednic ciecia PSF 2.00-20.00  2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00  2.00-20.00 Set
70  @7n 72 73 74 375 76

| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
4 | 4 | 4 |
v | 4 | 4 |
| | | | | |
| | | | | |
4 | 4 | 4 |
| | | | | |
v L4 4 4 4 v
4 | 4 | 4 |
| | | | | |
L4 L4 4 4 4 L4
4] 4 4 4 4 4

4 4

4 v

4 4]

M Gtowne zastosowanie P21 Mozliwe zastosowanie
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 2-ostrzowy
Srednia dtugos¢ robocza, konstrukcja 2-ostrzowa ze spiralg 30° zapewnia wysoka sztywnos$¢ podczas frezowania standardowych rowkow.

__CHWx45°

DCON MS

HM N

W | .
e | 00
- A E e

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 Pa1  Pa2 [Kid (K12 [Ki3
H106K HI119K W123K WK W30 K 771 W66 K m53) »45) W40 ¥134) W30 K 159K 44K
K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52 K53
W98K W30K Z164) m87K W67 K Zi54) m3l) m61) Zi45) 7i38) Z32) mo1) me9) Zi53)
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S1.3

?1355K 267K W179K W179K 21160 K 115K 187K 109K W56K 187K 72K m38J Y36 15
DCON MS toleracnja hé; DC<10.00 mm: CHW £ 0.03x45 © mm; DC> 10.00 mm: CHW + 0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMx 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9022.0 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 2
$9022.5 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 2
$9023.0 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 2
$9024.0 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 2
$9025.0 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 2
$9026.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 2
$9027.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9028.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9029.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 2
$90210.0 10.00 0.18 10.00 22.00 72.0 2
$90212.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 2
$90214.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 2
$90216.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 2
$90218.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 2
$90220.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 2
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https://dormerpramet.com/p/5983010
https://dormerpramet.com/p/5983013
https://dormerpramet.com/p/5983021
https://dormerpramet.com/p/5983029
https://dormerpramet.com/p/5983033
https://dormerpramet.com/p/5983037
https://dormerpramet.com/p/5983041
https://dormerpramet.com/p/5983046
https://dormerpramet.com/p/5983050
https://dormerpramet.com/p/5982997
https://dormerpramet.com/p/5982999
https://dormerpramet.com/p/5983001
https://dormerpramet.com/p/5983004
https://dormerpramet.com/p/5983007
https://dormerpramet.com/p/5983017
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 2-ostrzowy
Srednia dhugosc robocza, konstrukcja 2-ostrzowa ze spiralg 30° zapewnia wysokg sztywnos¢ podczas frezowania standardowych rowkow. Chwyt
cylindryczny dla frezdw o Srednicy do 5 mm. Powtoka TiALN zapewniajaca wyzsza odpornos¢ na temperature i dtuzsza trwatos¢ narzedzia.

2
 CHwxas® é
o
O N~ _ -
" N ) APMX = %
i | b | e
N RREE
é‘» 5 DORMER K/l M M ‘,,* ’ B/J t/l]

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P11 PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 PAl P42 P43 [Kid K12
H132K W148K 153K E113K  E100K W38 W98 K W79 W67 59 m50) 741 W 100K W74K
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52

W56K W107K W37K m70) W95K m72K m59) mss) mo7) H49) m42) m35) m100J m75)

B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  SL1
H58) 1296 K 222K W 149K W 149K W133K W96 K HW156K WK 47K 1156 K 2160 K Y164 K W47)
s1.2  S1.3
»45) »120)

DCON MS toleracnja h6; DC<10.00 mm: CHW £ 0.03x45 ° mm; DC> 10.00 mm: CHW + 0.05x45 ° mm.
Produkty z tej serii dostepne s rowniez w zestawie. Zobacz S991.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9222.0" 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 2
$9222.,5" 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 2
$9223.0" 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 2
$9224.0" 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 2
$9225.0" 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 2
$9226.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 2
$9227.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9228.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9229.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 2
$92210.0 10.00 0.18 10.00 22.00 72.0 2
$92212.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 2
$92214.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 2
$92216.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 2
$92218.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 2
$92220.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 2

U Chwyt cylindryczny


https://dormerpramet.com/p/5982753
https://dormerpramet.com/p/5982756
https://dormerpramet.com/p/5982761
https://dormerpramet.com/p/5982764
https://dormerpramet.com/p/5982767
https://dormerpramet.com/p/5982770
https://dormerpramet.com/p/5982774
https://dormerpramet.com/p/5982778
https://dormerpramet.com/p/5982786
https://dormerpramet.com/p/5982944
https://dormerpramet.com/p/5982949
https://dormerpramet.com/p/5982954
https://dormerpramet.com/p/5982958
https://dormerpramet.com/p/5982750
https://dormerpramet.com/p/5982759
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 3-ostrzowy
Srednia dtugos¢ robocza, konstrukcja 3-ostrzowa ze spiralg 30° zapewnia wysoka sztywnos$¢ podczas frezowania standardowych rowkow.

__CHWx45°

|
|
|
|
|
DCON MS

HM N

Py y - OAL -
" 30° 12°

DC

DIN 6535HA Bright h10

«B=
£y

- G4 EEEE

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 Pa1  Pa2 [KiD [Ki2 [Ki3
m106) m119J 123 mo1J W30 Z71l Wo66) W53 w451 W40l P134] m30J 759 ¥44)
K2.1

K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52 K53
W31l

W) m3o0J Z1641 ms7) Wo7) Z154| W61l w451 7381 7321 W1l W6 71531

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 §1.2 S1.3
355K 267K 179K W179) ?160)J Z115) m187) m109)J m5) ?1187) »72) W33l 36! 7431

DCON MS tolerancja hé; DC<9.00 mm: CHW £ 0.03x45 ® mm; DC > 9.00 mm: CHW + 0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMx 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9032.0 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 3
$9032.5 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 3
$9033.0 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 3
$9034.0 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 3
$9035.0 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 3
$9036.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 3
$9037.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$9038.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$9039.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 3
$90310.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 3
$90312.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 3
$90314.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 3
$90316.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 3
$90318.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 3
$90320.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 3
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https://dormerpramet.com/p/5983082
https://dormerpramet.com/p/5983086
https://dormerpramet.com/p/5983095
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 3-ostrzowy
Srednia dtugos¢ robocza, konstrukcja 3-ostrzowa ze spiralg 30° zapewnia duza sztywnos¢ podczas frezowania standardowych rowkow. Chwyt
cylindryczny dla frezdw o Srednicy do 5 mm. Powtoka TiALN zapewniajaca wyzsza odpornos¢ na temperature i dtuzsza trwatos¢ narzedzia.
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l Pa2 Pa3 KD [Ki2
m132) W148) m153) m113) m100) W33 mag) 79I Ho7| 59| H501 411 m100J m74)
KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K42 K43 K44 K45 K51 K52
m56) m107) m37) m70l m95) m72) W59 m3s! W67 W49 W42l W35 m100| w75l
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  SL1
W58 P1296K  P222K  E149K W149) m133) W%) W156) mo1) »47) P1156) 7160) P164) 471
S1.2 S1.3
Z1451 71201

DCON MS tolerancja h6; DC<9.00 mm: CHW + 0.03x45 ® mm; DC > 9.00 mm: CHW + 0.05x45 ° mm.

Produkty z tej serii dostepne sa réwniez w zestawie. Zobacz $991.

DC CHW DCON MS APMx 0AL NOF

Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$9332.0" 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 3

$9332.5" 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 3

$9333.0" 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 3

$9334.0" 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 3

$9335.0" 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 3

$9336.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 3

$9337.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3

$9338.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3

$9339.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 3

$93310.0 10.00 0.20 10.00 22.00 720 3

$93312.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 3

$93314.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 3

$93316.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 3

$93318.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 3

$93320.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 3

U Chwyt cylindryczny
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https://dormerpramet.com/p/5982812
https://dormerpramet.com/p/5982817
https://dormerpramet.com/p/5982826
https://dormerpramet.com/p/5982835
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy
Srednia dtugos¢ robocza, konstrukcja 4-ostrzowa ze spiralg 30° zapewnia wysoka sztywnos$¢ podczas frezowania standardowych rowkow.

__CHWx45°

DCON MS
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 [Kid| [Ki2
W 106) m119) m123) o1 m30)J Z71l W66) W53 451 401 V341 7181 W30 »59)
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41l K42 K43 K44 K45 K51 K52
v44) W9 m30) Y1641 m37) m67) P154| W31l Wil 45| 7381 Z321 o1l [ [0
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 S11 S1.2
71531 »1355) W 267) W179) W179) 21160 Z1115) W187) W109) W56) »1187) »72) W38 1361
s1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2  S41  S4.2

7i43] 7401 7351 71301 7251 7231 7 20|

DCON MS tolerancja h6; DC<9.00 mm: CHW + 0.03x45 ° mm; DC > 9.00 mm: CHW £ 0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMx 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9042.0 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 4
$9042.5 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 4
$9043.0 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 4
$9044.0 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 4
$9045.0 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 4
$9046.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 4
$9047.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9048.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9049.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 4
$90410.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$90412.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 4
$90414.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 4
$90416.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$90418.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 4
$90420.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
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https://dormerpramet.com/p/5983157
https://dormerpramet.com/p/5983162
https://dormerpramet.com/p/5983176
https://dormerpramet.com/p/5983186
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https://dormerpramet.com/p/5982831
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy
Srednia dtugos¢ robocza, konstrukcja 4-ostrzowa ze spiralg 30° zapewnia duza sztywnos¢ podczas frezowania standardowych rowkow. Chwyt
cylindryczny dla frezéw o Srednicy do 5 mm. Powtoka TiALN zapewnia wyzsza odporno$¢ na temperature i dtuzsza trwatos¢ narzedzia.

__CHWx45°

DCON MS

N ¢ B=SSTUO
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 [Kid| [Ki2
H132) W148) H153) m113) H100) kR LX) | VeI W67 W59 W50 41l Hm100) W74)
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52
W56 m107) W7 W0l m95) m72) 59| W33 Wo7| W49 m41 W35 W1001 W5l
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  SL1
W58 7129 ) ¥1222) W149) W149) m133) W96 156 o1 P147) »1156) »160)J Y 64) W47l
$1.2 S1.3  S21 S22 S3.1  S3.2 S41  S4.2

71451 7451 7601 7491 7451 7351 7351 7281

DCON MS tolerancja h6; DC<9.00 mm: CHW + 0.03x45 ® mm; DC > 9.00 mm: CHW + 0.05x45 ° mm.
Produkty z tej serii dostepne s rowniez w zestawie. Zobacz S991.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9442,0" 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 4
$9442,5" 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 4
$9443.0" 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 4
$9444.0" 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 4
$9445.0" 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 4
$9446.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 4
$9447.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9448.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9449.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 4
$94410.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$94412.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 4
$94414.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 4
$94416.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$94418.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 4
$94420.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4

U Chwyt cylindryczny
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https://dormerpramet.com/p/5982894
https://dormerpramet.com/p/5982897
https://dormerpramet.com/p/5982906
https://dormerpramet.com/p/5982912
https://dormerpramet.com/p/5982915
https://dormerpramet.com/p/5982920
https://dormerpramet.com/p/5982925
https://dormerpramet.com/p/5982929
https://dormerpramet.com/p/5982939
https://dormerpramet.com/p/5982862
https://dormerpramet.com/p/5982867
https://dormerpramet.com/p/5982871
https://dormerpramet.com/p/5982876
https://dormerpramet.com/p/5982888
https://dormerpramet.com/p/5982901
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A =rodzaj w zestawie, B = ilos¢ w zestawie, C = $rednice w zestawie.
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Zestaw frezéw walcowo-czotowych, petnoweglikowych

Zestawy petnoweglikowych frezdw trzpieniowych z powtoka TiALN. Asortyment 5922, $933 lub S944 (2, 3 lub 4 ostrza). Zestawy zawieraja
Srednice 03, 4, 5, 6, 81 10 mm. Umieszczone w plastikowym pojemniku.

$991SET922
S991SET933
S991SET944
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5922
5933
S944

03.00 mm, 4.00 mm, 5.00 mm, 6.00 mm, 8.00 mm, 10.00 mm
03.00 mm, 4.00 mm, 5.00 mm, 6.00 mm, 8.00 mm, 10.00 mm
03.00 mm, 4.00 mm, 5.00 mm, 6.00 mm, 8.00 mm, 10.00 mm


https://dormerpramet.com/p/5983269
https://dormerpramet.com/p/5983273
https://dormerpramet.com/p/5983277
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NARZEDZIA PEtNOWEGLIKOWE DO PRODUKCJI MIESZANEJ.
ODPOWIEDNIE DO UMIARKOWANYCH PARAMETROW SKRAWANIA.
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Kod materiatu (BMC)
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Profil freza

Liczba ostrzy (NOF)
Dfugos¢ ostrzy

Linia Srubowa ostrzy (FHA)

Linia $rubowa ostrzy (FHA)
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(GAMF)
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Powtoka

Klasa tolerandji srednicy
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Frez walcowo-czotowy do rowkéw, petnoweglikowy, 2-ostrzowy, chwyt HA, DIN 6535
Wyjatkowo krétka dtugos¢ skrawania, konstrukcja z 2 ostrzami zapewnia wysoka sztywnos¢ podczas frezowania ptytkich rowkéw do tolerancji P9
i operacji zagtebiania. Powtoka AICrN poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢ narzedzia.
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~ CHWx45°
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P43 mi1 m12

206K H230K 238K H176K EI155K  H137) H143K W114) w97 W34 m72) W58 W121K  W102K

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l w42 K K21 K22 K2.3

W107K m39) Z75) m99) ms5) Z76) Z75) Z63) W205K H152K H114K 210K EW171K  W137)

K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 N1l N12  NL3

H186K H143K H115) m173) m131) mo5) W32 Wo68) W1%) W147) W114) Z408K  P1307K 206K

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
W206K W184K 132K  W215K  W125K  P64K  PI215K  PI83K 7i81) Z71) 7i55) 7i41) 7i32)

Tolerancja DCON MS h6; DC < 7.75 mm: CHW £0.03x45 ° mm; DC> 7.75 mm: CHW +0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$802HA1.0 1.00 - 3.00 3.00 38.0 2
$802HA1.5 1.50 - 3.00 3.00 38.0 2
S802HA2.0 2.00 - 6.00 3.00 50.0 2
$802HA2.5 2.50 0.08 6.00 3.00 50.0 2
$802HA3.0 3.00 0.08 6.00 4.00 50.0 2
$802HA3.5 3.50 0.08 6.00 4.00 50.0 2
$802HA4.0 4.00 0.13 6.00 5.00 54.0 2
$802HA4.5 4.50 0.13 6.00 5.00 54.0 2
S802HA5.0 5.00 0.13 6.00 6.00 54.0 2
$802HA6.0 6.00 0.13 6.00 7.00 54.0 2
S802HA7.0 7.00 0.13 8.00 8.00 58.0 2
S802HA8.0 8.00 0.20 8.00 9.00 58.0 2
$802HA9.0 9.00 0.20 10.00 10.00 66.0 2
$802HA10.0 10.00 0.20 10.00 11.00 66.0 2
S802HA12.0 12.00 0.20 12.00 12.00 73.0 2
$802HA14.0 14.00 0.20 14.00 14.00 75.0 2
$802HA16.0 16.00 0.20 16.00 16.00 82.0 2
$802HA18.0 18.00 0.20 18.00 18.00 84.0 2
$802HA20.0 20.00 0.30 20.00 20.00 92.0 2
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https://dormerpramet.com/p/5983331
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Frez walcowo-czotowy do rowkéw, petnoweglikowy, 2-ostrzowy, chwyt HB, DIN 6535
Wyjatkowo krétka dtugos¢ skrawania, konstrukeja z 2 ostrzami zapewnia wysoka sztywnos¢ podczas frezowania ptytkich rowkéw do tolerancji P9
i operacji zagtebiania. Powtoka AICrN poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢ narzedzia.
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P43 mi1 m12

206K H230K 238K H176K E155K  H137) H143K W114) w97 W34) m72) W58 W121K  W102K

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l w42 K K21 K22 K2.3

W107K m39) Z75) m99) ms5) Z76) Z75) Z63) W205K H152K H114K 210K E171K  W137)

K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 N1l N12  NL3

H186K H143K H115) m173) m131) mo5) W32 W68 ) W1%) W147) H114) »2408K  P307K 206K
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
W206K W184K 132K  W215K  W125K 7164 K 215K 783K 7i81) Z71) 7i55) 7i41) 7i32)

Tolerancja DCON MS h6; DC < 7.75 mm: CHW £0.03x45 ° mm; DC> 7.75 mm: CHW 0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$802HB2.0 2.00 - 6.00 3.00 50.0 2
$802HB2.5 2.50 0.08 6.00 3.00 50.0 2
$802HB3.0 3.00 0.08 6.00 4.00 50.0 2
$802HB3.5 3.50 0.08 6.00 4.00 50.0 2
$802HB4.0 4.00 0.13 6.00 5.00 54.0 2
$802HB4.5 450 0.13 6.00 5.00 54.0 2
$802HB5.0 5.00 0.13 6.00 6.00 54.0 2
$802HB6.0 6.00 0.13 6.00 7.00 54.0 2
$802HB7.0 7.00 0.13 8.00 8.00 58.0 2
$802HB8.0 8.00 0.20 8.00 9.00 58.0 2
S802HB9.0 9.00 0.20 10.00 10.00 66.0 2
$802HB10.0 10.00 0.20 10.00 11.00 66.0 2
$802HB12.0 12.00 0.20 12.00 12.00 73.0 2
$802HB14.0 14.00 0.20 14.00 14.00 75.0 2
S802HB16.0 16.00 0.20 16.00 16.00 82.0 2
$802HB18.0 18.00 0.20 18.00 18.00 84.0 2
$802HB20.0 20.00 0.30 20.00 20.00 92.0 2


https://dormerpramet.com/p/5983439
https://dormerpramet.com/p/5983443
https://dormerpramet.com/p/5983250
https://dormerpramet.com/p/5983252
https://dormerpramet.com/p/5983262
https://dormerpramet.com/p/5983266
https://dormerpramet.com/p/5983274
https://dormerpramet.com/p/5983284
https://dormerpramet.com/p/5983290
https://dormerpramet.com/p/5983294
https://dormerpramet.com/p/5983297
https://dormerpramet.com/p/5983480
https://dormerpramet.com/p/5983486
https://dormerpramet.com/p/5983282
https://dormerpramet.com/p/5983372
https://dormerpramet.com/p/5983430
https://dormerpramet.com/p/5983248
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Frez walcowo-czotowy do rowkéw, petnoweglikowy, 2-ostrzowy, chwyt HA, DIN 6535
Krotka dtugos¢ robocza, konstrukcja 2-ostrzowa zapewnia wysoka sztywnos¢ podczas frezowania standardowych rowkdw w tolerangji P9.
Odpowiedni do operacji zagtebiania po rampie. Powtoka AICrN poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢ narzedzia.
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P12  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLL MIL2

Hi66K H186K HW192K H142K MWI125K W11 115K m93J W78 Wo68) m59) m47) W97 K W31K

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KO KR N B2 R EBE E&E

W35K m71) m79) W) mo1) Wo60) W166K WI123K W92K H170K W138K H110) H150K E115K

B8 k0 92 K5 (4 K5 KS§ K82 K88 nN11 N2 NL3 N21 0 N22

m93J W140) m105) m77) Wo66) W) 159 118 m92) 330K P1247K  H166K H166K  E148K
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
W107K W173K  H101K Z52K 173K Z167 K m72) Wo64) m49) m33) m30J

Tolerancja DCON MS h6; DC < 7.00 mm: CHW £0.03x45 ° mm; DC> 7.00 mm: CHW +0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S812HA2.0 2.00 - 6.00 6.00 57.0 2
$812HA2.5 2.50 0.08 6.00 7.00 57.0 2
S812HA3.0 3.00 0.08 6.00 7.00 57.0 2
S812HA3.5 3.50 0.08 6.00 7.00 57.0 2
$812HA4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 57.0 2
S812HA4.5 450 0.13 6.00 8.00 57.0 2
S812HAS.0 5.00 0.13 6.00 10.00 57.0 2
$812HA6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 57.0 2
S812HA7.0 7.00 0.13 8.00 13.00 63.0 2
$812HA8.0 8.00 0.20 8.00 16.00 63.0 2
$812HA9.0 9.00 0.20 10.00 16.00 72.0 2
$812HA10.0 10.00 0.20 10.00 19.00 72.0 2
$812HA12.0 12.00 0.20 12.00 22.00 83.0 2
$812HA14.0 14.00 0.20 14.00 22.00 83.0 2
$812HA16.0 16.00 0.20 16.00 26.00 92.0 2
$812HA18.0 18.00 0.20 18.00 26.00 92.0 2
$812HA20.0 20.00 0.30 20.00 32.00 104.0 2
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https://dormerpramet.com/p/5983509
https://dormerpramet.com/p/5983512
https://dormerpramet.com/p/5983517
https://dormerpramet.com/p/5983522
https://dormerpramet.com/p/5983525
https://dormerpramet.com/p/5983526
https://dormerpramet.com/p/5983529
https://dormerpramet.com/p/5983532
https://dormerpramet.com/p/5983535
https://dormerpramet.com/p/5983538
https://dormerpramet.com/p/5983541
https://dormerpramet.com/p/5983501
https://dormerpramet.com/p/5983502
https://dormerpramet.com/p/5983503
https://dormerpramet.com/p/5983505
https://dormerpramet.com/p/5983507
https://dormerpramet.com/p/5983514
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Frez walcowo-czotowy do rowkéw, petnoweglikowy, 2-ostrzowy, chwyt HB, DIN 6535
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Krotka dtugos¢ robocza, konstrukcja 2-ostrzowa zapewnia wysoka sztywnos¢ podczas frezowania standardowych rowkdw w tolerangji P9.
Odpowiedni do operadji zagtebiania po rampie. Chwyt Weldon zapobiega przemieszczeniu sie freza trzpieniowego w uchwycie narzedziowym.
Powtoka AICrN poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢ narzedzia.
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

W166K
M2.1
W35K
N2.3
W107K

Tolerancja DCON MS h6; DC < 7.00 mm: CHW £0.03x45 ° mm; DC> 7.00 mm: CHW 0.05x45 ° mm.

Product

$812HB2.0
$812HB2.5
$812HB3.0
S812HB3.5
$812HB4.0
$812HB4.5
S812HB5.0
$812HB6.0
$812HB7.0
$812HBS.0
$812HB9.0
$812HB10.0
$812HB12.0
$812HB14.0
$812HB16.0
$812HB18.0
$812HB20.0

W186K
M2.2
m71)
N3.1

W173K

M3.1
m79)

N3.2

m101K

DC

(mm)
2.00
2.50
3.00
3.50
4.00
450
5.00
6.00
7.00
8.00
9.00

10.00
12.00
14.00
16.00
18.00
20.00

W142K
M3.2
W6s)
N3.3
Z52K

M3.3
m61)

N4.1

173K

CHW

(mm)
0.00
0.08
0.08
0.08
0.13
0.13
0.13
0.13
0.13
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.30

i)
M4.1
Wo60)
N4.2
Z167 K

115K

W 166K
159
S1.1
m72)

mo3)

W 123K
118
$1.2
Wo64)

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
10.00
10.00
12.00
14.00
16.00
18.00
20.00

m78)

W92K
m92)
S2.1
m49)

APMX

(mm)
6.00
7.00
7.00
7.00
8.00
8.00
10.00
10.00
13.00
16.00
16.00
19.00
22.00
22.00
26.00
26.00
32.00

W6s)
N1.1
Z1330K
S3.1
m33)

m59)
N1.2
P1247 K
S4.1
m30J

OAL

(mm)
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
72.0
72.0
83.0
83.0
92.0
92.0

104.0

m47)
m110J

N1.3
W 166 K

M1.1
W97 K
W 150K

N2.1
W 166 K

NOF

NN NN NN N NN NN NN NN NN

M1.2
W31K
W115K

N2.2
148K
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https://dormerpramet.com/p/5983562
https://dormerpramet.com/p/5983565
https://dormerpramet.com/p/5983571
https://dormerpramet.com/p/5983574
https://dormerpramet.com/p/5983578
https://dormerpramet.com/p/5983581
https://dormerpramet.com/p/5983587
https://dormerpramet.com/p/5983590
https://dormerpramet.com/p/5983593
https://dormerpramet.com/p/5983596
https://dormerpramet.com/p/5983598
https://dormerpramet.com/p/5983544
https://dormerpramet.com/p/5983547
https://dormerpramet.com/p/5983553
https://dormerpramet.com/p/5983556
https://dormerpramet.com/p/5983559
https://dormerpramet.com/p/5983568
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 2-ostrzowy
Krétka dtugos¢ robocza, konstrukcja 2-ostrzowa ze spirala 40° zapewnia duza sztywnos¢ podczas frezowania standardowych rowkéw. Powtoka
AICrN poprawia wydajno$¢i wydtuza trwato$¢ narzedzia.
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P12 P13 P41 M11 M1.2 M2.1

H199K 223K 230K E170K ET150K  E133) H138K H111) M%) W32 m70) 115K W97 K W102K
m2.2 k3.2
m34)

M3.1  M3.2 k3.1 K33 K4l K42

W94) W31l 196K H145K 109K W202K 164K W131) W178K  H136K  E110) W165) m125)

S Ka 5 K5 K82 K& s12  s21 s31 s4d

o) m78) Wo5) m187) m141) m109)J W69 m53) W40 m31J

Tolerancja DCON MS hé.

Product DC DCON MS APMX 0AL NOF

(mm) (mm) (mm) (mm)

$7101.0 1.00 3.00 3.00 40.0 2
$7101.5 1.50 3.00 4.50 40.0 2
$7102.0 2.00 3.00 6.50 40.0 2
$7102.5 2.50 3.00 6.50 40.0 2
$7103.0 3.00 6.00 9.00 50.0 2
$7104.0 4.00 6.00 12.00 50.0 2
$7105.0 5.00 6.00 15.00 50.0 2
$7106.0 6.00 6.00 20.00 60.0 2
$7108.0 8.00 8.00 20.00 64.0 2
$71010.0 10.00 10.00 22.00 75.0 2
$71012.0 12.00 12.00 25.00 75.0 2
$71016.0 16.00 16.00 32.00 90.0 2
$71020.0 20.00 20.00 38.00 100.0 2
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https://dormerpramet.com/p/6706982
https://dormerpramet.com/p/6706983
https://dormerpramet.com/p/6706984
https://dormerpramet.com/p/6706985
https://dormerpramet.com/p/6706986
https://dormerpramet.com/p/6706987
https://dormerpramet.com/p/6706988
https://dormerpramet.com/p/6706989
https://dormerpramet.com/p/6706990
https://dormerpramet.com/p/6706991
https://dormerpramet.com/p/6706992
https://dormerpramet.com/p/6706994
https://dormerpramet.com/p/6706995
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Frez walcowo-czotowy do rowkow, petnoweglikowy, 2-ostrzowy
Frez 2-ostrzowy o Sredniej dfugosci roboczej zapewnia wysoka sztywnos¢ podczas frezowania standardowych rowkéw w tolerandji P9.
Odpowiedni do operacji zagtebiania po rampie. Powtoka AICrN poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢ narzedzia.
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P11 PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
W146K  W164K  MI69K  M125K  E1I0K  m98)  M101K  WS2) W69 M6l W5 M41) WSSk MK
M2l m22 M1 m32 w33 ma1 il KB S BN B2 B8 EE Ea
W76k W6  W70)  W60) W54 W53 M145K  M08K  MSIK  M150K  M12K  W97)  MI33K  M102K
K52 K53
W10

K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 N1l N12 N1.3  N21  N2.2

ms2) m123) m93) Hos) H59) W48) m139) m3a1) 287K  P216K  ET144K 144K  E129K
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
W93 K W 152K W38 K Z45K 152K 759K W58 W51 W39 m29) m23)

Tolerancja DCON MS h6; DC < 7.00 mm: CHW £0.03x45 ° mm; DC> 7.00 mm: CHW 0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$8222.0 2.00 - 6.00 8.00 57.0 2
$8222.5 2.50 0.08 6.00 12.00 57.0 2
$8223.0 3.00 0.08 6.00 12.00 57.0 2
$8224.0 4.00 0.13 6.00 14.00 57.0 2
$8225.0 5.00 0.13 6.00 16.00 57.0 2
$8226.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 2
$8227.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$8228.0 8.00 0.20 8.00 19.00 63.0 2
$8229.0 9.00 0.20 10.00 21.00 72.0 2
$82210.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 2
$82212.0 12.00 0.20 12.00 25.00 83.0 2
$82214.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 2
$82216.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 2
$82218.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 2
$82220.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 2

85


https://dormerpramet.com/p/7106954
https://dormerpramet.com/p/7106955
https://dormerpramet.com/p/7106956
https://dormerpramet.com/p/7106957
https://dormerpramet.com/p/7106958
https://dormerpramet.com/p/7106959
https://dormerpramet.com/p/7106960
https://dormerpramet.com/p/7106961
https://dormerpramet.com/p/7106962
https://dormerpramet.com/p/7106963
https://dormerpramet.com/p/7106964
https://dormerpramet.com/p/7106965
https://dormerpramet.com/p/7106966
https://dormerpramet.com/p/7106967
https://dormerpramet.com/p/7106968
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Frez walcowo-czotowy do rowkéw, petnoweglikowy, 3-ostrzowy, chwyt HA, DIN 6535
Wyjatkowo krétka dtugos¢ skrawania, konstrukca z 3 ostrzami zapewnia wysoka sztywnos$¢ podczas frezowania ptytkich rowkow z tolerancja P9.
Powtoka AICrN wydtuza trwatos¢ i poprawia wydajnosc. Nadaje sie rdwniez do frezowania wgtebnego i zagtebiania.
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P43 mi1 m12

W 206) W230) W238) m176) m155) 1371 W143) 1141 W97l W84l w72l W58 121 m102)

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l w42 K K21 K22 K2.3

m107) W39 7751 W W51 276l Z751 7631 W205) m152) H114) m210J m171) m1371

K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 N1l N12  NL3

H186) W143) 1151 m1731 W31l W95 W82l [ ] W1%| 1471 1141 P1408 K »1307K 206K
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 §1.2 S2.1 S3.1 S$4.1
W 206) W184) m132) m215) m125) P164) ?1215) »183) 781l L4l 551 L0 7321

Tolerancja DCON MS h6; DC < 7.75 mm: CHW £0.03x45 ° mm; DC> 7.75 mm: CHW +0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S803HA1.0 1.00 - 3.00 3.00 38.0 3
S803HA1.5 1.50 - 3.00 3.00 38.0 3
S803HA2.0 2.00 - 6.00 3.00 50.0 3
S803HA2.5 2.50 0.08 6.00 3.00 50.0 3
S803HA2.8 2.80 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HA3.0 3.00 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HA3.5 3.50 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HA3.8 3.80 0.08 6.00 5.00 54.0 3
S803HA4.0 4.00 0.13 6.00 5.00 54.0 3
S803HA4.5 450 0.13 6.00 5.00 54.0 3
S803HA4.8 4.80 0.13 6.00 6.00 54.0 3
S803HA5.0 5.00 0.13 6.00 6.00 54.0 3
S803HA6.0 6.00 0.13 6.00 7.00 54.0 3
S803HA7.0 7.00 0.13 8.00 8.00 58.0 3
S803HA8.0 8.00 0.20 8.00 9.00 58.0 3
S803HA9.0 9.00 0.20 10.00 10.00 66.0 3
S803HA10.0 10.00 0.20 10.00 11.00 66.0 3
S803HA12.0 12.00 0.20 12.00 12.00 73.0 3
S803HA14.0 14.00 0.20 14.00 14.00 75.0 3
S803HA16.0 16.00 0.20 16.00 16.00 82.0 3
S803HA18.0 18.00 0.20 18.00 18.00 84.0 3
S803HA20.0 20.00 0.30 20.00 20.00 92.0 3
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https://dormerpramet.com/p/5983303
https://dormerpramet.com/p/5983307
https://dormerpramet.com/p/5983375
https://dormerpramet.com/p/5983379
https://dormerpramet.com/p/5983382
https://dormerpramet.com/p/5983392
https://dormerpramet.com/p/5983397
https://dormerpramet.com/p/5983402
https://dormerpramet.com/p/5983405
https://dormerpramet.com/p/5983410
https://dormerpramet.com/p/5983415
https://dormerpramet.com/p/5983425
https://dormerpramet.com/p/5982537
https://dormerpramet.com/p/5982576
https://dormerpramet.com/p/5982600
https://dormerpramet.com/p/5982602
https://dormerpramet.com/p/5983320
https://dormerpramet.com/p/5983333
https://dormerpramet.com/p/5983343
https://dormerpramet.com/p/5983352
https://dormerpramet.com/p/5983363
https://dormerpramet.com/p/5983387
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Frez walcowo-czotowy do rowkéw, petnoweglikowy, 3-ostrzowy, chwyt HB, DIN 6535
Wyjatkowo krétka dtugos¢ skrawania, konstrukga z 3 ostrzami zapewnia wysoka sztywnos$¢ podczas frezowania ptytkich rowkow z tolerancj P9.
Powtoka AICrN wydtuza trwatos¢ i poprawia wydajnosc. Nadaje sie rdwniez do frezowania wgtebnego i zagtebiania.
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P43 mi1 m12

W 206) W230) W238) m176) m155) 1371 W143) 1141 W97l W84l w72l W58 121 m102)

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l w42 K K21 K22 K2.3

m107) W39 7751 W W51 Z76l Z751 7631 W205) m152) H114) m210J m171) m1371

K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 N1l N12  NL3

H186) W143) 1151 m1731 W31l W95 821 [ ] W1%| 1471 1141 P1408 K »1307K 206K
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 §1.2 S2.1 S3.1 S$4.1
W 206) W184) m132) m215) m125) P164) ?1215) »83) 781l L4l 551 L4300 7321

Tolerancja DCON MS h6; DC < 7.75 mm: CHW £0.03x45 ° mm; DC> 7.75 mm: CHW 0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S803HB2.0 2.00 - 6.00 3.00 50.0 3
S803HB2.5 2.50 0.08 6.00 3.00 50.0 3
S803HB2.8 2.80 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HB3.0 3.00 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HB3.5 3.50 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HB3.8 3.80 0.08 6.00 5.00 54.0 3
S803HB4.0 4.00 0.13 6.00 5.00 54.0 3
S803HB4.5 4.50 0.13 6.00 5.00 54.0 3
S803HB4.8 4.80 0.13 6.00 6.00 54.0 3
S803HB5.0 5.00 0.13 6.00 6.00 54.0 3
S803HB5.75 5.75 0.13 6.00 7.00 54.0 3
S803HB6.0 6.00 0.13 6.00 7.00 54.0 3
S803HB6.75 6.75 0.13 8.00 8.00 58.0 3
S803HB7.0 7.00 0.13 8.00 8.00 58.0 3
S803HB7.75 7.75 0.13 8.00 9.00 58.0 3
S803HBS.0 8.00 0.20 8.00 9.00 58.0 3
S803HBY.0 9.00 0.20 10.00 10.00 66.0 3
S803HBY.7 9.70 0.20 10.00 11.00 66.0 3
$S803HB10.0 10.00 0.20 10.00 11.00 66.0 3
S803HB11.7 11.70 0.20 12.00 12.00 73.0 3
S803HB12.0 12.00 0.20 12.00 12.00 73.0 3
S803HB14.0 14.00 0.20 14.00 14.00 75.0 3
S803HB16.0 16.00 0.20 16.00 16.00 82.0 3
S803HB18.0 18.00 0.20 18.00 18.00 84.0 3
$803HB20.0 20.00 0.30 20.00 20.00 92.0 3
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Frez walcowo-czotowy do rowkéw, petnoweglikowy, 3-ostrzowy, chwyt HA, DIN 6535

Krotka dtugos¢ robocza, konstrukcja 3-ostrzowa zapewnia wysoka sztywnos¢ podczas frezowania standardowych rowkdw w tolerangji P9.
Powtoka AICrN poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢ narzedzia. Przeznaczony réwniez do operacji frezowania wgtebnego (plunging) i
zagtebiania po rampie.
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DCON MS

DIN 6535HA AlCIN (A
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P11 PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12

W 166) W186) m192) m142) m125) m1111 m15) mo3| W78l W68 B9 w471 m97) W31

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KO KR N B2 R EBE E&E

ma5) w71l Z791 4[4 L4 60| W166) W123) mo2) m170) m138) m1101 m150) m115)

B8 K0 K2 K5 (4 [O5 KS§ K82 K88 nN11 N2 NL3 N2 N22

W3l 1401 1051 W77l 66| 5| W1591 W18 W92l P1330K V1247 K 166K W 166) W148)
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
m107) m173) m101)J »52) w173 P167) 7721 P641 49| »381 7301

Tolerancja DCON MS h6; DC < 7.00 mm: CHW £0.03x45 ° mm; DC> 7.00 mm: CHW +0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S813HA2.0 2.00 0.00 6.00 6.00 57.0 3
S813HA2.5 2.50 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HA3.0 3.00 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HA3.5 3.50 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HA4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 57.0 3
S813HA4.5 450 0.13 6.00 8.00 57.0 3
S813HAS.0 5.00 0.13 6.00 10.00 57.0 3
S813HA6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 57.0 3
S813HA7.0 7.00 0.13 8.00 13.00 63.0 3
S813HA8.0 8.00 0.20 8.00 16.00 63.0 3
S813HA9.0 9.00 0.20 10.00 16.00 72.0 3
S813HA10.0 10.00 0.20 10.00 19.00 72.0 3
S813HA12.0 12.00 0.20 12.00 22.00 83.0 3
S813HA14.0 14.00 0.20 14.00 22.00 83.0 3
S813HA16.0 16.00 0.20 16.00 26.00 92.0 3
S813HA18.0 18.00 0.20 18.00 26.00 92.0 3
S813HA20.0 20.00 0.30 20.00 32.00 104.0 3
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Frez walcowo-czotowy do rowkéw, petnoweglikowy, 3-ostrzowy, chwyt HB, DIN 6535

Krotka dtugos¢ robocza, konstrukga 3-ostrzowa zapewnia wysokg sztywno$¢ podczas frezowania standardowych rowkéw w tolerandji P9 i
operadji zagtebiania po rampie. Chwyt Weldon zapobiega przemieszczeniu sie freza trzpieniowego w uchwycie narzedziowym. Powtoka AICrN
poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢ narzedzia. Przeznaczony réwniez do operadji frezowanie wgtebnego (plunging) i zagtebiania po rampie.
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DIN 6535HB AlCIN (A
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P11 PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12

W 166) W186) m192) m142) m125) m1111 m15) mo3| W78l W68 |59 w471 m97) W31

M21 M22 M31 M32 M33 M4l K KEE KR N B2 R EBE E@E

ma5) w71l Z791 4[4 L4 60| W166) W123) mo2) m170) m138) m1101 m150) m115)

G5 K0 K2 K5 (4 05 KS§ K82 K88 nN11 N2 NL3 N2 N22

W3l 1401 1051 W77l W66 5| W1591 W18 W92l P1330K V1247 K 166K W 166) W148)
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
m107) m173) m101)J »52) w173 P167) 7721 P641 49| Z381 7301

Tolerancja DCON MS h6; DC < 7.00 mm: CHW £0.03x45 ° mm; DC> 7.00 mm: CHW 0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S813HB2.0 2.00 0.00 6.00 6.00 57.0 3
S813HB2.5 2.50 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HB3.0 3.00 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HB3.5 3.50 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HB4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 57.0 3
S813HB4.5 450 0.13 6.00 8.00 57.0 3
S813HB5.0 5.00 0.13 6.00 10.00 57.0 3
$813HB6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 57.0 3
S813HB7.0 7.00 0.13 8.00 13.00 63.0 3
$813HB8.0 8.00 0.20 8.00 16.00 63.0 3
S813HB9.0 9.00 0.20 10.00 16.00 72.0 3
$813HB10.0 10.00 0.20 10.00 19.00 72.0 3
$813HB12.0 12.00 0.20 12.00 22.00 83.0 3
$813HB14.0 14.00 0.20 14.00 22.00 83.0 3
S813HB16.0 16.00 0.20 16.00 26.00 92.0 3
$813HB18.0 18.00 0.20 18.00 26.00 92.0 3
$813HB20.0 20.00 0.30 20.00 32.00 104.0 3
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 3-ostrzowy
Krétka dtugos¢ robocza, konstrukcja 3-ostrzowa ze spirala 40° zapewnia duza sztywnos¢ podczas frezowania standardowych rowkéw. Powtoka
AICrN poprawia wydajno$¢i wydtuza trwato$¢ narzedzia.
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DCON MS
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DIN 6535HA AlCEN h9
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PLx |pr2) (P13l P21 [P22| (P23 [P P32| (P33 AL PA2l M1 M12  m21
m199) W23 W230) W10/ WI150) W13 M138) M1 W9 M$l W70l W15, W97 m102)
m22 M1 m32 Killl KD S BN G2 B8 G5 G2 B8 @E @
W84 W94l WSl W1%) W45 W109) W202) W164) W13 W178)  W136)  M101 WIS W25

B E @5 EE B2 B8 s12 s21 s3.1 sal

WOt W78 W65 | W1871 W41 W1091 W69 | W53 W40 W31l
Tolerancja DCON MS hé.
Product DC DCON MS APMX 0AL NOF

(mm) (mm) (mm) (mm)

§7131.5 1.50 4.00 4.50 40.0 3
§7132.0 2.00 4.00 6.50 40.0 3
§7133.0 3.00 3.00 9.00 40.0 3
$7134.0 4,00 4,00 12.00 50.0 3
§7135.0 5.00 5.00 15.00 50.0 3
§7136.0 6.00 6.00 16.00 50.0 3
§7138.0 8.00 8.00 20.00 64.0 3
$71310.0 10.00 10.00 22.00 70.0 3
$71312.0 12.00 12.00 25.00 75.0 3
$71314.0 14.00 14.00 32.00 90.0 3
§71316.0 16.00 16.00 32.00 90.0 3
$71318.0 18.00 18.00 38.00 100.0 3
$71320.0 20.00 20.00 38.00 100.0 3
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Frez walcowo-czotowy do rowkow, petnoweglikowy, 3-ostrzowy
Frez 3-ostrzowy o $redniej dtugosci roboczej zapewnia wysoka sztywno$¢ podczas frezowania standardowych rowkéw w tolerandji P9. Umozliwia
zagtebianie po rampie. Powtoka AICrN poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢ narzedzia.
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CRCACRONCETNCENS

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P11 PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12

m145)  W162)  W167)  M124)  W109) W97 W100) W81l W63l W60l WS w41l Mg W71
M2l m22 M1 m32 w33 ma1 il KB KBS BN B2 B8 S E2
m/5) W6l w69l w591 wSs3 w20 W144)  W107) WSO M149) W12 W91 MI132)  M101

G5 K0 K92 K5 (4 K5 KS§ K82 K88 nNi1 N2 NL3 N2 N22

W31l 1221 W92l Wo7| W58 481 W1381 1041 W30 Z284K  P1214K  E143K  E143) m128)
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
m92) m150) mg7) 7i45) 7150) 7158) 71131 711001 w771 7581 7451

Tolerancja DCON MS h6; DC < 7.00 mm: CHW £0.03x45 ° mm; DC> 7.00 mm: CHW 0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$8232.0 2.00 - 6.00 8.00 57.0 3
$8232.5 2.50 0.08 6.00 12.00 57.0 3
$8233.0 3.00 0.08 6.00 12.00 57.0 3
$8234.0 4.00 0.13 6.00 14.00 57.0 3
$8235.0 5.00 0.13 6.00 16.00 57.0 3
$8236.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 3
$8237.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$8238.0 8.00 0.20 8.00 19.00 63.0 3
$8239.0 9.00 0.20 10.00 21.00 72.0 3
$82310.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 3
$82312.0 12.00 0.20 12.00 25.00 83.0 3
$82314.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 3
$82316.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 3
$82318.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 3
$82320.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 3
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 3-ostrzowy, wersja dtuga
Duza dtugosc robocza, konstrukcja 3-ostrzowa ze spirala 40° zapewnia wysoka sztywnos¢ przy frezowaniu gtebokich profili. Powtoka AICrN
poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢ narzedzia.
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DCON MS

HM N
A y OAL .
40° 10°
W x
-l EE 4 e EE

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P12 PL3 P23 P32 P33 [Pal PA2 M11 m12 M2l

W140) m157) m162) m120) m106) W4 w97 W78l W66 W58 B4 W31 W68) w7

m22 m31 m32 Killl K KIS N B2 OG5 GBI G2 B8 @ 2
591 W66 | m57| m138) m102) m77) m142) m115) W92l W125) %) W78l 1161 W33
3 4 @5 [BE B2 B8 N1 N2 N1L3 0 N21 0 N22  N23 N3 N3.2

Wo64! W5 W6l 1321 H99I W77l P249K 187K 125K PI125) Z112) »81)J ?131) ¥76)
N3.3 S1.2 S2.1 S3.1 S4.1
739) 49| m37| 28| 22|

Tolerancja DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm)
$7143.0 3.00 3.00 19.00 60.0 3
$7144.0 4.00 4.00 19.00 60.0 3
$7145.0 5.00 5.00 19.00 60.0 3
$7146.0 6.00 6.00 31.00 75.0 3
$7148.0 8.00 8.00 31.00 75.0 3
$71410.0 10.00 10.00 31.00 75.0 3
$71412.0 12.00 12.00 50.00 100.0 3
$71414.0 14.00 14.00 57.00 125.0 3
$71416.0 16.00 16.00 57.00 125.0 3
$71418.0 18.00 18.00 57.00 125.0 3
$71420.0 20.00 20.00 57.00 125.0 3
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 3-ostrzowy, wersja bardzo dtuga
Wyjatkowo dtuga dtugosc ciecia, konstrukcja 3-ostrzowa ze spiralg 40° zapewnia duza sztywno$¢ podczas frezowania profilowego, bardzo
gtebokich Scian. Powtoka AICrN poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatosci narzedzia.

3
‘?
/
/
i
\

APMX
Py y OAL
40° 10°
Q DC
DIN 6535HA AlCEN h9
u > 2 DORMER
(A

PL1 P12 P13 P32 Al Pa2 M1l ML2 M21

W38 W98 m101)J m75) Wo66) 591 mo1) B4 B4 W36l W3l m50) m42) W44)

M2.2  M31 M3.2 K22 K31 K32 K33 K4l K42

W36l W41l W35 m36) Wo4) m43) m39) m72) W58 m79) W60 W491 731 W55
3 [a @5 [BE B2 8 N1 N2 N3 N21 0 N22  N23 N3l N3.2
W40l W35 W29 W83l W62l W48 Z178K  P134K 190K 2190 »180)J »158) Y194 P55
N3.3 S1.2 S21  S3.1  S4.1
v28) 30! W23 W18l W41

Tolerancja DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm)
$7153.0 3.00 3.00 25.00 100.0 3
$7154.0 4.00 4.00 31.00 100.0 3
$7155.0 5.00 5.00 31.00 100.0 3
$7156.0 6.00 6.00 38.00 100.0 3
$7158.0 8.00 8.00 41.00 100.0 3
$71510.0 10.00 10.00 57.00 125.0 3
$71512.0 12.00 12.00 75.00 150.0 3
$71514.0 14.00 14.00 75.00 150.0 3
$71516.0 16.00 16.00 75.00 150.0 3
$71518.0 18.00 18.00 75.00 150.0 3
$71520.0 20.00 20.00 75.00 150.0 3
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Kod materiatu (BMC) HM HM HM HM HM HM HM

Profil freza N N N N N N N

Liczba ostrzy (NOF)
Dfugos¢ ostrzy QWHE wgw WWH HQHHH QQHHE W” wwg

o A A 3 A A A A
Linia $rubowa ostrzy (FHA) 34 3 34° 34° 20° 40° 40°
S A A A A A A A
Linia Srubowa ostrzy (FHA) 34° 340 34° 34 20° 20° 20°

Promieniowy kat natarcia y y v y y y y
(GAMF) 9 9 9 9° 10° 10° 10°
Uchwyt = =3 = =3 = = =

DIN 6535HA| DIN 6535HB DIN 6535HA DIN 6535HB| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA|
Powtoka A I h I h I h I A I h I .

AlCrN AlCrN AICTN AICTN AICTN AlCrN AICTN
Klasa tolerandji Srednicy DC DC DC DC DC DC DC
skrawania (TCDC) h10 h10 h1o h1o h9 h9 h9
Kierunek ﬂ.» u-» u-» u-» u-» u-» u-»

(2 (2 2 (2 ) (2 [ (2
Podstawowa grupa norm DIN DIN DIN DIN — - -
(BSG) 6527K 6527K 65271 65271

-
-

CUUUTI TR 5804HA S804HB SB14HA S814HB S716 717 . s718 | |

Zakres $rednic ciecia PSF 2.00-25.00 | 2.00-25.00 2.00-25.00 2.00-25.00 2.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00

9 | L397 98 99 100 101 102
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M Gtowne zastosowanie P21 Mozliwe zastosowanie
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5804HA 2/DORMER

Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy, chwyt HA, DIN 6535
Wyjatkowo krétka dtugos¢ skrawania, konstrukcja 4-ostrzowa zapewnia wysoka sztywno$¢ w zastosowaniach zwiazanych z ptytkim
profilowaniem i frezowaniem wgtebnym. Powtoka AICrN wydtuza trwatos¢ i poprawia wydajnosc.

o

2
 CHWx45° 5
g
ST N
w | 4 fSST=— |
| APMX
g 2 v » OAL .
IE 34° 9°

' l DC
DIN 6535HA AlCIN h10

B | o g [ @) (2 2

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P43 mi1 m12

W 206) W230) W238) m176) m155) 1371 W143) 1141 W97l W84l w72l W58 121 m102)

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l w42 K K21 K22 K2.3

m107) W39 7751 W W51 276l Z751 7631 W205) m152) H114) m210J m171) m1371

K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S K51 N1l N12  NL3

H186) W143) 1151 m1731 W31l W95 W82l [ ] W1%| 1471 1141 »1408 ) »1307) ¥1206)
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 §1.2 S2.1 S3.1 S$4.1
»1206) »184) »132) m215) m125) P164) ?1215) »183) 781l L4l 551 L0 7321

Tolerancja DCON MS h6; DC < 8.00 mm: CHW £0.03x45 ° mm; DC> 8.00 mm: CHW +0.05x45 ° mm.

£y

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
S804HA2.0 2.00 - 6.00 4.00 50.0 4
$804HA3.0 3.00 0.08 6.00 5.00 50.0 4
S804HA4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 54.0 4
S804HA5.0 5.00 0.13 6.00 9.00 54.0 4
$804HA6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 54.0 4
S804HA8.0 8.00 0.13 8.00 12.00 58.0 4
$804HA10.0 10.00 0.20 10.00 14.00 66.0 4
S804HA12.0 12.00 0.20 12.00 16.00 73.0 4
S804HA16.0 16.00 0.20 16.00 22.00 82.0 4
$804HA20.0 20.00 0.30 20.00 26.00 92.0 4
S804HA25.0 25.00 0.30 25.00 32.00 121.0 4
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https://dormerpramet.com/p/5982579
https://dormerpramet.com/p/5982584
https://dormerpramet.com/p/5982586
https://dormerpramet.com/p/5982588
https://dormerpramet.com/p/5982592
https://dormerpramet.com/p/5982594
https://dormerpramet.com/p/5982575
https://dormerpramet.com/p/5982577
https://dormerpramet.com/p/5982578
https://dormerpramet.com/p/5982581
https://dormerpramet.com/p/5982582
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5804HB 2/DORMER

Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy, chwyt HB, DIN 6535

Wyjatkowo krétka dtugos¢ skrawania, konstrukcja 4-ostrzowa zapewnia wysoka sztywnos¢ w zastosowaniach zwiazanych z ptytkim profilem
i frezowaniem wgtebnym. Chwyt Weldon zapobiega $lizganiu sie frezu trzpieniowego w uchwycie narzedziowym. Powtoka AICrN wydtuza
trwato$¢ i poprawia wydajnosc.

0o}

g
_ CHwx45° g
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| 1 4 fSS=0 |
| APMX
!!! Py - OAL -
TIIRNIE

' l DC
DIN 6535HB AlCIN h10

B | o g [ @ (2 2

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P43 mi1 m12

W 206) W230) W238) m176) m155) 1371 W143) 1141 W97l W84l w72l W58 121 m102)

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l w42 K K21 K22 K2.3

m107) W39 7751 W W51 Z76l Z751 7631 W205) m152) H114) m210J m171) m1371

K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S K51 N1l N12  NL3

H186) W143) 1151 m1731 W31l W95 821 [ ] W1%| 1471 1141 »1408 ) »1307) ¥1206)
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 §1.2 S2.1 S3.1 S$4.1
»1206) »184) »132) m215) m125) P164) ?1215) »83) 781l L4l 551 L4300 7321

Tolerancja DCON MS h6; DC < 8.00 mm: CHW £0.03x45 ° mm; DC> 8.00 mm: CHW +0.05x45 ° mm.

£y

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$804HB2.0 2.00 - 6.00 4.00 50.0 4
$804HB3.0 3.00 0.08 6.00 5.00 50.0 4
$804HB4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 54.0 4
$804HB5.0 5.00 0.13 6.00 9.00 54.0 4
$804HB6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 54.0 4
$804HB8.0 8.00 0.13 8.00 12.00 58.0 4
$804HB10.0 10.00 0.20 10.00 14.00 66.0 4
$804HB12.0 12.00 0.20 12.00 16.00 73.0 4
$804HB16.0 16.00 0.20 16.00 22.00 82.0 4
$804HB20.0 20.00 0.30 20.00 26.00 92.0 4
$804HB25.0 25.00 0.30 25.00 32.00 121.0 4
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https://dormerpramet.com/p/5983550
https://dormerpramet.com/p/5983622
https://dormerpramet.com/p/5983625
https://dormerpramet.com/p/5983628
https://dormerpramet.com/p/5983632
https://dormerpramet.com/p/5983500
https://dormerpramet.com/p/5982598
https://dormerpramet.com/p/5983499
https://dormerpramet.com/p/5983519
https://dormerpramet.com/p/5983584
https://dormerpramet.com/p/5983616
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5814HA 2/DORMER

Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy, chwyt HA, DIN 6535
Krétka dtugos¢ robocza, konstrukeja 4-ostrzowa zapewnia wysoka sztywnos¢ podczas ogélnego frezowania profili oraz frezowania wgtebnego
(plunging). Powtoka AICrN poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwato$¢ narzedzia.

o

__CHwx45°

DCON MS

HM N 8 fffffffff ,

APMX
g Py y - OAL -
ol f‘ 340 90
A a.
DIN 6535HA AlCIN (A

| e ¢l e @ 2 2

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P11 PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12

W 166) W186) m192) m142) m125) m1111 m15) mo3| W78l W68 B9 w471 m97) W31

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KO KR N B2 R EBE E&E

ma5) w71l Z791 4[4 L4 60| W166) W123) mo2) m170) m138) m1101 m150) m115)

G5 K0 K2 K5 (4 5 KS§ K82 K88 nNi1 N2 NL3 N21 0 N22

W3l 1401 1051 W77l 66| 5| W1591 W18 W92l 71330 W1247) 71166 ) »1166) P1148)
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
»107) m173) m101)J »52) w173 P167) 7721 P641 49| »381 7301

Tolerancja DCON MS h6; DC < 8.00 mm: CHW £0.03x45 ° mm; DC> 8.00 mm: CHW +0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
S814HA2.0 2.00 0.00 6.00 7.00 57.0 4
$814HA3.0 3.00 0.08 6.00 8.00 57.0 4
S814HA4.0 4.00 0.13 6.00 11.00 57.0 4
S814HA5.0 5.00 0.13 6.00 13.00 57.0 4
$814HA6.0 6.00 0.13 6.00 13.00 57.0 4
$814HA8.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$814HA10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
S814HA12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4
$814HA16.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$814HA20.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
S814HA25.0 25.00 0.30 25.00 45.00 121.0 4
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https://dormerpramet.com/p/5983576
https://dormerpramet.com/p/5983585
https://dormerpramet.com/p/5983588
https://dormerpramet.com/p/5983591
https://dormerpramet.com/p/5983594
https://dormerpramet.com/p/5983597
https://dormerpramet.com/p/5983564
https://dormerpramet.com/p/5983570
https://dormerpramet.com/p/5983573
https://dormerpramet.com/p/5983579
https://dormerpramet.com/p/5983582
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5814HB 2/DORMER

Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy, chwyt HB, DIN 6535

Krétka dtugos¢ robocza, konstrukcja 4-ostrzowa zapewnia wysoka sztywnos¢ podczas ogélnego frezowania profili oraz frezowania wgtebnego
(plunging). Chwyt Weldon zapobiega przemieszczeniu sie freza trzpieniowego w uchwycie narzedziowym. Powtoka AICrN poprawia wydajnos¢
i wydtuza trwatos¢ narzedzia.
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g
 CHwx45° 5
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DIN 6535H8 ACN h10
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLL MIL2

W 166) W186) m192) m142) m125) m1111 m15) mo3| W78l W68 |59 w471 m97) W31

mM22 M1 m32 M3z w41 K K S BN B2 @8 EE E2

w71l Z791 4[4 L4 60| W166) W123) mo2) m170) m138) m1101 m150) m115)

i K92 K95 Koa K495 K50 [KS2 (8§ n~N11 N12 NL3 N21 N22

W3l 1401 1051 W77l W66 5| W1591 W18 W92l 71330 W1247) »1166) »1166) P1148)
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
»107) m173) m101)J »52) w173 P167) 7721 P641 49| Z381 7301

Tolerancja DCON MS h6; DC < 8.00 mm: CHW £0.03x45 ° mm; DC> 8.00 mm: CHW +0.05x45 ° mm.

m<
&N
—

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$814HB2.0 2.00 0.00 6.00 7.00 57.0 4
$814HB3.0 3.00 0.08 6.00 8.00 57.0 4
$814HB4.0 4.00 0.13 6.00 11.00 57.0 4
$814HB5.0 5.00 0.13 6.00 13.00 57.0 4
$814HB6.0 6.00 0.13 6.00 13.00 57.0 4
$814HB8.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$814HB10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$814HB12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4
$814HB16.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$814HB20.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
$814HB25.0 25.00 0.30 25.00 45.00 121.0 4
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https://dormerpramet.com/p/5983612
https://dormerpramet.com/p/5983621
https://dormerpramet.com/p/5983624
https://dormerpramet.com/p/5983627
https://dormerpramet.com/p/5983630
https://dormerpramet.com/p/5983635
https://dormerpramet.com/p/5983604
https://dormerpramet.com/p/5983607
https://dormerpramet.com/p/5983609
https://dormerpramet.com/p/5983615
https://dormerpramet.com/p/5983618
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy
Krétka dtugosc robocza, konstrukcja 4-ostrzowa ze spiralg 40° zapewnia wysoka sztywnos¢ przy standardowym frezowaniu profili. Powtoka
AICrN poprawia wydajno$¢i wydtuza trwato$¢ narzedzia.
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PLT (P12 (P13 (P21 (P22 (P23 (P31 (P32 (P33 (P4l [P42] M11 mM12 M2l
m199) H223) H230) m170) H150) 1331 H138) W11 W94 W32l Wm0l W115) m97) m102)
m22 m31 m32 Killl K2 KIS N G2 G5 I G2 B8 EE 2
W4l W94 W31l W1%) W145) m109) W202) W164) W1311 m178) W136) 1101 W1651 W1251
B E @5 EE B2 B8 s12 s21 s3.1 sal
WOt W78 W65 | W1871 W41 W1091 W69 | W53 W40 W31l

Tolerancja DCON MS hé.

Product DC DCON MS APMX 0AL NOF

(mm) (mm) (mm) (mm)

§7162.0 2.00 4.00 6.50 40.0 4

§7163.0 3.00 3.00 9.00 40.0 4

$7164.0 4.00 4.00 12.00 50.0 4

§7165.0 5.00 5.00 15.00 50.0 4

$7166.0 6.00 6.00 16.00 50.0 4

$7168.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4

$71610.0 10.00 10.00 22.00 70.0 4

$71612.0 12.00 12.00 25.00 75.0 4

$71614.0 14.00 14.00 32.00 90.0 4

$71616.0 16.00 16.00 32.00 90.0 4

$71618.0 18.00 18.00 38.00 100.0 4

$71620.0 20.00 20.00 38.00 100.0 4
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https://dormerpramet.com/p/7002462
https://dormerpramet.com/p/7002463
https://dormerpramet.com/p/7002464
https://dormerpramet.com/p/7002465
https://dormerpramet.com/p/7002466
https://dormerpramet.com/p/7002467
https://dormerpramet.com/p/7002468
https://dormerpramet.com/p/7002469
https://dormerpramet.com/p/7002470
https://dormerpramet.com/p/7002471
https://dormerpramet.com/p/7002472
https://dormerpramet.com/p/7002473
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13399

Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy, wersja dtuga
Duza dtugos¢ robocza, konstrukcja 4-ostrzowa ze spirala 40° zapewnia duza sztywnos¢ przy frezowaniu gtebokich profili. Powtoka AICrN poprawia
wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢ narzedzia.

PVD

DCON MS

0o}

PMK
NSH

D/DORMER

Q N -~
HM N
APMX

)y y OAL o

40° 10°
A DC
DIN 6535HA AlCEN h9
é‘* 2 DORMER 0 4 'u* ’

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P32 [P35 [PAl A2 w11 w12 m21
W140) m157) m162) m120) W106) W4 mo7) W8I W66 | W58 W91 W31l Wo68) m7)
mz2 m31 w32 Kl K S G0 BE B8 GE G2 B8 EE .
59 W66 m571 m138) m102) m77) W142) m115) W92l W125) %) W78l m116l W38
3 [a @5 [BE B2 8 N1 N2 N3 N21 0 N22  N23 N3l N3.2
o4l W55 W46 W1321 W9 m77| P1249K  P187K 125K P1125) P112) »81) P131) »76)
N3.3 §1.2 S2.1 S3.1 S4.1
39 H491 W37l 28I 221

Tolerancja DCON MS h6.

DC DCON MS APMX OAL NOF

Product

(mm) (mm) (mm) (mm)

$7173.0 3.00 3.00 19.00 60.0 4

$7174.0 4.00 4.00 19.00 60.0 4

$7175.0 5.00 5.00 19.00 60.0 4

$7176.0 6.00 6.00 31.00 75.0 4

$7178.0 8.00 8.00 31.00 75.0 4

$71710.0 10.00 10.00 31.00 75.0 4

$71712.0 12.00 12.00 50.00 100.0 4

$71714.0 14.00 14.00 57.00 125.0 4

$71716.0 16.00 16.00 57.00 125.0 4

$71718.0 18.00 18.00 57.00 125.0 4

$71720.0 20.00 20.00 57.00 125.0 4


https://dormerpramet.com/p/6706699
https://dormerpramet.com/p/6706700
https://dormerpramet.com/p/6706701
https://dormerpramet.com/p/6706702
https://dormerpramet.com/p/6706703
https://dormerpramet.com/p/6706704
https://dormerpramet.com/p/6706705
https://dormerpramet.com/p/6706706
https://dormerpramet.com/p/6706707
https://dormerpramet.com/p/6706708
https://dormerpramet.com/p/6706709
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy, wersja bardzo dtuga
Bardzo dtuga dtugos¢ skrawania, konstrukcja 4-ostrzowa ze spirala 40° zapewnia duzg sztywnos¢ podczas frezowania profilowego, bardzo
gtebokich Scian. Powtoka AICrN poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatosci narzedzia.
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PL1  PL2  PL3 P23 P31 [ps2) (P33 AL [PA2] M1 M12  m21

W38 W98 m101)J Wo66) 591 mo1) B4 B4 W36l W3l m50) m42) W44)

P21
m75)
mM22  m31 w32 (K KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42
ms6)
K5.1

W36l W41l W35 Wo4) m43) m39) m72) W58 m79) W60 W91 | VEY W55
K4.3 K44 K45 B2 B nN11 N2 N3 N21  N22 N23  N3.1  N3.2
W40 W35 W29 W83l W62l W48 Z178K  P134K 190K 2190 »180) »158) Y194 »55)
N3.3 S1.2 S21  S3.1  S4.1
v28) 30! W23 W18l W41

Tolerancja DCON MS hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)
$7183.0 3.00 3.00 25.00 100.0 4
$7184.0 4.00 4.00 31.00 100.0 4
$7185.0 5.00 5.00 31.00 100.0 4
$7186.0 6.00 6.00 38.00 100.0 4
$7188.0 8.00 8.00 41.00 100.0 4
$71810.0 10.00 10.00 57.00 125.0 4
$71812.0 12.00 12.00 75.00 150.0 4
$71814.0 14.00 14.00 75.00 150.0 4
$71816.0 16.00 16.00 75.00 150.0 4
$71818.0 18.00 18.00 75.00 150.0 4
$71820.0 20.00 20.00 75.00 150.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706769
https://dormerpramet.com/p/6706770
https://dormerpramet.com/p/6706771
https://dormerpramet.com/p/6706772
https://dormerpramet.com/p/6706773
https://dormerpramet.com/p/6706774
https://dormerpramet.com/p/6706775
https://dormerpramet.com/p/6706776
https://dormerpramet.com/p/6706777
https://dormerpramet.com/p/6706778
https://dormerpramet.com/p/6706779
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PELNOWEGLIKOWE NARZEDZIA ZAPEWNIAJACE BEZPIECZENSTWO PROCESU
| PRODUKTYWNOSC.
ZAZWYCZAJ) STOSOWANE NA MASZYNACH CNC | W ZAUTOMATYZOWANEJ PRODUKCJI.




A ¢ > ) B B s
! : 13399 N Q NS H

Kod materiatu (BMC) HM HM

Profil freza N N

Liczba ostrzy (NOF)

Dfugos¢ ostrzy QHHHE HQEHH

Linia $rubowa ostrzy (FHA) 4)6«» 4)6°

Linia $rubowa ostrzy (FHA) ﬁ,o 4%-,

Promieniowy kat natarcia y y

(GAMF) 107 107

Uchwyt

POWlOka AITIN AITIN

Klasa tolerancji Srednicy DC DC

skrawania (TCDC) h9 h9

Kierunek a. a.

Podstawowa grupa norm
(BSG)

2DORMER 2DORMER

odrodanyprodukes | O I A

Zakres $rednic cigcia PSF 3.00-20.00 3.00-20.00

106 107

M Gtowne zastosowanie P21 Mozliwe zastosowanie
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Frez do fazowania 60°, petnoweglikowy, 2-ostrzowy
Krotka dtugos¢ robocza, konstrukcja 2-ostrzowa zapewnia wysoka sztywnos¢ i redukuje wibracje. Frez 60° jest przeznaczony do fazowania na
maszynach CNC. Powtoka AITiN zwieksza trwatos¢ narzedzia i poprawia wydajnosc.

o

DC
1
|
|
|
|
DCON Ms

HM N

<APMX_
g Py y OAL
| 40° 10°
DC
DIN 6535HA AITIN h9
a.

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PL1  PL2  PL3 P23 P31 [ps2] (P33 Pal [PA2 M1 M12 M2l

H199K 223K 230K E170K ET150K  E133) H138K H111) M%) W32 m70) 115K W97 K W102K

M2.2  M31 M3.2 KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42

m34) W) W31 HW196K H145K H109K 202K  H164K m131) W 178K W 136K m110J W165) W125)
K4.3 K44 K45 BB nN11 N1.2 N3 N21  N22 N23 N3.1 N3.2
W) W78) HW65) W187) W141) W109) P1355N 267N W179N W179K HW160K W115K W187K W109K
N3.3 S1.2 S21  S3.1  S4.1
?156 K W69 W53) m40) W31

Tolerancja DCON MS hé.
KAPR DC DCON MS APMX OAL NOF
Product
() (mm) (mm) (mm) (mm)

$7393.0 60 3.00 3.00 9.00 40.0 2
$7394.0 60 4.00 4.00 12.00 50.0 2
$7395.0 60 5.00 5.00 15.00 50.0 2
$7396.0 60 6.00 6.00 16.00 50.0 2
$7398.0 60 8.00 8.00 20.00 64.0 2
$73910.0 60 10.00 10.00 22.00 70.0 2
$73912.0 60 12.00 12.00 25.00 75.0 2
$73916.0 60 16.00 16.00 32.00 90.0 2
$73920.0 60 20.00 20.00 38.00 100.0 2
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https://dormerpramet.com/p/6706886
https://dormerpramet.com/p/6706887
https://dormerpramet.com/p/6706888
https://dormerpramet.com/p/6706889
https://dormerpramet.com/p/6706890
https://dormerpramet.com/p/6706891
https://dormerpramet.com/p/6706892
https://dormerpramet.com/p/6706893
https://dormerpramet.com/p/6706894
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Frez do fazowania 90°, petnoweglikowy, 2-ostrzowy
Krotka dtugos¢ robocza, konstrukcja 2-ostrzowa zapewnia wysoka sztywnos¢ i redukuje wibracje. Frez 90° jest przeznaczony do fazowania na
maszynach CNC. Powtoka AITiN zwieksza trwatos¢ narzedzia i poprawia wydajnosc.

0o}

DCON MS

DC
|

HM N

| APMX

g Py y - OAL
Ll 40° 10°

DC

DIN 6535HA AITIN h9

a.

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PL1  PL2  PL3 P23 P31 (ps2) (P33 Pal [PA2 M1l M12  m21

H199K 223K 230K H170K ET150K  E133) H138K H111) M%) W32 m70) 115K W97 K W102K

M2.2  M31 M3.2 KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42

m34) W) W31 H196K H145K H109K 202K  H164K m131) W 178K W 136K m110J W165) W125)
K4.3 K44 K45 BB nN11 N1.2 N3 N21  N22 N23  N3.1  N3.2
W) W78) HWo65) W187) W141) W109) P1355N 267N W179N HW179K HW160K W115K W187K W109K
N3.3 S1.2 S21  S3.1  S4.1
?156 K W69 W53) W40) W31

Tolerancja DCON MS hé.
KAPR DC DCON MS APMX OAL NOF
Product
() (mm) (mm) (mm) (mm)

$7403.0 90 3.00 3.00 9.00 40.0 2
$7404.0 90 4.00 4.00 12.00 50.0 2
$7405.0 90 5.00 5.00 15.00 50.0 2
$7406.0 90 6.00 6.00 16.00 50.0 2
$7408.0 90 8.00 8.00 20.00 64.0 2
$74010.0 90 10.00 10.00 22.00 70.0 2
$74012.0 90 12.00 12.00 25.00 75.0 2
$74016.0 90 16.00 16.00 32.00 90.0 2
$74020.0 90 20.00 20.00 38.00 100.0 2
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https://dormerpramet.com/p/6706895
https://dormerpramet.com/p/6706896
https://dormerpramet.com/p/6706897
https://dormerpramet.com/p/6706898
https://dormerpramet.com/p/6706899
https://dormerpramet.com/p/6706900
https://dormerpramet.com/p/6706901
https://dormerpramet.com/p/6706902
https://dormerpramet.com/p/6706903
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Kod materiatu (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM

Profil freza

Al MALWOW W W
Liczba ostrzy (NOF)
0

Dhgossty WO M M g
NS A A A A A A A A A A
Linia $rubowa ostrzy (FHA) 20° 40° 250 30° 30° 30° 20° 20° 20° 250
o A A A A A A A A A A
Linia Srubowa ostrzy (FHA) 40° a0° 25° 30° 30° 30° a0° a0° 40° 25°

Promieniowy kat natarcia y y v ¥ y v ¥ y y y
(GAMF) 10° 10° 20° 20° 20° 20° 13° 15° 13° 0
Uchwyt
DIN 6535HA| DIN 6535HB DIN 6535HA DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA|
{
Powtoka \ I A I
AlCTN AN Hi Hi Hi Hi Bright Bright Bright TISIN
Klasa tolerandji Srednicy DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC
skrawania (TCDC) h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9
L + X L2 L + b L
POdStawowa grupa norm 2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2IDORMER 2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2IDORMER 2 DORMER 2DORMER

(BSG)

CUUUTUTIR 5765 S765HB| S637 | S610 _ S611__S638 5650 s6s4 | Se14  ss36 |

Zakreséredni((ig(ia PSF 6.00-20.00 6.00-20.00 2.00-12.00 2.00-20.00 3.00-20.00 6.20-20.30 1.00-20.00 6.00-20.00 3.00-16.00 6.00-12.00

110 m 112 113 114 115 116 117 118 119
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy, do obrébki zgrubnej, chwyt HA, DIN 6535

Krotka dtugosc robocza, konstrukcja 4-ostrzowa z linig Srubowa 40°i zmienng podziatka w celu zmniejszenia wibracji. Profil NRA jest przeznaczony
do tamania wiéréw w celu wydajnej obrébki zgrubnej. Powtoka AICrN poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢ narzedzia. Przeznaczony réwniez
do rowkowania i trochoidalnej obrébki zgrubnej.

_ CHWx45°

DC ..

|
|
|
|
T
DCON MS

HM NRA
oo APMX
E Py y - OAL -
ol 40° 10°
Q DC
DIN 6535HA AlCEN h9
u (
> ) Iy
' % DORMER 4 0 // l/ TITy
Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3:T (P32] P33 (PAd P42 wM11 m12  M21
H211) H236) W243) H180) H158) m140) 146 m117) W99 W86) W74 W122) m103) m108)
m22 M3 m32 Kl K S BE B2 @8 GBI E2 B8 EE @2
m39) m100) m36) W 208) W154) m116) W214) m174) m139) W139) W145) m117) m176) m132)
S a 5 KM K2 K8 @ s12 s21 s31 s4d
m97) W33l W69l m199) W149) H116) W72 W61 W42l W33l
Tolerancja DCON MS h6; CHW +0.02x45 © mm.
DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7656.0 6.00 0.10 6.00 16.00 50.0 4
$7658.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4
$76510.0 10.00 0.20 10.00 22.00 70.0 4
$76512.0 12.00 0.20 12.00 26.00 75.0 4
$76514.0 14.00 0.30 14.00 32.00 90.0 4
$76516.0 16.00 0.30 16.00 32.00 90.0 4
$76518.0 18.00 0.30 18.00 38.00 100.0 4
$76520.0 20.00 0.40 20.00 38.00 100.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706864
https://dormerpramet.com/p/6706865
https://dormerpramet.com/p/6706866
https://dormerpramet.com/p/6706867
https://dormerpramet.com/p/6706868
https://dormerpramet.com/p/6706869
https://dormerpramet.com/p/6706870
https://dormerpramet.com/p/6706871
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy, do obrébki zgrubnej, chwyt HB, DIN 6535
Krotka dtugos¢ robocza, konstrukcja 4-ostrzowa z linig Srubowa 40° i zmienng podziatka w celu zmniejszenia wibragji. Profil NRA jest
przeznaczony do tamania widréw w celu wydajnej obrébki zgrubnej. Chwyt Weldon zapobiega przemieszczeniu sie freza trzpieniowego w
uchwycie narzedziowym. Powtoka AICrN. Przeznaczony réwniez do rowkowania i trochoidalnej obrobki zgrubnej.

DC ..

_ CHWx45°

|
\
T
DCON Ms

HM NRA
oo APMX
E Py y - OAL -
ol 40° 10°
' l DC
DIN 6535HB AlCEN h9
i | @] 2]
> 2 )
' % DORMER 4 0 // l/ TITy
Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3T (P32] P33 (PAd P42 M11 m12  M21
H211) H236) W243) H180) H158) m140) 146 m117) W99 W86) W74 W122) m103) m108)
m22 M3 m32 Killl K S BN G2 @8 BE E2 B8 EE @2
m39) m100) W36) W 208) W154) m116) W214) W174) m139) W139) W145) m117) m176) m132)
S a 5 KM K2 K8 @ s12 s21 s31 s4d
m97) W33l W69l m199) W149) H116) m72) W61 W42l W33l
Tolerancja DCON MS h6; CHW +0.02x45 © mm.
DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$765HB6.0 6.00 0.10 6.00 16.00 50.0 4
$765HB8.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4
$765HB10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 70.0 4
S765HB12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 75.0 4
$765HB14.0 14.00 0.30 14.00 32.00 90.0 4
$765HB16.0 16.00 0.30 16.00 32.00 90.0 4
$765HB18.0 18.00 0.30 18.00 38.00 100.0 4
$765HB20.0 20.00 0.40 20.00 38.00 100.0 4


https://dormerpramet.com/p/8030362
https://dormerpramet.com/p/8030363
https://dormerpramet.com/p/8030364
https://dormerpramet.com/p/8030365
https://dormerpramet.com/p/8030366
https://dormerpramet.com/p/8030367
https://dormerpramet.com/p/8030368
https://dormerpramet.com/p/8030369
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S637

Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 1-ostrzowy

Krétka dtugosc robocza, konstrukcja z 1 ostrzem zapewnia wysoka wydajnos¢ podczas wykonywania rowkdw. S637 ma ostra geometrie hakowa,
jest przeznaczony do szybkiego frezowania cienkosciennych materiatéw niezelaznych. Polerowana powierzchnia zapobiega przywieraniu
obrabianego materiatu do krawedzi skrawajacej.

:
=
S

‘

< APMX
Py y OAL
25° 20°
DC
DIN 6535HA Hi h9
h., | .
' " DORMER

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W709R W533R  W357R  W357P  W320P M229P W373P  MH219P W112P W373S  H144S

Tolerancja DCON MS hé.

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$6372.0 2.00 2.00 10.00 40.0 1
$6373.0 3.00 3.00 12.00 40.0 1
$6374.0 4.00 4.00 15.00 50.0 1
$6375.0 5.00 5.00 16.00 50.0 1
$6376.0 6.00 6.00 20.00 60.0 1
$6378.0 8.00 8.00 22.00 63.0 1
$63710.0 10.00 10.00 25.00 72.0 1
$63712.0 12.00 12.00 30.00 83.0 1


https://dormerpramet.com/p/6706872
https://dormerpramet.com/p/6706873
https://dormerpramet.com/p/6706874
https://dormerpramet.com/p/6706875
https://dormerpramet.com/p/6706876
https://dormerpramet.com/p/6706877
https://dormerpramet.com/p/6706878
https://dormerpramet.com/p/6706879
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 2-ostrzowy

Krotka dtugos¢ robocza, konstrukcja 2-ostrzowa zapewnia wysoka sztywno$¢ podczas frezowania standardowych rowkéw i profilowania.
5610, z ostra geometrig typu W, jest przeznaczony do wysokowydajnej obrobki materiatéw niezelaznych. Polerowana powierzchnia zapobiega
przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi skrawajacej.

rD_CT
|

DCON MS

W
APMX
2 v - OAL -
30° 20°
DC
DIN 6535HA Hi h9
u > <DORMER u u u u LJ LJI LJ
2
Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W709P H533P W357P  H3570 W3200 W2290 W3730 W2190 WT1120 H373R H144R

Tolerancja DCON MS h6; RE £0.02 mm.

Product

$6102.0
$6103.0XD3
$6103.0XD6
$6104.0XD4
$6104.0XD6
$6105.0
$6106.0
$6108.0
$61010.0
$61012.0
$61014.0
561016.0
$61020.0

DC

(mm)
2.00
3.00
3.00
4.00
4.00
5.00
6.00
8.00
10.00
12.00
14.00
16.00
20.00

RE DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)

0.10 4.00 6.50 40.0 2
0.10 3.00 9.00 40.0 2
0.10 6.00 9.00 50.0 2
0.10 4.00 12.00 50.0 2
0.10 6.00 12.00 50.0 2
0.10 6.00 15.00 50.0 2
0.10 6.00 20.00 50.0 2
0.10 8.00 20.00 64.0 2
0.10 10.00 22.00 75.0 2
0.10 12.00 25.00 75.0 2
0.10 14.00 32.00 90.0 2
0.10 16.00 32.00 90.0 2
0.10 20.00 38.00 100.0 2

13


https://dormerpramet.com/p/8030270
https://dormerpramet.com/p/6706592
https://dormerpramet.com/p/6706593
https://dormerpramet.com/p/6706594
https://dormerpramet.com/p/6706595
https://dormerpramet.com/p/6706596
https://dormerpramet.com/p/6706597
https://dormerpramet.com/p/6706598
https://dormerpramet.com/p/6706599
https://dormerpramet.com/p/6706600
https://dormerpramet.com/p/6706601
https://dormerpramet.com/p/6706602
https://dormerpramet.com/p/6706604
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 2-ostrzowy, wersja bardzo dtuga

Krétka dtugosc robocza, konstrukcja 2-ostrzowa z przewezona szyjka zapewnia duzq sztywnos¢ podczas frezowania i profilowania w trudno
dostepnych miejscach. S611, z ostra geometrig typu W, jest przeznaczony do wysokowydajnej obrobki materiatow niezelaznych. Polerowana
powierzchnia zapobiega przywieraniu obrabianego materiatu do krawedzi skrawajacej.

I
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=
)
DC
|
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n
|
|
L DCON MS

k y ; APMX _ N _
30° 20° - OAL -
| ho
Kvl: - u u u d/ qu u’i M t/l

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
MO638P W480P  W321P  M3210 M2880 2060 W3360 M1970 W1010 W336R  H130R

Tolerancja DCON MS h6; RE £0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6113.0XD3 3.00 0.10 3.00 9.00 40.0 2 15.00 2.80
$6113.0XD6 3.00 0.10 6.00 9.00 50.0 2 15.00 2.80
$6114.0XD4 4.00 0.10 4.00 12.00 50.0 2 20.00 3.70
$6114.0XD6 4.00 0.10 6.00 12.00 50.0 2 20.00 3.70
$6115.0 5.00 0.10 6.00 15.00 50.0 2 20.00 4.60
$6116.0 6.00 0.10 6.00 16.00 80.0 2 40.00 5.50
$6118.0 8.00 0.10 8.00 20.00 80.0 2 40.00 7.40
$61110.0 10.00 0.10 10.00 22.00 100.0 2 60.00 9.20
$61112.0 12.00 0.10 12.00 25.00 100.0 2 60.00 11.00
$61114.0 14.00 0.10 14.00 32.00 125.0 2 75.00 13.00
$61116.0 16.00 0.10 16.00 32.00 125.0 2 75.00 15.00
$61120.0 20.00 0.10 20.00 38.00 125.0 2 75.00 19.00


https://dormerpramet.com/p/8030271
https://dormerpramet.com/p/8030272
https://dormerpramet.com/p/8030273
https://dormerpramet.com/p/8030274
https://dormerpramet.com/p/8030275
https://dormerpramet.com/p/6706584
https://dormerpramet.com/p/6706585
https://dormerpramet.com/p/6706586
https://dormerpramet.com/p/6706587
https://dormerpramet.com/p/6706588
https://dormerpramet.com/p/6706589
https://dormerpramet.com/p/6706591
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 2-ostrzowy, wersja bardzo dtuga

Wyjatkowo krétka dtugos¢ skrawania, 2-ostrzowy zredukowany chwyt zapewnia przeswit podczas obrébki gtebokich $cian. S638, z ostra
geometrig ostrza, jest przeznaczony do obrdbki z duza predkoscia w materiafach niezelaznych. Polerowana powierzchnia zapobiega przywieraniu
obrabianego materiatu do krawedzi skrawajacej.
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30° 20°

DC

DIN 6535HA Hi h9

K’l‘* 2 DORMER

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W709N E533N  E357N  E357N  H320N  H229N  E373N H219N HT12N H3730  H1440

Zredukowany chwyt; Tolerancja DCON MS h6; RE £0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6386.2 6.20 0.10 6.00 8.00 100.0 2
$6388.2 8.20 0.10 8.00 10.00 100.0 2
$63810.3 10.30 0.10 10.00 14.00 125.0 2
$63812.3 12.30 0.10 12.00 16.00 125.0 2
$63816.3 16.30 0.10 16.00 20.00 125.0 2
$63820.3 20.30 0.10 20.00 25.00 125.0 2

115


https://dormerpramet.com/p/6706880
https://dormerpramet.com/p/6706881
https://dormerpramet.com/p/6706882
https://dormerpramet.com/p/6706883
https://dormerpramet.com/p/6706884
https://dormerpramet.com/p/6706885
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 3-ostrzowy

Krotka dfugos¢ robocza, 3-ostrza z nieréwnomierng podziatkq zostaty zaprojektowane w celu zmniejszenia drgan, obcigzenia wrzeciona i
poprawy wykoriczenia powierzchni podczas frezowania. Pojedynczy separator wiéréw pomaga rozhi¢ widry na fatwe do opanowania kawatki,
aby zapewnic lepsza ewakuacje dla materiatéw niezelaznych.

J:
n
s
x
|
\
DCON MS

W O 4 BX
Py v - OAL -
a0° 13°
DC
DIN 6535HA Bright h9
K'l‘* 2 DORMER cb/ w‘} ’ W

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
H7800 W6080 W3930 W393N  E352N  EH252N  E410N E24IN EI23N E410P E158P

Tolerancja DCON MS hé.

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$6501.0 1.00 4.00 3.00 40.0 3
$6501.5 1.50 4.00 4.50 40.0 3
$6502.0 2.00 4.00 6.50 40.0 3
$6502.5 2.50 4.00 6.50 40.0 3
$6503.0XD3 3.00 3.00 9.00 40.0 3
$6503.0XD6 3.00 6.00 9.00 50.0 3
$6504.0XD4 4.00 4.00 12.00 50.0 3
$6504.0XD6 4.00 6.00 12.00 50.0 3
$6505.0 5.00 6.00 15.00 50.0 3
$6506.0 6.00 6.00 16.00 50.0 3
$6508.0 8.00 8.00 20.00 64.0 3
$65010.0 10.00 10.00 22.00 70.0 3
$65012.0 12.00 12.00 25.00 75.0 3
$65014.0 14.00 14.00 32.00 90.0 3
$65016.0 16.00 16.00 32.00 90.0 3
$65020.0 " 20.00 20.00 38.00 100.0 3

! Bez nieréwnomiernej podziatki oraz podzielnika wioréw.


https://dormerpramet.com/p/8030279
https://dormerpramet.com/p/8030280
https://dormerpramet.com/p/8030281
https://dormerpramet.com/p/8030282
https://dormerpramet.com/p/8030283
https://dormerpramet.com/p/8030284
https://dormerpramet.com/p/8030285
https://dormerpramet.com/p/8030286
https://dormerpramet.com/p/8030287
https://dormerpramet.com/p/8030288
https://dormerpramet.com/p/8030289
https://dormerpramet.com/p/8030290
https://dormerpramet.com/p/8030291
https://dormerpramet.com/p/8030292
https://dormerpramet.com/p/8030293
https://dormerpramet.com/p/8030294
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 3-ostrzowy, do obrébki zgrubnej, wersja dtuga

Krotka dtugosc robocza, konstrukeja do obrdbki zgrubnej 3-ostrzowa z przewezong szyjka i nieréwnomierng podziatka w celu zmniejszenia drgan
i maksymalizacji produktywnosci oraz trwatoéci narzedzia. Frez 5654 z profilem NRA rozdziela widry na mniejsze czesci, co utatwia ich ewakuadje.
Jest przeznaczony do wysokowydajnej obrébki zgrubnej materiatdw niezelaznych.

DC
|
Sl
|
|
|
|
|
|
DCON Ms

HM WW

5 y ;APMXV . >
40° 15° - OAL -

| ho

- CGdE e W@ e

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W7090 W5330 3570 E357N  E320N  H229N 373N H219N  ET12N E373P H14°P

Tolerancja DCON MS h6; RE £0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6546.0 6.00 0.10 6.00 13.00 75.0 3 40.00 5.50
$6548.0 8.00 0.10 8.00 20.00 75.0 3 40.00 7.40
$65410.0 10.00 0.10 10.00 22.00 100.0 3 60.00 9.20
$65412.0 12.00 0.12 12.00 26.00 100.0 3 60.00 11.00
$65416.0 16.00 0.16 16.00 32.00 125.0 3 75.00 15.00
$65420.0 20.00 0.20 20.00 40.00 150.0 3 100.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/8030306
https://dormerpramet.com/p/8030307
https://dormerpramet.com/p/8030308
https://dormerpramet.com/p/8030309
https://dormerpramet.com/p/8030310
https://dormerpramet.com/p/8030311
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 3-ostrzowy, wersja bardzo dtuga
Bardzo dtuga dtugos¢, konstrukja 3-ostrzowa do lekkich zastosowan profilowych w trudno dostepnych miejscach. S614, z ostra geometria, jest
przeznaczony do wysokowydajnej obrébki materiatéw niezelaznych.

=
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
M638G W480G W321G M321F W288F  MM206F  M336F E197F  MW10TF 3361 1301

Tolerancja DCON MS hé.

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$6143.0XD3 3.00 3.00 19.00 60.0 3
$6143.0XD6 3.00 6.00 19.00 75.0 3
$6144.0XD4 4.00 4.00 19.00 60.0 3
$6144.0XD6 4.00 6.00 19.00 75.0 3
$6145.0 5.00 6.00 19.00 75.0 3
$6146.0 6.00 6.00 31.00 75.0 3
$6148.0 8.00 8.00 41.00 100.0 3
$61410.0 10.00 10.00 50.00 100.0 3
$61412.0 12.00 12.00 50.00 100.0 3
$61414.0 14.00 14.00 57.00 125.0 3
$61416.0 16.00 16.00 57.00 125.0 3


https://dormerpramet.com/p/8030295
https://dormerpramet.com/p/8030296
https://dormerpramet.com/p/8030297
https://dormerpramet.com/p/8030298
https://dormerpramet.com/p/8030299
https://dormerpramet.com/p/8030300
https://dormerpramet.com/p/8030301
https://dormerpramet.com/p/8030302
https://dormerpramet.com/p/8030303
https://dormerpramet.com/p/8030304
https://dormerpramet.com/p/8030305
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Frez walcowo-czotowy z promieniem naroza, wieloostrzowy, do obrébki z wysokimi posuwami
Wyjatkowo krotka dtugos¢ skrawania, konstrukcja 4 lub 6 rowkéw z promieniem naroza, linia $rubowa 25° i specjalng geometria do obrébki z
duzym posuwem w materiatach hartowanych do 63 HRC. Powtoka TiSiN zwieksza trwato$¢ narzedzia i poprawia wydajnosc.

DCON MS

A Y

25° 0°
DC
DIN 6535HA TisiN h9

- @S

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
H205E W122E W104D W135E  MWINE W86D m73D

Tolerancja DCON MS h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5366.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 6.00 60.0 4
$5368.0XR2.0 8.00 2.00 8.00 8.00 64.0 6
$53610.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 10.00 75.0 6
$53612.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 12.00 75.0 6
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https://dormerpramet.com/p/6766502
https://dormerpramet.com/p/6706839
https://dormerpramet.com/p/6706840
https://dormerpramet.com/p/6706841
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Kod materiatu (BMC) HM HM HM HM

Profil freza N N

- -
Liczba ostrzy (NOF)
Dfugos¢ ostrzy QWHE WEHH WWH W

Linia $rubowa ostrzy (FHA) 7# ; i i
Promieniowy kat natarcia ¥ Y Y y
(GAMF) 10° 10° 10° 10°
Uchwyt
Klasa tolerandji Srednicy DC DC DC DC
skrawania (TCDC) h9 h9 h9 h9
Powtoka \ I A I A I A
AlCrN AlCrN AICTN AICTN

: |5} a, 4., 4a.

Kierunek g . rEn .

Podstawowa grupa norm
(BSG)

. [3 ¢
Chtodzenie (CSP) l:l l:l

JDORMER 2DORMER DORMER 2DORMER

| |

Zakres srednic cigcia PSF 10.00 - 20.00 10.00 - 20.00 10.00 - 20.00 10.00 - 20.00

122 123 124 125

M Gtowne zastosowanie P21 Mozliwe zastosowanie
121
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 5-ostrzowy

Krotka dtugos¢ robocza, konstrukcja 5-ostrzowa ze zmienng linig Srubowa w celu zmniejszenia drgan, szczegdlnie podczas uzywania freza
w dynamicznych strategiach frezowania. Powtoka AICrN poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢ narzedzia. Przeznaczony do frezowania
trochoidalnego i walcowo-czotowego, frezowania po rampie i helikoidalnego frezowania interpolacyjnego.

FCT
u
Jﬁ DCON Ms

HM N

Jan - OAL .
E i ¥

Q I DC
DIN 6535HB AlCEN h9

£y

v~ G4

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P12 PL3 P23 P31 [ps2) (P33 AL [PA2] M1 M12  m21

2111 H2361 2431 1801 W1581 1401 W46l 1171 L B W36 W74 1221 m1031 m1081

M3.1  M3.2 K13 K21 K22 K23 K31  K3.2 K33 K41 K42

W100| W36| W208| W 1541 m116| W 2141 W 1741 W1391 1891 W1451 1171 m1761 W 1321

K4.4 K45 B8 s12 s21  s31 s4l

W7l W83G H69G W1991 W1491 116l W72l W56 G W426 W33G6
Tolerancja DCON MS h6; RE +0.01 mm.

m<
SN
- N

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$770HB10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 5
$770HB12.0 12.00 0.30 12.00 26.00 83.0 5
$770HB16.0 16.00 0.30 16.00 32.00 92.0 5
$770HB20.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 5
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https://dormerpramet.com/p/8030386
https://dormerpramet.com/p/8030387
https://dormerpramet.com/p/8030388
https://dormerpramet.com/p/8030389
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 5-ostrzowy, z rozdzielaczem wiéréw oraz chtodzeniem wew.
Krétka dtugosc robocza, konstrukcja 5-ostrzowa z przewezona szyjka i zmienna linig $rubowg pomaga zredukowac wibragje, szczegélnie podczas
uzywania frezu w dynamicznych strategiach frezowania. Powtoka AICrN poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢ narzedzia. Separator widréw i
chtodzenie wewnetrzne poprawiaja odprowadzanie wiéréw podczas pracy w kieszeniach.

DCON MS

HM F$ 8L NN &)
A APMX | '
- LU
U R T T
' l DC

DIN 6535HB AlCrN

S RATRZ

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PL1  PL2  PL3 P23 P31 P32 P33 P42 mM11 m12  M21

W222) W248) W255) m189) W 166) W 1471 m153) H1231 1041 Wm0l W78l 1281 m1081 1131

M2.2  M31 M3.2 K13 K21 K22 K23 K32 K33 K41 K42

93| W1051 W90| m218) m162) m122) W225) m183) W46l m198) W1521 W123] W1851 W 1391

K43 K44 K45 B8 s12 s21  s31  s4l

1021 a7l W72l 2091 1561 W1221 W76l W59 W44G W35G
Tolerancja DCON MS h6; RE +0.01 mm.

=
v

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$771HB10.0 10.00 0.20 10.00 25.00 72.0 5 30.00 9.70
S771HB12.0 12.00 0.20 12.00 30.00 83.0 5 38.00 11.70
$771HB16.0 16.00 0.30 16.00 39.00 92.0 5 44.00 15.70
S771HB20.0 20.00 0.30 20.00 48.00 104.0 5 54.00 19.70
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https://dormerpramet.com/p/8030394
https://dormerpramet.com/p/8030395
https://dormerpramet.com/p/8030396
https://dormerpramet.com/p/8030397
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 5-ostrzowy, wersja dtuga

Duza dtugosc robocza, konstrukcja 5-ostrzowa ze zmienng linig Srubowa w celu zmniejszenia drgan, szczegdlnie podczas uzycia freza w
dynamicznych strategiach frezowania (frezowanie trochoidalne). Powtoka AICrN poprawia wydajnos¢i wydtuza trwatosc narzedzia. Przeznaczony
do frezowania trochoidalnego i walcowo-czotowego, zagtebiania po rampie i spirali z interpolacja.

|
=
DCON MS

o IR } ,,,,,,,
HM N ° Aﬁ\
Py y - OAL -
# 10°
A I DC
DIN 6535HB AlCrN h9
9‘* 2 DORMER M @ B/J VI/

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PLT (P12 (P13 (P21 (P22] (P23 (P31 (P32 (P33 (P4l [P42] M11 M12 M2l
W 148G 165G W170G 1266 H1NG HWI8F W102G W32F W6F W60 F W52F W85G W726 W66
m22 wm31 m32 Killl K KIS N B2 OG5 G G2 B8 EE 2
W62G W70G W60G W146G  W108G W31G 150G WI122G W97 F W132G  W102G W32F W123F Wo2F
B E @5 EE B2 B8 s12 s21 s3.1 sal
W63 F W58G W48G W139F  W104F W31F W50F W39F W29F W23F
Tolerancja DCON MS h6; RE +0.01 mm.
DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$772HB10.0 10.00 0.20 10.00 38.00 100.0 5
S772HB12.0 12.00 0.30 12.00 45.00 100.0 5
$772HB16.0 16.00 0.30 16.00 55.00 125.0 5
S772HB20.0 20.00 0.30 20.00 65.00 125.0 5
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https://dormerpramet.com/p/8030390
https://dormerpramet.com/p/8030391
https://dormerpramet.com/p/8030392
https://dormerpramet.com/p/8030393
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Frez walcowo-czotowy, petnowegl., 5-ostrzowy, z rozdzielaczem wiérow i chodz. wew., wersja dtuga
Duza dtugos¢ robocza, konstrukcja 5-ostrzowa z przewazona szyjka i zmienna linig Srubowa w celu zredukowania wibradji, szczegdlnie podczas
uzycia freza w dynamicznych strategiach frezowania (frezowanie trochoidalne). Powtoka AICrN poprawia wydajno$¢i wydtuza trwatos¢ narzedzia.
Separator widréw i chtodzenie wewnetrzne poprawiaja odprowadzanie wiéréw podczas operacji frezowania kieszeni.

wn
=
=z
(@]
zZ ()
[a] (a]
ol RN NN )\
FS [a) N || .
HM
R APMIX A
by y - LU -
# 10° - OAL -

'l DC

DIN 6535HB AlCrN

S RATRZ

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PL1  PL2  PL3 P23 P31 [p32] (P33 PaL [PA2 M1 M12  m21

W156 W173¢ W179¢ MW1326 M117G  WI103F  W107G W36 F W72F W63 F W55F W39F W76F W30F

M2.2  M31 M3.2 KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42

Wo65F W74F Wo63F W1536  H113G W85G H158G W128G W102F W139G  M107G W36F W129F WI7F

K43 K44 K45 B8 s12 s21  s31  s4l

W71F H61F W50F 146 F W109F Wa5F W53F HAF W30F W24F
Tolerancja DCON MS h6; RE +0.01 mm.

=
v

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$773HB10.0 10.00 0.20 10.00 42.00 100.0 5 52.00 9.70
$773HB12.0 12.00 0.20 12.00 42.00 100.0 5 54.00 11.70
$773HB16.0 16.00 0.30 16.00 60.00 125.0 5 68.00 15.70
S773HB20.0 20.00 0.30 20.00 67.00 125.0 5 75.00 19.70
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https://dormerpramet.com/p/8030398
https://dormerpramet.com/p/8030399
https://dormerpramet.com/p/8030400
https://dormerpramet.com/p/8030401
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Kod materiatu (BM() HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM

Profil freza N N N N N N N N N N

W
Liczba ostrzy (NOF)
GO W W S A W W v

Linia érub tr2y (FHA) A A A A A A A A A A A A A
LIAELUREISTZY a0° 40° # # a0° # 40° 40° a0° 40° 40° 45° 40°
g A A A i A A A A A A A 2 A
Linia rubowa ostrzy (FHA) a0° a0° : : 40° : 40° 40° 40° a0° a0° a5° a0°

Promieniowy kat natarcia y y v y y y y y y y y y y
(GAMF) 10 10 10 10 7 10 4 4 3 10 10 -10 -6
Uchwyt
DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA DIN 6535HA| DIN 6535HB| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA|
A A A £ £
Powtoka A I h I | ) I . I . I < . |
AlCeN AlCTN TisiN TisiN AlCN TisiN AICIN AlCN AITIN Diamond Bright TisiN TisiN
Klasa tolerandji Srednicy DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC
skrawania (TCDC) h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 ho h9
(A (A (A (A (A (A (A (A LAY (A (A LY LY
Podstawowa grupa norm ] ] ) } ] ] ) ] ] ] ] ] ]
2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2/DORMER 2 DORMER 2 DORMER 2DORMER 2/DORMER 2 DORMER 2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER

(BSG)

CUUUTUTUR 5761 5763 | 5766 | §767 |S722HB _S768 5260 5262 | 5219 S612  S662 5521 5523 |

Zakres Srednic (ig(ia PSF 3.00-20.00 3.00-20.00 4.00-20.00 4.00-20.00 3.00-20.00 4.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 1.00-12.00 3.00-20.00 3.00-16.00 1.50-16.00

128 129 130 131 132 133 134 135 137 138 139 140 141

EEEEEEN

EEEEEEN

EEEEEERN

EEEEEERN

EEEEEERN

EEEEEEN
N

| ]
M Gtowne zastosowanie P21 Mozliwe zastosowanie
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P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2

S3

sS4
H1

H2
H3
H4

HM

DIN 6535HA

TisiN

h9

a.

b

7DORMER

DIN 6535HA

TisiN

h9

a.

LAY

2DORMER

ISO
13399

PVD

O PMK
NSH

3.00-16.00 1.00-20.00

143

144

M Gtowne zastosowanie

¥ Mozliwe zastosowanie
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy

Krotka dtugosc robocza, konstrukcja 4-ostrzowa ze spiralg 40° i zréznicowana podziatka w celu zmniejszenia drgari i poprawy wykoriczenia
powierzchni podczas frezowania profili. Powtoka AICrN poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢ narzedzia. Nadaje sie réwniez do frezowania
wgtebnego (plunging) i trochoidalnego oraz zagtebiania po rampie.

&
|
L DCON MS

N
A APMX
E by y - OAL -
0 40° 10°

'l DC

DIN 6535HA AlCrN h9

Be | 9 4 2 @ 9 2 (&

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

Q

£y

PLT (P12 (P13 (P21 (P22 (P23 (P31 (P32 (P33 (P4l [P42] m11 mM12 M2l
H211) H236) W243) H180) H158) W1401 146 W71 W99 36! W74 W122) m103) m108)
m22 m31 m32 Killl K KIS N B2 @5 GBI G2 B8 @ 2
W39 1001 W6 W 208) W154) m116) W214) W174) W1391 W189) W145) m1171 W76l 1321
B E @5 EE B2 B8 s12 s21 s3.1 sal
W7 | 83| W69 W19 W1491 W16l W72 5| W42 W33

Tolerancja DCON MS hé.

Product DC DCON MS APMX 0AL NOF

(mm) (mm) (mm) (mm)

$7613.0 3.00 6.00 9.00 57.0 4

$7614.0 4.00 6.00 12.00 57.0 4

$7615.0 5.00 6.00 13.00 57.0 4

§7616.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4

$7618.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4

$76110.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4

$76112.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4

$76114.0 14.00 14.00 32.00 83.0 4

$76116.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4

$76120.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706996
https://dormerpramet.com/p/6706997
https://dormerpramet.com/p/6706998
https://dormerpramet.com/p/6706999
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Frez walcowo-czotowy z promieniem naroza, petnoweglikowy, 4-ostrzowy

Krotka dtugos¢ robocza, konstrukcja 4-ostrzowa dostepna z réznymi promieniem naroza, spirala 40° ze zmienna podziatkg w celu zmniejszenia
drgan i poprawy wykoniczenia powierzchni podczas frezowania konturéw, w ktdrych wymagany jest promieni naroza. Powtoka AICrN poprawia
wydajnosc. Przeznaczony réwniez do zagtebiania (plunging) , zagtebiania po rampie, obrébki zgrubnej po osi Z i interpolacji $rubowej.

DCON MS

L?l de |2 |#Z

< 9 9

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

$763
HM N
il A Y
W | & e
' DC
DIN 6535HA AlCEN h9
u > 2 DORMER
'Y
PL1  PL2 P13
W211) H236) W243)
M2.2 M3.1 M3.2
W39 W1001 W36 |
Ka3 K44 K45
W7l W33l W69l

Tolerancja DCON MS h6; RE +0.01 mm.

Product

$7633.0XR0.3
$7634.0XR0.3
$7634.0XR0.5
$7635.0XR0.3
$7635.0XR0.5
$7636.0XR0.5
$7636.0XR1.0
$7638.0XR0.5
$7638.0XR1.0
$76310.0XR0.5
$76310.0XR1.0
$76310.0XR2.0
$76312.0XR1.0
$76312.0XR2.0
$76312.0XR3.0
$76314.0XR1.5
$76316.0XR1.0
$76316.0XR2.0
$76316.0XR3.0
$76318.0XR2.0
$76320.0XR3.0

DC

(mm)
3.00
4.00
4.00
5.00
5.00
6.00
6.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
14.00
16.00
16.00
16.00
18.00
20.00

P23 [ps1 [ps2] (P33 AL [PA2] M1 M12  m21

m180)J m158) 1401 W146) 1171 L B W36 W74 m122) m103) W108)

W208) W 154) m116) W214) W174) W1391 m189) W145) 1171 m1761 W 1321

(7]
[y
N
(7]
N
(Y
w
w
(Y
w
sy
[y

W1991 1491 H116l m721 W5 421 W33

RE DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
0.30 3.00 9.00 40.0 4
0.30 4.00 12.00 50.0 4
0.50 4.00 12.00 50.0 4
0.30 5.00 15.00 50.0 4
0.50 5.00 15.00 50.0 4
0.50 6.00 16.00 50.0 4
1.00 6.00 16.00 50.0 4
0.50 8.00 20.00 64.0 4
1.00 8.00 20.00 64.0 4
0.50 10.00 22.00 70.0 4
1.00 10.00 22.00 70.0 4
2.00 10.00 22.00 70.0 4
1.00 12.00 25.00 75.0 4
2.00 12.00 25.00 75.0 4
3.00 12.00 25.00 75.0 4
1.50 14.00 32.00 90.0 4
1.00 16.00 32.00 90.0 4
2.00 16.00 32.00 90.0 4
3.00 16.00 32.00 90.0 4
2.00 18.00 38.00 100.0 4
3.00 20.00 38.00 100.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706843
https://dormerpramet.com/p/6706844
https://dormerpramet.com/p/6706845
https://dormerpramet.com/p/6706846
https://dormerpramet.com/p/6706847
https://dormerpramet.com/p/6706848
https://dormerpramet.com/p/6706849
https://dormerpramet.com/p/6706850
https://dormerpramet.com/p/6706851
https://dormerpramet.com/p/6706852
https://dormerpramet.com/p/6706853
https://dormerpramet.com/p/6706854
https://dormerpramet.com/p/6706856
https://dormerpramet.com/p/6706857
https://dormerpramet.com/p/6706855
https://dormerpramet.com/p/6706858
https://dormerpramet.com/p/6706861
https://dormerpramet.com/p/6706859
https://dormerpramet.com/p/6706860
https://dormerpramet.com/p/6706862
https://dormerpramet.com/p/6706863
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy
Krétka dtugosc robocza, konstrukcja 4-ostrzowa ze zmienna linig Srubowa i nieréwnomierng podziatkg w celu zmniejszenia drgan i poprawy
wykoniczenia powierzchni podczas frezowania profilowego. Powtoka TiSiN zwieksza trwatos¢ narzedzia i poprawia wydajnos¢. Przeznaczony
réwniez do frezowania wgtebnego (plunging), trochoidalnego oraz zagtebiania rampowego.
2]
=
~ CHWx45° 5
| [a]
o —
HM N
APMX
E Py y - OAL -
gl # 10°
' DC
DIN 6535HA TiSiN h9
1 =)
9\» 2 DORMER 4 0 'u* ’ v/ l/ // 4/

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PLT (P12 (P13 (P21 (P22 (P23 (P31 (P32 (P33 (P4l [P42] m11 mM12 M2l
H211) H236) W243) H180) H158) W1401 146 W71 W99 36! W74 W122) m103) m108)
m22 m31 m32 Killl K KIS N B2 @5 GBI G2 B8 @ 2
W39 m1001 W36 m208) W154) m116) W214) W174) 1391 m189) W145) W71 m1761 1321
B E @5 EE B2 B8 s12 s21 s3.1 sal
W97l W33l W69l W1991 1491 1161 721 W56 W42l W33
Tolerancja DCON MS h6; CHW +0.02X45 ° mm.
DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7664.0 4.00 0.10 6.00 11.00 57.0 4
$7665.0 5.00 0.10 6.00 13.00 57.0 4
$7666.0 6.00 0.10 6.00 13.00 57.0 4
$7668.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4
$76610.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$76612.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4
$76614.0 14.00 0.30 14.00 26.00 83.0 4
$76616.0 16.00 0.30 16.00 32.00 92.0 4
$76620.0 20.00 0.40 20.00 38.00 104.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6707006
https://dormerpramet.com/p/6707007
https://dormerpramet.com/p/6707008
https://dormerpramet.com/p/6707009
https://dormerpramet.com/p/6707010
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Frez walcowo-czotowy z promieniem naroza, petnoweglikowy, 4-ostrzowy

Krétka dfugos¢ robocza, konstrukcja 4-ostrzowa z rdznymi dostepnymi promieniami naroza, zmienna linia Srubowa oraz nieréwnomierna
podziatka w celu zmniejszenia drgan i poprawy jakosci powierzchni podczas frezowania konturéw, w ktérych wymagany jest promien naroza.
Powtoka TiSiN poprawia wydajno$¢. Przeznaczony réwniez do frezowania wgtebnego (plunging) i trochoidalnego oraz zagtebiania rampowego.

DCON MS

HM N

ioor | -
e RRES
-] Gl HEEEEE @

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P12 PL3 P32 P33 [Pal PA2 M11 m12 M2

m211) W236) W243) m180)J m158) 1401 W146) 1171 L B W36 W74 m122) m103) W108)

M3.1  M3.2 K3.3 K41 K42

W100| W36| W208) W 154) m116) W214) W174) W1391 m189) W145) 1171 m1761 W 1321

K4.4 K45 s2.1  S3.1 sS4l

W7l W33l W69l W1991 W1491 116l W72l W61 W42l W33l
Tolerancja DCON MS h6; RE +0.01 mm.

m<
SN
- N
wn
=Y
N

DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$7674.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 11.00 57.0 4
$7674.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 11.00 57.0 4
$7675.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 13.00 57.0 4
$7675.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 13.00 57.0 4
$7676.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 13.00 57.0 4
$7676.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 13.00 57.0 4
$7676.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 13.00 57.0 4
$7678.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 20.00 64.0 4
$7678.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$7678.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$76710.0XR0.3 10.00 0.30 10.00 22.00 72.0 4
$76710.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 720 4
$76710.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 72.0 4
$76712.0XR0.3 12.00 0.30 12.00 26.00 83.0 4
$76712.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 26.00 83.0 4
$76712.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 26.00 83.0 4
§76712.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 26.00 83.0 4
$76716.0XR0.3 16.00 0.30 16.00 32.00 92.0 4
$76716.0XR0.5 16.00 0.50 16.00 32.00 92.0 4
$76716.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 32.00 92.0 4
$76716.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 32.00 92.0 4
§76720.0XR0.3 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
$76720.0XR0.5 20.00 0.50 20.00 38.00 104.0 4
$76720.0XR1.0 20.00 1.00 20.00 38.00 104.0 4
$76720.0XR2.0 20.00 2.00 20.00 38.00 104.0 4


https://dormerpramet.com/p/6707015
https://dormerpramet.com/p/6707016
https://dormerpramet.com/p/6707017
https://dormerpramet.com/p/6707018
https://dormerpramet.com/p/6707019
https://dormerpramet.com/p/6707020
https://dormerpramet.com/p/6707021
https://dormerpramet.com/p/6707022
https://dormerpramet.com/p/6707023
https://dormerpramet.com/p/6707024
https://dormerpramet.com/p/6707025
https://dormerpramet.com/p/6707026
https://dormerpramet.com/p/6707027
https://dormerpramet.com/p/6707028
https://dormerpramet.com/p/6707029
https://dormerpramet.com/p/6707030
https://dormerpramet.com/p/6707031
https://dormerpramet.com/p/6707032
https://dormerpramet.com/p/6707033
https://dormerpramet.com/p/6707034
https://dormerpramet.com/p/6707035
https://dormerpramet.com/p/6707036
https://dormerpramet.com/p/6707037
https://dormerpramet.com/p/6707038
https://dormerpramet.com/p/6707039
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy

Srednia diugos¢ robocza, konstrukca 4-ostrzowa ze spiralg 40°, zmienng podziatka i chwytem Weldon zapewniaja wysoka sztywnos¢ przy
frezowaniu profilowym gtebokich $cianek. Pocieniona szyjka, aby unikna¢ kontaktu roboczego ze Sciankg i zwiekszy¢ wysieg. Powtoka AICTN
poprawia wydajnos¢ i wydtuza trwatos¢ narzedzia.
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PLx |pr2) (P13l P21 [P22| (P23 [P P32| (P33 AL PA2l M1 M12  m21

m199) W23 W230) W10/ WI150) W13 M138) M1 W9 M$l W70l W15, W97 m102)

m22 M1 m32 Killl KD S BN G2 B8 G5 G2 B8 @E @

W84 W94l WSl W1%) W45 W109) W202) W164) W13 W178)  W136)  M101 WIS W25
S1.2

LIl W78l 3] 1871 W1411 1091 W69l W53 401 W31l
Tolerancja DCON MS h6; RE +0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$722HB3.0 3.00 0.10 6.00 9.00 50.0 4 15.00 2.80
$722HB4.0 4.00 0.10 6.00 11.00 57.0 4 20.00 3.70
$722HB5.0 5.00 0.10 6.00 13.00 57.0 4 20.00 4.60
$722HB6.0 6.00 0.10 6.00 20.00 60.0 4 25.00 5.50
$722HB8.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4 26.00 7.40
$722HB10.0 10.00 0.20 10.00 27.00 70.0 4 32.00 9.20
$722HB12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4 37.00 11.00
S722HB14.0 14.00 0.20 14.00 26.00 83.0 4 37.00 13.00
$722HB16.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4 42.00 15.00
$722HB18.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 4 42.00 17.00
$722HB20.0 20.00 0.20 20.00 38.00 104.0 4 50.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/8030351
https://dormerpramet.com/p/8030352
https://dormerpramet.com/p/8030353
https://dormerpramet.com/p/8030354
https://dormerpramet.com/p/8030355
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy, wersja dtuga

Duza dtugosc robocza, konstrukcja 4-ostrzowa ze zmienng linig $rubowq i nieréwnomierng podziatka w celu zmniejszenia drgan i poprawy
wykoniczenia powierzchni podczas frezowania gtebokich profili. Pocieniona szyjka, aby unikna¢ kontaktu roboczego ze $ciankq i zwiekszy¢
wysieg. Powtoka TiSiN zwieksza trwatos¢ narzedzia i poprawia wydajnosc.
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspétczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P12 PL3 P23 P51 [ps2] (P33 Pa1 [PA2 M1 M12  m21

W1481 W1651 m1701 1261 m11l W98 G 1021 W32G W69 G W60G W526G W5 m721 W76l

m22 m31 m32 K KD KIS O B2 BE G B2 EE oE .
W62 | W70 W60 | W1461 m1081 W31l W1501 m1221 W97 G m1321 m1021 W382G W123G W26
S a 5 KM K2 K8 @ s12 s21 s31 s4d

HW68G 581 W48 139G 104G W16 501 396G W26 W23G
Tolerancja DCON MS h6; RE +0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7684.0 4.00 0.10 6.00 19.00 75.0 4 32.00 3.70
$7685.0 5.00 0.10 6.00 19.00 75.0 4 32.00 4.60
$7686.0 6.00 0.10 6.00 25.00 75.0 4 32.00 5.50
$7688.0 8.00 0.20 8.00 30.00 75.0 4 38.00 7.40
$76810.0 10.00 0.20 10.00 40.00 100.0 4 50.00 9.20
$76812.0 12.00 0.30 12.00 45.00 100.0 4 55.00 11.00
$76816.0 16.00 0.30 16.00 65.00 125.0 4 75.00 15.00
$76820.0 20.00 0.30 20.00 65.00 125.0 4 75.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/8030343
https://dormerpramet.com/p/8030344
https://dormerpramet.com/p/8030345
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https://dormerpramet.com/p/8030347
https://dormerpramet.com/p/8030348
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy

Krotka dtugos¢ robocza, konstrukja 4-ostrzowa zapewnia wysoka sztywnos¢ przy standardowym frezowaniu profili. Powtoka AICrN poprawia
wydajnos¢ i wydtuza trwato$¢ narzedzia podczas frezowania materiatdw trudnoobrabialnych. Spirala 40° z nieréwnomierng podziatka redukuje
wibragje i maksymalizuje produktywnos¢ oraz trwato$¢ narzedzia.
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P23 m23 M33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42  HL1l  H21 H3.1  H3.2
mo7) mo7) W9 mo7| W33 H/0| W56 | 401 32| W1791 106G W118G W97G

Tolerancja DCON MS hé.

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$2603.0 3.00 6.00 9.00 57.0 4
$2604.0 4.00 6.00 12.00 57.0 4
$2605.0 5.00 6.00 13.00 57.0 4
$2606.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4
$2608.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$26010.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4
$26012.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4
$26014.0 14.00 14.00 32.00 83.0 4
$26016.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4
$26018.0 18.00 18.00 38.00 92.0 4
$26020.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706913
https://dormerpramet.com/p/6706914
https://dormerpramet.com/p/6706915
https://dormerpramet.com/p/6706916
https://dormerpramet.com/p/6706917
https://dormerpramet.com/p/6706918
https://dormerpramet.com/p/6706919
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https://dormerpramet.com/p/6706921
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Frez walcowo-czotowy z promieniem naroza, petnoweglikowy, 4-ostrzowy
Krotka dtugos¢ robocza, konstrukcja 4-ostrzowa z dostepnymi réznymi promieniami naroza zapewnia duzg sztywnos¢ przy standardowym
frezowaniu profili, gdy wymagany jest promieni naroza. Powtoka AICrN poprawia wydajnos¢ podczas frezowania materiatdw trudnoobrabialnych.
Spirala 40° ze zmienng podziatk redukuje wibracje i maksymalizuje produktywnosc.

DCON MS

o !

PMK
NSH

D/DORMER

o ~y
HM N e
APMX
2 v - OAL -
40° 4°
' DC
DIN 6535HA AlCEN h9
=
o | - G, Uy 2] 9 @ < 2 9
Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
- M2.3 Mm3.3 Ma.1 M4.2 S1.3 S2.2 S3.2 $4.2 H1.1 H2.1 H3.1 H3.2
mo7) mo7) W9 mo7| W33 H/0| W56 W01 H32| W1791 W106G MW118G W97G
Tolerancja DCON MS h6; RE £0.01 mm.
DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2623.0XR0.3 3.00 0.30 6.00 9.00 50.0 4
$2623.0XR0.5 3.00 0.50 6.00 9.00 50.0 4
$2624.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 12.00 57.0 4
$2624.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 12.00 57.0 4
$2624.0XR1.0 4.00 1.00 6.00 12.00 57.0 4
$2625.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 15.00 57.0 4
$2625.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 15.00 57.0 4
$2626.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 16.00 57.0 4
$2626.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 16.00 57.0 4
$2626.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 16.00 57.0 4
$2628.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR1.5 8.00 1.50 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR2.0 8.00 2.00 8.00 20.00 64.0 4
$26210.0XR0.3 10.00 0.30 10.00 22.00 720 4
$26210.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR1.5 10.00 1.50 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 22.00 720 4
$26212.0XR0.3 12.00 0.30 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR2.5 12.00 2.50 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR3.0 12.00 3.00 12.00 26.00 83.0 4
$26214.0XR0.3 14.00 0.30 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR0.5 14.00 0.50 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR1.0 14.00 1.00 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR2.0 14.00 2.00 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR3.0 14.00 3.00 14.00 32.00 83.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706924
https://dormerpramet.com/p/6706925
https://dormerpramet.com/p/6706926
https://dormerpramet.com/p/6706927
https://dormerpramet.com/p/6706928
https://dormerpramet.com/p/6706929
https://dormerpramet.com/p/6706930
https://dormerpramet.com/p/6706931
https://dormerpramet.com/p/6706932
https://dormerpramet.com/p/6706933
https://dormerpramet.com/p/6706934
https://dormerpramet.com/p/6706935
https://dormerpramet.com/p/6706936
https://dormerpramet.com/p/6706937
https://dormerpramet.com/p/6706938
https://dormerpramet.com/p/6706939
https://dormerpramet.com/p/6706940
https://dormerpramet.com/p/6706941
https://dormerpramet.com/p/6706942
https://dormerpramet.com/p/6706943
https://dormerpramet.com/p/6706944
https://dormerpramet.com/p/6706945
https://dormerpramet.com/p/6706946
https://dormerpramet.com/p/6706947
https://dormerpramet.com/p/6706948
https://dormerpramet.com/p/6706949
https://dormerpramet.com/p/6706950
https://dormerpramet.com/p/6706951
https://dormerpramet.com/p/6706952
https://dormerpramet.com/p/6706953
https://dormerpramet.com/p/6706954

M

Product

$26216.0XR0.3
$26216.0XR0.5
$26216.0XR1.0
$26216.0XR2.0
$26216.0XR2.5
$26216.0XR3.0
$26216.0XR4.0
$26218.0XR0.3
$26218.0XR0.5
$26218.0XR1.0
$26218.0XR2.0
$26218.0XR3.0
$26220.0XR0.3
$26220.0XR0.5
$26220.0XR1.0
$26220.0XR2.0
$26220.0XR2.5
$26220.0XR3.0
$26220.0XR4.0

136

é

DC

(mm)
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00

9

RE

(mm)
0.30
0.50
1.00
2.00
2.50
3.00
4.00
0.30
0.50
1.00
2.00
3.00
0.30
0.50
1.00
2.00
2.50
3.00
4.00

DCON MS

(mm)
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00

ISO
13399

APMX

(mm)
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00

PVD

OAL

(mm)
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
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https://dormerpramet.com/p/6706955
https://dormerpramet.com/p/6706956
https://dormerpramet.com/p/6706957
https://dormerpramet.com/p/6706958
https://dormerpramet.com/p/6706959
https://dormerpramet.com/p/6706960
https://dormerpramet.com/p/6706961
https://dormerpramet.com/p/6706962
https://dormerpramet.com/p/6706963
https://dormerpramet.com/p/6706964
https://dormerpramet.com/p/6706965
https://dormerpramet.com/p/6706966
https://dormerpramet.com/p/6706967
https://dormerpramet.com/p/6706968
https://dormerpramet.com/p/6706969
https://dormerpramet.com/p/6706970
https://dormerpramet.com/p/6706971
https://dormerpramet.com/p/6706972
https://dormerpramet.com/p/6706973
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy, wersja dtuga

Wyjatkowo krdtka dtugosc ciecia, konstrukcja 4-ostrzowa zapewnia wysoka sztywnos¢ podczas frezowania i profilowania w trudno dostepnych
miejscach. Pocieniona szyjka aby unikna¢ kontaktu ze Sciana. Powtoka AITIN zwieksza trwatos¢ narzedzia i poprawia wydajno$¢ podczas
frezowania trudnych w obréhce materiatdw. Spirala 40° jest przeznaczona do obrobki wysokowydajnej.
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P23 m23 M33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W64 W64 W65 W64 W54 W61 W38l X6 221

Tolerancja DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2193.0 3.00 3.00 5.00 60.0 4 30.00 2.80
$2194.0 4.00 4.00 8.00 60.0 4 32.00 3.70
$2195.0 5.00 5.00 9.00 60.0 4 32.00 4.60
$2196.0 6.00 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$2198.0 8.00 8.00 12.00 75.0 4 40.00 7.40
$21910.0 10.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$21912.0 12.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$21914.0 14.00 14.00 22.00 125.0 4 85.00 13.00
$21916.0 16.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$21918.0 18.00 18.00 26.00 125.0 4 85.00 17.00
$21920.0 20.00 20.00 26.00 125.0 4 85.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/6706638
https://dormerpramet.com/p/6706639
https://dormerpramet.com/p/6706640
https://dormerpramet.com/p/6706641
https://dormerpramet.com/p/6706642
https://dormerpramet.com/p/6706643
https://dormerpramet.com/p/6706644
https://dormerpramet.com/p/6706645
https://dormerpramet.com/p/6706646
https://dormerpramet.com/p/6706647
https://dormerpramet.com/p/6706648
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy
Krotka dtugos¢ robocza, konstrukcja 4-ostrzowa zapewnia wysoka sztywno$¢ przy standardowym frezowaniu profili. Powtoka zblizona
whasciwosciami do diamentu zwieksza trwatos¢ i poprawia wydajnosc. Do frezowania materiatéw abrazyjnych.
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

N5.1
W350G
Tolerancja DCON MS hé.
Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$6121.0 1.00 3.00 3.00 50.0 4
$6121.5 1.50 3.00 4.50 50.0 4
$6122.0 2.00 3.00 6.50 50.0 4
$6122.5 2.50 3.00 6.50 50.0 4
$6123.0 3.00 3.00 9.00 50.0 4
$6124.0 4.00 4.00 12.00 50.0 4
$6125.0 5.00 5.00 15.00 50.0 4
$6126.0 6.00 6.00 20.00 60.0 4
$6128.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$61210.0 10.00 10.00 22.00 70.0 4
$61212.0 12.00 12.00 25.00 75.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706605
https://dormerpramet.com/p/6706606
https://dormerpramet.com/p/6706607
https://dormerpramet.com/p/6706608
https://dormerpramet.com/p/6706609
https://dormerpramet.com/p/6706610
https://dormerpramet.com/p/6706611
https://dormerpramet.com/p/6706612
https://dormerpramet.com/p/6706613
https://dormerpramet.com/p/6706614
https://dormerpramet.com/p/6706615

ISO

13399

PVD

Frez walcowo-czotowy z promieniem naroza, petnoweglikowy, 4-ostrzowy
Krétka dtugosc robocza, konstrukcja 4-ostrzowa ze zmienng podziatka. Dostepne rézne promienie naroza, do frezowania profilowego, gdzie
wymagany jest promien naroza. 5662, z ostrg geometria typu W, jest przeznaczony do wysokowydajnej obrébki materiatéw niezelaznych.

DCON MS
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

N1.1 N1.2
W7090 W5330

Tolerancja DCON MS h6; RE £0.01 mm.

Product

$6623.0XR0.3
$6624.0XR0.3
$6624.0XR0.5
$6625.0XR0.3
$6625.0XR0.5
$6626.0XR0.5
$6626.0XR1.0
$6626.0XR2.0
$6628.0XR0.5
$6628.0XR1.0
$6628.0XR2.0
$66210.0XR0.5
$66210.0XR1.0
$66210.0XR2.0
$66212.0XR1.0
$66212.0XR2.0
$66212.0XR2.5
$66212.0XR3.0
$66216.0XR1.0
$66216.0XR2.0
$66216.0XR3.0
$66216.0XR4.0
$66220.0XR2.0
566220.0XR4.0

N1.3
W3570

DC

(mm)
3.00
4.00
4.00
5.00
5.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
16.00
16.00
16.00
16.00
20.00
20.00

N2.1
W357N

N2.2
W320N

RE

(mm)
0.30
0.30
0.50
0.30
0.50
0.50
1.00
2.00
0.50
1.00
2.00
0.50
1.00
2.00
1.00
2.00
2.50
3.00
1.00
2.00
3.00
4.00
2.00
4.00

N2.3
W229N

N3.1 N3.2
W373N  E219N

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
16.00
16.00
16.00
16.00
20.00
20.00

N3.3
112N

APMX

(mm)
9.00
12.00
12.00
15.00
15.00
16.00
16.00
16.00
20.00
20.00
20.00
22.00
22.00
22.00
26.00
26.00
26.00
26.00
32.00
32.00
32.00
32.00
38.00
38.00

N4.1
W373P

N4.2
W 144P

OAL

(mm)
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
64.0
64.0
64.0
72.0
72.0
72.0
83.0
83.0
83.0
83.0
92.0
92.0
92.0
92.0
104.0
104.0

NOF
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https://dormerpramet.com/p/8030312
https://dormerpramet.com/p/8030313
https://dormerpramet.com/p/8030314
https://dormerpramet.com/p/8030315
https://dormerpramet.com/p/8030316
https://dormerpramet.com/p/8030317
https://dormerpramet.com/p/8030318
https://dormerpramet.com/p/8030319
https://dormerpramet.com/p/8030320
https://dormerpramet.com/p/8030321
https://dormerpramet.com/p/8030322
https://dormerpramet.com/p/8030323
https://dormerpramet.com/p/8030324
https://dormerpramet.com/p/8030325
https://dormerpramet.com/p/8030326
https://dormerpramet.com/p/8030327
https://dormerpramet.com/p/8030328
https://dormerpramet.com/p/8030329
https://dormerpramet.com/p/8030330
https://dormerpramet.com/p/8030331
https://dormerpramet.com/p/8030332
https://dormerpramet.com/p/8030333
https://dormerpramet.com/p/8030334
https://dormerpramet.com/p/8030335
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Frez walcowo-czotowy z promieniem naroza, petnoweglikowy, 4-ostrzowy

Wyjatkowo krétka dtugos¢ skrawania, konstrukcja 4-ostrzowa z dostepnymi réznymi promieniami naroza i pocieniong szyjka zapewniaja
wysoka sztywno$¢ podczas frezowania konturéw, gdy wymagany jest promien naroza. Powfoka TiSiN poprawia wydajnos¢, a spirala 45° jest
przeznaczona do wysokowydajnej obrébki materiatow hartowanych do 63HRC.

DCON MS

HM N ‘QED

A Y

45° -10°
DC
DIN 6535HA TisiN h9

- 6 W@ G

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
H1191 W06 W60E W78G W64 G W50E W428B
Tolerancja DCON MS h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5213.0XR0.3 3.00 0.30 6.00 4.00 60.0 4 14.00 2.80
$5214.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 5.00 60.0 4 16.00 3.70
$5214.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 5.00 60.0 4 16.00 3.70
$5215.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 6.00 60.0 4 18.00 4.60
$5215.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 6.00 60.0 4 18.00 4.60
$5216.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 7.00 60.0 4 20.00 5.50
$5216.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 7.00 60.0 4 20.00 5.50
$5218.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 9.00 64.0 4 26.00 740
$5218.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 9.00 64.0 4 26.00 7.40
$52110.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 11.00 70.0 4 31.00 9.20
$52110.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 11.00 70.0 4 31.00 9.20
$52112.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 13.00 75.0 4 37.00 11.00
$52112.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 13.00 75.0 4 37.00 11.00
$52116.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 17.00 90.0 4 43.00 15.00
$52116.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 17.00 90.0 4 43.00 15.00
$52116.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 17.00 90.0 4 43.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706670
https://dormerpramet.com/p/6706671
https://dormerpramet.com/p/6706672
https://dormerpramet.com/p/6706673
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https://dormerpramet.com/p/6706675
https://dormerpramet.com/p/6706676
https://dormerpramet.com/p/6706677
https://dormerpramet.com/p/6706678
https://dormerpramet.com/p/6706679
https://dormerpramet.com/p/6706680
https://dormerpramet.com/p/6706682
https://dormerpramet.com/p/6706681
https://dormerpramet.com/p/6706683
https://dormerpramet.com/p/6706684
https://dormerpramet.com/p/6706685

PMK
NSH

A <« S 5l R 2 B

o !

D/DORMER

Frez walcowo-czotowy z promieniem naroza, petnoweglikowy, 4-ostrzowy

Krotka dtugos¢ robocza, konstrukcja 4-ostrzowa dostepna z réznymi promieniami naroza zapewnia wysoka sztywnosc¢ przy standardowym
frezowaniu profili, gdzie wymagany jest promien naroza. Powtoka TiSiN poprawia wydajnosc, a spirala 40° jest przeznaczona do wysokowydajnej
obrébki materiatdw hartowanych do 63HRC.
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
m1191 W70G W60 E W78G W64G W50E H428B

Tolerancja DCON MS h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$5231.5XR0.2 1.50 0.20 6.00 4.50 50.0 4
$5232.0XR0.2 2.00 0.20 6.00 6.50 50.0 4
$5233.0XR0.2XD3 3.00 0.20 3.00 9.00 50.0 4
$5233.0XR0.3XD3 3.00 0.30 3.00 9.00 50.0 4
$5233.0XR0.2XD6 3.00 0.20 6.00 9.00 50.0 4
$5233.0XR0.3XD6 3.00 0.30 6.00 9.00 50.0 4
$5233.0XR0.5XD6 3.00 0.50 6.00 9.00 50.0 4
$5234.0XR0.3XD4 4.00 0.30 4.00 12.00 50.0 4
$5234.0XR0.5XD4 4.00 0.50 4.00 12.00 50.0 4
$5234.0XR0.3XD6 4.00 0.30 6.00 12.00 50.0 4
$5234.0XR0.5XD6 4.00 0.50 6.00 12.00 50.0 4
$5235.0XR0.3XD5 5.00 0.30 5.00 15.00 50.0 4
§5235.0XR0.5XD5 5.00 0.50 5.00 15.00 50.0 4
$5235.0XR0.3XD6 5.00 0.30 6.00 15.00 50.0 4
$5235.0XR0.5XD6 5.00 0.50 6.00 15.00 50.0 4
$5236.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 16.00 50.0 4
$5236.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 16.00 50.0 4
$5236.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 16.00 50.0 4
$5238.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 20.00 64.0 4
$5238.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$5238.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$5238.0XR2.0 8.00 2.00 8.00 20.00 64.0 4
$52310.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 70.0 4
$52310.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 70.0 4
§52310.0XR1.5 10.00 1.50 10.00 22.00 70.0 4
$52310.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 22.00 70.0 4
$52312.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 25.00 75.0 4
§52312.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 25.00 75.0 4
$52312.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 25.00 75.0 4
$52312.0XR3.0 12.00 3.00 12.00 25.00 75.0 4
$52316.0XR0.5 16.00 0.50 16.00 32.00 90.0 4


https://dormerpramet.com/p/6706724
https://dormerpramet.com/p/6706725
https://dormerpramet.com/p/6706727
https://dormerpramet.com/p/6706726
https://dormerpramet.com/p/6706728
https://dormerpramet.com/p/6706729
https://dormerpramet.com/p/6706730
https://dormerpramet.com/p/6706731
https://dormerpramet.com/p/6706732
https://dormerpramet.com/p/6706733
https://dormerpramet.com/p/6706734
https://dormerpramet.com/p/6706735
https://dormerpramet.com/p/6706736
https://dormerpramet.com/p/6706737
https://dormerpramet.com/p/6706738
https://dormerpramet.com/p/6706741
https://dormerpramet.com/p/6706739
https://dormerpramet.com/p/6706740
https://dormerpramet.com/p/6706744
https://dormerpramet.com/p/6706742
https://dormerpramet.com/p/6706743
https://dormerpramet.com/p/6706745
https://dormerpramet.com/p/6706746
https://dormerpramet.com/p/6706747
https://dormerpramet.com/p/6706749
https://dormerpramet.com/p/6706748
https://dormerpramet.com/p/6706751
https://dormerpramet.com/p/6706750
https://dormerpramet.com/p/6706752
https://dormerpramet.com/p/6706753
https://dormerpramet.com/p/6706757

n <« - A - T

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$52316.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 32.00 90.0 4
$52316.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 32.00 90.0 4
$52316.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 32.00 90.0 4
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Frez walcowo-czotowy z promieniem naroza, petnoweglikowy, 4-ostrzowy, wersja dtuga

Wyjatkowo krétka dtugos¢ skrawania, konstrukeja 4-ostrzowa z dostepnym réznym promieniem naroza i spirala 40° zapewnia wysoka sztywnos¢
podczas frezowania profili w trudno dostepnych miejscach, gdzie wymagany jest promieni naroza. Pocieniona szyjka, aby unikna¢ kontaktu ze
$ciang. Powtoka TiSiN poprawia wydajnos$¢ obrébki materiatéw utwardzonych do 63HRC.

DCON MS

A Y
40° -6°

DC
DIN 6535HA TisiN h9

B | e g 2 2 2] ¥ 4 &

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
m1191 W70G W60 E W78G W64G W50E H428B

Tolerancja DCON MS h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$5243.0XR0.3 3.00 0.30 6.00 5.00 75.0 4 30.00 2.80
$5244.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 8.00 75.0 4 32.00 3.70
$5244.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 8.00 75.0 4 32.00 3.70
$5245.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 9.00 75.0 4 32.00 4.60
$5245.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 9.00 75.0 4 32.00 4.60
$5246.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5246.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5246.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5248.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 12.00 75.0 4 40.00 7.40
$5248.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 12.00 75.0 4 40.00 740
$5248.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 12.00 75.0 4 40.00 740
$52410.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$52410.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$52410.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$52412.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$52412.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$52412.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$52416.0XR0.5 16.00 0.50 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$52416.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$52416.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$52416.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706649
https://dormerpramet.com/p/6706650
https://dormerpramet.com/p/6706651
https://dormerpramet.com/p/6706652
https://dormerpramet.com/p/6706653
https://dormerpramet.com/p/6706656
https://dormerpramet.com/p/6706654
https://dormerpramet.com/p/6706655
https://dormerpramet.com/p/6706659
https://dormerpramet.com/p/6706657
https://dormerpramet.com/p/6706658
https://dormerpramet.com/p/6706660
https://dormerpramet.com/p/6706661
https://dormerpramet.com/p/6706662
https://dormerpramet.com/p/6706665
https://dormerpramet.com/p/6706664
https://dormerpramet.com/p/6706663
https://dormerpramet.com/p/6706669
https://dormerpramet.com/p/6706666
https://dormerpramet.com/p/6706667
https://dormerpramet.com/p/6706668
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy
Srednia dtugos¢ robocza, konstrukja 4-ostrzowa ze spirala 40° i geometrig umozliwiajaca frezowanie twardych materiatéw do 70 HRC. Powtoka
TiSiN poprawia wydajnos¢, a réznorodna podziatka zmniejsza wibracje, maksymalizujac produktywno$¢ i trwatos¢ narzedzia.

x
<
2
DC
|
DCON MS

APMX
A Y - OAL .
40° -6°
' DC
DIN 6535HA TisiN h9
Q\’ 2DORMER N [ [ é/ //

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
m1191 m70G W60 E W78G W64G W50E H428B

Tolerancja DCON MS hé.
Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$5611.0 1.00 6.00 3.00 50.0 4
$5611.5 1.50 6.00 4.50 50.0 4
$5612.0 2.00 6.00 6.50 50.0 4
$5612.5 2.50 6.00 6.50 50.0 4
$5613.0 3.00 6.00 9.00 50.0 4
$5614.0 4.00 6.00 12.00 50.0 4
$5615.0 5.00 6.00 15.00 50.0 4
$5616.0 6.00 6.00 20.00 60.0 4
$5618.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$56110.0 10.00 10.00 22.00 70.0 4
$56112.0 12.00 12.00 25.00 75.0 4
$56114.0 14.00 14.00 32.00 90.0 4
$56116.0 16.00 16.00 32.00 90.0 4
$56118.0 18.00 18.00 38.00 100.0 4
$56120.0 20.00 20.00 38.00 100.0 4
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https://dormerpramet.com/p/8030370
https://dormerpramet.com/p/8030371
https://dormerpramet.com/p/8030372
https://dormerpramet.com/p/8030373
https://dormerpramet.com/p/8030374
https://dormerpramet.com/p/8030375
https://dormerpramet.com/p/8030376
https://dormerpramet.com/p/8030377
https://dormerpramet.com/p/8030378
https://dormerpramet.com/p/8030379
https://dormerpramet.com/p/8030380
https://dormerpramet.com/p/8030381
https://dormerpramet.com/p/8030382
https://dormerpramet.com/p/8030383
https://dormerpramet.com/p/8030384
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Kod materiatu (BMC) HM HM HM HM HM HM

Profil freza N N N N N N

Liczba ostrzy (NOF)

a3 I
Dhugosc ostrzy WEOW O W W WY
Linia $rubowa ostrzy (FHA) 576° 5760 5)69 5)6. 5)6. 576°
Linia $rubowa ostrzy (FHA) 5%. 5)5" sor sor sor 5)6"
Promieniowy kat natarcia y y v v v y
(GAMF) 3 3° 3° -26° -26° -26°
Uchwyt
[ £ {
Powtoka |
AITIN AN AITIN TisiN TisiN TisiN

Klasa tolerandji Srednicy DC DC DC DC DC DC
skrawania (TCDC) ho h9 h9 h9 ho h9

a. . 4. 4. 4. Qo.

Kierunek

Podstawowa grupa norm
(BSG)

2DORMER 2DORMER 2 DORMER 2DORMER DORMER DORMER

CUUTUTUN, 5225 5226 | s227  ss25  ss26 857 . |

Zakres $rednic ciecia PSF 3.00-20.00 3.00-20.00 6.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00

146 147 148 149 150 151

4 4 4
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |

M Gtowne zastosowanie P21 Mozliwe zastosowanie
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, wieloostrzowy, do obrobki wykanczajacej

Krétka dtugosc robocza, konstrukcja z 6 lub 8 ostrzami zapewnia duza sztywno$¢ przy profilowym wykoriczeniu gtebokich $cian. Przewezona
szyjka w celu unikniecia kontaktu roboczego ze $cianka, dodatkowo pozwala zwiekszy¢ wysieg. Powtoka AITIN zwieksza trwatos¢ narzedzia i
poprawia wydajnos¢ podczas frezowania materiatow trudnoobrabialnych. Spirala 50° zapewnia wysoka jakos¢ wykoriczenia powierzchni.

DCON MS

by v - LU -
50° 3" OAL

DC

DIN 6535HA AITIN h9

B, | o

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P23 m23 wm33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W30G W30G W82F W30F W68 F W58F W47 F H33F W27 F

Tolerancja DCON MS hé.
DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2253.0 3.00 6.00 8.00 50.0 6 20.00 2.80
$2254.0 4.00 6.00 11.00 50.0 6 20.00 3.70
$2256.0 6.00 6.00 15.00 50.0 6 20.00 5.50
$2258.0 8.00 8.00 20.00 64.0 6 30.00 7.40
$22510.0 10.00 10.00 22.00 70.0 6 32.00 9.20
$22512.0 12.00 12.00 25.00 75.0 6 37.00 11.00
$22514.0 14.00 14.00 30.00 90.0 6 44.00 13.00
$22516.0 16.00 16.00 30.00 90.0 8 46.00 15.00
$22518.0 18.00 18.00 35.00 100.0 8 53.00 17.00
$22520.0 20.00 20.00 38.00 100.0 8 58.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/6706802
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, wieloostrzowy, do obrobki wykanczajacej, wersja dtuga

Duza dtugos¢ robocza, konstrukca 6 lub 8-ostrzowa zapewnia duzg sztywnos¢ przy wykariczaniu gtebszych profili. Przewezona szyjka
aby unikna¢ kontaktu roboczego ze Scianka i zwiekszy¢ wysieg. Powtoka AITIN zwieksza trwato$¢ i poprawia wydajnos¢ podczas frezowania
materiatéw trudnoobrabialnych. Spirala 50° zapewnia wysoka jakos¢ wykoriczenia powierzchni.

o

HM N 8EN\\ I

| <DN

DCON MS

APMX *
A Y - LU >
50° 3° - OAL -
DC
DIN 6535HA AITIN h9

O. | e

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P23 m23 M33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W64G W64G W65F W64F W54F W46 F H38F H6F W2F

Tolerancja DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2263.0 3.00 6.00 19.00 75.0 6 30.00 2.80
$2264.0 4.00 6.00 19.00 75.0 6 32.00 3.70
$2266.0 6.00 6.00 31.00 75.0 6 40.00 5.50
$2268.0 8.00 8.00 31.00 75.0 6 40.00 7.40
$22610.0 10.00 10.00 45.00 100.0 6 60.00 9.20
$22612.0 12.00 12.00 50.00 100.0 6 60.00 11.00
$22614.0 14.00 14.00 57.00 125.0 6 85.00 13.00
$22616.0 16.00 16.00 57.00 125.0 8 85.00 15.00
$22618.0 18.00 18.00 57.00 125.0 8 85.00 17.00
$22620.0 20.00 20.00 57.00 125.0 8 85.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/6706780
https://dormerpramet.com/p/6706781
https://dormerpramet.com/p/6706782
https://dormerpramet.com/p/6706783
https://dormerpramet.com/p/6706784
https://dormerpramet.com/p/6706785
https://dormerpramet.com/p/6706786
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, wieloostrzowy, wersja bardzo dtuga

Wyjatkowo dfuga dtugosc ciecia, konstrukca z 6 lub 8 ostrzami zapewnia wysoka sztywnos$¢ przy wykariczaniu bardzo gebokich Scian. Pocieniona
szyjka, aby unikna¢ kontaktu roboczego ze éciang i zwigkszy¢ wysieg. Powtoka AITiN zwieksza trwato$¢ narzedzia i poprawia wydajno$¢ podczas
frezowania trudnych w obrébce materiatw. Spirala 50° zapewnia wysoka jakos¢ wykoriczenia powierzchni.

DCON MS

4
HM N 81[“%‘%\\\&& ’’’’’ _ ]L ’’’’’ 7H

L

APMX J }
Il A Y - LU >
| 50° 3 - OAL -
‘ DC
DIN 6535HA AITIN h9

O. | e

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P23 m23 wm33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W40G W40G WAF W40F W34F H2oF W24F m17F W14F

Tolerancja DCON MS hé.
DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2276.0 6.00 6.00 38.00 100.0 6 60.00 5.50
$2278.0 8.00 8.00 41.00 100.0 6 60.00 7.40
$22710.0 10.00 10.00 57.00 125.0 6 85.00 9.20
$22712.0 12.00 12.00 75.00 150.0 6 110.00 11.00
$22714.0 14.00 14.00 75.00 150.0 6 110.00 13.00
$22716.0 16.00 16.00 75.00 150.0 8 110.00 15.00
$22718.0 18.00 18.00 75.00 150.0 8 110.00 17.00
$22720.0 20.00 20.00 75.00 150.0 8 110.00 19.00
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, wieloostrzowy, do obrobki wykanczajacej

Krétka dtugos¢ robocza, konstrukcja z 6 lub 8 ostrzami i spirala o kacie 50° zapewnia duzg sztywno$¢ przy wykaiczaniu gtebokich $cian.
Przewezona szyjka w celu unikniecia kontaktu roboczego ze $cianka, dodatkowo pozwala zwiekszy¢ wysieg. Powtoka TiSiN zwieksza trwatos¢
narzedzia i poprawia wydajnos¢ podczas frezowania materiatdw hartowanych do 63HRC.

DCON MS

A Y - LU -
50° -26° OAL
DC
DIN 6535HA TisiN h9

B, | o

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W1196 m706 W60 E W78G W64G W50E H42A

Tolerancja DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5253.0 3.00 6.00 8.00 50.0 6 20.00 2.80
$5254.0 4.00 6.00 11.00 50.0 6 20.00 3.70
$5256.0 6.00 6.00 15.00 50.0 6 20.00 5.50
$5258.0 8.00 8.00 20.00 64.0 6 30.00 7.40
$52510.0 10.00 10.00 22.00 70.0 6 32.00 9.20
$52512.0 12.00 12.00 25.00 75.0 6 37.00 11.00
$52514.0 14.00 14.00 30.00 90.0 6 44.00 13.00
$52516.0 16.00 16.00 30.00 90.0 8 46.00 15.00
$52518.0 18.00 18.00 35.00 100.0 8 53.00 17.00
$52520.0 20.00 20.00 38.00 100.0 8 58.00 19.00
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, wieloostrzowy, do obrobki wykanczajacej, wersja dtuga

Duza dtugos¢ robocza, konstrukcja 6 lub 8-ostrzowa ze spiralg 50° zapewnia duza sztywno$¢ przy wykarczaniu gtebszych Scianek. Przewezona
szyjka, aby uniknac kontaktu roboczego ze Scianka i zwiekszy¢ wysieg. Powtoka TiSiN zwieksza trwatos¢ narzedzia i poprawia wydajnos¢ podczas
frezowania materiatéw hartowanych do 63HRC.

a

HM N 8ﬂ&\\ B ——

| <DON.

DCON MS

APMX *
il 50° -26° - OAL -
DC
DIN 6535HA TisiN h9

O. | e

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W% G W57G W49E W636 W526 W40E H34A

Tolerancja DCON MS hé.

DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5263.0 3.00 6.00 19.00 75.0 6 30.00 2.80
$5264.0 4.00 6.00 19.00 75.0 6 32.00 3.70
$5266.0 6.00 6.00 31.00 75.0 6 40.00 5.50
$5268.0 8.00 8.00 31.00 75.0 6 40.00 7.40
$52610.0 10.00 10.00 45.00 100.0 6 60.00 9.20
$52612.0 12.00 12.00 50.00 100.0 6 60.00 11.00
$52614.0 14.00 14.00 57.00 125.0 6 85.00 13.00
$52616.0 16.00 16.00 57.00 125.0 8 85.00 15.00
$52618.0 18.00 18.00 57.00 125.0 8 85.00 17.00
$52620.0 20.00 20.00 57.00 125.0 8 85.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/6706810
https://dormerpramet.com/p/6706790
https://dormerpramet.com/p/6706791
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Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, wieloostrzowy, wersja bardzo dtuga

Bardzo dtuga dtugosc ciecia, konstrukcja z 6 lub 8 ostrzami ze spirala 50° zapewnia wysoka sztywnos¢ przy wykariczaniu bardzo gtebokich $cian.
Pocieniona szyjka, aby uniknac kontaktu roboczego ze $ciang i zwiekszy¢ wysieg. Powtoka TiSiN zwieksza trwatos¢ i poprawia wydajnos¢ podczas
frezowania materiatéw utwardzonych do 63HRC.

DCON MS

3
HM N 81[“%‘%\\\&& ’’’’’ _ ]L ’’’’’ 7H

L

APMX J }
I A Y - Ly -
il 50° -26° - OAL -
DC
DIN 6535HA TisiN h9

O. | e

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W596 W35G W30E W396 W326 H25E H21A

Tolerancja DCON MS hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5273.0 3.00 6.00 25.00 100.0 6 60.00 2.80
$5274.0 4.00 6.00 31.00 100.0 6 60.00 3.70
$5276.0 6.00 6.00 38.00 100.0 6 60.00 5.50
$5278.0 8.00 8.00 41.00 100.0 6 60.00 7.40
$52710.0 10.00 10.00 57.00 125.0 6 85.00 9.20
$52712.0 12.00 12.00 75.00 150.0 6 110.00 11.00
$52716.0 16.00 16.00 75.00 150.0 8 110.00 15.00
$52720.0 20.00 20.00 75.00 150.0 8 110.00 19.00


https://dormerpramet.com/p/6706828
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https://dormerpramet.com/p/6706832
https://dormerpramet.com/p/6706833
https://dormerpramet.com/p/6706835
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VWO WO W W W g

o a A A A A A A A A A A A A
Linia $rubowa ostrzy (FHA) 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30°
o A A A A A A A A A A A A
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Powtoka b . b . | | | | | h

X-CEED X-CEED TisiN TisiN TiSiN Bright TisiN TisiN TiSiN TisiN TisiN Al
Klasa tolerandji Srednicy DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC
skrawania (TCDC) h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9

1 u L) ® ® (A L) ® ® 1 L) ®

Podstawowa grupa norm ] ] ] ] ] ] ] ] ] ] ] ]

2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2/DORMER 2 DORMER 2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2 DORMER 2 DORMER 2DORMER 2DORMER

(BSG)

f

CUVUTUTUR 5501 s511 | 5229 | 5231 5233 S629 5529 531 | S533 534 §535  S791 |

Zakresﬁredni((ig(ia PSF 1.00-16.00 3.00-16.00 1.50-16.00 1.50-16.00 2.00-16.00 1.00-20.00 1.50-16.00 1.50-16.00 2.00-16.00 3.00-16.00 3.00-16.00 6.00-16.00

154 155 156 157 158 159 160 161 162 163 164 165

| | |
| | |
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| | 4 4 4 |
| | |
| | | | | |
4 4 | | | 4
4 4 | | | 4
| | |
| | |
| | |
| | |
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4] 4 | 4
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4] 4 | 4
4 4 | | | 4
4 4 | | | 4
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Frez kulowy, petnoweglikowy, 2-ostrzowy

Krotka dtugos¢ robocza, konstrukcja 2-ostrzowa redukuje wibracje i zapewnia zwiekszong wytrzymatos¢. Geometria kulista przeznaczona jest
do wydajnego konturowania skomplikowanych powierzchni. Powtoka X-CEED zapewnia lepsza wydajno$¢ podczas frezowania materiatow
trudnoobrabialnych.

()
=
P4
[e}
RE o
o
E —
HM N
_o| APMX
g Py y - OAL -
"t 30° 10°
A . DC
DIN 6535HA X-CEED h9
u > 2 DORMER
LY

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PL1  PL2  PL3 P21 P23 P31 P32 PaL P2 [Pa3l M1 M12

H161F W181F  M18F  M138F W108F W112F Wo0F W76F W66 F W57 F P46 F W94F m79F

M2.1 M22 M3.1 WM3.2 M4.1 K12 K21 K22 K23  K3.1  K3.2

o
M3.3
W383F Wo6OF w77F w66 F Z59E Z58E W161F  E19F W89F W165F W134F W107F W146F  W112F
N4.1
P187F

K3.3 K41 K42 K43 K4.5 K5.2 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2

m90F H136F W102F m75F W54 W154F  W115F W39F 135G PI267G PI179G RI179F RI160F
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
ZI115F  W187F  W109F 756 F wi72F ZiI126F  P112F 7186 E Z65E Z51E

Tolerancja DCON MS h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5011.0 1.00 0.50 3.00 3.00 38.0 2
$5011.5 1.50 0.75 3.00 3.00 38.0 2
$5012.0 2.00 1.00 3.00 6.00 38.0 2
$5012.5 2.50 1.25 3.00 7.00 38.0 2
$5013.0 3.00 1.50 3.00 7.00 38.0 2
$5014.0 4.00 2.00 6.00 8.00 57.0 2
$5015.0 5.00 2.50 6.00 10.00 57.0 2
$5016.0 6.00 3.00 6.00 10.00 57.0 2
$5017.0 7.00 3.50 8.00 13.00 63.0 2
$5018.0 8.00 4.00 8.00 16.00 63.0 2
$5019.0 9.00 4.50 10.00 16.00 72.0 2
$50110.0 10.00 5.00 10.00 19.00 72.0 2
$50112.0 12.00 6.00 12.00 22.00 83.0 2
$50116.0 16.00 8.00 16.00 26.00 92.0 2
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https://dormerpramet.com/p/5983112
https://dormerpramet.com/p/5983117
https://dormerpramet.com/p/5983137
https://dormerpramet.com/p/5983142
https://dormerpramet.com/p/5983149
https://dormerpramet.com/p/5983153
https://dormerpramet.com/p/5983163
https://dormerpramet.com/p/5983168
https://dormerpramet.com/p/5983172
https://dormerpramet.com/p/5983177
https://dormerpramet.com/p/5983182
https://dormerpramet.com/p/5983122
https://dormerpramet.com/p/5983127
https://dormerpramet.com/p/5983132

Frez kulowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy, wersja bardzo dtuga
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Krétka dtugos¢ robocza, bardzo duzy wysie, 4-ostrzowa konstrukca zapewnia duzg sztywnos¢, zwiekszajac wytrzymato$¢ i redukujac wibracje
podczas gtebokiego frezowania. Geometria kulista przeznaczona jest do wydajnego konturowania skomplikowanych powierzchni. Powtoka
X-CEED zapewnia lepsza wydajnos¢ frezowania materiatéw trudnoobrabialnych.

RE

FDTCT

DCON MS

HM N
APMX
g% Py y - OAL -
gl 30° 10°
A . DC
DIN 6535HA X-CEED h9
u > 2 DORMER
X
Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 PA3 MLl M12
W161E W181E W186E W 138E H121E W108E W112E HW90E W76E W66 E W57E P46 E W94E W79E
M21 mM22 M31 Mm32 M33 M4l [ K2 EE EE B2 2B EE S
m3E W69E Z77E P66 E 759D 758D WI161E  M19E W39E WI65FE W134E  W107E  M146E  M112E
BE i @2 @B @2 @5 EE B2 B8 0 n~N11 N12 N13 N21 N22
HWI0E W136E W102E W/5E Wo64D W54D W 154E W115E W39E P1355F »1267 F PI179F P179E 160 E
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
ZIT15E  M187E  MT09E P56 E 1878 w72E ZI126E  w112E  »86D Z165D 751D
Tolerancja DCON MS h6; RE +0/-0.01 mm.
Product DC RE DCON MS APMX NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$5113.0 3.00 1.50 6.00 8.00 4
$5114.0 4.00 2.00 6.00 11.00 4
$5115.0 5.00 2.50 6.00 13.00 4
$5116.0 6.00 3.00 6.00 13.00 4
$5117.0 7.00 3.50 8.00 16.00 100.0 4
$5118.0 8.00 4.00 8.00 19.00 100.0 4
$5119.0 9.00 4.50 10.00 19.00 100.0 4
$51110.0 10.00 5.00 10.00 22.00 100.0 4
$51112.0 12.00 6.00 12.00 26.00 100.0 4
$51116.0 16.00 8.00 16.00 32.00 100.0 4
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https://dormerpramet.com/p/5982878
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https://dormerpramet.com/p/5982895
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Frez kulowy, petnoweglikowy, 2-ostrzowy

Wyjatkowo krdtka dtugos¢, konstrukcja 2-ostrzowa z pocieniong szyjka redukuje wibracje i zapewnia wysoka sztywno$¢. Geometria kulista jest
przeznaczona do bardzo wydajnego konturowania skomplikowanych powierzchni. Powtoka TiSiN zwieksza trwatos¢ frezu i poprawia wydajnos¢
podczas frezowania trudnych w obrébce materiatéw.

I
=<
2
DC
f
DCON MS

RE zi
=)
APMX
2 v R LV
30° 3° - OAL -
DC
DIN 6535HA TiSiN h9
u > 2 DORMER
L}

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
P23 m23 wm33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W30F W30F W32F W30F W63 F W58F W47F W33F W27F

DCON MS tolerancja h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2291.5XD4 1.50 0.75 4.00 3.00 50.0 2 6.00 1.40
$2292.0XD3 2.00 1.00 3.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$2292.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$2293.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$2293.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$2294.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$2294.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$2295.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$2295.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$2296.0 6.00 3.00 6.00 10.00 50.0 2 20.00 5.50
$2298.0 8.00 4.00 8.00 12.00 64.0 2 30.00 7.40
$22910.0 10.00 5.00 10.00 14.00 70.0 2 32.00 9.20
$22912.0 12.00 6.00 12.00 16.00 75.0 2 38.00 11.00
$22914.0 14.00 7.00 14.00 32.00 90.0 2 44.00 13.00
$22916.0 16.00 8.00 16.00 32.00 90.0 2 46.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706514
https://dormerpramet.com/p/6706516
https://dormerpramet.com/p/6706517
https://dormerpramet.com/p/6706518
https://dormerpramet.com/p/6706519
https://dormerpramet.com/p/6706520
https://dormerpramet.com/p/6706521
https://dormerpramet.com/p/6706522
https://dormerpramet.com/p/6706523
https://dormerpramet.com/p/6706524
https://dormerpramet.com/p/6706525
https://dormerpramet.com/p/6706526
https://dormerpramet.com/p/6706527
https://dormerpramet.com/p/6706528
https://dormerpramet.com/p/6706529
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Frez kulowy, petnoweglikowy, 2-ostrzowy, wersja diuga

Wyjatkowo krdtka dtugosc ciecia, duzy wysieg, konstrukcja 2-ostrzowa zpociening szyjka zapewnia wysoka sztywnosc i redukuje wibradje.
Geometria kulista jest przeznaczona do bardzo wydajnego konturowania skomplikowanych powierzchni. Powtoka TiSiN zwieksza trwatos¢
narzedzia i poprawia wydajnos¢ podczas frezowania trudnych w obrébce materiatéw.

%)
=
&
RE zi o
o la}
OE X — ] — I
am || N ) — -
- APMX
s y - LU o
30° 3° - OAL -
DC
DIN 6535HA TiSiN h9
u > 2 DORMER
L}

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P23 m23 M33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W64F W64F W65F W64F W54F W46 F H38F H6F W2F

DCON MS tolerancja h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2311.5XD4 1.50 0.75 4.00 3.00 75.0 2 10.00 1.40
$2312.0XD3 2.00 1.00 3.00 4.00 60.0 2 14.00 1.90
$2312.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 75.0 2 14.00 1.90
$2313.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 60.0 2 21.00 2.80
$2313.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 75.0 2 21.00 2.80
$2314.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 60.0 2 28.00 3.70
$2314.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 75.0 2 28.00 3.70
$2315.0 5.00 2.50 5.00 9.00 60.0 2 32.00 4.60
$2316.0 6.00 3.00 6.00 10.00 75.0 2 40.00 5.50
$2318.0 8.00 4.00 8.00 10.00 75.0 2 40.00 7.40
$23110.0 10.00 5.00 10.00 12.00 75.0 2 40.00 9.20
$23112.0 12.00 6.00 12.00 16.00 100.0 2 60.00 11.00
$23116.0 16.00 8.00 16.00 32.00 125.0 2 80.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706515
https://dormerpramet.com/p/6706486
https://dormerpramet.com/p/6706487
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T I s o
! : 13399 XY Q NSH
2/DORMER

Frez kulowy, petnoweglikowy, 2-ostrzowy, wersja bardzo dtuga

Wyjatkowo krdtka dtugos¢ ciecia, bardzo duzy wysieg, konstrukcja 2-ostrzowa z pocieniona szyjka zapewnia wysokg sztywnos¢ i redukuje
wibragje. Geometria kulista jest przeznaczona do bardzo wydajnego konturowania skomplikowanych powierzchni. Powtoka TiSiN zwieksza
trwato$¢ narzedzia i poprawia wydajnos¢ podczas frezowania trudnych w obrébce materiatéw.

DCON MS

A Y

30° 3° - OAL -
DC
DIN 6535HA TisiN h9
u > 2 DORMER

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P23 m23 wm33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
WA0F WA0F WAF W40F W34F H2oF W24F m17F W14F

DCON MS tolerancja h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2332.0XD3 2.00 1.00 3.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$2332.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$2333.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$2333.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$2334.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$2334.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$2335.0 5.00 2.50 5.00 9.00 100.0 2 50.00 4.60
$2336.0 6.00 3.00 6.00 10.00 100.0 2 60.00 5.50
$2338.0 8.00 4.00 8.00 12.00 100.0 2 60.00 7.40
$23310.0 10.00 5.00 10.00 14.00 125.0 2 85.00 9.20
$23312.0 12.00 6.00 12.00 16.00 125.0 2 85.00 11.00
$23314.0 14.00 7.00 14.00 32.00 150.0 2 110.00 13.00
$23316.0 16.00 8.00 16.00 32.00 150.0 2 110.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706556
https://dormerpramet.com/p/6706557
https://dormerpramet.com/p/6706558
https://dormerpramet.com/p/6706559
https://dormerpramet.com/p/6706560
https://dormerpramet.com/p/6706561
https://dormerpramet.com/p/6706562
https://dormerpramet.com/p/6706563
https://dormerpramet.com/p/6706564
https://dormerpramet.com/p/6706565

PMK
NSH

A <« S 5l R 2 B

o !

D/DORMER

Frez kulowy, petnoweglikowy, 2-ostrzowy
Wyjatkowo krotka dtugos¢, konstrukca 2-ostrzowa z pocieniong szyjka redukuje wibracje i zapewnia wysoka sztywno$¢. Geometria z ostrzem
kulistym jest przeznaczona do wysokowydajnego konturowania skomplikowanych powierzchni w materiatach niezelaznych.

(7]
=
&
RE zi o
o la}
§ o
HM W ]
APMX
2 v VA
30° 15° - OAL
DC
DIN 6535HA Bright h9
u > 2 DORMER
A

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
HM709N E53N  E357N 357N H320N  E229N E373N H219N HT12N H3730 H1440

DCON MS tolerancja h6; RE +0/-0.02 mm.

Product DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6291.0" 1.00 0.50 4.00 0.80 50.0 2 10.00 0.90
$6291.5" 1.50 0.75 4.00 1.20 50.0 2 12.00 1.40
$6292.0" 2.00 1.00 4.00 1.60 60.0 2 18.00 1.90
$6293.0 3.00 1.50 6.00 5.00 57.0 2 20.00 2.80
$6294.0 4.00 2.00 6.00 6.00 57.0 2 20.00 3.70
$6295.0 5.00 2.50 6.00 7.00 57.0 2 20.00 4.60
$6296.0 6.00 3.00 6.00 8.00 57.0 2 20.00 5.50
$6298.0 8.00 4.00 8.00 10.00 64.0 2 25.00 7.40
$62910.0 10.00 5.00 10.00 12.00 75.0 2 35.00 9.20
$62912.0 12.00 6.00 12.00 14.00 75.0 2 35.00 11.00
$62916.0 16.00 8.00 16.00 18.00 90.0 2 45.00 15.00
$62920.0 20.00 10.00 20.00 22.00 100.0 2 50.00 19.00

! Kat natarcia 11°.
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https://dormerpramet.com/p/8030276
https://dormerpramet.com/p/8030277
https://dormerpramet.com/p/8030278
https://dormerpramet.com/p/6706530
https://dormerpramet.com/p/6706531
https://dormerpramet.com/p/6706532
https://dormerpramet.com/p/6706533
https://dormerpramet.com/p/6706534
https://dormerpramet.com/p/6706535
https://dormerpramet.com/p/6706536
https://dormerpramet.com/p/6706537
https://dormerpramet.com/p/6706538
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Frez kulowy, petnoweglikowy, 2-ostrzowy

Wyjatkowo krétkie dtugos¢, konstrukcja 2-ostrzowa z pocienieniem szyjki zapewnia wysoka sztywnos¢ i redukuje wibracje. Geometria kulista
jest przeznaczona do bardzo wydajnego konturowania skomplikowanych powierzchni. Powtoka TiSiN zwieksza trwatos¢ narzedzia i poprawia
wydajnos¢ podczas obrébki materiatéw utwardzonych do 63HRC.

DCON MS

HM N
A
30° -10°
DC
DIN 6535HA TisiN h9
u > 2 DORMER
LY

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W119F W/0E W60D W78E W64k W50D WA

DCON MS tolerancja h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5291.5 1.50 0.75 6.00 3.00 50.0 2 6.00 1.40
$5292.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$5292.0XD6 2.00 1.00 6.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$5293.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$5293.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$5294.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$5294.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$5295.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$5295.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$5296.0 6.00 3.00 6.00 10.00 50.0 2 20.00 5.50
$5298.0 8.00 4.00 8.00 12.00 64.0 2 30.00 7.40
$52910.0 10.00 5.00 10.00 14.00 70.0 2 32.00 9.20
$52912.0 12.00 6.00 12.00 16.00 75.0 2 38.00 11.00
$52916.0 16.00 8.00 16.00 32.00 90.0 2 46.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706499
https://dormerpramet.com/p/6706500
https://dormerpramet.com/p/6706501
https://dormerpramet.com/p/6706502
https://dormerpramet.com/p/6706503
https://dormerpramet.com/p/6706504
https://dormerpramet.com/p/6706505
https://dormerpramet.com/p/6706506
https://dormerpramet.com/p/6706507
https://dormerpramet.com/p/6706508
https://dormerpramet.com/p/6706509
https://dormerpramet.com/p/6706510
https://dormerpramet.com/p/6706511
https://dormerpramet.com/p/6706513
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Frez kulowy, petnoweglikowy, 2-ostrzowy, wersja diuga

Wyjatkowo krétka dtugos¢ ciecia, duzy wysieg, konstrukcja 2-ostrzowa z pociening szyjka zapewnia wysokg sztywnos$¢ i redukuje wibracje.
Geometria kulista jest przeznaczona do bardzo wydajnego konturowania skomplikowanych powierzchni. Powtoka TiSiN zwieksza trwatos¢
narzedzia i poprawia wydajnos¢ podczas obrébki materiatow utwardzonych do 63HRC.

DCON MS

HM N

A Y

30° -10° -
DC
DIN 6535HA TisiN h9
u > 2 DORMER

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
WI6F W57E 49D H63E W52E W40D W34A

DCON MS tolerancja h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5311.5 1.50 0.75 6.00 3.00 75.0 2 10.00 1.40
$5312.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 75.0 2 14.00 1.90
$5312.0XD6 2.00 1.00 6.00 4.00 75.0 2 14.00 1.90
$5313.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 60.0 2 21.00 2.80
$5313.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 75.0 2 21.00 2.80
$5314.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 60.0 2 28.00 3.70
$5314.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 75.0 2 28.00 3.70
$5315.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 60.0 2 32.00 4.60
$5315.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 75.0 2 32.00 4.60
$5316.0 6.00 3.00 6.00 10.00 75.0 2 40.00 5.50
$5318.0 8.00 4.00 8.00 12.00 75.0 2 40.00 7.40
$53110.0 10.00 5.00 10.00 14.00 75.0 2 40.00 9.20
$53112.0 12.00 6.00 12.00 16.00 100.0 2 60.00 11.00
$53116.0 16.00 8.00 16.00 32.00 125.0 2 80.00 15.00


https://dormerpramet.com/p/6706471
https://dormerpramet.com/p/6706472
https://dormerpramet.com/p/6706473
https://dormerpramet.com/p/6706474
https://dormerpramet.com/p/6706475
https://dormerpramet.com/p/6706476
https://dormerpramet.com/p/6706477
https://dormerpramet.com/p/6706478
https://dormerpramet.com/p/6706479
https://dormerpramet.com/p/6706480
https://dormerpramet.com/p/6706481
https://dormerpramet.com/p/6706482
https://dormerpramet.com/p/6706483
https://dormerpramet.com/p/6706485
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Frez kulowy, petnoweglikowy, 2-ostrzowy, wersja bardzo dtuga

Wyjatkowo krdtka dtugos¢ ciecia, bardzo duzy wysieg, konstrukcja 2-ostrzowa z pocieniona szyjka zapewnia wysokg sztywnos¢ i redukuje
wibragje. Geometria kulista jest przeznaczona do bardzo wydajnego konturowania skomplikowanych powierzchni. Powtoka TiSiN zwieksza
trwato$¢ narzedzia i poprawia wydajnos¢ podczas obrébki materiatdw utwardzonych do 63HRC.

DCON MS

W1

HM N

Wooa | g - L -

30° -10° - OAL -
DC
DIN 6535HA TisiN h9
u > 2 DORMER
'y

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W5oF W35E W30D W39E W32E 25D H21A

DCON MS tolerancja h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5332.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$5332.0XD6 2.00 1.00 6.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$5333.0XD4 3.00 1.50 4.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$5333.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$5334.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$5334.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$5335.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 100.0 2 50.00 4.60
$5335.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 100.0 2 50.00 4.60
$5336.0 6.00 3.00 6.00 10.00 100.0 2 60.00 5.50
$5338.0 8.00 4.00 8.00 12.00 100.0 2 60.00 740
$53310.0 10.00 5.00 10.00 14.00 125.0 2 85.00 9.20
$53312.0 12.00 6.00 12.00 16.00 125.0 2 85.00 11.00
$53314.0 14.00 7.00 14.00 32.00 150.0 2 110.00 13.00
$53316.0 16.00 8.00 16.00 32.00 150.0 2 110.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706539
https://dormerpramet.com/p/6706540
https://dormerpramet.com/p/6734333
https://dormerpramet.com/p/6706542
https://dormerpramet.com/p/6706543
https://dormerpramet.com/p/6706544
https://dormerpramet.com/p/6706545
https://dormerpramet.com/p/6706546
https://dormerpramet.com/p/6706547
https://dormerpramet.com/p/6706548
https://dormerpramet.com/p/6706549
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https://dormerpramet.com/p/6706551
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Frez kulowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy

Wyjatkowo krétkia gtebokos¢ skrawania, konstrukcja 4-ostrzowa z pocieniona szyjka redukuje wibracje i zapewnia wysoka sztywnos$¢. Geometria
kulista jest przeznaczona do bardzo wydajnego konturowania skomplikowanych powierzchni. Powtoka TiSiN zwieksza trwato$¢ narzedzia i
poprawia wydajnos$¢ podczas obrébki materiatow utwardzonych do 63HRC.

DCON MS

HM N
A
30° -10°
DC
DIN 6535HA TisiN h9
u > 2 DORMER
LY

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W119E W/0D W60 C W78D W64D W50C H42A

DCON MS tolerancja h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5343.0 3.00 1.50 6.00 5.00 50.0 4 14.00 2.80
$5344.0 4.00 2.00 6.00 8.00 50.0 4 20.00 3.70
$5345.0 5.00 2.50 6.00 9.00 50.0 4 20.00 4.60
$5346.0 6.00 3.00 6.00 10.00 50.0 4 20.00 5.50
$5348.0 8.00 4.00 8.00 12.00 64.0 4 30.00 7.40
$53410.0 10.00 5.00 10.00 14.00 70.0 4 32.00 9.20
$53412.0 12.00 6.00 12.00 16.00 75.0 4 38.00 11.00
$53414.0 14.00 7.00 14.00 32.00 90.0 4 44.00 13.00
$53416.0 16.00 8.00 16.00 32.00 90.0 4 46.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706575
https://dormerpramet.com/p/6706576
https://dormerpramet.com/p/6706577
https://dormerpramet.com/p/6706578
https://dormerpramet.com/p/6706579
https://dormerpramet.com/p/6706580
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Frez kulowy, petnoweglikowy, 4-ostrzowy, wersja diuga

Wyjatkowo krétka dtugos¢ ciecia, duzy wysieqg, 4-ostrzowa konstrukgja z pociening szyjka redukuje wibracje i zapewnia wysoka sztywnosc.
Geometria kulista jest przeznaczona do bardzo wydajnego konturowania skomplikowanych powierzchni. Powtoka TiSiN zwieksza trwatos¢
narzedzia i poprawia wydajnos¢ podczas obrébki materiatow utwardzonych do 63HRC.
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DCON MS

A Y - -

30° -10° - OAL -
DC
DIN 6535HA TisiN h9
u > 2 DORMER

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W6 E W57D W49C W63D W52D W40C H34A

DCON MS tolerancja h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5353.0 3.00 1.50 6.00 5.00 75.0 4 21.00 2.80
$5354.0 4.00 2.00 6.00 8.00 75.0 4 28.00 3.70
$5355.0 5.00 2.50 6.00 9.00 75.0 4 32.00 4.60
$5356.0 6.00 3.00 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5358.0 8.00 4.00 8.00 12.00 75.0 4 40.00 7.40
$53510.0 10.00 5.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$53512.0 12.00 6.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$53514.0 14.00 7.00 14.00 32.00 125.0 4 80.00 13.00
$53516.0 16.00 8.00 16.00 32.00 125.0 4 80.00 15.00

164


https://dormerpramet.com/p/6706566
https://dormerpramet.com/p/6706567
https://dormerpramet.com/p/6706568
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Frez barytkowy, petnoweglikowy, 3-4 ostrzowy

Srednia dtugosc¢ robocza, konstrukca z 3 lub 4 ostrzami o duzym promieniu stycznym i zakoriczeniu kulistym, aby zwiekszy¢ kontakt z obrabianym
przedmiotem, skrécic czas cyklu i poprawi¢ wykoriczenie powierzchni skosnych. Powtoka AICrN poprawia wydajno$¢i wydtuza trwatos¢ narzedzia.
Do obrdbki pétwykanczajacej i wykanczajacej.

PRFRAD(2)

HM N 8

r
>
3 ]
2
x
L
DCON Ms

by y - OAL -
il 300 80

' l u >

DIN 6535HA AlCIN LY

2/DORMER

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PL1  PL2  PL3 P21 P23 P31 P32 PaL P2 [Pa3 M1 M12

H161F WI181F  M18F  M138F H108E W112F WI0E W76E W66 E W57E P46 E W94F m79F

M2.1 M22 M3.1 WM3.2 M4.1 K12 K21 K22 K23  K3.1  K3.2

o
M3.3
W383F W6oE w77 P66 E Z59E Z58E Wm161F  H19F W39F W165F W134F W107E  M146F  MW112F
N4.1
P187F

K3.3 K41 K42 K43 K4.5 K5.2 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2

WI0E W136E W102E W75E W54E W154E W115E WL »13551 Y1267 1791 Z1179F ?1160 F
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
ZI115F W187F W109F P56 F P72F P58 E P56 E V43E PI33E P26 E

DCON MS tolerancja h6; RE £0.01 mm; PRFRAD(2) £0.01 mm.

DC RE PRFRAD(2) DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7916.0 6.00 1.00 95.0 6.00 22.00 67.0 3
$7918.0 8.00 1.00 90.0 8.00 25.00 75.0 3
$79110.0 10.00 2.00 85.0 10.00 26.00 75.0 4
$79112.0 12.00 2.00 80.0 12.00 28.00 83.0 4
$79116.0 16.00 3.00 75.0 16.00 31.00 90.0 4
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https://dormerpramet.com/p/8030338
https://dormerpramet.com/p/8030339
https://dormerpramet.com/p/8030340
https://dormerpramet.com/p/8030341
https://dormerpramet.com/p/8030342
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Zarys gwintu (THFT) M M M M MF MF UNC UNF NPT G
Y WY WY i Y WY WY Y Y Wi
Podstawowa grupa norm ) i i : ) ) ) ; ) )
2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2 DORMER 2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2 DORMER 2 DORMER 2DORMER
(BSG)
Dfugos¢ uzytkowa (ULDR) 2xD 2xD 2xD 2xD 1.5xD 1.5xD 2xD 2xD 1.5xD
Kod materiatu (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM
Geometria ostrza (FDC) @ % % % @ % % @ @ %
Kat pochylenia linii Srubowej A A A A A A 2 2 A 2
rowkow wirowych (FHA) 10° 10° 27° 27° 10° 10° 10° 10° 10° 10°
Kierunek skrawania @ @ @ @ @ @ @ @ @ @
Powloke 94 9 < €4 9 494 9
Alcrona Pro; Alcrona Pro Alcrona Pro Alcrona Pro Alcrona Pro; Alcrona Pro Alcrona Pro Alcrona Pro Alcrona Pro: Alcrona Pro;
Uchwyt

DIN 6535HA DIN 6535HB| DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HB DIN 6535HB| DIN 6535HB DIN 6535HB DIN 6535HA

Oznaczenie typu wylotu
chtodziwa (CXSC)

11

CUVUTTTR 200 0205 | U210 U215 )220 U225 U235 0245 | 260 280 |

Zakres $rednic ciecia PSF M4-M16 ~ M8-M16 M6-MI16 M6-M16 M6-M24 MI2-MI8  1/4-3/4  1/4-3/4  1/8-2" 1/8-3"
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M Gtowne zastosowanie P21 Mozliwe zastosowanie
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Frez petnoweglikowy do gwintéw z fazownikiem, metryczny

Uniwersalne, wysokowydajne narzedzie do frezowania przypisanych lub wiekszych $rednic (o ile skok gwintu pozostaje niezmieniony).
Przeznaczone do gwintéw lewych lub prawych, przelotowe lub nieprzelotowe otwory, petniejszy gwint do samego dna. Dodatkowo fazownik
60° pozwala fazowac otwory w jednej operacji. Powtoka Alcrona Pro zapewnia najlepsze rezultaty w szerokiej gamie materiatéw.

L
<
DCON MS

eI et —— il
—— L APMx |
M 2DORMER 2xD *M
- OAL
A
HM % 10°

@ ‘

Alcrona Pro DIN 6535HA

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1 Mm12
W172B W193B W2008 W143B W130B W1158B W133B  M107B  W90B m798 W678 71558 W62B m528
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
m558 m458 71388 W47A W40A 7136 A W30A ZI26A E130B  M96B W728B W123B W100B  W80B
K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l NL2 NL3
W09  W83B W6/B  M101A  M76A W56 A W48A ZI40A E114B  M86B M66B  W400C  W300C  W200C
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2
m262C m235C m170C m610C m360C mM180C  m290C mm145C  m65C W40A 7140 A ZI30A Zi33A ZI25A
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1
Z125A Z121A Z120A 716 A 7160 A

Gwintowanie wewnetrzne

TDZ TP DC APMX OAL DCON MS NOF W
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2003.2X.7 M4 0.70 3.20 8.40 57.0 6.00 3 9.50
J2004.1X.8 M5 0.80 4.10 11.20 57.0 6.00 3 12.10
J2004.8X1.0 M6 1.00 4.80 13.00 63.0 8.00 3 14.40
J2006.5X1.25 M8 1.25 6.50 17.50 72.0 10.00 3 19.10
J2008.2X1.5 M10 1.50 8.20 21.00 83.0 12.00 3 22.80
J2009.9X1.75 M12 1.75 9.90 26.25 83.0 14.00 4 28.20
J20011.6X2.0 M14 2.00 11.60 30.00 92.0 16.00 4 32.20
J20013.6X2.0 M16 2.00 13.60 34.00 92.0 18.00 4 36.20

168


https://dormerpramet.com/p/6821169
https://dormerpramet.com/p/6821290
https://dormerpramet.com/p/6821291
https://dormerpramet.com/p/6821292
https://dormerpramet.com/p/6821293
https://dormerpramet.com/p/6821294
https://dormerpramet.com/p/6821167
https://dormerpramet.com/p/6821168

> p) 3 ISO o PMK
! : 13399 XY O NSH
2/DORMER

Frez petnoweglikowy do gwintéw z fazownikiem i chtodzeniem wewnetrzym, metryczny

Uniwersalne, wysokowydajne narzedzie do frezowania przypisanych lub wiekszych $rednic (o ile skok gwintu pozostaje niezmieniony).
Przeznaczone do gwintéw lewych lub prawych, przelotowe lub nieprzelotowe otwory, petniejszy gwint do samego dna. Dodatkowo fazownik
60° pozwala fazowac otwory w jednej operacji. Powtoka Alcrona Pro zapewnia najlepsze rezultaty, a chtodzenie wew. pomaga ewakuowac widry.

L
<
DCON MS

2 DORMER 2xD

2 =)

R
o
10 OAL
(R ‘
Alcrona Pro DIN 6535HB

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1 M12
W172B W193B W2008 W143B W130B W1158B W133B  M107B  W90B W798 W678 71558 W628 m528
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
m558 m458 m338 W47A W40A W36A W30A ZI26A E130B  M96B W728B W123B W100B  W80B
K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 N1l NL2 NL3
W09  W83B W6/B  M101A  M76A W56 A W48A ZI40A E114B  M86B M66B  W400C  W300C  m200C
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2
m262C m235C m170C m610C m360C mM180C  m290C mm145C  m65C W40A W40A ZI30A W33A ZI25A
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1
W25A Z121A W20A Z16 A 7160 A

Gwintowanie wewnetrzne

1DZ TP DC APMX OAL DCON MS NOF LU
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2056.5X1.25 M8 1.25 6.50 17.50 72.0 10.00 3 19.10
J2058.2X1.50 M10 1.50 8.20 21.00 83.0 12.00 3 22.80
J2059.9X1.75 M12 1.75 9.90 26.25 83.0 14.00 4 28.20
J20511.6X2.0 M14 2.00 11.60 30.00 92.0 16.00 4 32.20
J20513.6X2.0 M16 2.00 13.60 34.00 92.0 18.00 4 36.20
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Frez petnoweglikowy do gwintow ze spiralnym rowkiem widrowym, metryczny

Uniwersalne, wysokowydajne narzedzie do frezowania przypisanych lub wiekszych $rednic (o ile skok gwintu pozostaje niezmieniony).
Przeznaczone do gwintéw lewych lub prawych, przelotowe lub nieprzelotowe otwory, petniejszy gwint do samego dna. Powfoka Alcrona Pro
zapewniaja najlepsze rezultaty w szerokiej gamie materiatow. Dodatkowo rowek spiralny 27° zapewnia ptynna obrébke.

DCON MS

Lassaasal
M 2DORMER 2xD OAL
WY
A
B
c W
Alcrona Pro DIN 6535HA

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1 M12
M181B W203B W210B W156B W137B M121B M140B WT112B  W95B W38 m708 71588 W658 W558
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
m538 m478 71408 W50A m42A 7138 A m32A »27A  W137B MW101B  MW76B  W129B W105B  MN84B
K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 N1l NL2 NL3
W15  W87B Wm71B  M106A  M80A W59A W51A ZI42A  W120B  MW90B W70B  W420C m315C m210C
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2
m275C m247C m179C  m640C  m378C  m189C  m305C mI153C m69C W42 A Z42A Zi32A Zi35A 7126 A
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1 H3.1
7126 A Z122A Z121A Z17A W63A Z145A

Gwintowanie wewnetrzne
1Dz TP DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2104.5X1.0 M6 1.00 4.50 13.00 57.0 6.00 3
J2106.0X1.25 M8 1.25 6.00 17.50 65.0 6.00 3
J2107.5X1.5 M10 1.50 7.50 21.00 72.0 8.00 3
J2109.5X1.75 M12 1.75 9.50 26.25 80.0 10.00 3
J21010.0X2.0 M14 2.00 10.00 30.00 83.0 10.00 4
J21012.0X2.0 M16 2.00 12.00 34.00 92.0 12.00 4
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Frez petnoweglikowy do gwintow ze spiralnym rowkiem widrowym i chtodzeniem wew., metryczny
Uniwersalne, wysokowydajne narzedzie do frezowania przypisanych lub wiekszych $rednic (o ile skok gwintu pozostaje niezmieniony).
Przeznaczone do gwintow lewych lub prawych, przelotowe lub nieprzelotowe otwory, petniejszy gwint do samego dna. Powtoka Alcrona Pro oraz
chtodzenie wew. zapewniaja najlepsze rezultaty oraz pomagaja ewakuowac wiéry. Dodatkowo rowek spiralny 27° zapewnia ptynna obrébke.

2 DORMER 2xD

% A OAL
27°

(R ‘

Alcrona Pro DIN 6535HA

DCON MS

A
M
WY
HM

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1 Mm12
W81 W203B W210B W156B W137B M121B M140B MT112B  M95B W38 W708 W588 W658 W558
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
m538 m478 m408 W50A m42A W38A m32A »27A  W137B MW101B  MW76B  M129B W105B  M84B
K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l NL2  NL3
W15  W87B W71B  M106A  M80A W59A W51A H42A W120B  MW90B W70B  W420C m315C m210C
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2
m275C m247C m179C m640C  m378C  m189C  m305C mm153C m69C W42 A m42A Zi32A W35A 7126 A
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1 H3.1
W26 A Z122A W21A Z17A W63A Z145A

Gwintowanie wewnetrzne
1Dz TP DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2154.5X1.0 M6 1.00 4.50 13.00 57.0 6.00 3
J2156.0X1.25 M8 1.25 6.00 17.50 65.0 6.00 3
J2157.5X1.5 M10 1.50 7.50 21.00 72.0 8.00 3
J2159.5X1.75 M12 1.75 9.50 26.25 80.0 10.00 3
J21510.0X2.0 M14 2.00 10.00 30.00 83.0 10.00 4
J21512.0X2.0 M16 2.00 12.00 34.00 92.0 12.00 4
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Frez petnoweglikowy do gwintéw, metryczny drobnozwojny

Uniwersalne, wysokowydajne narzedzie do frezowania przypisanych lub wiekszych $rednic (o ile skok gwintu pozostaje niezmieniony).
Przeznaczone do gwintéw lewych lub prawych, przelotowe lub nieprzelotowe otwory, petniejszy gwint do samego dna. Powfoka Alcrona Pro
zapewnia najlepsze rezultaty w szerokiej gamie materiatéw.

__DCON MS

APMX
Lassaasal
MF 2DORMER 1.5xD OAL
WY
A
HM % 10°
¢ 9
Alcrona Pro DIN 6535HA

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1 Mm12
W190E W212E W242E W163E W143E W127E W146E W118E H99E W37E W74E H61E M69E W58E
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
W61E W50E 742k m52D W44D 7140 D m33D 729D WI143E  W106E  WQ0E  M13%6E MI110E  MSSE
K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l NL2  NL3
W120E  MWIE W74E  W111D  W84D W62D W53D 44D  MI126E  W95E W73FE  W440F  W330F  W220F
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W233F  W259F W187F  W671F  M396F  WT198F  M319F  MT160F  W72F W44D Z144D 733D 7136 D ?128D
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1 H3.1
»128D 723D »122D »118D W66D »148D

Gwintowanie wewnetrzne
1Dz TP DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2204.8X.5 M6 0.50 4.80 10.00 57.0 6.00 3
J2206.0X.75 M8 0.75 6.00 12.00 57.0 6.00 3
J2206.0X1.0 M8 1.00 6.00 12.00 57.0 6.00 3
J2208.0X1.0 M10 1.00 8.00 16.00 63.0 8.00 4
J22010.0X1.0 M12 1.00 10.00 20.00 720 10.00 4
J22010.0X1.5 M12 1.50 10.00 20.00 72.0 10.00 4
J22012.0X1.0 M14 1.00 12.00 22.00 83.0 12.00 4
J22012.0X1.5 M14 1.50 12.00 22.00 83.0 12.00 4
J22014.0X1.0 M16 1.00 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J22014.0X1.5 M16 1.50 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J22016.0X2.0 M20 2.00 16.00 30.00 92.0 16.00 5
J22016.0X2.5 M20 2.50 16.00 42.50 105.0 16.00 5
J22019.0X3.0 M24 3.00 19.00 50.00 125.0 20.00 5
J22020.0X2.0 M24 2.00 20.00 35.00 104.0 20.00 5
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Frez petnoweglikowy do gwintow z chtodzeniem wewnetrznym, metryczny drobnozwojny

Uniwersalne, wysokowydajne narzedzie do frezowania przypisanych lub wiekszych $rednic (o ile skok gwintu pozostaje niezmieniony).
Przeznaczone do gwintéw lewych lub prawych, przelotowe lub nieprzelotowe otwory, petniejszy gwint do samego dna. Powfoka Alcrona Pro
zapewnia najlepsze rezultaty, a chtodzenie wewnetrzne pomaga ewakuowac widry.
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1 M12
W190E W212E W242E W163E W143E W127E W146E W118E H99E W37E W74E H61E M69E W58E
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
W61E W50E WAL m52D W44D W40D m33D 729D WI143E W106E  WQ0E  M13%6E MI110E  WSSE
K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l NL2  NL3
W120E  MWIE W74E  W111D  W84D W62D W53D W44D  WI126E  W9SE W73FE  W440F  W330F  W220F
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W233F  W259F WI187F  W671F  M396F  WMT198F  M319F  MT160F  MW72F W44D W44D 733D W36D »128D
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1 H3.1
m28D 723D m22D 718D W66D 748D

Gwintowanie wewnetrzne
1Dz TP DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J22510.0X1.5 M12 1.50 10.00 20.00 720 10.00 4
J22512.0X1.0 M14 1.00 12.00 22.00 83.0 12.00 4
J22514.0X1.5 M16 1.50 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J22516.0X1.5 M18 1.50 16.00 30.00 92.0 16.00 5
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Frez petnoweglikowy do gwintow z chtodzeniem wewnetrznym, UNC

Uniwersalne, wysokowydajne narzedzie do frezowania przypisanych lub wiekszych $rednic (o ile skok gwintu pozostaje niezmieniony).
Przeznaczone do gwintéw lewych lub prawych, przelotowe lub nieprzelotowe otwory, petniejszy gwint do samego dna. Powfoka Alcrona Pro
zapewnia najlepsze rezultaty, a chtodzenie wewnetrzne pomaga ewakuowac widry.
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1 M12
M181H W203H W210H W156H W137H W121H  MW140H M112H W95H H83H H70H H58H Wo65H H55H
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
W58 H W47H W40H W50G W46 W386 W326 127G W137H MW10TH W76H M129H W105H  M84H
K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 N1l NL2  NL3
W115H  W87H Hm71H  W106G  MW80G W59G W51G W46 M120H W9H W70H W4201  W3151 mW2101
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W2751 W2471 W1791 W6401  m3781 W89  mE3051  m153] W69 | W46 W46 732G W35G 7126 G
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1 H3.1
W26G ?122G W21G ?17G W63 G Z145G

Gwintowanie wewnetrzne
1Dz TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2354.8-20 1/4 20 4.80 14.00 57.0 6.00 3
J2355.5-18 5/16 18 5.50 14.00 57.0 6.00 3
J2357.5-16 3/8 16 7.50 19.00 63.0 8.00 4
J2358.0-14 7116 14 8.00 19.00 63.0 8.00 4
J23510.0-13 1/2 13 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J23510.0-12 9/16 12 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J23512.0-11 5/8 1 12.00 26.00 83.0 12.00 4
J23514.0-10 3/4 10 14.00 32.00 83.0 14.00 5
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Frez petnoweglikowy do gwintow z chtodzeniem wewnetrznym, UNF

Uniwersalne, wysokowydajne narzedzie do frezowania przypisanych lub wiekszych $rednic (o ile skok gwintu pozostaje niezmieniony).
Przeznaczone do gwintéw lewych lub prawych, przelotowe lub nieprzelotowe otwory, petniejszy gwint do samego dna. Powfoka Alcrona Pro
zapewnia najlepsze rezultaty, a chtodzenie wewnetrzne pomaga ewakuowac widry.
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Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1 M12
181K 203K 210K E156K H137K HI121K  E140K HW112K Wo5K WK W70K W58 K Wo65K W55K
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
58K W47 K W40K m50) m42) m33) m32) »127) W137K  MW101K  MW76K  W129K MW105K  W84K
K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l NL2  NL3
W15k  W87K W71k W 106) m30)J m59) m51) m42) W120K  W90K W70K  W420L m315L W2I10L
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2
m275L  m247L m179L m640L  m378L mI89L  m305L  mI53L m69L m42) m42) 732) m35) 7126)
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1 H3.1
m2%) »22) m21) ?17) m63) »145)

Gwintowanie wewnetrzne
1Dz TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2454.8-28 1/4 28 4.80 14.00 57.0 6.00 3
J2456.0-24 5/16,3/8 24 6.00 14.00 57.0 6.00 3
J2458.0-20 7/16,1/2 20 8.00 19.00 63.0 8.00 4
J24510.0-18 9/16,5/8 18 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J24514.0-16 3/4 16 14.00 32.00 83.0 14.00 5
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Frez petnoweglikowy do gwintéw, NTP

Uniwersalne, wysokowydajne narzedzie do frezowania przypisanych lub wiekszych $rednic (o ile skok gwintu pozostaje niezmieniony).
Przeznaczone do gwintéw lewych lub prawych, przelotowe lub nieprzelotowe otwory, petniejszy gwint do samego dna. Powfoka Alcrona Pro
zapewnia najlepsze rezultaty w szerokiej gamie materiatéw.

__DCON MS

Lassaasal
NPT 2DORMER HM OAL
WY
A
b & @G
‘
Alcrona Pro DIN 6535HB

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1l m12

H212R  W242R  MW163R H143R HI127R  H146R  HI118R HW99R m37R W74R Ho61R W69R H58R

M2.2 M23 M3.1 M32 M33 M4l M4.2 K21 K22 K2.3

Wo61R W50R W42R W52Q W44Q W40Q W33Q 7129Q HW143R W106R W30R W136R W110R W88R
K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l N12  N13
WI1R W74R W111Q W34Q W62Q W53Q W44(Q HW126R HW95R H73R W440S W330S W220S
N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2
2885 W259S W1875S W671S W39 W198S W319S W160S m72S W44Q W44Q 7133Q W36Q »128Q
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H3.1

W28Q 7123Q W22Q 7118Q W66Q ?148Q

g.l
N o
=
L]

= 1
N S
[

Gwintowanie wewnetrzne
1Dz TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2607.9-27 1/8 27 7.90 11.50 58.0 8.00 3
J2609.9-18 1/4,3/8 18 9.90 15.92 66.0 10.00 3
J26015.9-14 1/2,3/4 14 15.90 20.46 82.0 16.00 4
J26019.9-11.5 172" 1.5 19.90 27.12 92.0 20.00 5
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Frez petnoweglikowy do gwintéw, G(BSP)

Uniwersalne, wysokowydajne narzedzie do frezowania przypisanych lub wiekszych $rednic (o ile skok gwintu pozostaje niezmieniony).
Przeznaczone do gwintéw lewych lub prawych, przelotowe lub nieprzelotowe otwory, petniejszy gwint do samego dna. Powfoka Alcrona Pro
zapewnia najlepsze rezultaty w szerokiej gamie materiatéw. Odpowiedni do wykonywania gwintéw wewetrznych oraz zewnetrznych.

__DCON MS

APMX
Lassaasal
G 2DORMER 1.5xD OAL
WY
A
HM % 10°
c W
Alcrona Pro DIN 6535HA

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l (P42 P43 MLl ML2
H190N 212N W242N W163N W143N W127N W 146N HW118N WIN W8/N W74N HoIN HWoIN W58N
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EE B2 &l
Ho61N H50N W42N H52M W44M H40M H33M ZI29M H143N  H106N W30N H136N HETI0N W8N
i G2 K5 k1 K2 K8 4 ka5 K K52 K88 n~i1 N12 o N13
W120N HI1IN W74N H1TTM  E84M W62 M H53M W44M W126N Ho5N m76N HW4400 W3300 W2200
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W2880 W2590 W1870 W6710 W39%60 H1980 W3190 H1600 m720 H44M H44M 733 M H36M 728 M
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1 H3.1
H28M 23 M H2M 718 M W66 M P48 M
Gwintowanie wewnetrzne i zewnetrzne
D2 TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)
J2806.0-28 1/8 28 6.00 15.00 57.0 6.00 3
J28010.0-19 1/4 19 10.00 20.00 720 10.00 4
J28014.0-19 3/8 19 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J28016.0-14 1/2,5/8 14 16.00 30.00 92.0 16.00 5
J28020.0-14 5/8,3/4,7/8 14 20.00 35.00 104.0 20.00 5
J28025.0-11 173" n 25.00 45.00 121.0 25.00 6
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A ¢ > > 3 2 m o
! : 13399 o NS H
Kod materiatu (BM() HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM

D D D D D DC DC DC D D D D

Kod typu pilnika (BTC) D

Ksztalt pinika AR Al B BE S0 B Pe Pe @ F§ FY c§ <y

Powtoka l ' I

Bright TIAIN Bright TIAIN Bright TIAIN Bright TIAIN Bright Bright TIAIN Bright TIAIN
Podstawowa grupa norm

2DORMER 2DORMER 2DORMER 2 DORMER 2 DORMER' 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2 DORMER' 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER
(BSG)
Kat wierzchotkowy

Zakonczenie pilnika % %

CUUUTUTIR P80t P801C_| P03 | PB03C__P805_ P8OSC__P807  PS07C | P09 P8I PSIIC__P8I3_ P813C|

Zakreséredniccigcia PSF 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-12.70

182 183 184 185 186 187 188 189 L 190 191 192 193 194

M Gtowne zastosowanie P21 Mozliwe zastosowanie
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ISO Fo} PMK
@ é 9 ? ? 13399 XY NSH

HM HM HM HM HM HM HM HM
DC DC DC DC DC DC DC DC
o IRRELIRRETARNCY NNTY IRNCY IR JRRLY
A I A
Bright TIAIN Bright Bright Bright TIAIN Bright Bright
2DORMER 2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2 DORMER
60° 90°

| Pg1s_ PaisC_ Ps17  P819 P21 Pa2iC_ P83 P85

3.00-16.00 8.00-12.70 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-16.00

£ 195 196 197 | EJ 198 199 [EJ 200 LD 201 202

P1 | | | | | | | |
P2 | | | | | | | |
P3 | | | | | | | |
P4 | | | | | | | |
M1 | | | | | ] | |
M2 | | | | | ] | |
M3 | | | | | | | |
M4 | | | | | | | |
K1 | | | | | | | |
K2 | | | | | | | |
K3 | | | | | | | |
K4 | | | | | | | |
K5 | | | | | | | |
N1

N2

N3 | | | | | | | |
N4

N5

S1 | | | | | | | |
S2 | | | | | | | |
S3 | | | | | | | |
sS4 | | | | | | | |
H1 | | | | | | | |
H2 | | | | | | | |
H3 | | | | | | | |
H4 | | | | | | | |

M Gtowne zastosowanie P21 Mozliwe zastosowanie
181
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Pilnik obrotowy — cylindryczny bez uzebienia czotowego, ksztatt A, wykonczenie jasne
Model DCz podwdjnym nakrojem i blisko rozmieszczonymi krawedziami do przycinania i gratowania powierzchni. Petnoweglikowy dla Srednicy
pilnika mniejszej lub réwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem.

DCON MS

LU

HM A a
Bright

DC DoRER

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.

P31 [P12] P13 P21 (P22 P23 P31 (P32 P33 (Pl P42 P43 M1l M12
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || ||
M21 M22 M23 M3l M32 M33 Mal ma2 KB K2 KB E 2 @8
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || ||
B B2 B I 2 @8 @9 K5 KW K2 K8 0 n~N3a N3.2 N33
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || | 4]
s1.1  S1.2 S1.3 S21 S22 S3.1 S3.2 S41 S42 HL1 H21 H22 H3.1  H3.2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
H4.1  H4.2
|| ||

DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8013.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8016.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 45.0
P8016.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8018.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P8019.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P80112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0
P80116.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814048
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Pilnik obrotowy — cylindryczny bez uzebienia czotowego, ksztatt A, powtoka TiAIN

Model DC z podwéjnym nakrojem i blisko rozmieszczonymi krawedziami do przycinania i gratowania powierzchni.Petnoweglikowy dla srednicy
pilnika mniejszej lub réwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem. Powtoka
TiALN dla zwiekszenia trwatosci narzedzia, zmniejszenia tarcia i lepszego odprowadzania wiérow.

2
&
8
Y
= | — ]
A
LU
OAL
HM A a A I
TIAIN
DC 2 DORMER
Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EE B2 &l
| | | | | | | | | | | | | |
I G2 B8 I 2 @8 4 5 K8 K52 K88 n~N31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P801(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P801(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P801(8.0X6.0" 8.00 6.00 19.00 64.0
P801(9.6X6.0" 9.60 6.00 19.00 64.0
P801(12.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814093
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Pilnik obrotowy — cylindryczny z uzebieniem czotowym, ksztatt B, wykonczenie jasne

Model DCz podwéjnym nakrojem i blisko rozmieszczonymi krawedziami do przycinania i gratowania powierzchni oraz prostokatnych naroznikow.
Petnoweglikowy dla $rednicy pilnika mniejszej lub rdwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym
stalowym trzpieniem.

(2]
=
P4
o}
8
Y
= | — ]
A
Ly
OAL
w | of | 4
DC 2 DORMER . .
Bright
Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 P8 (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21  m22 M23 M31 M32 Mm33 M4l ma2 KB K2 KBS E B2 &S
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 @8 4 K5 K8 K2 K88 n~N31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]

S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2

| | | | | | || || || || || | | |
H4.1 H4.2
| |

DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880 lub P890.

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8033.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8036.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 45.0
P8036.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8038.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P8039.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P80312.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0
P80316.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814098
https://dormerpramet.com/p/6814099
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Pilnik obrotowy — cylindryczny z uzebieniem czotowym, ksztatt B, powtoka TiAIN

Model DCz podwéjnym nakrojem i blisko rozmieszczonymi krawedziami do przycinania i gratowania powierzchni oraz prostokatnych naroznikow.
Petnoweglikowy dla $rednicy pilnika mniejszej lub rdwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym
stalowym trzpieniem. Powtoka TiALN dla zwiekszenia trwatosci narzedzia, zmniejszenia tarcia i lepszego odprowadzania widréw.

DCON MS

LU

- ol @
q |~ N N
TIAIN

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.

P31 (P12 P13 P21 (P22 P23 P31 (P32 P33 (Pl P42 P43 M1l M12
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || ||
M21 M22 M23 M3l M32 M33 Mal ma2 K K2 KB E 2 @8
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || ||
B B2 B I 2 @8 @9 K5 KE K2 K8 0 n~N3a N3.2 N33
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || | 4]
s1.1  S1.2 S1.3 S21 S22 S3.1 S3.2 S41 S42 HL1 H21 H22 H3.1  H3.2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
H4.1  H4.2
|| ||

DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P803(C3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P803(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P803(8.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P803(9.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P803(12.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814105
https://dormerpramet.com/p/6814106
https://dormerpramet.com/p/6814107
https://dormerpramet.com/p/6814108
https://dormerpramet.com/p/6814109
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Pilnik obrotowy — cylindryczny z czotem kulistym, ksztatt C, wykoriczenie jasne

Model DC z podwdjnym nakrojem i blisko rozmieszczonymi krawedziami do przycinania i usuwania zadzioréw z konturéw i tukdw kotowych.
Petnoweglikowy dla $rednicy pilnika mniejszej lub rdwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym
stalowym trzpieniem.

(2]
=
z
]
O
o
Y
f S ]
A
LU
OAL
HM Cé
Bright
DC DORMER i & Ei M
Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41l P42 PA3 MLl M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 D K2 K8 9 K95 K§ K2 KSS N1 N3.2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880 lub P890.
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8053.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8056.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 45.0
P8056.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8058.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P8059.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P80512.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0
P80516.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814110
https://dormerpramet.com/p/6814111
https://dormerpramet.com/p/6814112
https://dormerpramet.com/p/6814113
https://dormerpramet.com/p/6814114
https://dormerpramet.com/p/6814115
https://dormerpramet.com/p/6814116
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Pilnik obrotowy — cylindryczny z czotem kulistym, ksztatt C, powtoka TiAIN

Model DCz podwéjnym nakrojem i blisko rozmieszczonymi krawedziami do przycinania i usuwania zadzioréw z konturéw i tukéw. Petnoweglikowy
dla érednicy pilnika mniejszej lub réwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtdwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym stalowym
trzpieniem. Powtoka TiALN dla zwiekszenia trwatosci narzedzia, zmniejszenia tarcia i lepszego odprowadzania widrow.

0o}

(2]
=
z
o]
O
o
Y
f S ]
A
LU
OAL
HM Cé )
TIAIN
DC DORMER i & Ei M
Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41l P42 PA3 MLl M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EE B2 &l
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 5 K K2 K8 9 K5 K§ K2 KS& N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S$1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P805C3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P805(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P805(8.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P805(9.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P805(12.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814117
https://dormerpramet.com/p/6814118
https://dormerpramet.com/p/6814119
https://dormerpramet.com/p/6814120
https://dormerpramet.com/p/6814121
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Pilnik obrotowy — cylindryczny kulisty, ksztatt D, wykorczenie jasne
Model DCz podwdjnym nakrojem i blisko rozstawionymi krawedziami do skomplikowanych ksztattow, grawerowania metalu i przygotowywania
do spawania. Petnoweglikowy dla Srednicy pilnika mniejszej lub réwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i

hartowanym stalowym trzpieniem.
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Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41l P42 PA3 MLl M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 D K2 K8 9 K95 K§ K2 KSS N1 N3.2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8073.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P8074.0X3.0 4.00 3.00 3.40 38.0
P8076.3X3.0" 6.30 3.00 5.00 38.0
P8076.0X6.0 6.00 6.00 4.70 50.0
P8078.0X6.0 " 8.00 6.00 6.00 52.0
P8079.6X6.0 " 9.60 6.00 8.00 54.0
P80712.7X6.0 " 12.70 6.00 11.00 56.0
P80716.0X6.0 " 16.00 6.00 14.00 59.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814122
https://dormerpramet.com/p/6814123
https://dormerpramet.com/p/6814124
https://dormerpramet.com/p/6814125
https://dormerpramet.com/p/6814126
https://dormerpramet.com/p/6814127
https://dormerpramet.com/p/6814128
https://dormerpramet.com/p/6814129
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Pilnik obrotowy — cylindryczny kulisty, ksztatt D, powtoka TiAIN
Model DCz podwdjnym nakrojem i blisko rozstawionymi krawedziami do skomplikowanych ksztattéw, grawerowania metalu i przygotowywania
do spawania. Petnoweglikowy dla Srednicy pilnika mniejszej lub réwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i
hartowanym stalowym trzpieniem. Powtoka TiALN dla zwiekszenia trwatosci narzedzia, zmniejszenia tarcia i lepszego odprowadzania widréw.
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Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41l P42 PA3 MLl M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EE B2 &l
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 5 K K2 K8 9 K5 K§ K2 KS& N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S$1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P807C3.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P807(6.0X6.0 6.00 6.00 4.70 50.0
P807(8.0X6.0 " 8.00 6.00 6.00 52.0
P807(9.6X6.0 " 9.60 6.00 8.00 54.0
P807(12.7X6.0 " 12.70 6.00 11.00 56.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814130
https://dormerpramet.com/p/6814131
https://dormerpramet.com/p/6814132
https://dormerpramet.com/p/6814133
https://dormerpramet.com/p/6814134
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Pilnik obrotowy — owalny, ksztatt E
Model DCz podwéjnym nakrojem i blisko rozstawionymi krawedziami do konturowania okragtych krawedzi. Pelnoweglikowy dla Srednicy pilnika
mniejszej lub réwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem.
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Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 P8 (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21  m22 M23 M31 M32 Mm33 M4l ma2 KB K2 KBS E B2 &S
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 @8 4 K5 K8 K2 K88 n~N31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |

DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8093.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
P8096.3X3.0" 6.30 3.00 9.50 42.0
P8096.0X6.0 6.00 6.00 10.00 50.0
P8098.0X6.0 " 8.00 6.00 15.00 60.0
P8099.6X6.0 " 9.60 6.00 16.00 60.0
P80912.7X6.0 " 12.70 6.00 22.00 67.0
P80916.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814135
https://dormerpramet.com/p/6814136
https://dormerpramet.com/p/6814137
https://dormerpramet.com/p/6814138
https://dormerpramet.com/p/6814139
https://dormerpramet.com/p/6814140
https://dormerpramet.com/p/6814141
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Pilnik obrotowy — fukowy z czotem kulistym, ksztatt F, wykonczenie jasne

Model DC z podwdjnym nakrojem i blisko rozstawionymi krawedziami do konturowania pod wieloma katami, zaokraglania krawedzi i ciecia w
trudno dostepnych miejscach. Petnoweglikowy dla Srednicy pilnika mniejszej lub réwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z
wzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem.
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Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.

P31 (P12 P13 P21 (P22 P23 P31 (P32 P33 (Pl P42 P43 M1l M12
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || ||
M21 M22 M23 M3l M32 M33 Mal ma2 K K2 KB E 2 @8
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || ||
B B2 B I 2 @8 @9 K5 KE K2 K8 0 n~N3a N3.2 N33
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || | 4]
s1.1  S1.2 S1.3 S21 S22 S3.1 S3.2 S41 S42 HL1 H21 H22 H3.1  H3.2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
H4.1  H4.2
|| ||

DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880 lub P890.

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8113.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8116.3X3.0 " 630 3.00 1270 45.0
P8116.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8118.0X6.0 " 8.00 6.00 20.00 65.0
P8119.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P81112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0
P81116.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank


https://dormerpramet.com/p/6814142
https://dormerpramet.com/p/6814143
https://dormerpramet.com/p/6814144
https://dormerpramet.com/p/6814145
https://dormerpramet.com/p/6814146
https://dormerpramet.com/p/6814147
https://dormerpramet.com/p/6814148
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Pilnik obrotowy — tukowy z czotem kulistym, ksztatt F, powtoka TiAIN

Model DC z podwdjnym nakrojem i blisko rozstawionymi krawedziami do konturowania pod wieloma katami, zaokraglania krawedzi i ciecia w
trudno dostepnych miejscach. Petnoweglikowy dla $rednicy pilnika mniejszej lub réwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego
z wzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem. Powtoka TiALN dla zwiekszenia trwatosci narzedzia, zmniejszenia tarcia i lepszego
odprowadzania widréw.
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Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41l P42 PA3 MLl M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 D K2 K8 9 K95 K§ K2 KSS N1 N3.2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P811(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P811(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P811(9.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P811(€12.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814149
https://dormerpramet.com/p/6814150
https://dormerpramet.com/p/6814151
https://dormerpramet.com/p/6814152
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Pilnik obrotowy — fukowy ostry, ksztatt G, wykonczenie jasne

Podwajny nakréj DC z blisko rozstawionymi krawedziami do konturowania pod wieloma katami i ciecia w trudno dostepnych miejscach.
Petnoweglikowy dla $rednicy pilnika mniejszej lub rdwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym
stalowym trzpieniem.
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Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21  m22 M23 M31 Mm32 Mm33 M4l ma2 KB K2 KBS E B2 &8
| | | | | | | | | | | | | |
I G2 B8 I 2 @8 4 5 K8 K52 K88 n~N31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]

S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2

| | | | | | || || || || || | | |
H4.1 H4.2
| |

DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880 lub P890.

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8133.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8136.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 45.0
P8136.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8138.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P8139.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P81312.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0
P81316.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814153
https://dormerpramet.com/p/6814154
https://dormerpramet.com/p/6814155
https://dormerpramet.com/p/6814156
https://dormerpramet.com/p/6814157
https://dormerpramet.com/p/6814158
https://dormerpramet.com/p/6814159
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Pilnik obrotowy — fukowy ostry, ksztatt G, powtoka TiAIN

Podwajny nakréj DC z blisko rozstawionymi krawedziami do konturowania pod wieloma katami i ciecia waskich katéw w trudno dostepnych
miejscach. Petnoweglikowy dla $rednicy pilnika mniejszej lub réwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i
hartowanym stalowym trzpieniem. Powtoka TiALN dla zwiekszenia trwatosci narzedzia, zmniejszenia tarcia i lepszego odprowadzania widréw.
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Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.

P31 [P12] P13 P21 (P22 P23 P31 (P32 P33 (Pl P42 P43 M1l M12
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || ||
M21 M22 M23 M3l M32 M33 Mal ma2 KB K2 KB E 2 @8
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || ||
B B2 B I 2 @8 @9 K5 KW K2 K8 0 n~N3a N3.2 N33
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || | 4]
s1.1  S1.2 S1.3 S21 S22 S3.1 S3.2 S41 S42 HL1 H21 H22 H3.1  H3.2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
H4.1  H4.2
|| ||

DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P813(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P813(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P813(9.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P813(12.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814160
https://dormerpramet.com/p/6814161
https://dormerpramet.com/p/6814162
https://dormerpramet.com/p/6814163
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Pilnik obrotowy — ptomykowy, ksztatt H, wykoniczenie jasne
Model DC z podwdjnym nakrojem i blisko rozstawionymi krawedziami do konturowania okragtych krawedzi i przygotowywania do spawania.

Petnoweglikowy dla $rednicy pilnika mniejszej lub rdwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym
stalowym trzpieniem.
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Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.

P31 (P12 P13 P21 (P22 P23 P31 (P32 P33 (Pl P42 P43 M1l M12
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || ||
M21 M22 M23 M3l M32 M33 Mal ma2 K K2 KB E 2 @8
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || ||
B B2 B I 2 @8 @9 K5 KE K2 K8 0 n~N3a N3.2 N33
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || | 4]
s1.1  S1.2 S1.3 S21 S22 S3.1 S3.2 S41 S42 HL1 H21 H22 H3.1  H3.2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
H4.1  H4.2
|| ||

DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8153.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
P8156.0X6.0 6.00 6.00 14.00 50.0
P8158.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P8159.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 65.0
P81512.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 71.0
P81516.0X6.0 " 16.00 6.00 36.00 81.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814164
https://dormerpramet.com/p/6814165
https://dormerpramet.com/p/6814166
https://dormerpramet.com/p/6814167
https://dormerpramet.com/p/6814168
https://dormerpramet.com/p/6814169
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Pilnik obrotowy — ptomykowy, ksztatt H, powtoka TiAIN

Model DC z podwdjnym nakrojem i blisko rozstawionymi krawedziami do konturowania okragtych krawedzi i przygotowywania do spawania.
Gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem. Powtoka TIALN dla zwiekszenia trwatosci narzedzia,
zmniejszenia tarcia i lepszego odprowadzania widréw.
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Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 P8 (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21  m22 M23 M31 M32 Mm33 M4l ma2 KB K2 KBS E B2 &S
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 @8 4 K5 K8 K2 K88 n~N31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]

S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S$3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2

| | | | | | || || || || || | | |
H4.1 H4.2
| |

Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)

P815(8.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0

P815(12.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 77.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814170
https://dormerpramet.com/p/6814171
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Pilnik obrotowy — stozkowy 60°, ksztatt J

Podwajny nakréj DCz waskimi rozstawionymi krawedziami do fazowania, wykonywania cie¢ w ksztatcie litery V i przygotowywania do spawania.
Petnoweglikowy dla $rednicy pilnika mniejszej lub rdwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym
stalowym trzpieniem.

2
b4
3
o
\i
3 ]
A
LU
- OAL o
HM J%
Bright
6ﬁ0° DC 2DORMER
Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EE B2 &l
| | | | | | | | | | | | | |
I G2 B8 I 2 @8 4 5 K8 K52 K88 n~N31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8173.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P8176.0X6.0 6.00 6.00 4.00 50.0
P8179.6X6.0" 9.60 6.00 8.00 56.0
P81712.7X6.0 " 12.70 6.00 11.00 59.0
P81716.0X6.0 " 16.00 6.00 14.50 63.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814172
https://dormerpramet.com/p/6814173
https://dormerpramet.com/p/6814174
https://dormerpramet.com/p/6814175
https://dormerpramet.com/p/6814176
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Frez obrotowy — stozkowy 90°, ksztatt K
Podwajny nakréj DCz waskimi rozstawionymi krawedziami do fazowania, wykonywania cie¢ w ksztatcie litery V i przygotowywania do spawania.

Petnoweglikowy dla $rednicy pilnika mniejszej lub rdwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym
stalowym trzpieniem.

DCON MS

L
OAL -
HM K Q
Bright
Qﬁo" DC 2DORMER
Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 P8 (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 @8 4 K5 K8 K2 K88 n~N31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8193.0X3.0 3.00 3.00 1.50 38.0
P8196.0X6.0 6.00 6.00 3.00 50.0
P8199.6X6.0" 9.60 6.00 470 53.0
P81912.7X6.0 " 12.70 6.00 6.30 55.0
P81916.0X6.0 " 16.00 6.00 8.00 57.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814177
https://dormerpramet.com/p/6814178
https://dormerpramet.com/p/6814179
https://dormerpramet.com/p/6814180
https://dormerpramet.com/p/6814181
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Pilnik obrotowy — fukowy zaokraglony, ksztatt L, wykonczenie jasne

Model DC z podwdjnym nakrojem i blisko rozstawionymi krawedziami do powiekszania otworéw, zaokraglania krawedzi i wykanczania
powierzchni w ciasnych waskich katach lub w innych trudno dostepnych miejscach. Petnoweglikowy dla Srednicy pilnika mniejszej lub réwnej 6
mm, powyzej 6 mm gtdwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem.

0o}

(2]
=
p4
o}
8
Y
FA
Q PR — ﬂ“
5 A
LU
OAL
HM L@
Bright
DC 2 DORMER m Vvﬁ M Ei
Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21  m22 M23 M31 Mm32 Mm33 M4l ma2 KB K2 KBS E B2 &8
| | | | | | | | | | | | | |
I G2 B8 I 2 @8 4 5 K8 K52 K88 n~N31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]

S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2

| | | | | | || || || || || | | |
H4.1 H4.2
| |

DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880 lub P890.

Product DC DCON MS L OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8213.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0 8
P8216.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0 14
P8218.0X6.0 " 8.00 6.00 25.40 70.0 14
P8219.6X6.0 " 9.60 6.00 30.00 76.0 14
P82112.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 71.0 14
P82116.0X6.0 " 16.00 6.00 33.00 78.0 14

! Brazed on steel shank

199


https://dormerpramet.com/p/6814182
https://dormerpramet.com/p/6814183
https://dormerpramet.com/p/6814184
https://dormerpramet.com/p/6814185
https://dormerpramet.com/p/6814186
https://dormerpramet.com/p/6814187
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Pilnik obrotowy — fukowy zaokraglony, ksztatt L, powtoka TiAIN

Model DC z podwdjnym nakrojem i blisko rozstawionymi krawedziami do powiekszania otworéw, zaokraglania krawedzi i wykanczania
powierzchni w ciasnych waskich katach lub w innych trudno dostepnych miejscach. Petnoweglikowy dla Srednicy pilnika mniejszej lub réwnej 6
mm, powyzej 6 mm gtdwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem. Powtoka TiALN dla zwiekszenia trwatosci
narzedzia.

o

DCON MS

DC

PRFA — %

LU

OAL

HM L@ <

TIAIN

<~ Nae N

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl ML2
L L L L L L u u u u u L L L
M21  m22 M23 M31 M32 Mm33 M4l ma2 KB K2 KBS E B2 &S
| | | | | | u u u u u | | |
GE G2 B8 @D @2 8 G S W K2 KSE nsa N3z Ns3
| | | | | | u u u u u | | 4

S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S$3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2

| | | | | | || || || || || | | |
H4.1 H4.2
| |

DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.

Product DC DCON MS ] O0AL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()

P821C3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0 8

P821C12.7X6.0" 12.70 6.00 32.00 77.0 14

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814188
https://dormerpramet.com/p/6814189
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Pilnik obrotowy — stozkowy, ksztatt M

PVD

0o}

PMK
NSH

D/DORMER

Model DC z podwéjnym nakrojem i blisko rozmieszczonymi krawedziami do powigkszania otworéw, wykariczania powierzchni i ciecia waskich
katéw w trudno dostepnych miejscach. Petnoweglikowy dla érednicy pilnika mniejszej lub réwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika

spiekanego z wzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem.

S
P4
8
PRFA K
g e —— 0
LU
- OAL -
HM M%
Bright
DC 2 DORMER .
Il
Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41l P42 PA3 MLl M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EE B2 &l
| | | | | | | | | | | | |
i G2 5 K K2 K8 9 K5 K§ K2 KS& N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S$1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.
Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8233.0X3.0 3.00 3.00 11.00 38.0 14
P8236.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 49.0 22
P8236.0X6.0 6.00 6.00 20.00 50.0 14
P8239.6X6.0 " 9.60 6.00 16.00 64.0 28
P82312.7X6.0 " 12.70 6.00 22.00 71.0 28
P82316.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 71.0 31

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814190
https://dormerpramet.com/p/6814191
https://dormerpramet.com/p/6814192
https://dormerpramet.com/p/6814193
https://dormerpramet.com/p/6814194
https://dormerpramet.com/p/6814195
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Pilnik obrotowy — stozkowy odwrécony, ksztatt N

Podwajny nakrdj DC z blisko rozstawionymi krawedziami do wykonywania odwréconych cie¢ w ksztatcie litery V i fazowania tylnej strony.
Petnoweglikowy dla $rednicy pilnika mniejszej lub rdwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym
stalowym trzpieniem.

]
=
P4
o}
&}
DV
I o -
: 8 I
- OAL Ll
HM N g
Bright
DC 2 DORMER
.
Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 P8 (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 @8 4 K5 K8 K2 K88 n~N31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Product DC DCON MS LU O0AL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8253.0X3.0 3.00 3.00 4.00 38.0 10
P8256.3X3.0" 6.30 3.00 6.00 39.0 12
P8256.0X6.0 6.00 6.00 8.00 50.0 10
P8259.6X6.0 " 9.60 6.00 9.50 55.0 16
P82512.7X6.0 " 12.70 6.00 12.70 58.0 28
P82516.0X6.0 " 16.00 6.00 19.00 64.0 18

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814196
https://dormerpramet.com/p/6814197
https://dormerpramet.com/p/6814198
https://dormerpramet.com/p/6814199
https://dormerpramet.com/p/6814200

https://dormerpramet.com/p/6814201

h < 2 2 & W om W
Kod materiatu (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM

Kod typu pilnika (BTC) ST ST ST ST ST ST ST ST ST

Ksztatt pilnika A H B ﬁ C H DA E é F H G 6 H 6 L %

Powtoka

Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright

Podstawowa grupa norm
(BSG)

Zakonczenie pilnika %

JDORMER 2DORMER DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER 2DORMER 2DORMER

CUUUTUTUR, P70t P703 | P705_| P707  P709 P71 P73 P75 | P72 |

Zakres $rednic ciecia PSF 600-1270 600-1270 600-1270 600-1270 1270  6.00-1270 6.00-1270 8.00-1270 9.60-12.70

204 205 206 207 208 209 210 M 212

M Gtowne zastosowanie P21 Mozliwe zastosowanie
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Pilnik obrotowy — cylindryczny bez uzebienia czotowego, ksztatt A

Pilnik z pojedynczym nacieciem ST z famaczem wiéréw i $rednio rozstawionymi ostrzami do przycinania i gratowania powierzchni.
Petnoweglikowy dla $rednicy pilnika mniejszej lub rdwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym
stalowym trzpieniem. Pierwszy wybor do stali.

DC
DCON MS

LU

OAL

HM A a
Bright

ST DoRER

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | | || || || ||

DC = 6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7016.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7018.0X6.0" 8.00 6.00 19.00 64.0
P7019.6X6.0" 9.60 6.00 19.00 64.0
P70112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059539
https://dormerpramet.com/p/7059540
https://dormerpramet.com/p/7059541
https://dormerpramet.com/p/7059542

HM Ba

PMK
NSH

1ISO
9 ? ? 13399 XY

0o}

D/DORMER

Pilnik obrotowy — cylindryczny z uzgbieniem czotowym, ksztatt B

Pilnik z pojedynczym nacieciem ST z tamaczem widréw i $rednio rozstawionymi ostrzami do przycinania i gratowania powierzchni oraz
naroznikéw prostokatnych. Petnoweglikowy dla Srednicy pilnika mniejszej lub réwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z
wzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem. Pierwszy wyhér do stali.

DC

DCON MS

LU

OAL

*

ST

Bright

o . .

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.

DC = 6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7036.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7038.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P7039.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P70312.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059543
https://dormerpramet.com/p/7059544
https://dormerpramet.com/p/7059545
https://dormerpramet.com/p/7059546
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Pilnik obrotowy — cylindryczny z czotem kulistym, ksztatt C

hartowanym stalowym trzpieniem. Pierwszy wyhér do stali.

PVD

PMK
NSH

o

DDORMER

Pilnik z pojedynczym nacieciem ST z tamaczem wiérdw i $rednio rozstawionymi ostrzami do przycinania i gratowania konturéw oraz odcinkéw
kotowych. Petnoweglikowy dla $rednicy pilnika mniejszej lub réwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i

LU

OAL

DCON MS

HM C é
Bright

- A NN

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l
| | | | | | || || || ||

DC = 6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7056.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7058.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P7059.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P70512.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059547
https://dormerpramet.com/p/7059548
https://dormerpramet.com/p/7059549
https://dormerpramet.com/p/7059550
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Pilnik obrotowy — cylindryczny kulisty, ksztatt D

Pilnik z pojedynczym nacieciem ST z tamaczem wiéréw i srednio rozstawionymi ostrzami do skomplikowanych ksztattéw, grawerowania metalu
i przygotowywania do spawania. Petnoweglikowy dla srednicy pilnika mniejszej lub réwnej 6 mm; powyzej 6 mm gtdwka z weglika spiekanego
zwzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem. Pierwszy wyhér do stali.

| DCON MS

LU

OAL

m | DY
- WN®E

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | | || || || || || |

DC = 6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7076.0X6.0 6.00 6.00 470 50.0
P7078.0X6.0 " 8.00 6.00 6.00 52.0
P7079.6X6.0 " 9.60 6.00 8.00 54.0
P70712.7X6.0 " 12.70 6.00 11.00 56.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059551
https://dormerpramet.com/p/7059552
https://dormerpramet.com/p/7059553
https://dormerpramet.com/p/7059554
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Pilnik obrotowy — owalny, ksztatt E
Pilnik z pojedynczym nacieciem ST z tamaczem widréw i $rednio rozstawionymi ostrzami do konturowania zaokraglonych krawedzi. Gtdwka z
weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem. Pierwszy wyhér do stali.

DC
|
T
DCON MS

LU

OAL

o EQ
- WEN®

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | | || || || || ||

Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P70912.7X6.0 " 12.70 6.00 22.00 67.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059555
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Pilnik obrotowy — fukowy z czotem kulistym, ksztatt F

Bright

DC

PVD

0o}

LU

OAL

T
DCON MS

PMK
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Pilnik z pojedynczym nacieciem ST z famaczem wiéréw i $rednio rozstawionymi ostrzami do konturowania pod wieloma katami, zaokraglania
krawedzi i obrébki w trudno dostepnych miejscach. Petnoweglikowy dla $rednicy pilnika mniejszej lub réwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z
weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem. Pierwszy wyhér do stali.

ST 2 DORMER

R & B N

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.

DC = 6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7116.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7118.0X6.0 " 8.00 6.00 20.00 65.0
P7119.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P71112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059556
https://dormerpramet.com/p/7059557
https://dormerpramet.com/p/7059558
https://dormerpramet.com/p/7059559
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HM Gé

- 2 ?

Pilnik obrotowy — fukowy ostry, ksztatt G
Pilnik z pojedynczym nacigciem ST z famaczem wiéréw i $rednio rozstawionymi ostrzami do konturowania pod wieloma katami i obrébki waskich
narozy w trudno dostepnych miejscach. Petnoweglikowy dla $rednicy pilnika mniejszej lub réwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika

ISO
PVD

13399

spiekanego z wzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem. Pierwszy wybdr do stali.

DC

LU

DCON MS

OAL

Bright

o

ST 2 DORMER

B @ &

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.

DC = 6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7136.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7138.0X6.0" 8.00 6.00 19.00 64.0
P7139.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P71312.7X6.0" 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059560
https://dormerpramet.com/p/7059561
https://dormerpramet.com/p/7059562
https://dormerpramet.com/p/7059563
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P 7 1 5 2/DORMER

0o}

Pilnik obrotowy — ptomykowy, ksztatt H
Pilnik z pojedynczym nacieciem ST z famaczem wiéréw i $rednio rozstawionymi ostrzami do konturowania zaokraglonych krawedzi i
przygotowania do spawania. Gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem. Pierwszy wybér do stali.

DCON MS

DC

|

\

\

|

|

|

|

|

|
1

LU

OAL

HM Hé

Bright

T o . .

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | | ||

Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7158.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P71512.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 71.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059564
https://dormerpramet.com/p/7059565
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o

Pilnik obrotowy — fukowy zaokraglony, ksztatt L

Pilnik z pojedynczym nacieciem ST z tamaczem widréw i $rednio rozstawionymi ostrzami do powiekszania otwordw, zaokraglania krawedzi
i wykanczania powierzchni w ciasnych, waskich narozach lub innych trudno dostepnych miejscach. Gtéwka z weglika z wzmocnionym i
hartowanym stalowym trzpieniem. Pierwszy wyhér do stali.

PRFA

<DC
[
\
|
|
|
I
DCON MS

LU

OAL

HM L a
Bright

= A& N

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | | || || || ||

Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS LU 0AL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) §]
P72110.0X6.0 " 10.00 6.00 20.00 65.0 14
P7219.6X6.0 " 9.60 6.00 30.00 76.0 14
P72112.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 77.0 14

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059567
https://dormerpramet.com/p/7059566
https://dormerpramet.com/p/7059568

h < 2 2 & W om W
Kod materiatu (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM

Kod typu pilnika (BTC) VA VA VA VA VA VA VA VA

Ksztatt pilnika A H (¢ ﬁ DA E é F 6 G 6 H 6 L %

Powtoka

Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright

Podstawowa grupa norm
(BSG)

JDORMER 2DORMER DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER 2DORMER

CUVUTUTUR oot P05 | P607 | Pe09 Pl P13 Pels Pen | |

Zakres $rednic ciecia PSF 3.00-1270 3.00-1270 3.00-1270 8.00-1270 3.00-1270 6.00-1270 8.00-1270 8.00-12.70

214 215 216 217 218 219 220 221

| | | | | | | |

| | | | | | | |

| | | | | | | |

| | | | | | | |
4

4 4 4 4 4 4 4 4

M Gtowne zastosowanie P21 Mozliwe zastosowanie
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Pilnik obrotowy — cylindryczny bez uzebienia czotowego, ksztatt A

wybdr do stali nierdzewnej.

PMK
NSH

o !

DDORMER

Pilnik z pojedynczym nacieciem VA, ze Srednio rozstawionymi ostrzami do przycinania i gratowania powierzchni. Petnoweglikowy dla srednicy
pilnika mniejszej lub rownej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem. Pierwszy

%)
=
z
o]
O
[a]
¢ = 3
LU
- OAL -
HM A a
Bright
VA 2 DORMER
Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l m42 [KE R
| | | | | | | | | | | | | | | | 4 4
DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.
Product DC DCON MS LU 0AL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P6013.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P6016.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 45.0
P6016.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6018.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P6019.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P60112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank


https://dormerpramet.com/p/7059502
https://dormerpramet.com/p/7059504
https://dormerpramet.com/p/7059503
https://dormerpramet.com/p/7059505
https://dormerpramet.com/p/7059506
https://dormerpramet.com/p/7059507
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Pilnik obrotowy — cylindryczny z czotem kulistym, ksztatt C
Pilnik z pojedynczym nacieciem VA, ze srednio rozstawionymi ostrzami do przycinania i gratowania konturéw oraz odcinkéw kotowych.

Petnoweglikowy dla $rednicy pilnika mniejszej lub rdwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym
stalowym trzpieniem. Pierwszy wybdr do stali nierdzewne;.

DC

| Dconwms

LU

- OAL

HM C é
Bright

S~

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l wm42 [KE R
| | | | | | || || || || |4 4]

DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6053.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P6056.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 45.0
P6056.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6058.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P6059.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P60512.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059508
https://dormerpramet.com/p/7059510
https://dormerpramet.com/p/7059509
https://dormerpramet.com/p/7059511
https://dormerpramet.com/p/7059512
https://dormerpramet.com/p/7059513
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Pilnik obrotowy — cylindryczny kulisty, ksztatt D
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Pilnik z pojedynczym nacieciem VA, ze Srednio rozstawionymi ostrzami do skomplikowanych ksztattéw, grawerowania metalu i przygotowywania
do spawania. Petnoweglikowy dla Srednicy pilnika mniejszej lub réwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i
hartowanym stalowym trzpieniem. Pierwszy wyhér do stali nierdzewnej.

| DCON MS

O = - I
a
L
- OAL -
HM D %
Bright

VA DORMER i 6 & @

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l m42 [KE R

| | | | | | | | | | | | | | | | 4 4
DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.
Product DC DCON MS LU 0AL

(mm) (mm) (mm) (mm)

P6073.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P6076.3X3.0" 6.30 3.00 5.00 38.0
P6076.0X6.0 6.00 6.00 4.70 50.0
P6078.0X6.0 " 8.00 6.00 6.00 52.0
P6079.6X6.0 " 9.60 6.00 8.00 54.0
P60712.7X6.0 " 12.70 6.00 11.00 56.0

! Brazed on steel shank


https://dormerpramet.com/p/7059514
https://dormerpramet.com/p/7059516
https://dormerpramet.com/p/7059515
https://dormerpramet.com/p/7059517
https://dormerpramet.com/p/7059518
https://dormerpramet.com/p/7059519
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Pilnik obrotowy — owalny, ksztatt E

Pilnik z pojedynczym nacieciem VA, ze $rednio rozstawionymi ostrzami do konturowania zaokraglonych krawedzi. Gtéwka z weglika spiekanego
zwzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem. Pierwszy wyhér do stali nierdzewnej.

o !

DCON MS

DC

L

LU

OAL

o EQ
-~ AEN®M

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l wm42 [KE R
| | | | | | || || || || |4 4]

Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6098.0X6.0 " 8.00 6.00 15.00 60.0
P6099.6X6.0 " 9.60 6.00 16.00 60.0
P60912.7X6.0 " 12.70 6.00 22.00 67.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059520
https://dormerpramet.com/p/7059521
https://dormerpramet.com/p/7059522
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Pilnik obrotowy — fukowy z czotem kulistym, ksztatt F

Pilnik z pojedynczym nacieciem VA, ze $rednio rozstawionymi ostrzami do konturowania pod wieloma katami, zaokraglania krawedzi i obrébki
w trudno dostepnych miejscach. Petnoweglikowy dla $rednicy pilnika mniejszej lub réwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z
wzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem. Pierwszy wybor do stali nierdzewnej.

DCON MS

DC
I

L

LU

- OAL

HM F %
Bright
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Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l m42 [KE R
| | | | | | || || || || |4 4]

DC <6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6113.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P6116.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 45.0
P6116.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6118.0X6.0 " 8.00 6.00 20.00 65.0
P6119.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P61112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank


https://dormerpramet.com/p/7059523
https://dormerpramet.com/p/7059525
https://dormerpramet.com/p/7059524
https://dormerpramet.com/p/7059526
https://dormerpramet.com/p/7059527
https://dormerpramet.com/p/7059528
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Pilnik obrotowy — fukowy ostry, ksztatt G

Pilnik z pojedynczym nacieciem VA, ze $rednio rozstawionymi ostrzami do konturowania pod wieloma katami i obrébki waskich narozy w
trudno dostepnych miejscach. Petnoweglikowy dla Srednicy pilnika mniejszej lub réwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z
wzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem. Pierwszy wybor do stali nierdzewnej.

DCON MS

DC

W

LU

OAL

HM G 6
Bright

VA | oooene m » @

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l wm42 [KE R
| | | | | | || || || || |4 4]
DC = 6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6136.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6138.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P6139.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P61312.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059529
https://dormerpramet.com/p/7059530
https://dormerpramet.com/p/7059531
https://dormerpramet.com/p/7059532
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Pilnik obrotowy — ptomykowy, ksztatt H
Pilnik z pojedynczym nacigciem VA, ze $rednio rozstawionymi ostrzami do konturowania zaokraglonych krawedzi i przygotowania do spawania.
Gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem. Pierwszy wyhér do stali nierdzewnej.
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DCON MS
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HM Hé

Bright

VA DoRER @

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l m42 [KE R
| | | | | | || || || || |4 4]

Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6158.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P6159.6X6.0" 9.60 6.00 19.00 65.0
P61512.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 71.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059533
https://dormerpramet.com/p/7059534
https://dormerpramet.com/p/7059535
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Pilnik obrotowy — fukowy zaokraglony, ksztatt L

Pilnik z pojedynczym nacieciem VA, ze $rednio rozstawionymi ostrzami do powigkszania otworéw, zaokraglania krawedzi i wykaiczania
powierzchni w ciasnych, waskich narozach lub innych trudno dostepnych miejscach. Gtéwka z weglika z wzmocnionym i hartowanym stalowym
trzpieniem. Pierwszy wybdr do stali nierdzewnej.

DCON MS

! PRFA

DC

[

\

\

|
M

LU

OAL
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Bright
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Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l wm42 [KE R
| | | | | | || || || || |4 4]

Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) §]
P6218.0X6.0 " 8.00 6.00 25.40 70.0 14
P62110.0X6.0 " 10.00 6.00 20.00 65.0 14
P62112.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 77.0 14

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059536
https://dormerpramet.com/p/7059537
https://dormerpramet.com/p/7059538
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Kod materiatu (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM

Kod typu pilnika (BTC) AL AL AL AL AL AL GRP GRP

Ksztatt pilnika AH B ﬁ C H DA F 6 L 6

Powtoka , ‘ » _

Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright

POdStawowa grUpa norm 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER

(BSG)

Kat wierzchotkowy e L

Zakoriczenie pilnika % % dD

|

CUUUTUTUN, P31 Ps3s | Pess | Pe37 Pl P42 P43 PBas |

Zakres $rednic ciecia PSF 600-1270 6.00-1270 6.00-1270 6.00-1270 6.00-1270 6.00-1270 3.00-8.00 3.00-8.00

224 225 226 227 228 229 230 231

| | | | | |
| | | | | |
4 4 4 4 4 4
| | | | | | | |
4 4 4 4 4 4

M Gtowne zastosowanie P21 Mozliwe zastosowanie
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Plinik obrotowy — cylindryczny bez uzebienia czotowego, ksztatt A

Model z pojedynczym nakrojem AL z szerokimi rozstawionymi krawedziami do przycinania i gratowania powierzchni oraz prostokatnych
naroznikéw. Petnoweglikowy dla srednicy pilnika mniejszej lub réwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i
hartowanym stalowym trzpieniem. Pierwszy wyhér do materiatéw niezelaznych i tworzyw sztucznych.

(%)
=
z
(@]
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A
LU
- OAL -l
HM A a
Bright
AL 2 DORMER
Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | |4 |4 || || |4 4]
DC = 6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Product DC DCON MS LU 0AL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8316.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8319.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P83112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814202
https://dormerpramet.com/p/6814203
https://dormerpramet.com/p/6814204
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Pilnik obrotowy — cylindryczny z uzgbieniem czotowym, ksztatt B

Model z pojedynczym nakrojem AL z szerokimi rozstawionymi krawedziami do przycinania i gratowania powierzchni oraz prostokatnych
naroznikéw. Petnoweglikowy dla srednicy pilnika mniejszej lub réwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i
hartowanym stalowym trzpieniem.

DCON MS

LU

OAL

AL 2DORMER

Bright

N S

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.

N1.1 N1.2 N1.3
| | |

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | 4] 4] | | 4 4

DC = 6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.

Product

P8336.0X6.0
P8339.6X6.0 "
P83312.7X6.0"

! Brazed on steel shank

DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
6.00 6.00 18.00 50.0
9.60 6.00 19.00 64.0
12.70 6.00 25.00 70.0
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https://dormerpramet.com/p/6814205
https://dormerpramet.com/p/6814206
https://dormerpramet.com/p/6814207
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Pilnik obrotowy — cylindryczny z czotem kulistym, ksztatt C

Model z pojedynczym nakrojem AL z szerokimi rozstawionymi krawedziami do przycinania i usuwania zadzioréw z konturéw i tukéw kotowych.
Petnoweglikowy dla $rednicy pilnika mniejszej lub rdwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym
stalowym trzpieniem. Pierwszy wybdr do materiatdw niezelaznych i tworzyw sztucznych.

DCON MS

DC

|

|

|

|

|

|
—

LU

OAL

HM C é
Bright

c - A NN

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | | | | | | | 4 4 | | 4 4
DC = 6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8356.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8359.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P83512.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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Pilnik obrotowy — cylindryczny kulisty, ksztatt D

Model z pojedynczym nakrojem AL z szeroko rozstawionymi krawedziami do skomplikowanych ksztattéw, grawerowania metalu i
przygotowywania do spawania. Petnoweglikowy dla srednicy pilnika mniejszej lub réwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z
wzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem. Pierwszy wybér do materiatéw niezelaznych i tworzyw sztucznych.

< DCON MS

DC

OAL

AL 2 DORMER

R AN &

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.

N1.1 N1.2 N1.3
| | |

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | 4] 4] | | 4 4

DC = 6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.

Product

P8376.0X6.0
P8379.6X6.0 "
P83712.7%6.0"

! Brazed on steel shank

DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
6.00 6.00 4.70 50.0
9.60 6.00 8.00 54.0
12.70 6.00 11.00 56.0
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Pilnik obrotowy — fukowy z czotem kulistym, ksztatt F

Model z pojedynczym nakrojem AL z szeroko rozstawionymi krawedziami do konturowania pod wieloma katami, zaokraglania krawedzi i ciecia
w trudno dostepnych miejscach. Petnoweglikowy dla $rednicy pilnika mniejszej lub réwnej 6 mm, powyzej 6 mm gtéwka z weglika spiekanego z
wzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem. Pierwszy wyhér do materiatéw niezelaznych i tworzyw sztucznych.

DCON MS

DC

|

|

|

|

|
-

LU

OAL

HM F %
Bright

SET N A

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | 4] 4] | | 4 4

DC = 6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8416.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8419.6X6.0" 9.60 6.00 19.00 64.0
P84112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814214
https://dormerpramet.com/p/6814215
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Pilnik obrotowy — fukowy zaokraglony, ksztatt L

PVD
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Model z pojedynczym nakrojem AL — szerokie rozstawione krawedzie do powiekszania otwordw, zaokraglania krawedzi i wykanczania pow. w
ciasnych waskich katach lub w innych trudno dostepnych miejscach. Petnoweglikowy dla Srednicy pilnika mniejszej lub rownej 6 mm, powyzej 6
mm gtdwka z weglika spiekanego z wzmocnionym i hartowanym stalowym trzpieniem. Pierwszy wybor do mat. niezel. i tworzyw sztucznych.

DCON MS

l pRFA

DC

LU
- OAL -
HM L @
Bright

AL 2 DORMER m ﬁ @ E i

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1

| | | | | | |4 |4 || || |4 4]
DC = 6.00 mm: DCON MS tolerancja h6; DC> 6.00 mm: Lutowane na trzpieniu stalowym DCON MS tolerancja h7.
Product DC DCON MS LU OAL PRFA

(mm) (mm) (mm) (mm) ()

P8426.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0 14
P8429.6X6.0 " 9.60 6.00 30.00 76.0 14
P84212.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 71.0 14

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814217
https://dormerpramet.com/p/6814218
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Frez diamentowy o kacie wierzchotkowym 135°
Diamentowe ostrza GRP ze $rednimi odstepami krawedzi do konturowania, wycinania ksztattow i otwordw. Chwyt petnoweglikowy zapewniajacy
sztywnosc. Pierwszy wybdr w przypadku wiékna szklanego i materiatéw kompozytowych.

)
=
P4
o
%)
a
- OAL -
|
Bright
% GRP 2DORMER % 2\
135° NS
Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
N4.3
|
Tolerancja DCON MS hé.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)

P8433.0X3.0 3.00 3.00 13.00 45.0

P8436.0X6.0 6.00 6.00 19.00 63.0

P8438.0X8.0 8.00 8.00 25.00 63.0
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https://dormerpramet.com/p/7059572
https://dormerpramet.com/p/7059573
https://dormerpramet.com/p/7059574

n < - ? ? B g
P844 2/DORMER

Frez walcowo-czotowy, diamentowy
Diamentowe ostrza GRP ze $rednimi odstepami krawedzi do konturowania, frezowania rowkéw i kieszeni oraz wycinania ksztattow. Chwyt
petnoweglikowy zapewniajacy sztywnos¢. Pierwszy wybor w przypadku widkna szklanego i materiatéw kompozytowych.

1)
=
P4
o
%)
a
_ Y
A
9] S |
o
'
A
LU
- OAL -
|
Bright
[Wﬁ GRP 2DORMER % >\
180° NS
Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
N4.3
|
Tolerancja DCON MS hé.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8443.0X3.0 3.00 3.00 13.00 45.0
P8446.0X6.0 6.00 6.00 19.00 63.0
P8448.0X8.0 8.00 8.00 25.00 63.0
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Kod materiatu (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM
Kod typu pilnika (BTC) AS AS AS AS AS AS AS AS AS
Ksztatt pilnika A H c ﬁ Dg E é F 6 G 6 H a L % M%

Powtoka

Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright

Podstawowa grupa norm

JDORMER 2DORMER DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER 2DORMER 2DORMER

PMK
NSH

0o}

(BSG)
Zakres srednic cigcia PSF 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00
234 235 236 237 238 239 240 24 242

4] 4 4 4 4 4] 4 4 4
4 4 4 4 4 4 4 4 4
| | | | | | | | |
| | | | | | | | |
| | | | | | | | |
| | | | | | | | |

M Gtowne zastosowanie

¥ Mozliwe zastosowanie
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Pilnik obrotowy — cylindryczny bez uzebienia czotowego, ksztatt A
Pojedynczy nakrdj AS z lekkim nacieciem krzyzowym do przycinania i gratowania powierzchni. Chwyt petnoweglikowy zapewniajacy sztywnosc.
Pierwszy wybdr do superstopéw.

DCON MS

DC

LU

OAL

HM A a
Bright

AS DORMER

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | || || || || || | | |

Tolerancja DCON MS hé.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5013.0X3.0 3.00 3.00 12.00 38.0
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Pilnik obrotowy — cylindryczny z czotem kulistym, ksztatt C
Pojedynczy nakréj AS z lekkim nacieciem krzyzowym z lewej strony do przycinania i usuwania zadziordw z konturéw i tukdw kotowych. Chwyt
petnoweglikowy zapewniajacy sztywnos¢. Pierwszy wybdr do superstopow.

DCON MS

T&
|
i

HM C é
Bright

SIS~

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | || || || || || | | |

Tolerancja DCON MS hé.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5053.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
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Pilnik obrotowy — cylindryczny kulisty, ksztatt D
Pojedynczy nakréj AS z lekkim nacieciem krzyzowym do powiekszania otworéw, wykaiczania powierzchni i ciecia waskich katéw w trudno
dostepnych miejscach. Chwyt petnoweglikowy zapewniajacy sztywnos¢. Pierwszy wybor do superstopow.

DCON MS

VT
|
|
i
|
|
|
|
|
i

OAL

HM D % -
- WN®

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | || || || || || | | |

Tolerancja DCON MS hé.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5073.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
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Pilnik obrotowy — owalny, ksztatt E
Pojedynczy nakrdj AS z lekkim nacieciem krzyzowym do konturowania okragtych krawedzi. Chwyt petnoweglikowy zapewniajacy sztywnosc.
Pierwszy wybdr do superstopéw.

DCON MS

<DC
R
|
H
|
|
i
i
|
i

OAL

o EQ
- - WEN®

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | || || || || || | | |

Tolerancja DCON MS hé.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5093.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
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Pilnik obrotowy — fukowy z czotem kulistym, ksztatt F
Pojedynczy nakréj AS z lekkim nacieciem krzyzowym do powiekszania otworéw, wykaiczania powierzchni i ciecia waskich katéw w trudno
dostepnych miejscach. Chwyt petnoweglikowy zapewniajacy sztywnos¢. Pierwszy wybor do superstopow.

DCON MS

HM F %
Bright

-~ WM EN

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | || || || || || | | |

Tolerancja DCON MS hé.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5113.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
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Pilnik obrotowy — fukowy ostry, ksztatt G
Pojedynczy nakréj AS z lekkim nacieciem krzyzowym do powiekszania otworéw, wykanczania powierzchni i ciecia waskich katéw w trudno
dostepnych miejscach. Chwyt petnoweglikowy zapewniajacy sztywnos¢. Pierwszy wybor do superstopow.

DCON MS

T&
|
|
|
|
|
|
I

OAL

HM G 6
Bright

ST O

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | || || || || || | | |

Tolerancja DCON MS hé.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P5133.0X3.0X8.0 3.00 3.00 8.00 38.0
P5133.0X3.0X14.0 3.00 3.00 14.00 38.0
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Pilnik obrotowy — ptomykowy, ksztatt H
Pojedynczy nakréj AS z lekkim nacieciem krzyzowym do powiekszania otworéw, wykaiczania powierzchni i ciecia waskich katéw w trudno
dostepnych miejscach. Chwyt petnoweglikowy zapewniajacy sztywnos¢. Pierwszy wybor do superstopow.

DCON MS

HM Hé

Bright

AS | oo @

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | || || || || || | | |

Tolerancja DCON MS hé.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5153.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
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Pilnik obrotowy — fukowy zaokraglony, ksztatt L
Pojedynczy nakréj AS z lekkim nacieciem krzyzowym do powiekszania otworéw, zaokraglania krawedzi i wykanczania powierzchni w ciasnych
waskich katach lub innych trudno dostepnych miejscach. Chwyt petnoweglikowy zapewniajacy sztywnosc. Pierwszy wybdr do superstopdw.

DC

PRFA

DCON MS

LU

OAL

HM L @
Bright

AS | | [rooe m s @ M

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | || || || || || | | |

Tolerancja DCON MS hé.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) §]
P5213.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0 8
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Pilnik obrotowy — stozkowy, ksztatt M
Pojedynczy nakréj AS z lekkim nacieciem krzyzowym do powiekszania otworéw, wykaiczania powierzchni i ciecia waskich katéw w trudno
dostepnych miejscach. Chwyt petnoweglikowy zapewniajacy sztywnos¢. Pierwszy wybor do superstopow.

PRFA

| -DCON Ms

HM M%

Bright

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | || || || || || | | |

Tolerancja DCON MS hé.
Produkty z tej serii dostepne sa rowniez w zestawie. Zobacz P880.

Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) §]
P5233.0X3.0 3.00 3.00 15.00 38.0 7
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https://dormerpramet.com/p/7806109

ISO Fol PMK
ﬁ é 9 ? ? 13399 pN: O b5
Kod materiatu (BMC) HM HM HM HM
Kod typu pilnika (BTC) BR BR
Powtoka

Bright Bright

Podstawowa grupa norm
(BSG)

2DORMER 2DORMER

Kat wierzchotkowy 150°

Zakoriczenie pilnika %

fodrodznyprodukes [ T O T S I I

Zakres Srednic ciecia PSF Set Set 4.90-10.70  4.90-10.70 Set
244 245 246 247 248

M Gtowne zastosowanie P21 Mozliwe zastosowanie
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Zestaw pilnikéw obrotowych
Zestaw r6znych pilnikw obrotowych o réznych ksztattach, rozmiarach i ksztattach.

A=Typy w komplecie, B = los¢ w komplecie, C = Pilniki obrotowe w komplecie

Product Nr. A B C

P88001 NIO1 P803 -+ P8O5 + P8O7 + P809 + P813 5 P8039.6X6.0; P8059.6X6.0; P8079.6X6.0; P8099.6X6.0;
P8139.6X6.0

P88002 Nr02 P803C 4 P8OSC + P8O7C 4 P811C + P813C 5 P803(9.6X6.0; P805(9.6X6.0; P807(9.6X6.0; P811(9.6X6.0;
P813(9.6X6.0

P88003 Nr03 P60T + P605 + P607 + P611 + P621 5 P6019.6X6.0; P6059.6X6.0; P6079.6X6.0; P6119.6X6.0;
P62110.0X6.0

P88004 NI04 P703 + P705 + P707 + P711 + P721 5 P7039.6X6.0; P7059.6X6.0; P7079.6X6.0; P7119.6X6.0;
P72110.0X6.0

P5013.0x%3.0; P5053.03.0; P5073.0x3.0; P5093.0x3.0;
P88006 Nr06 P501 + P505 + P507 + P509 + P511 + P513 + P515 + P521 + P523 10 P5113.0%3.0; P5133.0%3.0x8.0; P5133.0x3.0x14.0;

P5153.0%3.0; P5213.0x3.0; P5233.0%3.0
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Opakowanie na pilniki obrotowe
opakowanie na 40 sztuk pilnikéw serii P8xx. Podwdjny nakréj ostrza DC z wasko rozstawionymi krawedziami. Wykoriczenie jasne.

A=Typy w komplecie, B = los¢ w komplecie, C = Pilniki obrotowe w komplecie

Product Nr. A B C

P89001EMPTY - - - -

P803(6.0X6.0; 8.0X6.0; 9.6X6.0; 12.7X6.0) X 2; P805(6.0X6.0; 8.0X6.0;
9.6X6.0; 12.7X6.0) X 2; P811(6.0X6.0; 8.0X6.0; 9.6X6.0; 12.7X6.0) X 2;
P813(6.0X6.0; 8.0X6.0; 9.6X6.0; 12.7X6.0) X 2;
P821(6.0X6.0; 8.0X6.0; 9.6X6.0; 12.7X6.0) X 2

P89001 Nr01 P803 + P805 + P811 + P813 + P821 40
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Pilnik obrotowy, narzedzie nr 1 do usuwania uszkodz. Srub, cylindryczny gtadki z uzebieniem czotowym
Frez petnoweglikowy do usuwania zlamanych (narzedzie nr 1). Kiedy Sruba jest ztamana i musi zostac wyjeta, najpierw uzyj P100, aby sptaszczy¢
powierzchnie zlamanej Sruby. Nastepnie uzyj P101. Ta seria pilnikéw zapewnia, ze gwintowany otwér nie zostanie uszkodzony podczas usuwania
zlamanego elementu.

DCON MS

OAL

m
Bright
BR 2 DORMER ﬁ

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.

P11 [p12] P13 P21 (P22 (P23 P31 (P32 P33 PAd P42 M11 M12 M2l
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 M3.3

| | | | |

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P1004.9 4.90 6.00 20.00 50.0 1/4-20; 24; 28; M6
P1006.4 6.40 6.00 5.00 50.0 5/16-18; 24;32; M8
P1007.8 7.80 6.00 19.00 65.0 3/8-16; 24; M10
P1009.3 9.30 6.00 19.00 65.0 7/16-14; 20; M12
P10010.7 10.70 6.00 25.00 70.0 1/2-13;20; M14
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Pilnik obrotowy, narzedzie nr 2 do usuwania uszkodzonych srub, pogtebienie stozkowe 150°
Pilnik obrotowy weglikowy do usuwania ztamanych $rub (narzedzie nr 2). Kiedy $ruba jest zerwana i musi zosta¢ wyjeta, P101 tworzy zagtebienie
stozkowe w spfaszczonej powierzchni ztamanej $ruby. Jest to przygotowanie do trzeciego etapu - wiercenie zlamanej $ruby wierttem.

DCON MS

DC

|

\

\

|

|

|

|
==

LU

OAL

150°

HM Bright ﬁ

BR 2 DORMER

K —=

Zalecane grupy materiatowe. Rekomendowana predko$c robocza (RPM) na stronie 277.

P11 [p12] P13 P21 (P22 (P23 P31 (P32 P33 P41 P42 M11 M12 M2l
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 M3.3

| | | | |

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P1014.9 4.90 6.00 20.00 50.0 1/4-20; 24; 28; M6
P1016.4 6.40 6.00 5.00 50.0 5/16-18; 24;32; M8
P1017.8 7.80 6.00 5.00 50.0 3/8-16; 24; M10
P1019.3 9.30 6.00 5.00 50.0 7/16-14; 20; M12
P10110.7 10.70 6.00 5.00 50.0 1/2-13; 20; M14
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Zestaw do usuwania zerwanych srub

Narzedzia do usuwania zerwanych srub prawokierunkowych oferowane s3 w zestawach zawierajacych cztery narzedzia. Najpierw za pomoca
pilnika obrotowego P100 spfaszczy¢ powierzchnie uszkodzonej $ruby. Nastepnie pilnikiem obrotowym P101 wykona¢ w Srubie stozkowe
zagtebienie. W trzecim kroku nalezy wywierci¢ wierttem kr6tkim HSS-E A117 otwér, w ktérym zostanie umieszczony wykretak. Na zakoriczenie,
po umieszczeniu wykretaka w wywierconym otworze, nalezy obracac go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, tak aby wykreci¢
zerwana $rube bez uszkadzania gwintu.

A =rodzaj w zestawie, B = ilos¢ w zestawie, C = $rednice w zestawie.

Product

M902M6-M8
M902M8-M10
M902M10-M12
M902M12-M14
M902M14-M16
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Nr. A B C
M6 —M8 M900, P100, P101, A117 4 P1004.9, P1014.9, A1173.0, M9002
M8-M10 M900, P100, P101, A117 4 P1006.4, P1016.4, A1174.0, M9003
M10-M12 M900, P100, P101, A117 4 P1007.8, P1017.8, A1174.2, M9003
M12-M14 M900, P100, P101, A117 4 P1009.3, P1019.3, A1176.0, M9004
M14-M16 M900, P100, P101, A117 4 P10010.7, P10110.7, A1178.0, M9005


https://dormerpramet.com/p/8430223
https://dormerpramet.com/p/8430224
https://dormerpramet.com/p/8430225
https://dormerpramet.com/p/8430226
https://dormerpramet.com/p/8430227
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FREZY MONOLITYCZNE — PRZEGLAD UKtLADU STRONY

1 S771HB 0 DORMER

Frez walcowo-czotowy, petnoweglikowy, 5-ostrzowy, z rozdzielaczem widéréw oraz chtodzeniem wew.
Krotka dtugosc robocza, konstrukeja 5-ostrzowa z przewezong szyjka i zmienng linia Srubowa pomaga zredukowac wibracje, szczegélnie podczas
uzywania frezu w dynamicznych strategiach frezowania. Powtoka AICrN poprawia wydajnosc i wydtuza trwatos¢ narzedzia. Separator widrow i
chtodzenie wewnetrzne poprawiaja odprowadzanie wiéréw podczas pracy w kieszeniach.

0
+|7 DCON MS

HM & 8 A}:Q:
Wi

] ‘ DC

>

]}]" OAL

DIN 6535H8, ACN

h9
B

Zalecane grupy materiatowe, poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (m/min) i posuwu (kod literowy). Tabele z posuwem na ostrze i wspdtczynniki korekcyjne mozna znalez¢ od strony 266.

P P12 P13 P20 (P22) (P23 (P3| (P32| P3| P P2 m11 M12  M21

W222) W248)  W255) m189) W166) W 1471 W153) 123 1041 LB W78l 1281 1081 113

mM22 M3l m32 (K -w------
225 183)

m93| 1051 ool m218) m162) m122) 1461 m198) 1521 1231 1851 139

ko5 Ko K5 KW K52 K88 @ s12  s21 s31 s4d

1021 ma7| W72l 2091 W1561 m1221 W76l W59 W44G W35G
Tolerancja DCON MS he; RE £ 0,01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
S771HB10. 10.00 0.20 10.00 25.00 720 5 30.00 9.70

.0
S7Q.0 12.00 0.20 12.00 30.00 o 83.0 5 38.00 11.70
S7 .0 16.00 0.30 16.00 39.00 92.0 44.00 15.70

n »

Poz. Opis Poz.  Opis

o Oznaczenie frezu monolitycznego e Operacja frezowania

Opis produktu Zalecenia dla grup materiatowych, w tym wytyczne dotyczace predkosci i posuwow

Wymiary produktu

Przykfadowa ilustracja o Kod produktu

Cechy produktu

o Rysunek schematyczny narzedzia

Przyktadowa strona zawierajgca widok frezu monolitycznego — szczegdtowa zawartos$¢ strony poswieconej konkretnemu produktowi moze by¢ inna.
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B Giowne zastosowanie Pl Mozliwe zastosowanie
Profil freza
N Typfrezu ogdlnego przeznaczenia odpornosci NRA - kamacz wirow o rzadkiej podziatce Gesta podziatka
» goinegop P D000 iasymetrycznym, zaokraglonym profilu wlap
FS ) A NR  ‘tamacz wiérow o rzadkiej podziatce )
tamacz potwykanczajacy i zokraglonym profilu Rzadka podziatka
HRA  tamacz wiérow o gestej podziatce W Frez do materiatéw niezelaznych, do miekkich,
0 i asymetrycznym, zaokraglonym profilu ciagliwych materiatéw
NF  tamacz wiéréw o rzadkiej podziatce i paskim w |NRA Do metali niezelaznych z tamaczem widrow
M profilu o rzadkiej podziatce asymetrycznym profilu
Liczba ostrzy (NOF)
1 ostrze 2 ostrza 6—12 ostrzy
2 ostrza 4 ostrza 6—8 ostrzy
3 ostrza 4 ostrza (nierownomierna podziatka) 8 ostrzy
3 ostrza (nierownomierna podziatka) 4-5 ostrzy 1012 ostrzy
3 -4 ostrza 4-6 ostrzy
1 ostrze 5 ostrzy
Diugosc ostrzy
I il I
QEE Krétka QHE Dtuga QHEE Bardzo dtuga
o . |
QHEE Srednia QEEE Bardzo krétka

Kat pochylenia linii srubowej rowkow wiérowych (FHA)

0° Kat spirali 0° (prosty rowek wiérowy)
10° Kat pochylenia linii $rubowej 10°
150  Kat pochylenia linii Srubowej 15°

25e  Kat pochylenia linii Srubowej 25°

28°

30°

34°

35°

Kat pochylenia linii Srubowej 28°

Kat pochylenia linii $rubowej 30°

Kat pochylenia linii $rubowej 34°

Kat pochylenia linii $rubowej 35°

40° Kat pochylenia linii $rubowej 40°

45° Kat pochylenia linii Srubowej 45°

A Katpochylenia linii $rubowej 50° (rowek
50° | wiérowy)

+ Nieréwnomierna spirala
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Promieniowy kat natarcia (GAMF)
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_zyeo Promieniowy kat natarcia -26° ;/0 Promieniowy kat natarcia 5° 1“/30 Promieniowy kat natarcia 13°
_foo Promieniowy kat natarcia -10° ;/o Promieniowy kat natarcia 7° z%o Promieniowy kat natarcia 20°
_’éo Promieniowy kat natarcia -6° go Promieniowy kat natarcia 8° 1@/50 Promieniowy kat natarcia 15°
go Promieniowy kat natarcia 0° ;/o Promieniowy kat natarcia 9° 1“/8° Promieniowy kat natarcia 18°
;/e Promieniowy kat natarcia 3° 1%0 Promieniowy kat natarcia 10°
Zo Promieniowy kat natarcia 4° lyzo Promieniowy kat natarcia 12°
Uchwyt
Chwyt Weldon DIN 18358 Chwyt cylindryczny DIN 6535 HA Chwyt prosty — DIN 1835A
DIN 18358 DIN 6535HA DIN 1835A
oI ' Chwyt B (Weldon)
‘
e WYt Weldon DIN 6535 HB L= |ub D (gwintowany) — DIN 1835
Klasa tolerangji srednicy skrawania (TCDC)
DC  d11 - Przemystowa norma dotyczaca klasy tol. DC  h11 - przemystowa norma dotyczaca klasy tol. DC k10— przemystowa norma dotyczaca klasy tol.
d11  narzedzia (oparta na zakresie Srednic) h1l narzedza k10 | narzedzia
DC | e8— przemystowa norma dotyczaca klasy tol. DC | h12 — przemystowa norma dotyczaca klasy tol. DC | k12 - przemystowa norma dotyczaca klasy tol.
e8  narzedzia h12 | narzedzia k12 | narzedzia
DC | h9— przemystowa norma dotyczaca klasy tol. DC | js14—przemystowa norma dotyczaca klasy tol.
h9 | narzedzia js14 | narzedzia
DC  h10 - przemystowa norma dotyczaca klasy tol. DC | js16 — przemystowa norma dotyczaca klasy tol.
h10 narzedzia is16  narzedzia

Kierunek

(5}
'

"’ Promieniowy, Katowy, Osiowy

(5

"’ Promieniowy, Katowy

Sposob doprowadzenia chtodziwa (CSP)

-~
v

>

Promieniowy

Promieniowy

é
l:l Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
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Podstawowa grupa norm (BSG)
. DIN = DIN6527 K DIN  DIN851
Ponse Standard Dormer 6527K - standard dla weglikowych frezow walcowo- 851  —standard dla frezow do rowkow teowych
DIN DIN327D DIN  DIN 1880 DIN  DIN885A
327D - standard dla frezow palcowych 1880 - standard dla frezw nasadzanych 885A - standard dla frezéw tarczowych trzystronnych
DIN  DIN844L DIN  DIN1837 DIN = DIN1833C
844L  —standard dla frezw walcowo-czotowych ze 1837 - standard dla gtadkich frezow pitkowych 1833C - standard dla frezéw trapezowych
DIN = DIN844K DIN = DIN1838
844K - standard dla frezow walcowo-czotowych 1838 - standard dla frezow pitkowych
DIN = DIN6527L DIN = DIN850
6527L - standard dla weglikowych frezéw walcowo- 850  —standard dla frezow do rowkow na wpusty
Kat wierzchotkowy
o 150°
% Pogtebiacz stozkowy 60° \135\1 Wierzchotek wiertfa 135° ﬁ Wiertto do nawiercania, wierzchotek 150°
90° . ) . ) . R
ﬁ Pogtebiacz stozkowy 90 807 Wierzchotek wiertta 180

Zakonczenie pilnika

QjD Wierzchotek do frezowania walcowo-czotowego % Wierzchotek z uzebieniem czotowym % Wierzchotek do wiercenia
Ksztatt pilnika

A ﬁ Cylindryczny bez uzebienia czotowego F é tukowy z czotem kulistym L % tukowy zaokraglony

B a (ylindryczny z uzebieniem czotowym G 6 tukowy ostry M é Stozkowy

C é (ylindryczny z czotem kulistym H 6 Plomykowy N g Stozkowy odwrécony

D % Cylindryczny kulisty J % Stozkowy 60°

E % Owalny K Q Stozkowy 90°
Kod typu pilnika (BTC)

ST Wysoka wydajnos¢ skrawania stali

Wysoka wydajnos¢ skrawania stali

VA
nierdzewnych

DC  Frez obrotowy do uniwersalnych zastosowan

AL

GRP

AS

Frez do aluminium

Frez do wiokien szklanych i materiatow
kompozytowych

Frez do superstopow

BR  Przygotowanie do usuniecia $ruby
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Kod materiatu (BMC)
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HSS ' Stal szybkotnaca

HSS-E Stal kobaltowa

Powtoka

HSS-E
PM

HM  Weglik spiekany

Wykoriczenie jasne (bez pokrycia)
Bright

|
’ Polerowane

Hi
‘ Odpuszczanie parowe
ST

Pokrycie specjalne AITiN (0 najwyzszej
xceeo . odpornosci na utlenianie)

Rodzaj operagji

Azotek tytanu krzemu
TiSiN

Wegloazotek tytanu

TiCN

Azotek tytanu glinu
TIAIN

Pokrycie diamentowe

Diamond

‘ Azotek aluminium tytanu

AITIN

‘ Azotek aluminium chromu

Alcrona

‘ l Azotek aluminium chromu

AlCN

Usuniecie $ruby — sposéb dziatania 1

Usuniecie $ruby — sposéb dziatania 2

\ Usuwanie zadziorw i ztobienie w zamknietych
rowkach

PEE

%_ Frezowanie wtékna szklanego

Pozostate ikony

Usuwanie zadziorw i ztobienie
w zakrzywionych powierzchniach

Usuwanie zadzioréw na zaokraglonych
krawedziach

Reczne usuwanie zadzioréw i ztobienie

Usuwanie zadzioréw po fazowaniu

dieJa4

Wsteczne usuwanie zadziorow

Usuwanie zadzioréw na pfaskiej powierzchni

Usuwanie zadzioréw w odsadzeniu

Usuwanie zadziordw w rowkach typu V

=l 21 =

% Rozmiar sruby
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PARAMETRY NARZEDZI SKRAWAJACYCH ZGODNE Z NORMA I1SO 13399

Zgodnie z norma ISO 13399, wszystkie narzedzia skrawajgce opisywane sg przez okreslong liczbe parametrow. Lista ta zawiera wszystkie
parametry uzywane w tym katalogu oraz ich definicje.

ISO 13399 jest miedzynarodowg normg regulujgca sposéb przekazywania informacji o narzedziach skrawajgcych. Opisuje ona wymiary
i parametry w neutralnym formacie, ktéry jest niezalezny od systemu lub nomenklatury firmowej. Dzieki precyzyjnej definicji narzedzia
skrawajacego zgodnej z globalng norma, przetwarzanie danych elektronicznych przez dowolne oprogramowanie jest szybsze, co przektada
sie na lepszg jakos$¢ komunikacji i sprawniejszag wymiane informacji. Zastosowanie wspolnego jezyka do opisu naszych narzedzi skrawajgcych
sprawia, ze komunikacja miedzy systemami staje sie tatwiejsza. Pozwala to klientom i partnerom zaoszczedzi¢ znaczng ilosci czasu, zapewniajac
tatwiejsze gromadzenie wysokiej jakosci danych dla wszystkich naszych 40 000 narzedzi - zaréwno monolitycznych, jak i na wymienne ptytki.
Dzieki zastosowaniu systemu zgodnego z normg ISO 13399 nie ma potrzeby recznego przetwarzania danych z katalogéw papierowych
i wprowadzania ich do systemu.

PRZYKtADY: 1)
2 =
= P4
P4
O o

3, 8 8| 8
A
(@) —)
o | .
i A
APMX
_ OAL - OAL
1)
2 =
z o
8 2
&l Y
S0 ﬂ
O < - _ O 1)L —
- —} B B Ve
A
LU APMX
- OAL
- OAL o = =
Kod ISO . Kod ISO . Kod ISO q
13399  OPis 13399  OPis 13399  OPis
APMX  Maksymalna gteboko$¢ skrawania DCN Minimalna $rednica skrawania 0AL Dhugos¢ catkowita
BD Srednica korpusu DCONMS  Srednica ztacza P Podziatka ostrza
BDX Maksymalna $rednica korpusu DCX Maksymalna $rednica skrawania PRFA  Katprofilu
BCH Dtugos¢ Scinu naroza DHUB  Srednica piasty PRFRAD(2) Promien profilu
BS Dtugos¢ krawedzi dogtadzajacej DN Srednica szyjki RE Promien
(BDP  Gfebokosc otworu taczenia GAMF  Promieniowy kat natarcia S Grubos¢ ptytki
(O] Srednica skrawania ptytki GAMP  Osiowy kat natarcia S1 Catkowita grubos¢ ptytki
(DX Maksymalna gtebokos¢ skrawania CHW  Szerokos¢ $cinu naroza TDZ Wielkos¢ srednicy gwintu
w Szerokos¢ skrawania IC Srednica okregu wpisanego TP Podziatka gwintu
CICMS 0znacz. wielkosci ztacza po stronie INSD  Srednica ptytki TPl Zwoje/ cal
obrabiarki INSL  Dtugosc ptytki W1 Szerokosc phytki
D1 Srednica uchwytu mocujacego KAPR  Kat krawedzi skrawajacej . ) .
. . INP Liczba ostrzy na obwodzie narzedzia
DAH4  Srednica otworu dostepowego KWD  Gtebokos¢ rowka wpustowego
DAH5  Srednica otworu dostepowego KWW  Szerokos¢ rowka wpustowego
DAH6  Srednica otworu dostepowego L Dtugos¢ krawedzi skrawajacej
DBC1  Srednica rozstawienia $rub 1 LB Dtugosc korpusu
DBC2  Srednica rozstawienia $rub 2 LE Efektywna dtugos¢ krawedzi skrawajacej
DBC4  Srednica rozstawienia $rub LF Dtugos¢ funkcjonalna
DBC5  Srednica rozstawienia $rub LH Dtugos¢ gtowicy
DBC6  Srednica rozstawienia $rub LU Dtugos¢ uzytkowa
DC Srednica skrawania LUX Maksymalna dtugos¢ uzytkowa
DCB Srednica otworu mocujacego M Wymiar m
DCCB  Srednica otworu na $rube mocujaca NOF Liczba rowkéw widrowych
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Materiaty

Stal szybkotnaca

Stal szybkotnaca

z zawartoscia kobaltu
Proszkowa stal

szybkotnaca
z zawartoscia kobaltu

Materiaty weglikowe
(lub Materiaty twarde)

HSS

HSS-E

HSS-E
PM

HM

ISO
13399

PMK
NSH

o
o]

PVD

MATERIALY | POWLOKI

Sredniostopowa stal szybkotnaca charakteryzuje sie dobra skrawalnoscig i dobra wydajnoscia skrawania. Inne cechy stali HSS to twardos¢,
ciagliwos¢ i odpornos¢ na zuzycie, dzieki czemu doskonale sprawdza sie w szerokim zakresie zastosowan, na przyktad jako materiat, z ktérego
wytwarzane s wiertta i gwintowniki.

Kobalt zawarty w tej odmianie stali szybkotnacej zwigksza jej twardos¢ w wysokich temperaturach. Skfad stali szybkotnacej z zawartoscia
kobaltu (HSCo) zapewnia jej dobra ciagliwos¢ oraz twardosc. Stal ta charakteryzuje sie dobra skrawalnoscia i dobra odpornoscia na zuzycie,
dzieki czemu jest doskonatym materiatem uzywanym do produkdji wiertet, gwintownikéw, frezéw i rozwiertakéw.

Proszkowa stal szybkotnaca z zawartoscig kobaltu (HSCo) jest podtozem wykonywanym w technologii metalurgii proszkowej. Narzedzia,
w ktdrych wykorzystuje sie podtoza, wytworzone ta metoda charakteryzuja sie zwiekszong udaroscia i lepsza szlifowalnoscia.

Podtoza wytwarzane w technologii metalurgii proszkowej powstajace w wyniku spiekania weglikéw metali ze spoiwem metalowym.
Gtéwnym surowcem stuzacym do produkcji weglikdw spiekanych jest weglik wolframu (WC). Zapewnia on twardos¢ materiatu. Jako dodatki
do weglika wolframu, zapewniajace zadane wiasciwosci materiatu, stosowane s weglik tantalu (TaC), weglik tytanu (TiC) i weglik niobu
(NbC). Materiaty te nazywane sa weglikami regularnymi. Spoiwem wiazacym sktadniki weglikéw spiekanych jest kobalt (Co).

Wykoniczenie powierzchni/ Pokrycia powierzchni

Wykonczenie jasne
(bez pokrycia)

Odpuszczanie parowe

Polerowane

Wegloazotek
tytanu (TiCN)

Azotek tytanu glinu
(TiAIN, TiAIN-Top i X-CEED)

Azotek aluminium tytanu
(AITiN)

Pokrycia Alcrona
(AICrN, Alcrona,
Alcrona-Top i Alcrona-Pro)

Azotek tytanu krzemu
(TiSiN)

Pokrycie diamentowe
(DLC)
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Wykoniczenie jasne (bez pokrycia) korzystnie wptywa na przebieg przeptywu wiérow w materiatach migkkich lub niezelaznych i pozwala
zachowac ostros¢ krawedzi skrawajacych podczas obrébki w materiatach Sciernych.

W wyniku odpuszczania parowego tworzy sie silnie przylegajaca, niebieska warstwa tlenkowa, ktéra zatrzymuje ptyn chtodzacosmarujacy i
zapobiega zgrzewaniu sie widréw do narzedzia, przeciwdziatajac w ten sposob tworzeniu sie narostu na ostrzu. Odpuszczanie parowe mozna
stosowac dla wszystkich narzedzi z wykoriczeniem jasnym, ale najlepsze efekty daje w przypadku wiertet i gwintownikdw.

Polerowanie powierzchni znacznie poprawia sptyw wiéréw w miekkich lub lepkich materiatach niezelaznych. Polerowanie utatwia
odprowadzanie wiérdw i zapobiega przywieraniu materiatu na krawedziach skrawajacych i w rowkach wiérowych.

Wegloazotek tytanu jest pokryciem ceramicznym naktadanym metoda PVD. TiCN jest twardszy niz TiN i ma nizszy wspétczynnik
tarcia. Jego twardos¢ i ciggliwos¢ w potaczeniu z dobra odpornoscia na zuzycie sprawia, ze jest on wykorzystywany gtdwnie
w narzedziach frezarskich, zapewniajac im wieksza wydajnosc.

Azotek tytanu glinu to wielowarstwowa powtoka ceramiczna naktadana metoda PVD, ktdra charakteryzuje sie wysoka
wytrzymatoscig i stabilnoscig oksydacyjna. Te wiasciwosci sprawiaja, ze doskonale nadaje sie do stosowania w obrdbce
z wiekszymi predkosciami i posuwami, zwiekszajac jednoczesnie zywotno$¢ narzedzia. TIAIN jest wykorzystywany do pokrywania
wiertet frezéw i gwintownikéw i mozna go stosowac réwniez podczas obrobki na sucho. Pokrycie TiAIN-Top rézni sie od pokrycia
TIAIN tym, ze jest poddawane dodatkowemu procesowi wygtadzania nieréwnosci, dzieki czemu usprawnia przemieszczanie sie
widrow i ogranicza powstawanie narostu na ostrzu narzedzia.

Pokrycie TIAIN typu X-CEED, znane réwniez po nazwa Futura-Nano, jest nanowarstwowym pokryciem przeznaczonym
do zastosowan wymagajacych wysokiej twardosci w wysokich temperaturach i wigkszych naprezen.

Pokrycie z azotku aluminium tytanu (AITiN) jest pokryciem wykonanym w technologii nanowarstwowej, stanowigcym rozwiniecie
konwencjonalnych powtok TiAIN, charakteryzujacym sie doskonata wytrzymatoscia, wysoka twardoscia w wysokich temperaturach
i odpornoscig na utlenianie.

Rodzina pokry¢ Alcrona (AICrN) to pokrycia z azotku aluminium chromu stosowane gtéwnie do pokrywania frezéw. Dwie
wyjatkowe wiasciwosci tych powtok to wysoka twardos¢ w wysokich temperaturach i wysoka odpornos¢ na utlenianie.
W przypadku stosowania w narzedziach do obrdbki, podczas ktérej wystepuja duze obciazenia mechaniczne i termiczne,
whasciwosci te przektadaja sie na doskonata odpornos¢ na zuzycie. Dostepne s3 rdzne poziomy lub specjalne wersje tych powtok,
przeznaczone do réznych narzedzi i zastosowan.

crona

Icrona Pro

Azotek tytanu krzemu (TiSiN) jest przeznaczony do zastosowan w ekstremalnych warunkach skrawania i obrobki twardych materiatéw
z duzymi predkosciami. To wielowarstwowe pokrycie posiada nanokompozytowa warstwe zewnetrzng z nanokrysztatami
SisNg w krystalicznej matrycy TiN i jest zaprojektowana tak, aby chroni¢ krawedz skrawajaca przed przenikaniem ciepta, utlenianiem
i $cieraniem. Pokrycie TiSiN sprawdza sie bardzo dobrze zar6wno w warunkach minimalnego smarowania, jak i podczas obrébki na sucho.

Pokrycie diamentowe, znane réwniez pod nazwa wegla diamentopodobnego (Diamond Like Carbon - DLC), w przypadku
stosowania na narzedziach weglikowych zapewnia najwyzsza smarownosc¢ i zapobiega powstawaniu narostu na krawedzi podczas
obrdbki grafitu lub miekkich materiatéw niezelaznych.
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Nomenklatura

»

Chwyt

Kat pochylenia linii Srubowej
Rowek widrowy

Srednica zewnetrzna DC
Dtugosc¢ skrawania AP
Dtugos¢ catkowita OAL

m
TMOO®m>

»
o

Scieta krawed? skrawajgca

Gtéwny kat przytozenia

Pomocniczy kat przytozenia

Pomocnicza powierzchnia przytozenia

Krawedz skrawajaca

Kat natarcia

Szerokos¢ gtéwnej powierzchni przytozenia
Szerokos$¢ pomocniczej powierzchni przytozenia
Powierzchnia podcieta

[<e]
\L(
N
w
COoONOUA WNR

Charakterystyka frezu walcowo-czotowego — wybor liczby rowkéw wiérowych NOF

Liczba rowkow widrowych powinna by¢ wybierana przy uwzglednieniu:
e Frezowanego materiatu

e Wymiarow obrabianego przedmiotu

e Warunkéw frezowania

2 rowki wiérowe 3 rowki wiérowe 4 rowki wiérowe (lub wiecej)

NISKA < WYTRZYMAEOSC NA UGIECIE WYSOKA
DUZA - PRZESTRZEN NA WIORY | MAEA
« Duza przestrzen na widry « Przestrzen na wiéry prawie tak duza jak w przypadku « Wieksza sztywnos¢

- tatwe odprowadzanie wiéréw 2rowkéw widrowych - Wigksza powierzchnia przekroju — mata przestrzer

- Optymalizacja pod katem frezowania rowkéw « Wigksza powierzchnia przekroju — sztywnos¢ wigksza na wiory

. Optymalizacja pod katem frezowania ciezkiego nizw przypadku 2 rowkow widrowych - Umozliwia uzyskanie najmniejszej chropowatosci

« Mniejsza chropowato$¢ powierzchni powierzchni

Mniejsza sztywnos¢ ze wzgledu na mniejsza
powierzchnie przekroju « Zalecane do profilowania, frezowania bocznego
i frezowania ptytkich rowkéw

Wieksza chropowatos¢ powierzchni
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Wiasciwosci frezu walcowo-czotowego — Kat pochylenia linii Srubowej

Wraz ze zwiekszeniem liczby rowkéw widrowych obcigzenie  Duza wartos$¢ FV moze powodowac:

pojedynczego ostrza staje sie bardziej rownomierne, co e problemy wynikajgce z obcigzenia tozysk wrzeciona

w konsekwencji pozwala na uzyskanie powierzchni o mniejszej e przesuwanie sie frezu wzdtuz osi wrzeciona. Aby unikngé¢ tego
chropowatosci. Jednak przy duzym kacie nachylenia linii Srubowej problemu, nalezy uzywac uchwytéw typu Weldon lub, co jest nawet
wzrasta rowniez obcigzenie FV wzdtuz osi frezu. korzystniejsze, uchwytéw mechanicznych lub hydraulicznych.

0Ogodlne wskazowki dotyczace frezowania

Frezowanie jest to proces obrobki, podczas ktérego usuwana jest z obrabianego przedmiotu okreslona ilo$¢ materiatu za pomocg obracajgcego
sie freza pracujgcego z odpowiednim posuwem.
Charakterystyczng cechg procesu frezowania jest to, ze kazdy zab freza usuwa materiat w postaci mozliwie najmniejszych wiérow.

Typy frezéw

Trzy podstawowe operacje frezowania pokazane zostaty nizej: (A) frezowanie wspétbiezne, (B) frezowanie czotowe i (C) frezowanie walcowo-
czotowe.

W przypadku frezowania powierzchni czotowych o$ rotacji ustawiona jest réwnolegle do obrabianej powierzchni. Frez ma zeby wzdtuz obwodu
kota. Kazdy zab dziata samodzielnie. Frezy stosowane do frezowania powierzchni obrotowych, maja zeby proste lub skretne. W przypadku
frezowania czotowego frez umieszczany jest we wrzecionie. O$ obrotu jest prostopadta do obrabianej powierzchni.

Proces frezowania realizowany jest przez krawedzie czotowe freza. W przypadku frezowania walcowo-czotowego frez obraca sie wzdtuz osi
pionowej do obrabianej powierzchni. Moze tez zosta¢ pochylony, zeby obrobi¢ powierzchnie skosne. Narzedzie skrawa takze na bokach i ma
uzebienie czotowe.
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Zastosowania

Objetosc¢ skrawania i zastosowanie sg mocno od siebie zalezne. Dla wszystkich réznych zastosowan istniejg rozne objetosci skrawania. W nowym
katalogu Dormera zastosowania zostaty oznaczone prostymi symbolami. Mozliwe sg nastepujgce obrdbki:

Frezowanie boczne Frezowanie czotowe

Frezowanie rowkéw wpustowych

Frezowanie wgtebne Frezowanie uko$ne

Promieniowa gtehokos¢
frezowania powninna by¢
mniejsza niz 0.25 x DC freza
walcowoczotowego.

Promieniowa gteboko$¢
frezowania powinna odpowiadac
wartosci nie wiekszej niz 0.9 x DC,
a osiowa gtebokos¢ nie mniej niz

0.1xDCD.

Wydajne skrawanie

Metody frezowania
Poréwnanie frezowania wspotbieznego i przeciwbieznego

FREZOWANIE WSPOLBIEZNE

Frezowanie rowkéw wpustowych.
Promieniowa gtehokos¢ rowka
powinna by¢ nie wieksza niz
Srednica freza.

Mozliwa jest zaréwno osiowa jak
i promieniowa obrébka
przedmiotu.

Uzywac tylko narzedzi
skrawajacych czotowo. Posuw
zmiejszy¢ o potowe.

FREZOWANIE TRADYCYINE (PRZECIWBIEZNE)

Maks. grubos¢
formowanego widra

T
\ Obrot

—

Podczas frezowania wspotbieznego frez obraca sie w tym
samym kierunku co posuw stofu. Ostrze styka sie z przedmiotem
obrabianym od gory, wytwarzajgc najpierw najgrubsza czes¢ wiora.
W zastosowaniach poziomych sita wypadkowa generowana podczas
frezowania wspodtbieznego moze dziatac jako sita docisku, dziatajgca
w kierunku stotu obrabiarki.

Wazne jest, aby upewnic sie, ze w obrabiarce nie wystepuja luzy
Sruby pociggowej. Zwykle frezowanie wspotbiezne poprawia jakosé
wykonczenia powierzchni produktu i zwieksza zywotnos$¢ narzedzia.

Poczatkowa grubo$é widra
wynoszaca zero

\ Obrot

\,

—

Podczas frezowania tradycyjnego (przeciwbieznego) frez obraca sie
w kierunku przeciwnym do kierunku posuwu stotu. Dlatego szerokos¢
widra wzrasta od zera podczas wchodzenia ostrza w materiat
do wartosci maksymalnej na wyjsciu. Czesto moze to skutkowaé
przyspieszonym zuzyciem narzedzia. Frezowanie tradycyjne moze
by¢ korzystne w przypadku frezowania stali walcowanej na gorgco,
hartowanej powierzchniowo oraz stali ze zgorzeling powierzchniowa.

FREZOWANIE OBWODOWE (WALCOWE)

Frezowanie walcowe: Frezowanie powierzchni
rownolegtej do osi freza walcowo-czotowego.

) Promieniowa gtebokos¢
skrawania powinna by¢ mniejsza
od 0.1 srednicy freza: ar < 0.1 DC.

ar<0.1DC
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Frezowanie wgtebne

Bezposrednie przesuwanie sie frezu walcowo-czotowego w obrabianym przedmiocie wzdtuz osi frezu, w wyniku czego nastepuje jego
zagtebianie sie w obrabiany przedmiot.

/7 Y
,
g

max 0.75 x APMX

max DC

APMX

%4 7

DC

Aby wykonywac "wiercenie", tzn. frezowa¢ z posuwem osiowym, frez musi mie¢ krawedz skrawajacg siegajacg az do jego srodka.
Przyktadem tego rodzaju wiercenia narzedziami monolitycznymi jest frezowanie rowkéw wpustowych w srodkowej czesci watu.

W przypadku wytaczania gtebokos¢ otworu moze osigga¢ maksymalnie do 75 % dtugosci krawedzi skrawajacej. Natomiast w przypadku
wiercenia frezami monolitycznymi nie powinna ona przekracza¢ wartosci 0.5 - 1.0 DC.

Frezowanie rowkow

ar=DC
Promieniowa gtebokos¢ skrawania jet réwna srednicy frezu: ar = DC.

Wszystkie operacje frezowania rowkéw sg kombinacja frezowania tradycyjnego i wspdtbieznego. Informacje na ten temat mozna znalezé
w kolejnym rozdziale.

Dobor freza walcowo-czotowego

Nalezy stosowac mozliwie najkrétsze narzedzie dostepne dla danego zastosowania o najwiekszej dopuszczalnej sSrednicy i najkrétszej dtugosci
rowka, na jaka pozwala gtebokos¢ skrawania. Frezy o wiekszej dtugosci maja zbyt duzy wysieg, dlatego w ich przypadku konieczne moze okazaé
sie zmniejszenie posuwu do 25 %. Frezy walcowo-czotowe o skréconej dtugosci czesci roboczej, ze wzgledu na matg dtugos¢ catkowitg i matg
dtugos¢ rowka wiérowego, majg wieksza sztywnos¢, dlatego moze by¢ wymagane zwiekszenie posuwu do 25 %.

Predkosci

Podczas obrébki monolitycznymi frezami weglikowymi nalezy stosowaé wieksze predkosci niz w przypadku frezow ze stali szybkotnace;j.
W wielu przypadkach lzejsze skrawanie przy wyzszych predkosciach moze zmniejszyé chropowatos¢ powierzchni.

Podczas skrawania rowkow nalezy zmniejszy¢ predkosc¢ obrotowg o ok. 20 %. Przy frezowaniu twardych lub ciggliwych materiatéw, a takze
podczas frezowania ciezkiego predkos¢ powinna zosta¢ zmniejszona. Przy frezowaniu miekkich materiatéw, a takze podczas lzejszej obrébki
predkos¢ obrotowa nalezy zwiekszy¢. Wiekszg predkosc nalezy rdwniez zastosowac podczas obrébki wykanczajace;.

Chtodziwa

Podczas frezowania stali miekkich i stopéw zaroodpornych zalecane jest uzycie chtodziwa. Zadaniem chtodziwa jest odprowadzanie wiéréw
z narzedzia skrawajacego i przedmiotu obrabianego. Zapobiega to uszkodzeniom krawedzi skrawajgcych spowodowanym ponownym
skrawaniem widréw. Podczas obrébki tytanu nalezy zapewni¢ duze natezenie przeptywu chtodziwa i skierowac je bezposrednio na obszar
skrawania, co pozwoli zapobiec przegrzaniu i utatwi odprowadzanie widrow.
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J@L

W zaleznosci od warunkéw
obrébki moze zaistniec potrzeba

¥ skorygowania wartosci Posuwu na
ostrze f,(mm/ostrze) w granicach
APMX +25%.
FFW = 1xDC Ly ’ .
APMX —U— éﬁvh\/l/x o0 TyIkJ{o;vprzypadku omowe{go
FFW = 0.5xDC 1 =0.5x zagtebiania sie w materiat za pomocg
l_ frezu walcowo-czotowego z ostrzem
A\TD_I\/Tx Srodkowym, wartosci w tej tabeli
APMX EFW = DC EFW > 0.5xDC APMX EFW = DC nalezy traktowac jako,
(posuw na obrot).
Jak korzysta¢z tabeli, aby wyszukac odpowiedni posuw na ostrze f,; -
1. Wyszukac wybrany kod alfa na stronie produktu (przyktadowo: 48C, “C” to kod alfa). TYLKO D;QSFREZOW
2.W g6rnym wierszu tabeli wyszukac $rednice najbardziej zblizona do uzywanej w danym zastosowaniu. HSS-E
3. Znalez¢ kod alfa w lewej kolumnie tabeli. | HSS-E-PM
4.W komdrce na przecieciu kolumn Srednica i Kod alfa znajduje sie odpowiedni posuw na ostrze ..
o DC(mm)
1.00 2.00 3.00 400 500 6.00 800 100 120 16,0 200 250 28.0 32.0 360 40.0 63.0 80.0 100.0
A 0002 0003 0.003 0005 0005 0005 0007 0009 0011 0015 0018 0023 0027 0030 0033 0034 0043 0.045 0.042
B 0003 0.04 0004 0006 0006 0007 0009 0012 0014 0018 0023 0029 0033 0038 0041 0043 0.054 0057 0.052
. C 0004 0004 0005 0007 0.008 0008 0011 0015 0017 0023 0029 0036 0042 0.047 0051 0054 0.067 0.071 0.065
v
g D 0005 0.006 0.006 0009 0010 0.010 0014 0018 0.022 0029 0.036 0.045 0052 0.059 0.064 0067 0.084 0.089 0.082
E E 0006 0007 0008 0011 0012 0013 0017 0023 0027 0036 0045 0056 0.065 0074 0.080 0.084 0.105 0.111 0.102
£
;,1 F 0.007 0008 0.010 0.013 0014 0016 0020 0028 0032 0043 0054 0067 0078 008 009 07101 0.126 0.133 0.122
g G 0009 0010 0012 0016 0017 0019 0024 0033 0039 0052 0065 0081 009 0107 0115 0121 0151 0160 0.147
o
H 0010 0012 0014 0019 0021 0022 0029 0040 0.047 0062 0078 0.097 0.112 0128 0138 0.145 0.181 0.192 0.176
I 0012 0015 0017 0023 0025 0027 0035 0048 0.05 0075 0.093 0116 0135 0.153 0.166 0.174 0218 0230 0212
J 0015 0017 0020 0.027 0030 0.032 004 0057 0067 009 0112 0.139 0162 0.8 0.199 0209 0261 0.276 0.254
Ta tabela zawiera wyfcznie wartosci dla frezow walcowo-czotowych i nasadzanych.
Wzory (jedn. metryczne) Pojecia Wzory (jedn. anglosaskie)
2 (m/min) Predkosc skrawania SFM (stopy/min)
D
V= % n (obr./min) Predkosé wrzeciona RPM  (obr./min) SFM = %
v, (mm/min) Posuw IPM cale/min)
_ v. X 1000 SEMx 12
DX f, (mm/zab) Posuw na ostrze IPT (cale/zab) RPM = TDCxm
Ve =f,xzxn Dc (mm) Srednica skrawania Dc (cale) IPM = IPT x T x RPM
_ v z -) Liczba ostrzy T ) oM
Loozxn . . PT= ——
a, (mm) Gtebokos¢ skrawania Doc (cale) T RPM
0= LXIZ% a, (mm) Szerokosc skrawania woc (cale) MRR= IPM x DOC X WOC
Q (cm*/min) Wydajnosc skrawania MRR  (cale’/min)
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J@L

U/

APMX
FFW = 0.5xDC

APMX EFW =DC

ot

APMX
FFW = 1xDC

1
APMX

FFW = 0.5xDC

LHJT

APMX EFW = DC

W zaleznosci od warunkéw

obrobki moze zaistnie¢ potrzeba
skorygowania wartosci Posuwu na
ostrze IPT lub (cal/ostrze) w granicach
+25%.

Tylko w przypadku osiowego
zagtebiania sie w materiat za pomoca
frezu walcowo-czotowego z ostrzem
Srodkowym, wartosci w tej tabeli
nalezy traktowac jako /PR

(posuw w calach na obrot).

Jak korzystac z tabeli, aby wyszukac odpowiedni posuw na ostrze IPT:
1. Wyszukac wybrany kod alfa na stronie produktu (przyktadowo: 157C, “C” to kod alfa).
2. W gérnym wierszu tabeli wyszukac $rednice najbardziej zblizong do uzywanej w danym zastosowaniu.
3. Znalez¢ kod alfa w lewej kolumnie tabeli.
4. W komérce na przecieciu kolumn Srednica i Kod alfa znajduje sie odpowiedni posuw na ostrze /PT.

TYLKO DLA FREZOW
HSS
HSS-E
| HSS-E-PM

Posuwy (cal/ostrze)

T o0 mMm m O A ™ >

J

1/16

.0625
.0001
.0001
.0002
.0002
.0002
.0003
.0004
.0004
.0005
.0006

3/32 1/8 5/32
.0938 .1250 .1563
0001 .0001  .0002
.0002 .0002 .0002
.0002 .0002 .0003
.0002 .0002 = .0004
0003 .0003 .0004
.0003 .0004 .0005
.0004 .0005 .0006
.0005 .0006 .0007
.0006 | .0007 .0009
.0007 .0008 .00

3/16

1875
.0002
.0002
.0003
.0004
.0005
.0006
.0007
.0008
.0010
0012

1/32
.2188
.0002
.0002
.0003
.0004
.0005
.0006
.0007
.0008
0010
0012

1/4

.2500
.0002
.0003
.0004
.0004
.0006
.0007
.0008
.0009
0011
.0014

5/16

3125
.0003
.0004
.0004
.0006
.0007
.0008
.0009
0011
0014
.0017

Ta tabela zawiera wytacznie wartosci dla frezéw walcowo-czotowych i nasadzanych.
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o DC(cale)

3/8 7/16 1/2
3750 4375 .5000
.0004 .0004 .0005
.0004 .0005 .0006
.0005 .0006 .0007
.0007  .0008 .0009
.0008  .0010  .0011
.0010  .0012  .0014
0012 .0014 .0017
0014 .0017  .0020
0017 .0020 = .0024
.0020  .0024  .0028

9/16

5625
.0006
.0007
.0008
.0010
0013
0016
.0019
.0022
.0027
0032

5/8
.6250
.0006
.0007
.0009
0011
0014
.0017
.0020
.0024
.0030
0035

3/4

.7500
.0007
.0009
.0011
0013
0017
.0020
.0024
.0029
.0035
.0042

/8

.8750
.0008
0011
.0013
0017
.0020
.0024
.0030
0035
0043
0051

1 11/8 11/4 112
1.0000 1.1250 1.2500 1.5000
.0009 .0011  .0012 .0013
0012 .0014 .0015 .0017
0015 .0017  .0019  .0020
0019 .0021  .0023  .0026
0023 .0027  .0029  .0032
0028 .0032 .0035 .0039
0033 .0039 .0042 .0046
0040 .0046 .0050 .0056
0048  .0056 .0060 .0067
.0058  .0067 .0072 .0080
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MONOLITYCZNE FREZY ZE STALI SZYBKOTNACEJ (HSS) — WSPOtCZYNNIKI KOREKCYJNE

Frezowanie rowkow

Wspétczynniki korekcyjne dla predkosci skrawania v, i posuwu na ostrze f, dla frezowania rowkéw przy réznych gtebokosciach skrawania.

APMX FEW / DC 25% 50% 100% 150%
({ X.V 1.25 1.00 0.75 0.50
X.f 1.25 1.00 0.75 0.50
>

Frezowanie odsadzen

Wspétczynniki korekcyjne dla predkosci skrawania v, i posuwu na ostrze f, dla frezowania walcowo-czotowego z < 50 % promieniowym zagiebieniem.

APMX EFW /DC 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% >50%
X.V 148 1.35 1.27 1.22 1.19 1.16 m 1.00
x.f 2.29 1.67 1.40 1.25 1.15 1.09 1.02 1.00
—>

Zalecamy unikanie frezowania przy 50% zagtebieniu promieniowym.

Frezowanie kopiowe (frezami z czotem kulistym)

Wspétczynniki korekcyjne dla predkosci skrawania v, dla frezowania kopiowego przy réznych gtebokosciach skrawania.

APMX FFW /DC 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50%
X.V 2.29 1.67 1.40 1.25 1.15 1.09 1.02 1.00

Przesunigcie linii f, (odlegtos¢ migdzy Sciezkami) w celu uzyskania teoretycznej chropowatosci powierzchni R,

% = R um
,PC } - 2 4 8 16 32 63 125 250

2 0.13 0.18 0.25 0.36 0.50 0.70 0.97 132
3 0.15 0.22 0.31 0.44 0.62 0.86 1.20 1.66
4 0.18 0.25 0.36 0.50 0.71 1.00 1.39 1.94
5 0.20 0.28 0.40 0.56 0.80 1.12 1.56 2.18
6 0.22 0.31 0.44 0.62 0.87 1.22 1.71 2.40
8 0.25 0.36 0.51 0.71 1.01 1.41 1.98 2.78
10 0.28 0.40 0.57 0.80 1.13 1.58 2.22 3.12
12 0.31 0.44 0.62 0.88 1.24 173 2.44 3.43
14 0.33 0.47 0.67 0.95 134 1.87 2.63 3.7
16 0.36 0.51 0.72 1.01 143 2.00 2.82 3.97
18 0.38 0.54 0.76 1.07 1.52 2.13 2.99 4N
20 0.40 0.57 0.80 1.13 1.60 2.24 3.15 4.44
22 0.42 0.59 0.84 1.19 1.68 2.35 331 4.66
25 0.45 0.63 0.89 1.26 1.79 2.51 3.53 4.97
28 0.47 0.67 0.95 134 1.89 2.65 3.73 5.27

Wymiary przesuniecia linii podane s3 wytacznie w jednostkach metrycznych (mm).
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MONOLITYCZNE FREZY ZE STALI SZYBKOTNACEJ (HSS) — WSPOtCZYNNIKI KOREKCYJNE

Jak korzystacz tabeli, aby wyszukac odpowiedni posuw na ostrze (f, lub IPT) ) dla

frezowania kopiowego:
1. W gérnym wierszu tabeli wyszukac zagtebienie promieniowe (a, / DC) najbardziej zblizone
do uzywanego w danym zastosowaniu.
3. Wlewej kolumnie tabeli znalez¢ zagtebienie osiowe (ap / DC) najbardziej zblizone do
uzywanego w danym zastosowaniu.
4. W komérce na przecieciu kolumn zagtebienia promieniowego i osiowego znajduje sie
DC |

odpowiedni posuw na ostrze.

Przyktad dla frezowania kopiowego:
1. Celem zastosowania frezu z czotem kulistym 8 mm i gtebokosci skrawania 0.8 mm
(@ ) jest uzyskanie teoretycznej chropowatosci powierzchni 32 pm.
APMX FFW P . . L R . o
7 2. Wspétezynnik korekcyjny dla predkosci skrawania przy osiowym zagtebieniu 10 % = 1.67
mozna znalez¢ w tabeli 3a.
. 3. Odlegtos¢ miedzy Sciezkami dla Ry, 32 um = 1.01 mm mozna znalez¢ w tabeli 3b.
APMX EFW 4. Wspétczynnik korekcyjny dla posuwu na ostrze przy osiowym zagtebieniu 10 % i

promieniowym zagtebieniu 1.01 /8 = 12.6 % mozna znalez¢ w tabeli 3ci dla tego
przypadku wynosi on 2.33.

Wspétczynniki korekcyjne dla posuwu na ostrze f, dla frezowania kopiowego z przesunigciem linii < 50 % x DC przy réznych gtebokosciach skrawania.
APMX  APMX

FFW EFW 5% 10% 15% 20% 25% 30% 35% 40% 50%
5% 5.26 3.82 3.21 2.87 2.65 2.50 2.40 2.34 2.29
10% 3.82 2.78 2.33 2.08 1.92 1.82 1.75 1.70 1.67
15% 3.21 2.33 1.96 1.75 1.62 1.53 1.47 143 1.40
20% 2.87 2.08 1.75 1.56 1.44 136 131 1.28 1.25
25% x.f 2.65 1.92 1.62 1.44 133 1.26 1.21 1.18 1.15
30% —> 2.50 1.82 1.53 136 1.26 1.19 1.14 1 1.09
35% 2.40 1.75 1.47 131 1.21 1.14 1.10 1.07 1.05
40% 2.34 1.70 143 1.28 1.18 11 1.07 1.04 1.02
45% 2.31 1.68 141 1.26 1.16 1.10 1.05 1.03 1.01
50% 229 1.67 1.40 1.25 1.15 1.09 1.05 1.02 1.00

Aby poprawic jakos¢ powierzchni, narzedzie lub powierzchnia powinny by¢ nachylone pod katem 10°- 15°.
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MONOLITYCZNE FREZY ZE STALI SZYBKOTNACEJ — TABELA POSUWOW NA OSTRZE

b1

N

Posuw na ostrze £, (mm).

¢ 5

2 S

zaleznosci od warunkdéw obrébki moze zaistnie¢ potrzeba skorygowania jego wartosci +25%.

Jak korzystac z tabeli, aby wyszukac

odpowiedni posuw na ostrze f,;

1. Wyszukac wybrany kod alfa na stronie
produktu (przyktadowo: 40V, “V" to kod
alfa).

2. W gérnym wierszu tabeli wyszukac
$rednice najbardziej zblizona do uzywanej
w danym zastosowaniu.

3. Znalez¢ kod alfa w lewej kolumnie tabeli.

4. W komdrce na przecieciu kolumn $rednica
i kod alfa znajduje sie odpowiedni posuw
naostrzef,

Posuwy dla frezéw: (800, (801, (810, (820, (822, (825, (830, (835, (837, (831, (700, (710, D745, D747, D750, D751, D752, D753, D200, D763.

100 120

P _ _

Q — —

R _ _

S 0020 002
E T om0 000
= U 000 0030
2 v om0 000
W 0040 0050

X 0050 0050

Y 0060 0060

Z 0070 @ 0.070

16.0

0.020
0.030
0.030
0.040
0.050
0.060
0.070
0.090

20.0

0.040
0.050
0.050
0.060
0.060
0.070
0.090
0.110

25.0

0.040
0.050
0.060
0.060
0.060
0.080
0.100
0.120

32.0
0.200
0.040
0.600
0.040
0.050
0.060
0.060
0.070
0.100
0.110
0.110

Posuwy f, zostaty podane wytacznie w jednostkach metrycznych (mm).

38.0

0.040
0.060
0.060
0.070
0.070
0.110
0.130
0.150

0.200
0.040
0.600
0.050
0.060
0.060
0.070
0.070
0.110
0.130

63.0
0.200
0.040
0.600
0.050
0.060
0.060
0.070
0.070
0.110

80.0
0.200
0.040
0.600
0.060

0.080
0.090
0.110

100.0
0.200
0.040
0.600
0.070

0.090
0.100
0.110

125.0 160.0 200.0 300.0 350.0
0200 0200 0200  0.200  0.200
0.040  0.040  0.040  0.040  0.040
0.600  0.600  0.600  0.600  0.600
0.080  0.09  0.100  0.100  0.100

0100 0170 0120 0120 @ 0.120
0110 0170 0120  0.120  0.120
0120 0130  0.140  0.140  0.140

MONOLITYCZNE FREZY PItKOWE — TABELE WYBORU DLA PODZIALKI OSTRZY

Wybér podziatki dla frezéw pitkowych D750, D751, D752, D753
Przekréj petny

2.5

Srednica (t)
b

60

Podziatka frezu pitkowego (P)

3

P T

4

K|
A m

“ IS0 P = Grupa materiatowa (WMG) dla stali
M IS0 M= Grupa materiatowa (WMG) dla stali nierdzewnych

5

| K
p I
mam

6 8
K|
| K
[ p Y K
[ p IR
e

O

Grubos¢ $cianki (t)

Vv =
Lwn o=

Profile i rury

Podziatka frezu pitkowego (P)

2.5 3 4 5 6 8
| P NN K
L TR«
[P TN «
v '
[P RN K |

n 150 K= Grupa materiatowa (WMG) dla zeliw
150 P = Grupa materiatowa (WMG) dla materiatow niezelaznych

265



n <

9

13399

PVD

e’ PMK
fo] NSH

MONOLITYCZNE FREZY PELNOWEGLIKOWE — TABELA POSUWOW NA OSTRZE

W zaleznosci od warunkéw
obrébki moze zaistniec potrzeba

¥ skorygowania wartosci Posuwu na
ostrze f,(mm) w granicach
loc | loc | a, = 1xDC bc +25%.
S | 05400 —U— a—i 0.5%DC Tylko w przypadku osiowego
a= 1 b= zagtebiania sie w materiat za pomoca
} l_ frezu walcowo-czotowego z ostrzem
- Srodkowym, wartosci w tej tabeli
a,=DC a, > 0.5xDC a,=DC nalezy traktowac jako f,

(posuw na obrot).

Jak korzystacz tabeli, aby wyszukac odpowiedni posuw na ostrze f,: TYLKO DLA

1. Wyszukac wybrany kod alfa na stronie produktu (przyktadowo: 199K, “K” to kod alfa). FREZOW

2.W gdrnym wierszu tabeli wyszukac $rednice najbardziej zblizong do uzywanej w danym zastosowaniu. ZWEGLIKA

3. Inalez¢ kod alfa w lewej kqumniqtabeIi. SPIEKANEGO

4.W komérce na przecieciu kolumn Srednica i Kod alfa znajduje sie odpowiedni posuw na ostrze £,

3.00
0.004
0.004
0.004
0.004
0.004
0.006
0.008
0.011
0.014
0.019
0.025
0.034
0.045
0.060
0.080

4.00
0.005
0.005
0.005
0.005
0.008
0.010
0.014
0.019
0.026
0.035
0.047
0.062
0.083
0.110
0.147

Wzory (jedn. metryczne)

100 2.00
A 0002 0003
B 0002 0003
C 0002 0003
D 0002 0003
E 0002 0003
F 0002 0003
E 6 o002 0005
S 1 oo 0006
2 3 o004 0009
K 0006 0012
N 0008 0016
0 0010 0021
P 0014 0028
R 0018 0037
S 0024 0049
y= nxXDCX T
< 000

v_x 1000

DCXT

Ve =f,xzxn

Ve

f:
z zZXn

0= Vixa,xa,

1000
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5.00
0.006
0.006
0.006
0.007
0.009
0.013
0.018
0.024
0.033
0.044
0.058
0.078
0.104
0.138
0.183

6.00
0.007
0.007
0.007
0.008
0.012
0.016
0.022
0.030
0.041
0.054
0.072
0.096
0.128
0.170
0.226

(m/min)
(obr./min)
(mm/min)
(mm/zab)

(mm)
)
(mm)
(mm)

(cm*/min)

7.00
0.008
0.008
0.008
0.009
0.013
0.017
0.024
0.032
0.044
0.059
0.078
0.104
0.138
0.184
0.245

@ DC(mm)
8.00 9.00 10.0
0.009  0.010 0.011
0.009 0.010 0.011
0.009 0.010 0.011
0.010  0.011  0.012
0.014  0.015 0.016
0.019  0.021  0.022
0.026 0.028 0.031
0.036  0.039 0.042
0.048  0.053 = 0.057
0.064  0.070  0.076
0.086  0.094  0.101
0114 0124 0.35
0152 0.166 = 0.180
0.202 0221 0.239
0.269 0294 0318

Pojecia
Predkosc skrawania
Predkos¢ wrzeciona

Posuw

Posuw na ostrze
Srednica skrawania
Liczba ostrzy
Gtebokos¢ skrawania
Szerokos¢ skrawania

Wydajnos¢ skrawania

12.0
0.014
0.014
0.014
0.014
0.019
0.026
0.035
0.049
0.066
0.088
0.117
0.156
0.207
0.276
0.367

14.0
0.015
0.015
0.015
0.015
0.021
0.029
0.040
0.054
0.074
0.098
0.131
0.174
0.231
0.308
0.410

SEM (stopy/min)

RPM
1M
IPT
DC

boc
woc
MRR

16.0
0.017
0.017
0.017
0.017
0.024
0.032
0.044
0.061
0.083
0.110
0.146
0.195
0.259
0.345
0.459

180 200 220 250
0.019  0.021  0.025 0.028
0.019  0.021  0.025 0.028
0.019  0.021  0.025 0.028
0.019  0.021  0.025 0.028
0.026 0028 0.030 0.034
0.035 0.039 0042 0.047
0.048  0.053  0.057  0.064
0.066 0073  0.079 = 0.088
0.090 0099 0107 0.120
0120 0132 0142 0.160
0.160 0175  0.189 = 0.212
0213 0233 0252 028
0.283 0311 0335 0376
0377 0414 0446  0.501
0.502 0550 0593  0.667

Wzory (jedn. anglosaskie)

(obr./min)
cale/min)
(cale/zab)
(cale)
)
(cale)
(cale)

(cale’/min)

M= RPM < DCX 1t
12
_ SFMx12
oM = DCxm

IPM=IPT x T x RPM

IPM

U YT

MRR = IPM < DOC x WOC
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MONOLITYCZNE FREZY PELNOWEGLIKOWE — TABELA POSUWOW NA OSTRZE

W zaleznosci od warunkéw
obrébki moze zaistniec potrzeba
4 i
skorygowania wartosci Posuwu na
ostrze IPT lub (cale) w granicach

loc | loc | a, = 1xDC bc +25%.
— 05%DC —U—J N Tylko w przypadku osiowego
a =0.5x% a =0.9% e . .
P 1 b zagfebiania sie w materiat za pomoca
} l_ frezu walcowo-czotowego z ostrzem
- srodkowym, wartosci w tej tabeli
a,=DC a, > 0.5xDC a,=DC nalezy traktowac jako /PR
(posuw w calach na obrot).
Jak korzystac z tabeli, aby wyszuka¢ odpowiedni posuw na ostrze IPT: TYLKO DLA
1. Wyszukac wybrany kod alfa na stronie produktu (przyktadowo: 653K, “K” to kod alfa). FREZOW
2. W gérnym wierszu tabeli wyszukac srednice najbardziej zblizong do uzywanej w danym zastosowaniu. ZWEGLIKA
3. Inalez¢ kod alfa w lewej kolumnie tabeli. SPIEIE(ANEGO
4.W komérce na przecieciu kolumn Srednica i Kod alfa znajduje sie odpowiedni posuw na ostrze IPT.

o DC(cale)

1/16 3/32 1/8 5/32 3/16 7/32 1/4 5/16 3/8 7716 12 9/16 5/8 3/4 7/8 1
.0625 .0938 .1250 .1563 .1875 .2188 .2500 3125 3750 4375 5000 .5625 .6250 .7500  .8750 1.0000
.0001  .00017  .0002  .0002  .0002 = .0002 =~ .0003  .0003  .0004  .0005  .0005 = .0006 = .0007  .0008  .0010  .0011
0001 .0001  .0002  .0002  .0002  .0002 = .0003 = .0003  .0004  .0005 .0005  .0006 @ .0007  .0008  .0070  .001M
.0001 .0001 .0002 .0002 .0002 .0002 .0003 .0003 .0004 .0005 .0005 .0006 .0007 .0008 .0010 0011
0001  .0001  .0002  .0002  .0002  .0003 = .0004 = .0004  .0004  .0005  .0006  .0006 = .0007  .0008  .0010  .0011
.0001  .0001 .0002  .0003  .0004  .0004 .0005  .0006 ~ .0006 ~ .0007  .0007  .0009  .0009  .0011 = .0012  .0013
.0001 | .0002  .0002  .0004  .0005  .0006 = .0006 ~ .0007  .0009  .0009 .0011  .0012 ~ .0013  .0015  .0017 = .0019
.0002 ~ .0002  .0004  .0006  .0007  .0007 = .0009 .0070  .0012 ~ .0013  .0015  .0016  .0017  .0020  .0023 = .0025
0002 .0003 = .0005  .0007  .0009  .0011  .0012 = .0014  .0016  .0018  .0020 = .0022  .0024  .0028  .0031  .0035
0003  .0004 = .0007  .0010  .0012  .0014  .0017 = .0019  .0022  .0024  .0027 = .0030  .0032  .0037  .0043 = .0047
.0004  .0006 = .0009 .0014  .0016  .0019  .0022 = .0025  .0029  .0032  .0036 = .0040  .0043  .0050  .0056  .0063
0005  .0007 = .0011  .0019  .0022  .0025  .0029 = .0034  .0038  .0043  .0048  .0053 = .0057  .0066  .0075  .0083
0006  .0010 = .0015 = .0024  .0029  .0034  .0039  .0045  .0051 ~ .0057  .0063  .0070  .0076 = .0088  .0100  .0111
.0008  .0014 = .0020  .0033  .0038  .0045  .0052 = .0060  .0068  .0076 = .0084  .0094  .0100  .0117 0133 = .0148
0011 0018 .0027 | .0043  .0051  .0060  .0069  .0080  .0091  .0101  .0112 = .0125 = 0134  .0156  .0177 = .0197
0015 0024  .0036 = .0058  .0067  .0080  .0091  .0106  .0120 0135  .0149  .0166 @ .0178 = .0207  .0236  .0263

Posuwy (cale)
-_a MM m O A ™ >

w X UV O = X -
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MONOLITYCZNE FREZY PELNOWEGLIKOWE — WSPOLCZYNNIKI KOREKCYJNE

Frezowanie rowkow

Wspétczynniki korekcyjne dla predkosci skrawania v, i posuwu na ostrze f, dla frezowania rowkéw przy réznych gtebokosciach skrawania.

a,/DC 25% 50% 100 % 150 %
({ X.V 1.25 1.00 0.75 0.50

X.f 1.25 1.00 0.75 0.50
—>

Frezowanie odsadzen

Wspétczynniki korekcyjne dla predkosci skrawania v, i posuwu na ostrze f, dla frezowania walcowo-czotowego z < 50 % promieniowym zagtebieniem.

a,/DC 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 250%
gX.V 148 135 1.27 1.22 1.19 1.16 m 1.00
x.f 2.29 1.67 1.40 1.25 1.15 1.09 1.02 1.00
—>

Zalecamy unikanie frezowania przy 50 % zagtebieniu promieniowym.

Frezowanie kopiowe (frezami z czotem kulistym)

Wspétczynniki korekcyjne dla predkosci skrawania v, dla frezowania kopiowego przy réznych gtebokosciach skrawania

ap/D( 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50%
X.V 2.29 1.67 1.40 1.25 1.15 1.09 1.02 1.00

Przesunigcie linii f, (odlegtos¢ migdzy sciezkami) w celu uzyskania teoretycznej chropowatosci powierzchni R,

o Mm
{,pC ) - 2 4 8 16 32 63 125 250

2 0.13 0.18 0.25 0.36 0.50 0.70 0.97 132
3 0.15 0.22 0.31 0.44 0.62 0.86 1.20 1.66
4 0.18 0.25 0.36 0.50 0.71 1.00 139 1.94
5 0.20 0.28 0.40 0.56 0.80 1.12 1.56 2.18
6 0.22 0.31 0.44 0.62 0.87 1.22 1.7 2.40
8 0.25 0.36 0.51 0.71 1.01 1.4 1.98 2.78
10 0.28 0.40 0.57 0.80 1.13 1.58 222 3.12
12 0.31 0.44 0.62 0.88 1.24 1.73 2.44 3.43
14 0.33 0.47 0.67 0.95 1.34 1.87 2.63 3.7
16 0.36 0.51 0.72 1.01 143 2.00 2.82 3.97
18 0.38 0.54 0.76 1.07 1.52 2.13 2.99 4
20 0.40 0.57 0.80 1.13 1.60 2.24 3.5 4.44
22 0.42 0.59 0.84 1.19 1.68 2.35 331 4.66
25 0.45 0.63 0.89 1.26 1.79 2.51 3.53 497
28 0.47 0.67 0.95 134 1.89 2.65 3.73 527

Wymiary przesunigcia linii podane s wytacznie w jednostkach metrycznych (mm).
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MONOLITYCZNE FREZY PELNOWEGLIKOWE — WSPOLCZYNNIKI KOREKCYJNE

-—
f aD
f-—
a,

Jak korzystacz tabeli, aby wyszukac odpowiedni posuw na ostrze (f, lub IPT) ) dla

frezowania kopiowego:

1. W gdrnym wierszu tabeli wyszukac zagtebienie promieniowe (a, / DC) najbardziej zblizone
do uzywanego w danym zastosowaniu.

3. W lewej kolumnie tabeli znaleZ¢ zagtebienie osiowe (ap/ DC) najbardziej zblizone do
uzywanego w danym zastosowaniu.

4. W komérce na przecieciu kolumn zagtebienia promieniowego i osiowego znajduje sie
odpowiedni posuw na ostrze.

Przyktad dla frezowania kopiowego:

1. Celem zastosowania frezu z czotem kulistym 8 mm i gtebokosci skrawania 0.8 mm
(ap) jest uzyskanie teoretycznej chropowato$ci powierzchni 32 pm.

2. Wspotczynnik korekcyjny dla predkosci skrawania przy osiowym zagtebieniu
10 % = 1.67 mozna znalez¢ w tabeli 3a.

3. Odlegtosc¢ miedzy Sciezkami dla Ry, 32 um = 1.01 mm mozna znalez¢ w tabeli 3b.

4. Wspétczynnik korekcyjny dla posuwu na ostrze przy osiowym zagtebieniu 10% i
promieniowym zagtebieniu 1.01 /8 = 12.6 % mozna znalez¢ w tabeli 3¢ i dla tego
przypadku wynosi on 2.33.

Wspétczynniki korekcyjne dla posuwu na ostrze f, dla frezowania kopiowego z przesunigciem linii < 50 % x DCprzy réznych glebokosciach skrawania.

APMX
FFW

5%
10%
15%
20%
25%
30%
35%
40 %
45%
50 %

APMX
EFW

5%

5.26
3.82
3.21
2.87
2.65
2.50
2.40
2.34
2.31
2.29

10%

3.82
2.78
2.33
2.08
1.92
1.82
1.75
1.70
1.68
1.67

15%

321
2.33
1.96
1.75
1.62
1.53
1.47
143
1.4
1.40

20%

2.87
2.08
1.75
1.56
1.44
136
131
1.28
1.26
1.25

25% 30% 35% 40% 50%
2.65 2.50 2.40 2.34 229
1.92 1.82 1.75 1.70 1.67
1.62 1.53 1.47 143 1.40
1.44 1.36 131 1.28 1.25
133 1.26 1.21 1.18 1.15
1.26 1.19 1.14 m 1.09
1.21 1.14 1.10 1.07 1.05
1.18 m 1.07 1.04 1.02
1.16 1.10 1.05 1.03 1.01
1.15 1.09 1.05 1.02 1.00

Aby poprawic jakos¢ powierzchni, narzedzie lub powierzchnia powinny by¢ nachylone pod katem 10°- 15°.
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MONOLITYCZNE BARYLKOWE FREZY PELNOWEGLIKOWE — TABELA POSUWOW NA OSTRZE

a,<0.

o

5xDC

r

DC

6.00

0.030

0.037

0.062

8.00

0.039

0.050

0.084

W zaleznosci od warunkéw obrobki
moze zaistniec potrzeba skorygowania
wartosci Posuwu na ostrze , (mm) w
granicach 25 %.

o DC(mm)
10.00

0.053

0.064

0.111

Jak korzystac z tabeli, aby wyszuka¢ odpowiedni posuw

na ostrze f;

1. Wyszukac wybrany kod alfa na stronie produktu
(przyktadowo: 121F, “F” to kod alfa).

2. W gornym wierszu tabeli wyszukac $rednice najbardziej
zblizong do uzywanej w danym zastosowaniu.

3. Znalez¢ kod alfa w lewej kolumnie tabeli.

4. W komérce na przecieciu kolumn Srednica i Kod alfa
znajduje sie odpowiedni posuw na ostrze f,.

TYLKO DLA WEGLIKOWEGO FREZU

BARYLKOWEGO 5791
12.00 16.00
0.067 0.096
0.083 0.118
0.141 0.203
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FREZY DO GWINTOW - WSKAZOWKI OGOLNE

Ogodlne wskazéwki dotyczgce frezowania gwintow

1. Frezowanie gwintdéw to rodzaj obrdbki polegajgcy na wykonywaniu gwintu metoda interpolacji kotowej za pomocg frezu do gwintéw o
okreslonej geometrii gwintu, szlifowanego obwodowo.

2. Do obrdbki z uzyciem frezéw do gwintdéw niezbedna jest obrabiarka sterowana numerycznie z funkcjg prowadzenia narzedzia po drodze
kotowej.

3. W wiekszosci nowoczesnych obrabiarek CNC dostepne sg cykle obrébkowe do frezowania gwintow.
4. W celu uzyskania dalszych informacji nalezy zapoznac sie z podrecznikiem lub skontaktowac z dostawcga obrabiarki.

Wiasciwosci i korzysci

. Frezowanie gwintow zwieksza niezawodnosc¢ i wydtuza trwatosé.

. Frezy do gwintéw wytwarzajg mniejsze widry, dzieki czemu obrdébka przebiega bez problemow.

. Regulacje tolerancji mogga by¢ dokonywane z wykorzystaniem doktadnych wspétrzednych.

. Mozna wykonywac¢ petny gwint do dna otworu.

. Mozliwosc¢ obrébki szerokiej gamy materiatéw.

. To samo narzedzie moze by¢ uzywane do réznych srednic, o ile podziatka pozostaje niezmieniona.
. Jedno narzedzie mozna wykorzysta¢ do obrébki gwintéw lewo- i prawoskretnych.

. Niektore frezy do gwintdw moga by¢ réwniez wykorzystywane do fazowania (J200 i J205).

0 N O U b WN B

Wybor narzedzi

Wszystkie frezy do gwintdw sg oznakowanie kodem narzedzia okreslajagcym typ, Srednice DC i podziatke TP.
Podczas zamawiania narzedzia nalezy podac kod elementu.
Przy wyborze odpowiedniego narzedzia nalezy zawsze sprawdzi¢ w katalogu, czy wybrane zostaty odpowiednie rozmiary gwintu.

J22010.0X1.5

Frez do gwintow przeznaczony do gwintow >
M12x1,5
(M14x1,5, M18x1,5 itd.)

DC

Programowanie z Rprg

e Aby w tatwy sposdb dostosowac tolerancje gwintu podczas programowania, nalezy zawsze uwzglednic korekcje promienia.

e Wartos¢ Rprg, nadrukowana na chwycie narzedzia, jest wartoscig poczatkowa dla nowego frezu. Wartos¢ ta powinna zosta¢ wprowadzona
do pamieci obrabiarki.

e Wartos¢ Rprg bazuje na teoretycznej linii zerowej gwintu, co oznacza, ze w przypadku pracy z wykorzystaniem Rprg gwinty nigdy nie beda
zbyt duze, ale zwykle bedg zbyt mocno dopasowane.

e To oznacza, ze aby wykona¢ gwint o wymaganej wielkosci, nalezy zmodyfikowac¢ wspotrzedne programu o niewielka wartosc.

Zalecenia

e Zawsze nalezy uzywac witasciwych parametrow skrawania (mozna je sprawdzi¢ na wykresie parametréw skrawania w sekcji dotyczacej
produktu).

e Nalezy zastosowac zalecang srednice otworu pod gwint, jak w przypadku konwencjonalnych gwintownikdw.
e Abyw tatwy sposob dostosowac tolerancje gwintu, zawsze nalezy rozpoczynac od wartosci Rprg nadrukowanej na chwycie frezu do gwintow.

e Aby upewnic sie, czy konieczna jest korekta promienia, nalezy dokona¢ sprawdzenia klasy doktadnosci na pierwszym gwincie. Przed
catkowitym zuzyciem sie frezu do gwintow, promien powinien zosta¢ korygowany 2- lub 3-krotnie.

* Przy obrdbce na sucho zalecane jest stosowanie sprezonego powietrza, utatwiajgcego usuwanie widréw.
e W przypadku trudnych materiatéw zaleca sie, by operacje frezowania gwintéw przeprowadzaé¢ w wielu przejsciach.
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FREZY DO GWINTOW - TABELA POSUWOW NA ZAB

Podane wartosci s3 zalecanymi wartosciami wyjsciowymi do obrdbki petnej gtebokosci gwintu
w jednym przejsciu.

Jak korzystac z tabeli, aby wyszukac¢ odpowiedni

posuw na zah f; (mm):

1. Wyszukac wybrany kod literowy na stronie produktu (przyktadowo: 181B,
“B” to kod literowy).

2. W gérnym wierszu tabeli wybrac kolumne ze $rednica wybranego
narzedzia oraz podziatke gwintu P lub TP/ (wiersz z ikong po lewej
stronie).

3. Znalez¢ kod literowy w lewej kolumnie tabeli.

4. W komérce na przecieciu kolumn Srednica + Skok i kod literowy znajduje
sie odpowiedni posuw na zab f>.

Korekta posuwu na zab dla wielu przejs¢:

1. W przypadku gdy obrébka gwintu odbywa sie w 2 przejsciach, wartos¢
posuwu przedstawiong w tabeli nalezy zwiekszy¢ o 30 do 40 %.

2. W przypadku gdy obrébka gwintu odbywa sie w 3 przejsciach, wartos¢
posuwu przedstawiong w tabeli nalezy zwiekszy¢ o 55 do 65 %.

3. W przypadku gdy obrébka gwintu odbywa sie w 4 przejéciach, wartos¢
posuwu przedstawiong w tabeli nalezy zwiekszy¢ o 80 do 90 %.

(Przyktad: Obrobka J2003.2X.7 WMG M4.1 z posuwem A w 4 przejsciach
f;=0.017x1.80=0.031 mm/zqb).

o DC(mm)
3.20 410 4.50 4.80 5.50 6.00 - 6.50 7.50 7.90 8.00 8.20 9.50 9.90 10.00 - 11.6012.00 - 13.6014.00 - 16.00 - — 19.00 20.00 25.00
Illl 0.70 0.80 1.00 1.00 - 125 - 125 150 - - 150 175 1.75 2.00 - 200 2.00 - 200 - - - - - - - -
L
A 0.017 0.022 0.023 0.024 - 0.024 - 0.029 0036 - — 0.040 0.044 0.047 0.053 - 0.056 0.068 - 0.071 - - - - - - - -
B 0.022 0.029 0.031 0.032 - 0.032 - 0.038 0.048 - — 0.053 0.059 0.063 0.070 - 0.075 0.090 - 0.095 - - - - - - - -
C 0.028 0.036 0.039 0.040 - 0.040 - 0.048 0.060 - — 0.066 0.074 0.079 0.088 - 0.094 0.113 - 0119 - - - - - - - -
l'll - - - 050 - 075 1.00 - - - 100 - - - 1.00 1.50 100 1.50 - 1.00 1.50 1.50 2.00 2.50 3.00 2.00 -
D - - — 0.044 - 0.041 0036 - - - 0057 - - — 0.075 0.067 0.079 0.071 - 0.083 0.071 0.092 0.081 0.073 0.067 0.096 -
3 - - — 0058 - 0.0550048 - - - 0076 - - — 0.100 0.089 - 0.105 0.094 - 0.110 0.095 0.122 0.108 0.097 0.089 0.128 —
F - - - 0073 - 0.069 0060 - - - 009 - - - 01250111 - 0131 0118 - 0.138 0.119 0.153 0.135 0.121 0.111 0.160 -
AN
f2g7 ) — | | — |20 (18| - | - | -|16|- 14| -|-|-|1B/12|]-|M|-]|-]|10|-|-|-|-]-|-]|-
All
G - - - 0019 0023 - - - 0030 - 0034 - - — 0.053 0051 - 0.05 - - 0066 - - - - - - -
— H - - - 0.0250.030 - - - 0040 - 0045 - - - 0071 0068 - 0073 - - 0088 - - - - - - -
£
5 | - - — 0.0310.038 - - - 0050 - 005 - - — 0.089 0.08 - 0091 - - 0110 - - - - - - -
g AN
T 123, — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
& 28 24 20 18 16
) - - - 003 - 006 - - - - 0041 - - - 0062 - - - - - 008 - - - - - - -
K - - - 000 - 005 - - - - 00%4 - - - 008 - - - - - 010 - - - - - - -
L - - - 0038 - 0044 - - - - 0068 - - - 0104 - - - - - 018 - - - - - - -
AN
(574 R R 7 1 I e e e T R R e B N R VI R R e B TR
All
M - - - 0029 - - - - - - - - 0064 - - - - - 0080 - 008 - - - 0.116 0.131
N - - - 0038 - - - - - - - - 008 - - - - - 0106 - 0M1 - - - 0.155 0.175
0 - - - 0048 - - - - - - - - 0106 - - - - - 0133 - 0139 - - - 0.194 0.219
AN
1%,, - S e R 57/ R B e e R R P R i e B
Qo - - - - - = - 0039 - - - 004 - - - - - - 009015 - - - - - -
R - - - - = = - 002 - - - 009 - - - - = - 01050183 - - - - - -
s - - - - = - - 0065 - - - 0074 - - - - - - 0m10191 - - - - - -
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FREZY DO GWINTOW - TABELA LICZBY PRZEJSC

Jak korzystac z tabeli, aby wyszuka¢ przyrost gtebokosci na przejscie:

1. Wyszukac w tabeli wybrany zarys gwintu (przykfad: gwint metryczny
“M127).

2. Wyszukac kolumne odpowiadajaca skokowi gwintu w gérnym wierszu
tabeli.

3. Wyszukac w kolumnie ponizej zalecang liczbe przejs¢ i przyrost
promieniowe] gtebokosci skrawania dla kazdego przejscia.
(Przyktad: dla skoku 1.75 zalecana liczba przejs¢ wynosi 5, promieniowa
gtebokos¢ skrawania dla 1. przejscia wynosi 0.277 mm, a dla 2. przejs¢
0.228 mmiitd.).

4. W przypadku materiatow trudnych w obrdbce zaleca sie zwiekszenie liczby
przejsc.

5. Aby uzyskac doskonale wykoriczong powierzchnig, dobra praktyka jest
powtdrzenie ostatniego przejscia.

Zalecana liczha przejsc¢ i promieniowa gtebokosc skrawania na jedno przejscie dla gwintu metrycznego wewnetrznego (60°).

Liczba przejs¢
NS B AW N -

Przyrost
gtebokosci

0.50

0.158
0.131

0.289

0.70

0.221
0.183

0.404

0.75

0.168
0.138
0.127

0.433

Promieniowa gteboko$¢ skrawania na przejscie (mm)

0.80

0.224
0.185
0.135

0.544

1.00

0.224
0.185
0.168

0.577

1.25

0.228
0.188
0.173
0.133

0.722

1.50 1.75 2.00 2.50 3.00
0.237 0.277 0.283 0.323 0.387
0.196 0.228 0.234 0.267 0.320
0.179 0.209 0.214 0.244 0.293
0.138 0.161 0.164 0.187 0.225
0.116 0.135 0.138 0.158 0.189

- - 0.122 0.139 0.167

- - - 0.125 0.151
0.866 1.010 1.155 1.443 1.732

Zalecana liczba przej$c i promieniowa gtebokosc skrawania na jedno przejscie dla gwintu calowego wewnetrznego (60°).

WA
17
"

Liczba przejs¢
NS B R W N -

Przyrost
gtebokosci

28

0.203
0.167
0.154

0.524

24

0.237
0.195
0.179

0.611

20
0.232
0.191
0.175
0.135

0.733

Promieniowa gtebokos¢ skrawania na przejscie (mm)

18
0.258
0.213
0.195
0.149

0.815

16
0.251
0.207
0.190
0.146
0.123

0.917

14 13 12 1 10
0.287 0.309 0.299 0.327 0.328
0.237 0.255 0.247 0.270 0.271
0.217 0.234 0.226 0.247 0.248
0.166 0.179 0.174 0.189 0.190
0.140 0.151 0.146 0.160 0.160

- - 0.130 0.140 0.141

- - - - 0.128
1.047 1.128 1.222 1333 1.466
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Zalecana liczha przejsc i promieniowa gtebokosc skrawania na jedno przejscie dla gwintu wewnetrznego G(BSP) (55°).

AN
17
"

Liczba przejs¢
NS B AW -

Przyrost
gtebokosci

Zalecana liczba przejsc i promieniowa gtebokos$¢ skrawania na jedno przejscie dla gwintu wewnetrznego NPT (60°).

WA
17
"

Liczba przejs¢
NS i AW N -

Przyrost
gtebokosci

274

é

28

0.225
0.186
0.170

0.581

27

0.283
0.233
0.214

0.730

9

Promieniowa gtebokos¢ skrawania na przejscie (mm)

19

0.271
0.224
0.205
0.156

0.856

Promieniowa gteboko$¢ skrawania na przejscie (mm)

18

0.348
0.287
0.263
0.202

1.100
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FREZY DO GWINTOW - TABELA LICZBY PRZEJSC

14

0.318
0.263
0.241
0.185
0.155

1.162

14

0.390
0.322
0.295
0.226
0.190

1.423

1

0.362
0.299
0.274
0.210
0.177
0.157

1.479

11.5

0.423
0.349
0.320
0.246
0.207
0.183

1.728
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PILNIKI OBROTOWE — WSKAZOWKI OGOLNE

Ogodlne wskazowki dotyczace weglikowych pilnikéw obrotowych

Weglikowe pilniki obrotowe sg szeroko stosowane do obrébki wykonczeniowej przedmiotéw wykonanych z rozmaitych materiatow.
Zwykle stosowane sg w recznych pneumatycznych szlifierkach prostych.

Wiasciwosci i korzysci

1.

Chwyty wykonane z utwardzonej i hartowanej stali zapewniajq lepszg sztywnosé, dzieki czemu zmniejszajg ryzyko ugiecia oraz ograniczajg
wystepowanie drgan.

2. Doktadnie szlifowane chwyty gwarantujg pewniejsze mocowanie i ograniczajg prawdopodobienstwo obracania sie narzedzia.

3. Specjalne wlutowane elementy zapobiegaja uszkodzeniom spowodowanym wysokg temperaturg, a ponadto zapewniajg zwiekszong

wytrzymatos¢ na nacisk i uderzenia.

. Uniwersalna geometria z podwdéjnym nakrojem (Double Cut) stuzy sie do obroébki réznorodnych materiatow i szerokiej gamy zastosowan.

. Dostepne sg réwniez geometrie przeznaczone do okreslonych materiatow, takich jak stal (ST), stal nierdzewna (VA), aluminium (AL) i wtékno

szklane (GRP).

6. W ofercie znajdujg sie rowniez pilniki z powtoka TiAIN, wydtuzajaca czas eksploatacji narzedzia w materiatach $ciernych.

7. Pilniki z czotem kulistym majg geometrie bez szlifowanego rowka.

8. Ta geometria aktywnie wptywa na sposéb pracy narzedzia w poblizu osi, zapewniajgc sprawniejszy przebieg obrdbki oraz zmniejszajac

tendencje do gromadzenia i zakleszczania sie widréw.

Przerywany Normalny

Najwazniejsze jest bezpieczenstwo

1.

W przypadku uzycia niezgodnego z zaleceniami, narzedzia obrotowe do obrébki z wysokimi predkosciami mogg by¢ niebezpieczne i stanowic
zagrozenie

2. Przed wymiang pilnika zawsze nalezy odtgczy¢ szlifierke od zrddta zasilania sprezonym powietrzem

. Nalezy zawsze korzysta¢ z odpowiedniego wyposazenia ochronnego i upewnic sie, ze wszystkie osoby pracujgce w poblizu réwniez korzystajg

ze srodkéw ochrony

OPOO0®OA

Nalezy zawsze stosowac odziez ochronna!
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PILNIKI OBROTOWE — WSKAZOWKI OGOLNE

Zalecenia

e Zawsze uzywac szlifierek o odpowiedniej znamionowej predkosci obrotowe;j.

e Duze znaczenie ma regularne przeprowadzanie przegladoéw szlifierek, upewniajgc sie, czy poziom oleju jest odpowiedni i czy tozyska nie
zostaty zuzyte.

e Podczas wymiany pilnika zawsze nalezy oczysci¢ nakretke mocujaca, tuleje zaciskowg i wewnetrzny stozek.
e Podczas korzystania z pilnikéw obrotowych nalezy unika¢ wstrzgséw mechanicznych i silnych uderzen.
e Unikac¢ wstrzgséw termicznych poprzez niedopuszczanie do przegrzewania sie pilnikow.

¢ Nie zagtebiac zbyt mocno pilnikéw w obrabiany przedmiot, ani nie zakleszcza¢ ich w narozach lub kanatach.

Rozwigzywanie probleméw
Problem Przyczyna

Obrébka przy zbyt niskiej predkosci obrotowej moze powodowac odskakiwanie narzedzia
Wykruszanie sie ostrzy pilnika Niewspdtérodkowos¢ (zuzyte wrzeciono, tuleja zaciskowa lub tozyska)

Zagtebianie lub zakleszczanie pilnika w obrabianym przedmiocie

Zbyt dtugi rowek lub dtugosc catkowita
Zapychanie sie ostrzy pilnika

Geometria dobrana niewfasciwie do obrabianego materiatu

Obrdbka ze zbyt duzg predkoscia obrotowa niedostosowang do wielkosci pilnika i obrabianego materiatu
Przedwczesne zuzycie

Niewspétirodkowos¢ (zuzyte wrzeciono, tuleja zaciskowa lub tozyska)

Obrébka ze zbyt duza predkoscia obrotowa powodujaca przegrzanie

Przedwczesne zuzycie

Zbyt dtugo trwajaca obrébka prowadzaca do przegrzania
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PILNIKI OBROTOWE — REKOMENDOWANA PREDKOSC ROBOCZA

AL DC
(obr/min)
1S0 DC(mm)
3 6 8 10 12 16 20
min. 64000 32000 24000 20000 16 000 12000 10000
max. 83000 42000 32000 25000 21000 16000 13000
M min. 45000 23000 17000 14000 12000 9000 7000
max. 64000 32000 24000 20000 16 000 12000 10000
min. 58000 29000 22000 19000 15000 11000 9000
max. 77000 39000 29000 23000 20000 15000 12000
N min. 64000 32000 24000 20000 16000 12000 10000
max. 96000 48000 36000 29000 24000 18000 15000
S min. 45000 23000 17000 14000 12000 9000 7000
max. 58000 29000 22000 18000 15000 11000 9000
H min. 51000 26 000 20000 16000 13000 10000 8000
max. 71000 36000 27000 22000 18000 14000 11000
ST BR
(obr/min)
1S0 DC(mm)
3 6 8 10 12
min. 100000 65000 60000 55000 35000
max. 60000 45000 35000 30000 20000
VA BR
(obr/min)
1S0 DC(mm)
3 6 8 10 12
M min. 100000 65000 60000 55000 35000
max. 60000 30000 25000 20000 15000
GRP
(obr/min)
IS0 DC (mm)
3 6 8
N4 min. 25000 20000 18000
max. 30000 25000 22000
AS
(obr/min)
1S0 DC(mm)
3
S min. 60000
max. 80000
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WMG (GRUPY MATERIALOW OBRABIANYCH)

- ; Twardoéé L T
WMG (Grupy materiatéw obrabianych) (HB lub HRO) na rozciaganie
(MPa)
P11 Siarkowana <240HB <830
P1.2 pralcolon onatonay Siarkowana i fosforowana <180 HB <620
(0 polepszonej obrabialnosci) : = =
P13 Siarkowana/fosforowana z dodatkiem ofowiu < 180HB <620
P21 0 zawartosci ¢ <0.25% <180HB <620
ppy DMastalweglowa 0 zawartoéci ¢ <0.55% <240HB <830
(ztozona gtownie z zelaza i wegla) o
P23 0 zawartosc ¢ >0.55% <300HB <1030
P31 Stal stopowa W stanie wyzarzonym <180HB <620
P32 (0 zawartosci stopu < 10%) Hartowana i odpuszczona 18026048 > 620900
P3.3 260 - 360 HB >900 < 1240
P41 e W stanie wyzarzonym <26 HRC <900
it (do produkgji narzedzi, form i matryc) Hartowana i odpuszczona 26=39HRC > 900<1240
P43 39-45HRC > 1240 < 1450
M1 M11 Stal nierdzewna ferrytyczna <160 HB <520
M1.2  (proste nieutwardzalne stopy chromu) 160 — 220 HB >520 <700
M2 X W stanie wyzarzonym <200HB <670
ey | erzevma mattenzytyz Ulepszona cieplnie 200280 HB > 670.<950
(proste utwardzalne stopy chromu) —
M2.3 Utwardzona wydzieleniowo 280-380HB >950 < 1300
M3.1 ) ) <200HB <750
M3 3 St nierdzewna austenityzna ) 200- 260 HB >750<870
(stopy niklowe i chrc niklowo-mang )
M3.3 260300 HB > 870 < 1040
M4.1  Stal nierdzewna austenityczno-ferrytyczna (DUPLEX) lub superaustenityczna <300HB <990
M4
M4.2  Stal nierdzewna austenityczna utwardzona wydzieleniowo 300-380HB <1320
K1.1 Ferrytyczne lub ferrytyczno-perlityczne < 180HB <190
k1.2 Zeliwo szare (ASTM A48 lub ASTM A159) Ferrytyczno-perlityczne lub perlityczne 180 - 240 HB >190<310
K1.3 Perlityczne 240-280HB >310<390
K2.1 Ferrytyczne <160 HB <400
k2.2 Zeliwo ciagliwe (ASTM A602) Ferrytyczne lub perlityczne 160 —200 HB > 400 <550
K2.3 Perlityczne 200-240HB > 550 < 660
K3.1 Ferrytyczne <180HB <560
k3.2 Zeliwo sferoidalne (ASTM A536) Ferrytyczne lub perlityczne 180-220HB > 560 < 680
K3.3 Perlityczne 220-260HB >680 <800
K41 Zeliwo austenityczne (ASTM A436) <180 HB <190
K4.2  Zeliwo austenityczne (ASTM A439 lub ASTM A571) <240HB <740
k4.3 <280HB > 840 <980
k4.4 Zeliwo sferoidalne hartowane (ASTM A897) 280-320HB >980 <1130
K4.5 320-360HB > 1130 < 1280
K5.1 Ferrytyczne <180HB <400
K5.2  Zeliwo wermikularne o zwartym graficie CGI (ASTM A842) Ferrytyczno-perlityczne 180-220HB > 400 < 450
K5.3 Perlityczne 220- 260 HB > 450 < 500
N1.1 Czyste aluminium i stopy aluminium przerobione plastycznie <60HB <240
N1 N1.2 T T R (zeSciowo utwardzone 60— 100 HB > 240 <400
N1.3 W pefni utwardzone 100150 HB >400 <590
N2.1 <75HB <240
N2  N2.2 Odlewane stopy aluminium 75-90HB >240<270
N2.3 90— 140HB > 270 < 440
N3.1 Automatowe stopy miedzi charakteryzujace sie doskonatg obrabialnoscig = =
N3  N3.2 Stopy miedzi generujace krétkie widry, charakteryzujace sie dobra i Srednig obrabialnoscia - -
N3.3  Miedz elektrolityczna i stopy miedzi generujace dtugie widry, charakteryzujace sie Srednia i niska obrabialnoscia - -
N4.1  Polimery termoplastyczne = =
N4  N4.2 Polimery termoutwardzalne - -
N4.3  Wzmacniane polimery lub materiaty kompozytowe = =
N5  N51 Grafit - -
S11 <200HB <660
S1  S1.2 Tytanlubstopy tytanu 200-280HB > 660 < 950
S1.3 280360 HB >950 <1200
S2 :;; Stopy zaroodporne na bazie zelaza 5 0<0 3020 82?1!3 S ;062097 5
S3 :;12 Stopy zaroodporne na bazie niklu 3 8; 3830;;?"3 . 9509:?2 m
S4 z:; Stopy zaroodporne na bazie kobaltu 5 4; 343? 22?_'3 S 80508502 070
H1  H11  Zeliwo utwardzone <440 HB -
H2 :;; Zeliwo hartowane i 22 :EE :
H3 :;; Stal hartowana < 55 HRC 5:5;::;( :
H4 EZ; Stal hartowana > 55 HRC 55;,539}_':?( :
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TABELA TWARDOSCI
Twardos¢ Twardos¢
Wytrzymatos¢ Wytrzymatos¢
narozciaganie narozciaganie
(MPa) (MPa)

BRINELL VICKERS ROCKWELL ~ ROCKWELL BRINELL VICKERS ROCKWELL ~ ROCKWELL

R, HB HV HRB HRC R, HB HV HRB HRC
285 86 90 1190 - 1190 352 370 - 317
320 95 100 56.2 - 1220 361 380 - 38.8
350 105 110 62.3 - 1255 3N 390 - 39.8
385 114 120 66.7 - 1290 380 400 - 408
415 124 130 7.2 - 1320 390 410 - 4.8
450 133 140 75.0 - 1350 399 420 - 8.7
480 143 150 78.7 - 1385 409 430 - 43.6
510 152 160 81.7 - 1420 418 440 - 44.5
545 162 170 85.8 - 1455 428 450 - 453
575 7m 180 871 - 1485 437 460 - 46.1
610 181 190 89.5 - 1520 447 470 - 46.9
640 190 200 915 - 1555 456 480 - 477
675 199 210 93.5 - 1595 466 490 - 484
705 209 220 95 - 1630 475 500 - 491
740 219 230 96.7 - 1665 485 510 - 49.8
770 228 240 98.1 - 1700 494 520 - 50.5
800 238 250 99.5 - 1740 504 530 - 511
820 242 255 - 231 1775 513 540 - 517
850 252 265 - 24.8 1810 523 550 - 523
880 261 275 - 26.4 1845 532 560 - 53.0
900 266 280 - 271 1880 542 570 - 53.6
930 276 290 - 28.5 1920 551 580 - 541
950 280 295 - 29.2 1955 561 590 - 547
995 295 310 - 310 1995 570 600 - 55.2
1030 304 320 - 32.2 2030 580 610 - 557
1060 314 330 - 333 2070 589 620 - 56.3
1095 323 340 - 344 2105 599 630 - 56.8
1125 333 350 - 355 2145 608 640 - 573
1155 342 360 - 36.6 2180 618 650 - 518
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SIMIPLY
RELIABLE

Jako profesjonalista mozesz ocenic prace narzedzia po prostu po ksztatcie
widra. Wiér ma nieskomplikowany wyglad, ktéry sam przekazuje
informacje. Jest to jasny i logiczny przekaz i dlatego uzywamy go

jako symbolu bycia po prostu godnym zaufania.
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	P100
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